
Teknisk Håndbok skruteknikk Tekniskhåndbok

Overlappsskrue speedy
Overlapp stål til stål

Material

Settherdet kullstål C1022 elforsinket

Diameter utvendig d1:(mm) 4,8

Pipediameter 8

Skive diamater D (mm): 10,2

Overflatebehandling: Elforsinket 3-5my

6

For feste av stål mot stål.
Elforsinket for bruk innendørs C1 miljø.
Borhastighet skal på selvborende skruer 
ligge mellom 1800-2500rpm.

Magasinerte skruer for bruk sammen 
skrumagasin SDT 30.
Uten borspiss og går direkte ned i 
materialet, stor tidsbesparing og man får 
ikke noen metall sponer på taket.
Stor fast skive for å fordele laster.
Frislipp under hodet for å dra platene 
sammen.
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Elforsinket

Navn Art nr Borkapasitet stål 
(mm)

L (mm) Frislipp
F (mm)

Hode høyde
(B)

Overlappskrue MagSpeedy 
4,8x20

7385450 2,5 19 3 4,5
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