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Schiebetisch ST

Der Schiebetisch besteht aus einer Fih-
rungsschiene (4.2, die an die linke Seite der
CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL montiert wird und
einem Schiebeschlitten (4.1), der auf der Fih-
rungsschiene lauft.

Zum Transport kann der Schiebeschlitten mit
dem Drehknopf (3a.5) auf der Fiihrungsschiene
festgeklemmt werden.

Der Anschlag WRA 500 kann, analog zur CS 50
EB/CMS GE, an der umlaufenden Nut des Schie-
beschlittens befestigt werden.

Montage CS 50/ CMS-GE

- Setzen Sie anden beiden auf3eren Aussparungen
(1.1) des Grundgestells jeweils eine Halterung
mit den Zapfen (1.2) ein.

Achtung: die Uberstande (1.3) auf den Halte-
rungen mussen jeweils nach auflen zeigen.

- Verschieben Sie die Halterungen in der Nut (1.6)
so weit, bis deren auBere Kanten (mit den Uber-
standen) mit den Fugen (1.4) des Grundgestells
ubereinstimmen, und die Schnappverbindungen
an den Uberstanden in die Nut einrasten.

- Setzen Sie die Fihrungsschiene schrag von oben
mit den beiden Kunststoffhalterungen (2.1) in
die Nut (2.2) des Sagetisches ein.

- Schwenken Sie die Fihrungsschiene nach un-

ten, so dass die Zapfen (1.5) der Halterungen
in die Bohrungen (2.3) der Fiihrungsschiene
eingreifen.
Anmerkung: Die Fihrungsschiene besitzt drei
Bohrungen, und kann daher in zwei Stellungen
(Uberstand nach hinten oder vorne) befestigt
werden.

- Schrauben Sie die Fihrungsschiene mit den
beiden Drehknépfen (3a.3) fest.

- Schieben Sie den Schiebeschlitten entspre-
chend Abb. 3 mit den vier Rollen (3a.4) von der
Seite her auf die Fihrungsschiene.

- Schrauben Sie die Endanschlage (3a.1) an den
beiden Enden der Nut (3a.2) fest.

Montage MFT/3-VL

- Setzen Sie die Fihrungsschiene schrag von oben
mit den beiden Kunststoffhalterungen (2.1) in
die Nut (3b.1) der Verléngerung ein.

- Schwenken Sie die Fihrungsschiene nach unten,

so dass die Drehknopfe der Fuhrungsschiene
(3b.3) in die Bohrungen (3b.2) der Verlangerung
eingreifen.
Anmerkung: Die Fihrungsschiene besitzt drei
Bohrungen, und kann daher in zwei Stellungen
(Uberstand nach hinten oder vorne) befestigt
werden.

- Schrauben Sie die Fihrungsschiene mit den
beiden Drehknépfen (3b.3) fest.

- Schieben Sie den Schiebeschlitten entsprechend
Abb. 3a mit den vier Rollen (3a.4) von der Seite
her auf die Fihrungsschiene.

- Schrauben Sie die Endanschlége (3a.1) an den
beiden Enden der Nut (3a.2) fest.

Hohenverstellung

- Offnen Sie die beiden Drehknépfe (3a.3).

- Verdrehen Sie die beiden Innensechskantschrau-
ben (4.3) so weit, bis das Anschlaglineal ca. 1
mm am Sagetisch Ubersteht.

- SchlieBen Sie die Drehkndpfe (3a.3).

Winkelverstellung

- Offnen Sie die beiden Schrauben (5.1).

- Verdrehen Sie die Schraube (5.2), bis die Auf-
lageflache des Schiebeschlittens parallel zur
Tischflache der Tischkreissage ist. Kontrollieren
Sie die Parallelitat, indem Sie ein gerades Lineal
tber den Schiebeschlitten und den Tisch der
Tischkreissage legen.

- SchlieBen Sie die beiden Schrauben (5.1).



Sliding table ST

The sliding table consists of a guide rail
(4.2) which is mounted to the left side of the
CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL and a carriage (4.1)
which slides on the guide rail.

For transport, the slide can be fixed to the guide
rail using the rotary knob (3a.5).

Stop WRA 500 can be attached to the curved
groove on the carriage at the same time as the
CS 50 EB/CMS GE.

Fitting CS 50/ CMS-GE

- Attach one bracket at each of the two external
recesses (1.1) on the base chassis using the peg
(1.2).

Caution: the protruding points (1.3) on each of
the brackets must point outwards.

- Slide the brackets into the groove (1.6) until the
outer edge (with protruding points] lines up with
the join (1.4) on the base frame and the snap-
on clips lock onto the protruding points in the
groove.

- Lower the guide rails into position at an angle,
locating both plastic brackets (2.1) in the groove
(2.2) on the saw table.

- Swivel the guide rails downwards so that the
pegs (1.5) on the brackets engage in the holes
(2.3) on the guide rails.

Note: the guide rail has three drilled holes and
can therefore be secured in two positions (pro-
truding point to the rear or front).

- Secure the guide rails using the two rotary knobs
(3a.3).

- Slide the carriage with the four rollers (3a.4)
onto the guide rails from the side as shown in
Fig. 3a.

- Secure the end stops (3a.1) at both ends of the
groove (3a.2).

Fitting MFT/3-VL

- Insert the guide railinto the groove (3b.1) on the
extension at an angle from above with the two
plastic brackets (2.1).

- Lower the guide rail so that the rotary knobs on
the guide rail (3b.3) engage in the holes (3b.2)
on the extension.

Note: the guide rail has three drilled holes and
can therefore be secured in two positions (pro-
truding point to the rear or front).

- Secure the guide rails using the two rotary knobs
(3b.3).

- Slide the carriage with the four rollers (3a.4)
onto the guide rails from the side as shown in
Fig. 3a.

- Secure the end stops (3a.1] at both ends of the
groove (3a.2).

Height adjustment

- Unscrew both rotary knobs (3a.3).

- Turn both Allen screws (4.3) until the sliding
fence is approx. T mm above the saw table.

- Tighten the rotary knobs (3a.3).

Angle adjustment

- Angle adjustment

- Open both screws (5.1).

- Turn the screw (5.2) until the contact surface of
the slide is parallel to the table surface of the
bench circular saw. Check the parallelism by
placing a straight ruler over the slide and the
table of the bench circular saw.

- Close both screws (5.1).
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Table coulissante ST

La table coulissante est constituée d'un rail de
guidage (4.2) monté du c6té gauche du CS 50 EB/
CMS GE/MFT/3-VL et d’un chariot coulissant (4.1)
se déplacant sur le rail de guidage.

Pour le transport, le chariot coulissant et le sé-
lecteur de fonction (3a.5) peuvent étre fixés sur
le rail de guidage.

La butée WRA 500, comme sur le CS 50 EB/CMS
GE, peut étre fixée a la rainure faisant le tour du
chariot coulissant.

Montage CS 50/ CMS-GE

- Dans les deux évidements extérieurs (1.1) du
bati de base, posez a chaque fois un logement
avec les tenons (1.2).

Attention : les fleches (1.3) des logements doi-
vent étre orientées vers l'extérieur.

- Poussez les logements dans la rainure (1.6)
jusqu’a ce que les bords extérieurs (avec les
fleches) soient positionnés sur la jointure (1.4)
, du bati de base et que les assemblages a en-
cliqguetage s’enclenchent dans la jointure aux
niveaux des fleches.

- Pour monter le rail de guidage, inclinez-le et
positionnez les deux piéeces en plastique (2.1)
par le haut dans la rainure (2.2) de la table de
sciage.

- Inclinez le rail de guidage vers le bas de maniere
a ce que les tenons (1.5) des renforts s’inserent
dans les orifices (2.3) du rail de guidage.
Remarque : Le rail de guidage possede trois fo-
rages et peut donc étre fixé dans deux positions
(fleche vers larriéere ou vers lavant).

- Serrez le rail de guidage avec les deux écrous
moletés (3a.3).

- Insérez le chariot coulissant sur le rail de gui-
dage par le c6té a laide des quatre galets (3a.4)
comme indiqué sur lill. 3a.

- Vissez les butées (3a.1) aux deux extrémités de
la rainure (3a.2).

Montage MFT/3-VL

-Insérez le rail de guidage en biais par le haut
avec les deux supports en plastique (2.1) dans
la rainure (3b.1) de la rallonge.

- Pivotez le rail de guidage vers le bas, de maniéere
a ce que les boutons rotatifs du rail de guidage
(3b.3) s’engagent dans les orifices (3b.2) de la
rallonge.

Remarque : Le rail de guidage possede trois fo-
rages et peut donc étre fixé dans deux positions
(fleche vers larriére ou vers lavant).

-Serrez le rail de guidage avec les deux écrous
moletés (3b.3).

- Insérez le chariot coulissant sur le rail de gui-
dage par le c6té a l'aide des quatre galets (3a.4)
comme indiqué sur lill. 3a.

- Vissez les butées (3a.1) aux deux extrémités de
la rainure (3a.2).

Réglage en hauteur

- Desserrez les deux molettes (3a.3).

-Vissez ou dévissez les deux vis a téte imbus
(4.3) jusqu'a ce que la régle de butée dépasse
d'env. 1 mm par rapport au niveau de la table
de sciage.

- Serrez les deux molettes (3a.3).

Réglage angulaire

- Desserrez les deux vis (5.1).

- Vissez ou dévissez la vis (5.2), jusqu’a ce que
la surface d'appui du chariot coulissant soit
parallele a la surface de la table de la scie sta-
tionnaire. Vérifiez le parallélisme en posant une
regle a cheval sur le chariot coulissant et la table
de la scie stationnaire.

- Serrez les deux vis (5.1).
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Mesa corredera ST

La mesa corredera se compone de un riel de guia
(4.2) que se monta en el lateralizquierdo de la CS
50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL y un carro movil (4.1)
que se desplaza por el riel de guia.

Para el transporte, el carro deslizante puede
apretarse con el botdn giratorio (3a.5) del riel de
guia.

El tope WRA 500 puede fijarse, al igual que en CS
50 EB/CMS GE, en la ranura circular del carro
movil.

Montaje CS 50/ CMS-GE

- Fijar un elemento de soporte con perno (1.2) en
cada una de las dos entalladuras exteriores (1.1)
del bastidor.

Atencion: las partes salientes (1.3) en los ele-
mentos de soporte deben senalar al exterior.

- Deslizar los elementos de soporte en la ranura
(1.6) hasta que los bordes exteriores (con las
partes salientes) coincidan con las entalladuras
(1.4) del bastidor base, y las conexiones rapidas
de las partes salientes encajen en la ranura.

- Colocar el riel guia de forma inclinada desde
arriba introduciendo las dos barras de apoyo
de plastico (2.1) en la ranura (2.2) de la mesa
de serrar.

- Abatir el riel de guia hacia abajo hasta que los
pernos (1.5) de los elementos de soporte que-
den enclavados en los taladros (2.3) del riel de
guia.

Nota: el riel de guia tiene tres taladros y por
tanto puede fijarse en dos posiciones (parte
saliente hacia atras o hacia delante).

- Fijar el riel de guia mediante los dos reguladores
(3a.3).

- Deslizar lateralmente el carro moavil con las
cuatro ruedas (3a.4) a lo lago del riel como se
indica en la figura 3a.

- Atornillar los topes finales (3a.1) en los extremos
de la ranura (3a.2).

Montaje MFT/3-VL

- Introduzca el riel de guia de forma inclinada
desde arriba con los dos soportes de plastico
(2.1) en la ranura (3b.1) de la prolongacion.

- Gire el riel de guia hacia abajo de modo que los
botones giratorios del riel de guia (3b.3) encajen
en los orificios (3b.2) de la prolongacion.

Nota: el riel de guia tiene tres taladros y por tanto
puede fijarse en dos posiciones [parte saliente
hacia atras o hacia delante).

- Fijar el riel de guia mediante los dos reguladores
(3b.3).

- Deslizar lateralmente el carro mévil con las
cuatro ruedas (3a.4) a lo lago del riel como se
indica en la figura 3a.

- Atornillar los topes finales (3a.1) en los extremos
de la ranura (3a.2).

Ajuste de la altura

- Desenroscar los dos reguladores (3a.3).

- Ajustar ambos tornillos de cabeza con hexagono
interior (4.3) de manera que la regla de tope
sobresalga aprox. 1 mm por encima de la mesa
de serrar.

- Enroscar los reguladores (3a.3).

Ajuste del angulo

- Afloje los dos tornillos (5.1).

- Gire el tornillo (5.2) hasta que la superficie de
apoyo del carro deslizante se encuentre paralela
a la superficie de la mesa de la sierra circular
estacionaria. Compruebe el paralelismo colo-
cando una regla recta sobre el carro deslizante
y la mesa de la sierra circular estacionaria.

- Apriete los dos tornillos (5.1).
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Carrello scorrevole ST
Il carrello scorrevole e composto da un binario
di guida (4.2) montato sul lato sinistro del CS 50
EB/CMS GE/ MFT/3-VL e una slitta di scorrimento
(4.1) che scorre anche sul binario di guida.

Per il trasporto € possibile fissare il cursore con
la manopola (3a.5) sul binario di guida.

Il riscontro WRA 500 puo essere fissato, analo-
gamente al CS 50 EB/CMS GE, nella scanalatura
della slitta di scorrimento.

Montaggio CS 50/ CMS-GE

- Inserire coniperni(1.2) un supporto in entrambe
le scanalature esterne (1.1) del telaio di base.
Attenzione: le sporgenze (1.3) sui supporti de-
vono sempre essere rivolte verso l'esterno.

- Spostare i supporti nella scanalatura (1.6) fino a
far combaciare i bordi esterni (con le sporgen-
ze) con i giunti (1.4) del telaio di base, quindi
inserire i giunti a molla sulle sporgenze nella
scanalatura.

- Inserire il binario di guida obliquamente dall'alto
con i due supporti in plastica (2.1) nella scana-
latura (2.2) della sega da banco.

- Orientare il binario di guida verso il basso, co-
sicché i perni (1.5) dei supporti si inseriscano
nei fori (2.3) del binario di guida.

Nota: il binario di guida e dotato di tre fori,
pertanto puo essere fissato in due posizioni
(sporgenza verso il retro o frontale).

- Awvitare il binario di guida con entrambe le ma-
nopole (3a.3).

- Spostare le slitte di scorrimento con le quattro
rotelle (3a.4) dal lato sul binario di guida, come
illustrato in figura 3a.

- Fissare le battute d'arresto (3a.1) su entrambe
le estremita della scanalatura (3a.2).
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Montaggio MFT-3/VL

—Inserire il binario di guida inclinato dall’alto
con entrambi i supporti di plastica (2.1) nella
scanalatura (3b.1) della prolunga.

- Ruotare in basso il binario di guida in modo che
le manopole del binario di guida (3b.3) si inne-
stino nei fori (3b.2) della prolunga.

Nota: il binario di guida e dotato di tre fori,
pertanto puo essere fissato in due posizioni
(sporgenza verso il retro o frontale).

- Avvitare il binario di guida con entrambe le ma-
nopole (3b.3).

- Spostare le slitte di scorrimento con le quattro
rotelle (3a.4) dal lato sul binario di guida, come
illustrato in figura 3a.

- Fissare le battute d’arresto (3a.1) su entrambe
le estremita della scanalatura (3a.2).

Regolazione in altezza

- Allentare le due manopole (3a.3).

- Ruotare entrambe le viti a esagono interno (4.3)
finché lariga di riscontro raggiunge una distanza
di ca. 1 mm sopra alla sega da banco.

- Stringere le manopole (3a.3).

Regolazione dell‘angolo

- Aprire le due viti (5.1).

- Girare la vite (5.2] finché la superficie di appog-
gio della slitta di scorrimento & parallela alla
superficie del banco sega. Controllare il paralle-
lismo appoggiando una riga diritta sulla slitta di
scorrimento e sul banco della sega circolare.

- Chiudere le due viti (5.1).
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Schuiftafel ST
De schuiftafel bestaat uit een geleiderail (4.2,
die aan de linkerkant van de CS 50 EB/ CMS
GE/ MFT/3-VL wordt gemonteerd, en een
schuifslede (4.1), die op de geleiderail loopt.

Voor het transport kan de schuifslede met de
draaiknop (3a.5) op de geleiderail worden vast-
geklemd.

De aanslag WRA 500 kan, analoog aan de CS
50 EB/CMS GE, in de omlopende groef van de
schuifslede worden bevestigd.

Montage CS 50/ CMS-GE

- Plaats in de beide buitenste uitsparingen (1.1)
van het basisframe een houder met pennen
(1.2).

Let op: de pijlen (1.3) op de houders moeten naar
buiten wijzen.

- Schuif aan de houders in de groef (1.6) totdat de
buitenste randen (met de pijlen) overeenstem-
men met de voegen (1.4) van het basisframe
en de klikverbindingen op de randen in de voeg
klikken.

- Plaats de geleiderail schuin van boven met de
beide kunststofhouders (2.1) in de groef (2.2
van de zaagtafel.

- Draaide geleiderail naar onderen, zodat de pen-

nen (1.5) van de houders in de boringen (2.3) van
de geleiderail grijpen.
Opmerking: de geleiderail beschikt over drie
boorgaten en kan daarom in twee standen
(rand naar achteren of naar voren) bevestigd
worden.

- Schroef de geleiderail vast met de beide draai-
knoppen (3a.3).

- Schuif de geleideslede volgens afb. 3a met de
vier rollen (3a.4) vanaf de zijkant op de geleide-
rail.

- Schroef de eindaanslagen (3a.1) vast aan de
beide uiteinden van de groef (3a.2).

[
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- Breng de geleiderail schuin van bovenaf met de
beide kunststof houders (2.1) in de groef (3b.1)
van de verlenging in.

- Draai de geleiderail naar beneden, zodat de
draaiknoppen van de geleiderail (3b.3]) in de
boorgaten (3b.2) van de verlenging grijpen.
Opmerking: de geleiderail beschikt over drie
boorgaten en kan daarom in twee standen
(rand naar achteren of naar voren) bevestigd
worden.

- Schroef de geleiderail vast met de beide draai-
knoppen (3b.3).

- Schuif de geleideslede volgens afb. 3a met de
vier rollen (3a.4) vanaf de zijkant op de geleide-
rail.

- Schroef de eindaanslagen (3a.1) vast aan de
beide uiteinden van de groef (3a.2).

Hoogteverstelling

- Open de beide draaiknoppen (3a.3).

- Draai aan de beide inbusschroeven (4.3) tot de
aanslaglineaal ca. 1 mm boven de zaagtafel
uitsteekt.

- Sluit de draaiknoppen (3a.3).

Hoekverstelling

- Draai de beide schroeven (5.1) los.

- Verdraai de schroef (5.2), tot het steunvlak van
de schuifslede parallel met het tafelvlak van de
tafelcirkelzaag is. Controleer de parallelliteit
door een rechte liniaal over de schuifslede en
de tafel van de tafelcirkelzaag te leggen.

- Draai de beide schroeven (5.1) aan.
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Justerbord ST
Justerbordet bestar av en ralsstyrskena (4.2),
som monteras pa den vanstra sidan av CS 50 EB/
CMS GE/ MFT/3-VL, och en slade (4.1) som lGper
i styrskenan.

Vid transport kan skjutsliden klammas fast pa
styrskenan med vridknappen (3a.5).

| likhet med CS 50 EB/CMS GE kan anslaget WRA
500 fastas i det kringgaende sparet pa sladen.

Montering CS 50/ CMS-GE

- Satt fast en hallare i de bada ursparningarna
(1.1) pa grundenheten genom att sticka in tap-
parna (1.2).
0BS! Overhangen (1.3) p8 hallarna méste alltid
peka utat.

- Skjutin hallarnaisparet (1.6] tills den yttre kan-
ten (med overhangen) ligger jams med fogarna
(1.4) i grundenheten, och snappforslutningarna
pa overhangen faller pa plats i sparet.

- Séatt in styrskenan snett ovanifran med de bada
plasthallarna (2.1) i sparet (2.2) pa sagbordet.
- Svang ner styrskenan sa att tapparna (1.5) pa
hallarna hakar fast i halen (2.3) pa styrskenan.
Anmaérkning: Det finns tre hal pa styrskenan,
och den kan darfor fastas i tva lagen (6verhang

bakat eller framat).

- Skruva fast styrskenan med de bada vreden
(3a.3).

- Skjut pa sladden med de fyra rullarna (3a.4) fran
sidan pa styrskenan, se bild 3a.

- Skruva fast andanslagen (3a.1) i bada &ndarna
av sparet (3a.2).

Montering MFT/3-VL

- S&tt styrskenan snett uppifran med de bada
plasthallarna (2.1) i sparet (3b.1) i férlangning-
en.

- Svang ner styrskenan, sa att dess vridknappar
(3b.3) greppar i halen (3b.2) i forléngningen.
Anmaérkning: Det finns tre hal pa styrskenan,
och den kan darfor fastas i tva lagen (6verhang
bakat eller framat).

- Skruva fast styrskenan med de bada vreden
(3b.3).

- Skjut pa sladen med de fyra rullarna (3a.4) fran
sidan pa styrskenan, se bild 3a.

- Skruva fast andanslagen (3a.1) i bada &ndarna
av sparet (3a.2).

Hojdinstallning

- Lossa de bada vreden (3a.3).

- Vrid de bada insexskruvarna (4.3) tills anslags-
linjalen star ca 1 mm Gver sagbordet.

- Vrid at vreden (3a.3).

Vinkelinstallning

- Lossa de bada skruvarna (5.1).

-Vrid skruven (5.2] tills skjutslidens anligg-
ningsyta ar parallell mot bordsytan pa bordcir-
kelsagen. Kontrollera parallelliteten genom att
lagga en rak linjal over skjutsliden och bordet
pa bordcirkelsagen.

- Dra at de bada skruvarna (5.1).

EN

Tyontopoyta ST

Tyontopoyta koostuu ohjauskiskosta (4.2, joka
asennetaan CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL:n va-
semmalle puolelle ja tyontokelkasta (4.1), joka
lilkkuu ohjauskiskolla.

Kuljetusta varten tyontokelkka voidaan kiinnittaa
kierrettavalla nupilla (3a.5) ohjainkiskoon.

Ohjain WRA 500 voidaan kuten CS 50 EB/ CMS GE
kiinnittaa tyontokelkan pyorivaan uraan.
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Asennus CS 50/ CMS-GE

- Laita perusrungon molempiin ulkoreikiin (1.1)
aina kiinnike tapilla (1.2).

Huomio: kiinnikkeissa olevan yldosan (1.3) taytyy
aina osoittaa ulospain.

-Tyonna kiinnikkeet uraan (1.6) niin pitkalle
kunnes niiden ulkoreunat ( yldosilla) vastaavat
perusrungon saumaa (1.4) ja pikaliitokset yl&-
osissa lukkiutuvat uraan.

- Laita ohjauskisko vinottain ylhaalta molempien
muovikiinnikkeiden (2.1) kanssa sahauspoydan
uraan (2.2).

- Kaanna ohjauskisko alaspain, niin etta kiinnik-



keiden tapit (1.5) osuvat ohjauskiskon reikiin
(2.3).
Huomautus: Ohjainkiskossa on kolme reikaa
ja siksi ne voidaan kiinnittaa kahteen asentoon
(ylareuna ylos-BBRtai eteenpéin).

- Ruuvaa ohjauskisko molemmilla kierrettavilla
nupeilla (3a.3) kiinni.

- Tyonna tyontokelkka kuvan 3a mukaisesti nel-
jalla rullalla (3a.4) sivulta ohjauskiskolle.

- Ruuvaa paaterajoitin (3a.1) uran (3a.2) molem-
piin paihin kiinni.

Asennus MFT/3-VL

- Laita viistosti ylhaaltapain ohjainkiskon kum-
matkin muoviset pitimet (2.1) jatko-osan uraan
(3b.1).

- Kaanna ohjainkiskoa alaspain siten, etta oh-
jainkiskon kiertonupit (3b.3) osuvat jatko-osan
reikiin (3b.2).

Huomautus: Ohjainkiskossa on kolme reikaa
ja siksi ne voidaan kiinnittaa kahteen asentoon
(ylareuna ylos-BRBtai eteenpain).

- Ruuvaa ohjauskisko molemmilla kierrettavilla
nupeilla (3b.3) kiinni.

- Tyonna tyontokelkka kuvan 3a mukaisesti nel-
jalla rullalla (3a.4) sivulta ohjauskiskolle.

- Ruuvaa paaterajoitin (3a.1) uran (3a.2) molem-
piin paihin kiinni.

Korkeuden saato

- Avaa molemmat kierrettavat nupit (3a.3).

- Kierra molempia kuusiokoloruuveja (4.3) niin
pitkalle kunnes rajoitinviivain on n. T mm sa-
hauspoydan ylapuolella.

- Sulje kierrettavat nupit (3a.3).

Kulman saato

- Avaa molemmat ruuvit (5.1).

- Kierra ruuvia (5.2), kunnes tyontékelkan vas-
tinpinta on yhdensuuntainen poytapyorosahan
poytapintaan nahden. Tarkasta yhdensuuntai-
suus asettamalla suora viivain tyontokelkan ja
poytapyorasahan poydan paalle.

- Kierréd molemmat ruuvit (5.1) kiinni.

Rullebord ST
Rullebordet bestar af en fgringsskinne (4.2), som
monteres pa den hgjre side af CS 50 EB/CMS
GE/MFT/3-VL, og en traekfunktion (4.1), som lgber
pa fgringsskinnen.

Ved transport kan treekfunktionen fastspaendes til
fgringsskinnen med drejeknappen (3a.5).

Anslaget WRA 500 kan ligesom CS 50 EB/ CMS
GE fastggres til treekfunktionens omkringliggende
not.

Montering CS 50/ CMS-GE

- Saeten holderihver af grundstativets to yderste
udsparinger (1.1) ved hjzelp af tapperne (1.2).
Bemark: Udhangene (1.3) pa holderne skal
pege udad.

- Forskyd holderneinoten (1.6), indtil deres yder-
kanter (med udhaengene] ligger pa linje med
fugerne (1.4) pa grundstativet, og snapforbin-
delserne pa udhangene gariindgreb i noten.

- Seet fgringsskinnen i skrat fra oven, idet de to
plastholdere (2.1) placeresiarbejdsbordets not
(2.2).

- Sving fgringsskinnen ned, sa holdernes tapper
(1.5) gar i indgreb i fgringsskinnens boringer
(2.3).
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Bemaerk: Fgringsskinnen har tre boringer og
kan derfor fastggres i to stillinger (udhaeng
bagtil eller fortil).

- Skru fgringsskinnen fast med de to drejeknap-
per (3a.3).

- Skyd treekfunktionen pa fgringsskinnen fra siden
af med de fire hjul (3a.4) i henhold til fig. 3a.

- Skru endeanslagene (3a.1) i notens (3a.2) to
ender fast.

Montering MFT/3-VL

- Seet fgringsskinnen skrat ovenfra i noten (3b.1)
pa forleengerbordet ved hjelp af de to plasthol-
dere.

- Sving fgringsskinnen ned, sa fgringsskinnens
drejeknapper (3b.3) griber ind i forleengerbor-
dets huller (3b.2].

Bemaerk: Fgringsskinnen har tre boringer og
kan derfor fastgeres i to stillinger (udhaeng
bagtil eller fortil).

- Skru fgringsskinnen fast med de to drejeknap-
per (3b.3).

- Skyd treekfunktionen pa fgringsskinnen fra siden
af med de fire hjul (3a.4) i henhold til fig. 3a.

- Skru endeanslagene (3a.1) i notens (3a.2) to
ender fast.



Hgjdejustering

- Lgsn de to drejeknapper (3a.3).

- Drej de to unbrakoskruer (4.3), indtil anslagsli-
nealen er ca. 1 mm over arbejdsbordet.

- Spaend drejeknapperne (3a.3).

Vinkeljustering

- Lgsn de to skruer (5.1).

- Drej skruen (5.2], indtil treekfunktionens ar-
bejdsflade er parallel med rundsavens bordpla-
de. Kontroller paralleliteten ved at leegge en lige
lineal hen over traekfunktionen og rundsavens
bord.

- Spaend de to skruer (5.1).

D

Skyvebord ST

Skyvebordet bestar av en fgringsskinne (4.2) der
CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL er montert pa ven-
stre side samt en skyveslede (4.1) som beveger
seg pa fegringsskinnen.

Ved transport kan skyvesleiden med dreieknap-
pen (3a.5) klemmes fast pa styreskinnen.

Anlegget WRA 500 kan, pa tilsvarende mate som
CS 50 EB/CMS GE festes pa det omlgpende sporet
pa skyvesleden.

Montasje CS 50/ CMS-GE

- Sett inn en holder med tapper (1.2) pa hver av
de to ytre utsparingene (1.1) pa understellet.
NB! De utstikkende endene (1.3) pa holderne
skal peke utover.

- BForskyv holderne i sporet (1.6) inntil de ytre
kantene (med de utsikkende endene] er i flukt
med fugene (1.4) pa understellet og hurtigkob-
lingen pa de utstikkende endene klikker pa plass
I sporet.

- Sett fgringsskinnen pa skra ovenfra inn i sag-
bordet slik at de to holderne av plast (2.1) gar
inn i sporet (2.2) pa sagbordet.

- Vipp ned fgringsskinnen, slik at tappene (1.5) til
holderne griperinn hullene (2.3) pa feringsskin-
nen.

Merk: Styreskinnen har tre hull og kan dermed
festes i to stillinger (overheng bakover eller
forover).

- Skru fast fgringsskinnen med de to vriderne
(3a.3).

- Skyv skyvesleden inn pa fgringsskinnen fra siden
med de fire rullene (3a.4) slik det fremgar av
bilde 3a.

- Skru fast endestopperne (3a.1) i begge ender av
sporet (3a.2).
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- Sett styreskinnen pa skra ovenfra inn i forlen-
gelsen slik at de to holderne av plast (2,1) gar
inn i sporet (3b,1) pa forlengelsen.

- Sving styreskinnen nedover, slik at vriderne pa
styreskinnen (3b,3) griper i hullene (3b,2) pa
forlengelsen.

Merk: Styreskinnen har tre hull og kan dermed
festes i to stillinger (overheng bakover eller
forover).

- Skru fast fgringsskinnen med de to vriderne
(3b.3).

- Skyv skyvesleden inn pa fgringsskinnen fra siden
med de fire rullene (3a.4) slik det fremgar av
bilde 3a.

- Skru fast endestopperne (3a.1) i begge ender av
sporet (3a.2).

Hoyderegulering

- Apne de to vriderne (3a.3).

- Vri de to unbrakoskruene (4.3) inntil anleggs-
skinnnen star ca. 1 mm over sagbordet.

- Lukk de to vriderne (3a.3).

Vinkelregulering

- Lgsne begge skruene (5.1).

- Vriskruen (5.2) til baereflaten pa fgringsskinnen
er parallell med bordflaten pa bordsirkelsagen.
Kontroller parallelliteten ved a legge en rett
linjal over fgringsskinnen og bordet pa bordsir-
kelsagen.

- Stram begge skruene (5.1).



D,

Mesa esquadrejadeira ST
A mesa esquadrejadeira é constituida por um
trilho-guia (4.2), que é montado no lado esquer-
do do CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL, e um carro
corredico (4.1), que se move no trilho-guia.

Para o transporte, o patim corredico pode ser
fixado por aperto no trilho-guia através do punho
giratorio (3a.5).

De modo semelhante ao CS 50 EB/CMS GE, o ba-
tente WRA 500 pode ser fixo a ranhura circundante
do carro corredico.

Montar CS 50/ CMS-GE

- Em ambos os entalhes exteriores (1.1) da arma-
cao base, coloque respectivamente um suporte
com a cavilha (1.2).

Atencao: as protuberancias (1.3) nos suportes
devem apontar para fora.

- Desloque os suportes na ranhura (1.6) até os
cantos exteriores (com as protuberancias) coin-
cidirem com as fendas (1.4) da armacao base,
e as unioes de engate engatarem na ranhura
pelas protuberancias.

- Introduza o trilho-guia obliquamente, pelo lado
de cima, com os dois suportes de plastico (2.1)
na ranhura (2.2) da bancada de serra.

- Vire o trilho-guia para baixo, de modo a que as
cavilhas (1.5) dos suportes encaixem nos orifi-
cios (2.3) do trilho-guia.

Nota: o trilho-guia possui trés orificios, podendo
porisso ser fixo em duas posicdes (protuberan-
cia para tras ou para a frente).

- Aparafuse o trilho-guia com ambos os botoes
giratorios (3a.3).

- Com os quatros rolos (3a.4), desloque o carro
corredico a partir da parte lateral, de acordo
com a fig. 3a, para o trilho-guia.

- Aparafuse os batentes de fim de curso (3a.1)
nas duas extremidades da ranhura (3a.2).
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- Insira o trilho-guia na ranhura (3b.1) do prolon-
gamento, de formainclinada e pelo lado de cima,
com ambos os suportes de plastico (2.1).

- Incline o trilho-guia para baixo, de modo a que
os botoes giratdrios do trilho-guia (3b.3) enga-
tem nos furos (3b.2) do prolongamento.

Nota: o trilho-guia possui trés orificios, podendo
porisso ser fixo em duas posicoes (protuberan-
cia para tras ou para a frente).

- Aparafuse o trilho-guia com ambos os botoes
giratérios (3b.3).

- Com os quatros rolos (3a.4), desloque o carro
corredico a partir da parte lateral, de acordo
com a fig. 3a, para o trilho-guia.

- Aparafuse os batentes de fim de curso (3a.1)
nas duas extremidades da ranhura (3a.2).

Ajuste em altura

- Abra ambos os botdes giratérios (3a.3).

- Gire os dois parafusos de sextavado interior (4.3)
até a régua de batente sobressair aprox. T mm
acima da bancada de serra.

- Feche os botdes giratérios (3a.3).

Ajuste do angulo

- Desenrosque ambos os parafusos (5.1).

- Rode o parafuso (5.2) até a superficie de apoio
do carro corredico ficar paralela a area da mesa
da serra circular de bancada. Verifique o para-
lelismo, colocando uma régua direita sobre o
carro corredico e a mesa da serra circular de
bancada.

- Enrosque ambos os parafusos (5.1).



Pa3pBW)xHOM cToN ST
Pa3fBMXXHOM CTON COCTOUT M3 HampasistoLen
(4.2), moHTUpYeMoit ¢ neBoit cTopoHbl CS 50 EB/
CMS GE/ MFT/3-VL, v canasok (4.1), nepeMeLliato-
LLMXCHA MO HanpaBsioLLei.

Mpn TpaHCNOPTUPOBKE MOABUXHbIE Canasku
MOXHO 3aKpenuTb Ha LKMHEe-HanpassoLen npu
noMowu BuHTa-6apauwka (3a.5).

Ynop WRA 500 moxer, kak n CS 50 EB/CMS GE,
KPenuTbCA Mpu MoMoLLM NOBOPOTHOrO Nasa ca-
N1a3sok.

MoHTaxx CS 50/ CMS-GE

- BcraebTe B 06e BHelwHMX BbleMku (1.1) pambl
aieMeHT KpenneHus ¢ uandamu (1.2).
BHuMaHue: BoicTynbl (1.3) Ha anemeHTax kpe-
NAeHWS LOSXKHbI YKa3blBaTb HAPYKY.

- MNepenBuraiTe 3neMeHTbl KpenaeHus B nase
(1.6) mo Tex nop, nNoka BHellHWe KPOMKM (C Bbl-
ctynamu) He cosnmamyT co weamu (1.4) pamsl,
M 3aXMMbl Ha BbICTyNax He 3aduKcUpytoTcs B
nasy.

- BcTaBbTe nnactukosble kpennexus (2.1) Ha-
npasnsoulei B nas (2.2) nunbHoro cTona.

- OnycTnTe HanpaBnstoLLyto TakuM 06pasoM, 4To-
66l Landsl (1.5) anemMeHTOB KpenneHnsa BCTaBu-
nvck B oTBepcTus (2.3) Hanpasnsiowe.
MNpuMmeyaHue: Ha wunHe-HanpaBasoLwen pac-
MONOXeHbl TP OTBEPCTUS, U ee MOXHO 3aKpe-
MUTb B ABYX MOJIOXeHMAX (BbICTYNOM Hasag uim
Bnepen).

- 3adukcupyiiTe HanpaBASOLLYO MPU NOMOLLM
obeunx Bpauwatowmxca pyyek (3a.3).

- B cooTBeTCcTBMM € puc. 3a cABUHbTE canaskuy K
HanpaBnAsoLLEel NPY MOMOLLM YETbIPEX POSTUKOB
(3a.4).

- Hakpenko npuBUHTUTE KOHLLEBbIE OrpaHUYUTENN
nepemelienus (3a.1) no kpaam nasa (3a.2).
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MoHTax MFT/3-VL

- YCTaHoBUTE WNHY-HaMPaBSIOLLYO MOg, YoM
CBEpXy C MOMOLLbIO ABYX MJacTMacCcoBbIX Aep-
xaTtenen (2.1) 8 na3s (3b.1) yanuHutensHoro
3/leMeHTa.

- OTBEMTE WMHY-HaMPaBSAoLLYI0 BHU3 HACTOJLKO,
4yTOObl BMHTbI-bapallKu WKNHbI-HanpaBAaoLLen
(3b.3) BoWw K B 3auenneHne ¢ pe3bboBbIMMK OT-
BepcTuamm (3b.2) yanuuutenbHoro anemenTa.
MpuMeyaHnue: Ha wunHe-HanpaBnsoLWwen pac-
MOJIOXKEHbI TPW OTBEPCTUS, U €e MOXHO 3akpe-
MUTb B ABYX MOJIOXKEHMAX (BbICTYMNOM Hasag uim
Bnepeq).

- 3adukcupyiite HanpaBaAoLLYyO MPU MOMOLLY
obewx Bpalatowmxca pyyek (3b.3).

- B cooteeTcTBMU € puc. 3a cABMHLTE canasku K
HaMNpaBAoLLEN MPY NMOMOLLM YeTbIpex PoSIMKOB
(3a.4).

- Hakpenko npMBUHTUTE KOHLLEBbIE OrpaHUYUTENN
nepemeuieHns (3a.1) no kpaam nasa (3a.2).

PerynupoBka BbiCOTbI

- OTBUHTWTe Bpalatowmecs pydku (3a.3).

- Bpawaiite wypynbl C WECTUTPAHHBIM LWIMLEM
(4.3) mo Tex nop, NMoka ynopHas nnaHka He oka-
XETCS B MOMOXKEHUU Ha 1 MM Bblle MUAbHOMO
cTona.

- 3aTaHuTe Bpalatowmecs pyykm (3a.3).

Perynuposka yrna

- OTBUHTUTE 06a BUHTa (5.1).

- 3aBopaumsaiTe BUHT (5.2) mo Tex nop, noka
onopHas NoBEPXHOCTb MOABUXKHbIX Cana3ok He
byneT ycTaHoBfieHa napassiefibHO MOBEPXHOCTM
NMUIbHOrO cTona. [poBepbTe NapannenbHoCTb
cafla30K v MUABHOMO CTOMa C MOMOLLbIO JNHEN-
K.

- 3aTaHuTe 0ba BuHTa (5.1).



2

Posuvny stul ST
Posuvny stll se sklada z vodici listy (4.2), ktera
se montuje na levou stranu stolu CS 50 EB/CMS
GE/ MFT/3-VL, a z posuvného voziku (4.1), ktery
se posunuje po vodici listé.

Pro prepravu je mozné zajistit posuvné sané otoc-
nym knoflikem (3a.5) na vodici listé.

Doraz WRA 500 lze, analogicky ke stolu CS 50
EB/CMS GE, upevnit na celoobvodovou drazku
voziku.

Montaz CS 50/ CMS-GE

- Na kazdé z obou vnéjsich vybrani (1.1) zaklad-
niho stojanu stolu nasadte drzak s cepy (1.2).
Pozor: Presahy (1.3) na drzaku musi ukazovat
vzdy ven.

-Drzaky posunte v drazce (1.6) tak daleko, az se
jejich vnéjsi hrany (s presahy] kryji se sparami
(1.4) zékladniho stojanu stolu, a zaskakovaci
spojky na presazich zaskoci do drazky.

-Vodici listu nasadte Sikmo shora obéma plas-
tovymi drzaky (2.1) do drazky (2.2) rezaciho
stolu.

-Vodici listu sklopte dold tak, aby ¢epy (1.5) drzaku
zapadly do otvort (2.3) ve vodici listé.
Upozornéni: Vodici lista ma tfi otvory, a lze ji
proto pripevnit ve dvou polohéch (presah dozadu
nebo dopredu).

-Vodici liStu priSroubujte obéma otocnymi knofliky
(3a.3).

-Nasunte podle obr. 3a posuvny vozik se ¢tyrmi
kolecky (3a.4) ze strany na vodici listu .

-Koncovy doraz (3a.1) prisroubujte na obou kon-
cich drazky (3a.2).
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Montaz MFT/3-VL

- Vlozte vodici liStu s obéma plastovymi Uchyty
(2.1) Sikmo shora do drazky (3b.1) prodlouzeni.

- Natocte vodici listu dold, tak aby oto¢né regu-
latory vodici listy (3b.3) zapadly do otvoru (3b.2)
v prodlouzeni.
Upozornéni: Vodici lista ma tri otvory, a lze ji
proto pripevnit ve dvou polohéch (presah dozadu
nebo dopredu].

-Vodici liStu priSroubujte obéma otocnymi knofliky
(3b.3).

-Nasunte podle obr. 3a posuvny vozik se Ctyrmi
kolecky (3a.4) ze strany na vodici listu .

-Koncovy doraz (3a.1) prisroubujte na obou kon-
cich drazky (3a.2).

Vyskové prestaveni

-Povolte oba oto¢né knofliky (3a.3).

-0Otacejte obéma Srouby s vnitfnim Sestihranem
(4.3) tak dlouho, dokud pravitko dorazu nepre-
¢niva asi 1 mm nad rezaci stl.

-Utahnéte oba otocné knofliky (3a.3).

Uhlové prestaveni

-Povolte oba Srouby (5.1).

-Sroubem (5.2) otalejte, dokud dosedaci plocha
kluznych sani nebude paralelné se stolni deskou
stolni okruzni pily. Zkontrolujte rovnobéznost
tim, Ze polozite pres kluzné sané a stul stolni
okruzni pily rovné pravitko.

-Utdhnéte oba Srouby (5.1).



Stot przesuwny ST
Stot przesuwny sktada sie z szyny prowadzacej
(4.2), montowanej z lewej strony stotu CS 50 EB/
CMS GE/MFT/3-VL oraz san (4.1), przesuwajacych
sie po szynie prowadzace,j.

Do transportowania mozna zacisna¢ sanie na
szynie prowadzacej za pomoca pokretta (3a.5).

Analogicznie CS 50 EB/CMS GE prowadnice WRA
500 mozna montowa¢ do obwodowego rowka
san.

Montaz CS 50/ CMS-GE

- Wtozy¢ do obu zewnetrznych wgtebien (1.1)
stelaza podstawowego po jednym uchwycie z
czopami (1.2).

Uwaga: Wystepy (1.3) na uchwytach musza by¢
skierowane na zewnatrz.

- Przesunac uchwyty w rowku (1.6) w taki sposdb,
aby ich zewnetrzne krawedzie (z wystepami)
pokrywaty sie ze spoinami (1.4) stelaza podsta-
wowego, oraz aby potaczenia zatrzaskowe przy
wystepach zatrzasnety sie w rowku .

-Wsunac¢ szyne prowadzaca skosem od gory
oboma uchwytami z tworzywa sztucznego (2.1)
w rowek (2.2) stotu pilarskiego.

- Pochyli¢ szyne prowadzaca w dot, w taki sposob,

aby czopy (1.5) uchwytéw weszty w otwory (2.3)
szyny prowadzacej.
Informacja: Szyna prowadzaca posiada trzy
otwory, i z tego wzgledu mozna mocowac ja w
dwdch potozeniach (wystep z tytu lub z przo-
du).

- Przykreci¢ szyne prowadzaca dwoma pokrettami
(3a.3).

- Nasunac sanie zgodnie zilustracja 3a czterema
rolkami (3a.4) z boku na szyne prowadzaca.

- Przykrecic¢ ograniczniki koncowe (3a.1) na obu
koncach rowka (3a.2).
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- Wtozy¢ szyne prowadzaca skosnie od gory obo-
ma uchwytami z tworzywa sztucznego (2.1) we
wpust (3b.1) przedtuzenia.

- Odchyli¢ szyne prowadzaca w dét tak, aby pokre-

tta szyny prowadzacej (3b.3) wchodzity w otwory
(3b.2) przedtuzenia.
Informacja: Szyna prowadzaca posiada trzy
otwory, i z tego wzgledu mozna mocowac ja w
dwoch potozeniach (wystep z tytu lub z przo-
du).

- Przykreci¢ szyne prowadzaca dwoma pokrettami
(3b.3).

- Nasunac sanie zgodnie z ilustracja 3a czterema
rolkami (3a.4) z boku na szyne prowadzaca.

- Przykreci¢ ograniczniki koncowe (3a.1) na obu
koncach rowka (3a.2).

Regulacja wysokosci

- Odkreci¢ oba pokretta (3a.3).

- Przekreci¢ obie $ruby z tbem walcowym o
gniezdzie sze$ciokatnym (4.3) w taki sposdb, aby
liniat prowadnicy wystawat ok. 1 mm ponad stot
pilarski.

- Dokreci¢ oba pokretta (3a.3).

Przestawianie kata

- Odkreci¢ obie éruby (5.1).

- Przekreca¢ $rube (5.2) do momentu, az po-
wierzchnia przylegania san bedzie réwnolegta
do powierzchni stotu pilarki tarczowej. Spraw-
dzi¢ rownolegtos¢, ktadac prosty liniat na sa-
niach i stole pilarki tarczowej.

- Zakrecic obie éruby (5.1).



D

ST toloasztal
Atoldasztal része egy vezet6sin (4.2), amita CS 50
EB/CMS GE/MFT/3-VL bal oldalara kell szerelni,
és egy toldszan (4.1), ami a vezetdsinen fut.

Szallitdshoz a toldészan a forgathaté gombbal
(3a.5) rogzithet6 a vezetdsinen.

A WRA 500 itkoz8, hasonldéan a CS 50 EB/CMS
GE-hez, a toldszan korbefutd vezetdvajatahoz
rogzitheto.

Beszerelés CS 50/ CMS-GE

- Helyezzen az alapallvany két kiils6 kivagasaba
(1.1) egy-eqy tartot, csapolassal (1.2).
Vigyazat: a tartdn a kiallo részeknek (1.3) kifelé
kell mutatniuk.

- Tolja el a tartdkat a vezetbvajatban (1.6) annyira,
hogy azok kiilsé éle (a kiallo részekkel] egybe-
essen az alapallvany hézagjaival (1.4), és a kiallo
részeken lévé csappantyus zarak bepattanjanak
a vezetdvajatba.

- Ferdén felilrél helyezze a vezetésineket a két
muUanyag tartéval (2.1) a flirészasztal vezetdva-
jataba (2.2).

- Forditsa el a vezetdsineket lefelé, hogy a tartdk
csapolasa (1.5) beakadjon a vezetdsinek furata-
iba (2.3).

Megjegyzés: a vezetdsin harom furattal rendel-
kezik, és ezért két allasban (kiallo rész eldrefelé
vagy hatrafelé) régzithetd.

-HUzza meg a vezetdsineket a két forgathato
gomb (3a.3) segitségével.

-Tolja a tolészant a négy gorgdvel (3a.4) a 3a.
abranak megfelel6en oldalrél a vezetdsinre.

- Csavarozza fel a végiitkozéket (3a.1) a vezet6-
vajat (3a.2) két végére.
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Beszerelés MFT/3-VL

- Ferdén felilrél helyezze be a vezetdsint a két
mUanyag tartéval (2.1) a hosszabbité hornyaba
(3b.1).

- Forditsa el lefelé a vezetdsint Ugy, hogy a vezeto-
sin forgdgombjai (3b.3) a hosszabbitd furataiba
(3b.2) akadjanak.

Megjegyzés: a vezetdsin harom furattal rendel-
kezik, és ezért két allasban (kialld rész elorefelé
vagy hatrafelé) régzithetd.

- HlUzza meg a vezetdsineket a két forgathato
gomb (3b.3) segitségével.

-Tolja a tolészant a négy gorgdvel (3a.4) a 3a.
abranak megfeleléen oldalrdl a vezetdsinre.

- Csavarozza fel a végiitkozéket (3a.1) a vezet6-
vajat (3a.2]) két végére.

Magassagbeallito

- Oldja a két forgathaté gombot (3a.3).

- Forgassa el a két belsé hatlapos csavart (4.3)
annyira, hogy az (itk6zosin kb. 1 mm-rel alljon
a flrészasztal felett.

- Zarja a forgathaté gombokat (3a.3).

Szog beallitasa

- Lazitsa meg a két csavart (5.1).

- Forgassa el a csavart (5.2) addig, mig a tolészén
felfekvofeliilete az asztali korflirész asztallapja-
val parhuzamos helyzetbe nem keril. Helyezzen
egy egyenes vonalzot a tolészanra és az asztali
korflirész asztallapjara, igy ellendrizze, hogy a
felliletek parhuzamosak-e.

- Hlzza meg a két csavart (5.1).



‘EAKnBGpo ST

To éAknBpo anoteAeital and pta paya odnyo (4.2),
nou cuvappoAoyeitat otnv aptoTepn nAgupa Tou CS
50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL, kat éva cupopevo e€ap-
tnpa (4.1), nou Kwveitat navw otn paya odnyo.

[la Tn yeTa@oOpa pnopet 1o cupopevo e€apTnpa va
o@i€el Ue To NePLOTPOPLKO Koupnti (3a.5) navw otn
paya odnyo.

0 06nyog WRA 500 pnopet, onwg katoto CS 50 EB/
CMS GE, va otepewBei 0TO NEPLUETPLKO QUAGKL TOU
oupopevou e€apTnPaTog.

ZuvappoAoynon CS 50/ CMS-GE

- TonoBetnoTte ota dUo e€wTeptka avoiypara (1.1)
NG Baong ano éva otnplypa pe Tov neipo (1.2)
pEOQ.

NMpoooxn: Ot npos€oxec (1.3) navw ota otnpiypa-
Ta NpeneL va dgixvouv KaBe popa npog Ta €€w.
- MetaronioTe Ta oTnpiypata oto auldkt (1.6) Tooo,
WOMoU 0L eEWTEPLKEG TOUG AKUEG (e TIg npoe€o-
X€¢) va Tautizovrat pe Toug appoug (1.4) Tng Ba-
ONG, KAl Ol KOUUNWTEG OUVOECELG VA a0PaAioouV

OTLG NPOEEOXEG OTO AQUAAKL.

- TonoBeTnoTe Tn paya odnyo Ao&a and mavw Pe
Ta 0U0 NAaoTIKG oTnpiyparta (2.1) oo auAaki (2.2)
TOU TPAM€ZLoU NPLoviouaTog.

- LTPEYTE TN paya o0Nyo NpoG Ta KATW, ETOL WOTE
ot neipot (1.5) Twv oTNpLypaAT®V va Navouv oTLg
TpUneg (2.3) Tng payag odnyou.

Mapatnpnon: H pdya 0dnyog dtaBeTeL TpeLg TpU-
neg Kal unopet €10l va oTepewBel o dUo BEoeELg
(npog€oxn npog Ta niow h NPog Ta epnpog).

- Bldworte otaBepa tn paya odnyo pe ta dUo nept-
oTPOPIKA Koupna (3a.3).

-2npw&Te TO OUPOPEVO €€APTNHA, CUUPWVA HE
TNV €1KOVa 3a, PE Ta TEooepa poAd (3a.4) ano Ta
nAdyla navw oTn paya odnyo.

- BidwoTe Toug TeEAtkoug avaoTtoleic (3a.1) ota dUo
akpa Tou auAakiou (3a.2).
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TuvappoAoynon MFT/3-VL

- TonoBetnote Tn paya 0dnyo Aoya ano enavw pe Ta
800 nAaoTika otnpiypata (2.1) oto aulakt (3b.1)
TNG NPOEKTAONG.

- lupioTe Tn paya 0dnyo NPog Ta KATW ETOL, WOTE TA
MEPLOTPOPLKA KOUUMLG TN payag odnyou (3b.3)
va nuavouv oTig Tpuneg (3b.2) Tng npoékraong.
Maparnpnon: H paya odnydg dlaBeTeL TpeLg TpU-
neg KaL gnopel €10l va otepewBel o€ dU0 BETeLg
(mpoe€oxn npog Ta Niow h NPog Ta EPNPOG).

- Bdwote otabepa tn paya odnyo pe Ta dUo nept-
OTPOPIKA Koupnta (3b.3).

-2npwE&Te TO OUPOUEVO €E§APTNHA, CUPPWVA UE
TNV €1KOvVa 3a, Ye Ta Técoepa poAa (3a.4) and Ta
nAGyla navw oTn paya odnyo.

- Bidwote Toug TeAkouc avaoToAeic (3a.1) ota dUo
akpa Tou aulaktou (3a.2).

PUBuiwon Tou Uyoug

- AUoTe Ta dUo neploTpoPLka Koupnta (3a.3).

- MNeploTpeyTe TG dUO Bideg KeEPAANG Koilou e€a-
yovou (aAev) (4.3) 1600, wonou o 0dnydg avaoTo-
Angva npoe€exel navw ano Tn Baon Tou NpLoviou
nepinou 1T mm.

- L@i€Te Ta NePLOTPOPIKA Koupnia (3a.3).

PuBuwon Tng ywviag

- AUoTe TL¢ 8U0 Bidec (5.1).

- Tupiote Tn Bida (5.2), @onou n enwpaveta édpaong
TOU GUPOHEVOU £EaPTNUATOG va gival MapaAAnAn
HE TNV enwpavela tng Baong tou otaBepou dLoko-
npiovou. EAeyEre TNV napaAAnAdTnTa, TonoBeTw-
VTaG €vav i0lo Kavova Navw oTa oupopevo e§ap-
Tnua Kat otn Baon Tou otaBepou dlokonpiovou.

- Lpi€re 11 Vo Bideg (5.1).



PasTteratenHa Maca ST
PasTeraTesniHa Maca ce CbCTOM OT €fiHa Han-paBns-
Bala pesca (4.2), koATo e MOHTMpaHa oT nsBaTa
cTpaHa Ha CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL, u enHa
noABUXHa WerHa (4.1), KoaTo ce nab3ra no Ha-
npaBnsBallaTa penca.

[Npn TpaHcmopTupaHe NoABWXXHATA LEeNHa MOXe
fa bbae 3akpeneHa BbpXy Han-paBnsBalliaTa pen-
ca C nomoLyTa Ha BbpTALWo ce Konye (3a.5).

OrpaHnuntenatr WRA 500 moxe aHanorumu-
Ho Ha CS 50 EB /CMS GE pa 6bae 3akpeneH
KbM 06XOAHMA KaHan Ha NOABUXHAaTa LenHa.

MoHTupaHe CS 50/ CMS-GE

-MocrtaBeTe B ABaTa BbHWHM npopesa (1.1) Ha
OCHOBHaTa CTOWKa No eAuH Abp>ad c bonToBe
(1.2).

BHuMaHue: nsnaneHute yactu (1.3) Ha obpxa-
ynTe TpsibBa Aa NoKa3BaT CbOTBETHO HABBH.

- MpemecTeTe abpxkaumnte B KaHana (1.6) Taka, ye
TexHuTe BbHLWHYM pbbose (c nspageHuTe yactu) ga
cbBnagHart ¢ ¢pyrute (1.4) Ha ocHoBHaTa cToiika U
buKcnpalLmTe CbefUHEHNS Ha U3[AAEHMTE YacTU
ce apeTupar B KaHana.

- MNocTaBeTe HanpaBnsBalLaTa pesca AMaroHanHo
OTrope c ABeTe NJlaCTMaCcoBM 3aTaraLlm ycTpom-
ctBa (2.1) B kanana (2.2) Ha oTpesHus nnor.

- 3aBbpTeTe HanpaBnsiBallaTa pefica Hagoy Taka,
ye Bontosete (1.5) Ha AbpxauMTe Aa cbBNagHaT
c oteopuTe (2.3) Ha HanpaBnaBaLlaTa penca.
3abenexxka: HanpaBnsBallaTa pesca uMma Tpu
OTBOPM U MO TakbB HAaYMH MoXe Aa bbae 3akpe-
neHa B ABe nosioxeHus (M3ganeHarta yact oT3af
wnu otnpen).

- 3arterHeTe fo 0TKa3 HanpaBnsBallaTa pefcac
ABeTe BbpTALLM ce konyeTa (3a.3).

- N3byTainTe nogBuXKHaTa LLENHa C YeTUPUTE POSIKK
(3a.4) oTcTpaHu Bbpxy HanpaensdBa-LiaTa pesca
B CbOTBETCTBME C dur. 3a.

—-3aTerHeTe [0 0TKa3 BUMHTOBETE Ha KpanHuUTe
orpaHnumTenu (3a.1) kbM gBaTa Kpaa Ha kaHan
(3a.2).

21

MoHTupane MFT/3-VL

- MocTaBeTe BoAeLaTa WKNHa HAKJIOHEHO Harope
c ABaTa nnactMacosu gbpxauu (2.1) B kaHana
(3b.1) Ha yabmKUTENS.

- 3aBbpTeTe BofeLLaTa LWMHA Hafoy, 3a Aa BNs3aT
BbPTALLMTE Ce KomnyeTa Ha BofellaTa WwuHa (3b.3)
B otBopuTe (3b.2) Ha yabAXMTENS.
3abenexxka: HanpaBnsiBalwaTa pesaca MMa Tpu
OTBOPW M N0 TakbB HauYMH Moxe Aa bbae 3akpe-
neHa B ABe nonoxeHus (M3gapeHarta yacT ot3ag
wnu otrpea).

- 3aTerHeTe [0 0TKa3 HanpaBisBallata pesica c
ABeTe BbpTALLM ce KonyeTa (3b.3).

- N3byTanTe nogBuKHaTa WeEHa C YeTUPUTE POJIKM
(3a.4) oTcTpaHu BbpXy HanpaBnsBa-LlaTa pesca
B CbOTBETCTBME C dur. 3a.

- 3aTerHeTe 00 0TKa3 BMHTOBETE Ha KpamHuTe
orpaHuymTenu (3a.1) kbM gBaTa Kpas Ha KaHas
(3a.2).

PerynupaHe Ha BUcoumHaTa

- OTBopeTe ABeTe BLPTALWM ce KonyeTa (3a.3).

- 3aBbpTeTe ABaTa BUHTa C BbTPELUEH LLECTOCTEH
(4.3) Taka, ye orpaHuMumMTenHaTa NUHWUIKA Aa
CTbpum Npmba. T mm Hag oTpe3HUs NoT.

- 3aTBopeTe BbpTALLMTE ce KondeTa (3a.3).

‘brnoso npeMecTtBaHe

- Pasxnabete gBaTta BuHTa (5.1).

- 3aBbpreTe BMHTa (5.2) foKaTO ONOPHaTa NOBBLPX-
HOCT Ha NMOABMXHA LLEeNHA CTaHe ycnopeaHa Ha
MOBBPXHOCTTA Ha NJ10Ta Ha HACTOJTHUSA LMPKYNS-
peH TpuoH. [poBepeTe ycnopefHOCTTa, KaTo 3a
Tasu Len nocrtaBeTe efHa npasa JIMHUSA BbPXY
NoABWMXKHATA LLeNHa 1 NioTa Ha HAaCTONMHUS Lup-
KynsipeH TPMOH.

- 3aTerHeTe gBaTa BMHTa (5.1).



EsD

Liuglaud ST

Liuglaud koosneb juhtsiinist (4.2}, mis montee-
ritakse seadme CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL
vasakule kiiljele, ja liugkelgust (4.1), mis jookseb
juhtsiinil.

Transpordiks saab liugkelku p6érdnupuga (3a.5)
juhtsiinil lukustada.

Juhikut WRA 500 saab analoogselt seadmega CS
50 EB/CMS GE kinnitada liugkelgu soone kiilge.

Paigaldus CS 50/ CMS-GE

- Paigaldage pohikarkassi molema valimise ava
(1.1) kiilge kinnitite (1.2) abil kandeelement.
Tahelepanu: kandeelementidel olevad llekatted
(1.3) peavad olema suunatud valjapoole.

- Nihutage kandeelemente soones (1.6) nii kauge-
le, et nende vélimised servad (koos llekatetega)
pohikarkassi vuukidega (1.4) Ghtivad ja llekatete
uhendused soones kohale fikseeruvad.

- Asetage juhtsiin molema plastkinnitusega (2.1)
ulalt diagonaalselt saepingi soonde (2.2).

- Keerake juhtsiin alla, nii et kinnitusdetailide
kinnitid (1.5) haakuvad juhtsiini avadesse (2.3).
Markus: juhtsiin on varustatud kolme avaga ja
seetottu saab seda kinnitada kahte asendisse
(ilekattega taha voi ette).

- Keerake juhtsiin molemast poérdnupust (3a.3)
kinni.

- Likake liugkelk vastavalt joonisele 3a nelja
rullikuga (3a.4) kiiljelt juhtsiini peale.

- Kinnitage loppjuhikud (3a.1) soone (3a.2) méle-
ma otsa kilge.
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Paigaldus MFT/3-VL

- Asetage juhtsiin molema plastkinnitusega (2.1)
ulalt diagonaalselt pikenduse soonde (3b.1).

- Keerake juhtsiini alla nii, et juhtsiini poordnupud
(3b.3) haakuvad pikenduse avadesse (3b.2).
Markus: juhtsiin on varustatud kolme avaga ja
seetottu saab seda kinnitada kahte asendisse
(Ulekattega taha voi ette).

- Keerake juhtsiin mélemast poérdnupust (3b.3)
Kinni.

- Likake liugkelk vastavalt joonisele 3a nelja
rullikuga (3a.4) kiljelt juhtsiini peale.

- Kinnitage 6ppjuhikud (3a.1) soone (3a.2) méle-
ma otsa kilge.

Korguse reguleerimine

- Avage molemad posrdnupud (3a.3).

- Keerake molemaid sisekuuskantkruvisid (4.3)
nii palju, et juhiku joonlaud ulatub umbes 1 mm
ule saepingi.

- Keerake kinni poordnupud (3a.3).

Nurga reguleerimine

- Keerake lahti mélemad kruvid (5.1).

- Keerake kruvi (5.2], kuni liugkelgu toetuspind
on ketassaepingi tootasapinnaga paralleelne.
Paralleelsuse kontrollimiseks asetage liug-
kelgule ja ketassaepingi tootasapinnale sirge
joonlaud.

- Keerake mélemad kruvid (5.1) kinni.



Klizni stol ST
Klizni stol sastoji se od vodilice (4.2) koja se monti-
ra za lijevu stranicu CS 50 EB/ CMS GE/ MFT/3-VL,
i od kliznika (4.1) koji se krece po vodilici.

U svrhu transporta je moguce zakretnim gumbom
(3a.5) uklijestiti posmicnog klizaca na vodilici.

Granicnik WRA 500 moze se analogno prema
CS 50 EB/CMS GE-u pricvrstiti za obilazni utor
kliznika.

Montaza CS 50/ CMS-GE

- Umetnite u oba vanjska dubljena otvora (1.1)
postolja po jednu drZaljku sa rukavcem (1.2).
PaZnja: istureni dijelovi (1.3) na drzaljkama
moraju uvijek pokazivati na vanjsku stranu.

- Premjestite drzaljke u utoru (1.6) sve dok se
njihove vanjske bridi (sa isturenim dijelovima)
ne izjednace sa reSkama (1.4) postolja, i dok
skljocni spojevi naisturenim dijelovima ne usko-
Ce u aretaciju utora.

- Umetnite vodilicu koso odozgo sa obe plasticne
drzaljke (2.1) u utor (2.2) stola za piljenje.

- Zaokrenite vodilicu prema dolje tako da rukavci
(1.5) drzaljki zahvacaju u provrte (2.3) vodilice.
Napomena: Vodilica ima tri provrta i stoga se
moZze pricvrstiti u dva polozaja (istureni dio
prema otraga ili sprijeda).

- Pritegnite vodilicu zakretnim gumbima (3a.3).

- Navodite kliznik na nacin prikazan u slici 3a sa
Cetiri kotacica (3a.4) sa bo¢ne strane na vodili-
cu.

- Pritegnite krajnje grani¢nike (3a.1) vijcima na
oba kraja utora (3a.2).
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Montaza MFT/3-VL

- Umetnite vodilicu koso odozgo zajedno sa dvi-
jema plasti¢nim drzaljkama (2.1) u utor (3b.1)
produzetka.

- Zaokrenite vodilicu prema dolje tako da zakretni
gumbi vodilice (3b.3) zahvataju u provrte (3b.2)
produzetka.

Napomena: Vodilica ima tri provrta i stoga se
moze pricvrstiti u dva polozaja (istureni dio
prema otraga ili sprijeda).

- Pritegnite vodilicu zakretnim gumbima (3b.3).

- Navodite kliznik na nacin prikazan u slici 3a sa
Cetiri kotacCica (3a.4) sa boc¢ne strane na vodili-
cu.

- Pritegnite krajnje grani¢nike (3a.1) vijcima na
oba kraja utora (3a.2).

Namjestanje visine

- Otvorite oba zakretna gumba (3a.3).

- Okrecite dva vijka sa Sesterostranom rupom
(4.3) sve dok grani¢no ravnalo ne stoji otpr. 1
mm iznad stola za piljenje.

- Zatvorite zakretne gumbe (3a.3).

Prilagodavanje kuta

- Popustite oba vijka (5.1).

- Zakre(ite vijak (5.2) sve dok se dosjedna povr-
Sina potisnog kliznika ne nalazi u paralelnom
polozaju u odnosu na povrsinu postolja stolne
kruzne pile. Kontrolirajte paralelnost time Sto
polozZite nesavijeno ravnalo na potisni kliznik i
postolje stolne kruzne pile.

- Pritegnite oba vijka (5.1].



@

Bidams galds ST

Bidams galds sastav no vadules (4.2), kas tiek pie-
montéta pie CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL kreisas
malas, un bidslidna (4.1), kas virzas pa vadulli.

Transportésanai bides ratinus var aizspiest uz
vadisanas sliedes ar grozamo rokturi (3a.5).

Atturi WRA 500, lidzigi ka CS 50 EB/ CMS GE, var
piestiprinat pie bidslidna cirkuléjosas gropes.

Montaza CS 50/ CMS-GE

- Pamatstatna abos argjos padzilinajumos (1.1)
levietojiet attiecigi pa vienam turétajam ar tapu
(1.2).

Uzmanibu: izvirzitam dalam (1.3) uz turétajiem
attiecigi ir jarada uz aru.

- levirziet turétajus gropé (1.6] tiktal, lidz to argjas
malas (ar izvirzitam dalam) sakristu ar pamat-
ramja rievam (1.4), un aizkriSanas savienojumi
nofiksetos izvirzito dalu grope.

-Vaduli ievietojiet ieslipi no augsas ar abiem
plastmasas stiprinajumiem (2.1) zageésanas
galda gropé (2.2).

- Novirziet vaduli uz leju t3, lai turétaju tapas (1.5)
iekeras vadules urbumos (2.3).

Piezime: Vadisanas sliedei ir tris caurumi, un
tapéc to var nostiprinat divas pozicijas (izvirzita
dala uz aizmuguri vai uz prieksu).

- Saskruvejiet vaduli ar abiem grozamajiem rok-
turiem (3a.3) lidz galam.

- Bidiet bidslidni, ka paradits 3a. attéla, ar Cetriem
rullisiem (3a.4) no malas uz vaduli.

- Pieskraveéjiet gala atturus (3a.1) gropes abos
galos (3a.2).
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Montaza MFT/3-VL

- levietojiet vadotni slipi no augsas ar abiem
plastmasas stiprinajumiem (2.1) pagarinajuma
rieva (3b.1).

- Pagrieziet vadotni uz leju, lai tas grozamie
rokturi (3b.3) iekertos pagarindjuma urbu-
mos (3b.2).

Piezime: Vadisanas sliedei ir tris caurumi, un
tapéc to var nostiprinat divas pozicijas (izvirzita
dala uz aizmuguri vai uz prieksu).

- Saskruavejiet vaduli ar abiem grozamajiem rok-
turiem (3b.3) lidz galam.

- Bidiet bidslidni, ka paradits 3a. attéla, ar Cetriem
rulliSiem (3a.4) no malas uz vaduli.

- Pieskrivéjiet gala atturus (3a.1) gropes abos
galos (3a.2).

Augstuma regulésana

- Atgrieziet abus grozamos rokturus (3a.3).

- Grieziet abas iek$€ja tetraedra skraves (4.3)
tiktal, lidz attura lineals ir izvirzits par apm. 1
mm pari zagésanas galdam.

- Aizgrieziet grozamos rokturus (3a.3).

Lenka parstatiSana

- Atskraveéjiet abas skraves (5.1).

- Grieziet skravi (5.2), lidz bidslidna kontaktvirsma
atrodas paraléli galda ripzaga virsmai. Parbau-
diet paralelitati, novietojot taisnu linealu virs
bidslidna un ripzaga galda.

- Aizskravéjiet abas skraves (5.1).



@

Stumimo stalas ST
Stamimo stala sudaro stimimo bégis (4.2), tvirti-
namas prie CS 50 EB/CMS GE/ MFT/3-VL i$ kairés
puses, ir slankiklis (4.1), judantis iSilgai stGmimo
bégio.

Transportavimui judancioji pavaza sukamaja
rankenéle (3a.5) gali bati pritvirtinta prie krei-
pianciosios juostos.

Ribotuva WRA 500, analogiskai CS 50 EB /CMS GE,
galite pritvirtinti prie slankiklio ipjovos.

Uzdéjimas CS 50/ CMS-GE

-] abi iSorines pagrindinio korpuso iSpjovas (1.1)
istatykite laikiklj su iSsikiSusia dalimi (1.2).
Démesio: laikikliu iSsikisimai (1.3) turi bati nu-
kreipti j iSore.

- Laikiklius griovelyje (1.6) perstumkite tiek, kad
ju iSorinés briaunos (su issikiSimais) sutap-
tu su pagrindinio korpuso iSpjovomis (1.4), ir
iSsikiSimu spragtukinés jungtys uzsifiksuotu
griovelyje.

- Stumimo bégj su abejais plastmasiniais lai-
kikliais (2.1) jstatykite jstriZai i$ virSaus ties
iSsikiSancia stalo dalimi (2.2).

- Palenkite stimimo bégj j apacia taip, kad laiki-
kliu issikisusios dalys (1.5) patektu i sttmimo
bégio angas (2.3).

Pastaba: kreipiancioji juosta turi tris kiaurymes,
todeél ja galima tvirtinti dviejose padétyse (iSsi-
kisimu atgal arba pirmyn).

-Stumimo bégj priverzkite abejais varztais
(3a.3).

- Slankikli su keturiais ratukais (3a.4) stumkite
kaip parodyta 3a paveikslélyje nuo saves ant
beégio.

- Prisukite galinius ribotuvus (3a.1) abejose grio-
velio (3a.2) pusése.
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- Kreipianciaja liniuote is virsaus nuozulniai
abiem plastikiniais laikikliais (2.1) jstatykite |
ilginimo plokstes griovelj (3b.1).

- Kreipianciaja liniuote palenkite Zzemyn taip, kad
kreipianciosios liniuotés sukamosios rankene-
lés (3b.3) ieitu i ilginimo plokstés skyles (3b.2).
Pastaba: kreipiancioji juosta turi tris kiaurymes,
todél ja galima tvirtinti dviejose padétyse (iSsi-
kiSimu atgal arba pirmyn).

-Stumimo bégj priverzkite abejais varztais
(3b.3).

- Slankikli su keturiais ratukais (3a.4) stumkite
kaip parodyta 3a paveikslélyje nuo saves ant
begio.

- Prisukite galinius ribotuvus (3a.1) abejose grio-
velio (3a.2) pusése.

Aukscio reguliavimas

- Atsukite abu varztus (3a.3).

- Sukite abu vidinius $eSiabriaunius varztus (4.3)
tol, kol ribotuvo liniuoté virs stalo pavirsiaus
iSkils apie T mm.

- Prisukite sukamuosius varztus (3a.3).

Kampo keitimas

- Atsukite abu varztus (5.1).

-Varztus (5.2) persukite tol, kol judanciosios
pavazos atraminis pavirsius taps lygiagretus
stalinio diskinio pjuklo stalo pavirsiui. Lygiagre-
tuma kontroliuokite virs judanciosios pavazos
ir stalinio diskinio pjuklo stalo padédami tiesia
liniuote.

- UZsukite abu varztus (5.1).



Premicna miza ST
Premicna miza je sestavljena iz vodilne tracnice
(4.2), ki se montira na levi strani CS 50 EB/CMS
GE/ MFT/3-VL ter premicnih sani (4.1), ki tecejo
po vodilni tracnici.

Pred transportom lahko premicne sani pritrdite
na vodilno tracnico s pomocjo vrtljivega gumba
(3a.5).

Prislon WRA 500 je mogoce, analogno kot pri CS
50 EB/CMS GE, pritrditi na obodni utor premicnih
sani.

Montaza CS 50/ CMS-GE

-V obe zunanji reZi (1.1) na osnovnem ogrodju
vstavite po eno drzalo s cepom (1.2).

Pozor: izstopajoci deli (1.3) na drzalih morajo
kazati navzven.

- Premaknite drzala v utoru (1.4) do te mere, da
se njihovi zunanji robovi (z izstopajocimi deli)
poravnajo s fugami (1.4) v osnovnem ogrodju in
se aktivirajo zaskocCni spoji na izstopajocih delih
v utoru.

- Nagnjeno vodilno tracnico polozite od zgoraj z
obema plasti¢nima drzaloma (2.1) v utor (2.2)
mize zage.

- Vodilno tracnico obrnite navzdol tako, da cep
(1.5) drzala vprime v izvrtino (2.3) vodilne trac-
nice.

Opomba: vodilna tracnica ima tri izvrtine in jo
je zato mogoce pritrditi v dveh legah (izstopajoCi
del spredaj ali zadaj).

- Privijte vodilno tracnico z obema vrtljivima gum-
boma (3a.3).

- Porinite premic¢ne sani (slika 3a) s Stirimi valjc¢ki
(3a.4) od strani na vodilno tracnico.

- Privijte konc¢na prislona (3a.1) na obeh koncih
utora (3a.2).
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- Nagnjeno vodilno tracnico poloZite od zgoraj z
obema plasti¢nima drzaloma (2.1) v utor (3b.1)
podaljska.

-vodilno tirnico obrnite navzdol tako, da bodo vr-
tljivi gumbi vodilne tirnice (3b.3) segli v izvrtine
(3b.2) podaljska.

Opomba: vodilna tracnica ima tri izvrtine in jo
je zato mogoce pritrditi v dveh legah (izstopajoci
del spredaj ali zadaj).

- Privijte vodilno tracnico z obema vrtljivima gum-
boma (3b.3).

- Porinite premicne sani (slika 3a) s Stirimi valjcki
(3a.4) od strani na vodilno tracnico.

- Privijte kon¢na prislona (3a.1) na obeh koncih
utora (3a.2).

Nastavitev viSine

- Odvijte oba vrtljiva gumba (3a.3).

- Zavrtite oba imbus vijaka (4.3) tako, da ravnilo
prislona sega priblizno 1 mm nad mizo zage.

- Privijte oba vrtljiva gumba (3a.3).

Nastavitev kota

- Odvijte oba vijaka (5.1).

- Odvijte oba vijaka (5.2) tako, da je nalezna povrsi-
na premicnih sanivzporedno z mizo krozne zage.
Vzporednost preverite tako, da na premicne sani
in mizo krozne zage polozite ravno ravnilo.

- Privijacite oba vijaka (5.1).



