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Schwingschleifer Serien-Nr.

Orbital sander Serial no.
Ponceuse vibrante N° de série
RTS 400 Q 500 228
RTS 400 EQ 500 229
Jahr der CE-Kennzeichnung: 2013

Year of CE mark:
Année du marquage CE :

@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger

Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen relevanten
Anforderungen folgender Richtlinien, Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt: 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU,
EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

EC-Declaration of Conformity: We declare under sole
responsibility that this product complies with all the relevant
requirements in the following Directives, standards and normative
documents: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EU, EN 60745-1, EN
60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous certifions,

sous notre propre responsabilité, que ce produit satisfait aux
exigences des directives, normes ou documents correspondants
suivants: 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-1, EN 60745-
2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

@ CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra
responsabilidad que este producto cumple todos los requisitos
relevantes de las siguientes directivas, normas o documentos
normativos: 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-1, EN
60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto nostra unica

responsabilita che il presente prodotto e conforme a tutti i
requisiti di rilevanza definiti dalle seguenti direttive, norme o documenti
normativi: 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-1, EN
60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en stellen ons ervoor

verantwoordelijk dat dit product volledig voldoet aan de volgende
normen en normatieve documenten: 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/
EU, EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

@ EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar pa eget ansvar att denna

produkt uppfyller alla krav enligt foljande direktiv, normer eller
normgivande dokument: 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN
60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.



EY-standardinmukaisuusvakuutus. Taten vakuutamme

vastaavamme siitd, etta tama tuote on seuraavien direktiivien,
normien tai normiasiakirjojen asiaankuuluvien vaatimusten mukainen:
2006/42/EY, 2004/108/EY , 2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

EF-konformitetserklaering: Vi erkleerer med eneansvar, at

dette produkt er i overensstemmelse med alle relevante krav i
felgende direktiver, standarder eller normative dokumenter: 2006/42/
EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

® CE-Konformitetserklaring. Vi erklerer under eget ansvar at

dette produktet er i samsvar med alle relevante krav i fglgende
standarder, normer og normdokumenter: 2006/42/EF, 2004/108/EF,
2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

CE-Declaracao de conformidade: Sob nossa inteira

responsabilidade, declaramos que este produto estd de acordo
com todas as exigéncias relevantes das seguintes directivas, normas
ou documentos normativos: 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN
60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Hexknapauus cootBetcTBua EC. Mbl co Bcell 0TBETCTBEHHOCTbIO
3a8BfsSeM, 4YTO [daHHasa nNpoaykuus COOTBETCTBYeT BCEM
NPUMEHUMbIM TpeboBaHUSAM CnefyllWmMx CTaHAAPTOB U HOPMATUBHbIX
nokymeHnTos: 2006/42/ EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-1, EN
60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

@ ES prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti,

Ze tento vyrobek je ve shodé se vSemi prislusnymi pozadavky
nasledujicich smérnic, norem nebo normativnich dokumentt: 2006/42/
ES, 2004/108/ES, 2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE. Niniejszym

os$wiadczamy na wtasna odpowiedzialnos¢, ze produkt ten
spetnia wszystkie obowiazujace wymogi nastepujacych dyrektyw, norm
lub dokumentéw normatywnych: 2006/42/WE, 2004/108/WE, 2011/65/
UE EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.

Dr. Martin Zimmer 2013-06-25
Leiter Forschung, Entwicklung, technische Dokumentation

Head of Research, Development and Technical Documentation
Directeur recherche, développement, documentation technique

c Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20,
D-73240 Wendlingen, Germany
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Schwingschleifer
Technische Daten
Leistung
Leerlaufdrehzahl
Arbeitshibe
Schleifhub
Schleifschuh
Gewicht
Schutzklasse

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Bedienungsanleitung.

Symbole
Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Gehorschutz tragen!
Anleitung/Hinweise lesen!

1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Die Maschine ist bestimmungsgemalf3 vorgesehen
zum Schleifen von Holz, Kunststoff, Stein, Verbund-
werkstoffen, Farbe/Lacke, Spachtelmasse und
ahnlichen Werkstoffen. Metall und asbesthaltige
Werkstoffe dirfen nicht bearbeitet werden.
Aufgrund ihrer Grof3e, ihres Gewichtes und ihrer
Leistung, ist die Maschine insbesondere zur Be-
arbeitung kleiner Flachen sowie fiir Uberkopfar-
beiten geeignet.
Wegen der elektrischen Sicherheit darf die Ma-
schine nicht feucht sein und nicht in feuchter
Umgebung betrieben werden. Die Maschine darf
nur fir Trockenschliff verwendet werden.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemalem Gebrauch haftet der

Benutzer.
2 Sicherheitshinweise
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-

heitshinweise und Anweisungen. Fehler
bei der Einhaltung der Warnhinweise und Anwei-
sungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ..Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)

RTS 400 Q

14.000 min
28.000 min""

RTS 400 EQ

200 W
5.000 - 14.000 min™'’
10.000 - 28.000 min™'

2,0 mm

80 x 130 mm
1,1 kg (ohne Kabel)
@/l

und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinweise

- Tragen Sie, wegen den beim Schleifen auftreten-
den Gefahren, stets eine Schutzbrille.

- Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entziindliche Staube, so sind unbedingt die Be-
arbeitungshinweise des Werkstoffherstellers zu
beachten.

- Beim Arbeiten kdénnen schadliche/giftige Staube
entstehen (z. B. bleihaltiger Anstrich, einige Holz-
arten und Metall). Das Beriihren oder Einatmen
dieser Staube kann fur die Bedienperson oder
in der Nahe befindliche Personen eine Gefahr-
dung darstellen. Beachten Sie die in Ihrem Land
gultigen Sicherheitsvorschriften. Schlieflen Sie
das Elektrowerkzeug an eine geeignete Absaug-
einrichtung an. Tragen Sie zum Schutz lhrer
Gesundheit eine P2-Atemschutzmaske.

2.3 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 70 dB(A)
Schallleistungspegel 81 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
Schwingungsemissionswert

(3-achsig]) a, =4,0m/s?

Unsicherheit K =2,0m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,

Gerdusch]

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwen-
dungen des Elektrowerkzeugs.



Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungenugend
gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der
Maschine beachten!

3 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-

nahme

Die Netzspannung muss mit der Angabe
& auf dem Leistungsschild tUbereinstim-

men.

Schalten Sie die Maschine vor dem An-
& schlieBen oder Losen der Netzanschluss-

leitung stets aus!
AnschlieBen und Losen der Netzanschlussleitung
siehe Bild 3. Der Schalter (1.1) dient als Ein-/Aus-
Schalter (I = Ein/0 = Aus).

4 Elektronik
‘/\ Der RTS 400 EQ besitzt eine elektronische
ELECT@:

Regelung, mit der sich die Leerlaufdreh-
zahl stufenlos variieren lasst.

Dadurch konnen Sie die Schleifgeschwindigkeit

dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen (sie-

he Kapitel 6). Stellen Sie die Leerlaufdrehzahl am

Stellrad (2.1) ein.

5 Einstellungen an der Maschine

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der
5.1 Staubabsaugung

Steckdose.
l L Schlief3en Sie die Maschine stets an eine

Absaugung an.
Die Staubabsaugung verhindert hohe Staubbe-
lastungen in der Arbeitsluft und grof3ere Ver-
schmutzungen am Arbeitsplatz. Der Schleifstaub
wird durch die Absaugkanale im Schleifschuh
direkt an der Abriebstelle abgesaugt.

a) Eigenabsaugung

Die Maschinen sind serienmaflig mit einer Eigen-

absaugung ausgestattet. Der Schleifstaub wird

durch Absaugéffnungen im Schleifschuh (1.8) ab-

gesaugt und im Turbofilter (1.5) aufgefangen. Wenn

der Turbofilter so weit mit Schleifstaub gefillt ist,

dass die Absaugleistung nachlasst, ist dieser zu

wechseln.

Montage eines Turbofilters

- Vorderes Kartonteil des Turbofilters mit Dicht-
lippe (2.3) auf den Absaugstutzen (2.2) des Fil-
terhalters schieben,

- hinteres Kartonteil mit Schlitz (2.4) auf die Hal-
terippe (2.5) des Filterhalters stecken,

- Filterhalter mit der Offnung (1.3) bis zum An-
schlag auf den Absaugstutzen (1.2) der Maschine
stecken und mit Drehknopf (1.4) festklemmen.

b) Fremdabsaugung mit Absauggerat

Um bei langeren Schleifarbeiten einen haufigen
Wechsel des Turbofilters zu vermeiden, kann,
anstelle der Eigenabsaugung, ein Festool-Absaug-
gerat angeschlossen werden. Dazu wird der Ab-
saugschlauch (@ 27 mm (1.6)) des Absauggerates
auf den Absaugstutzen (1.2) gesteckt.

5.2 Schleifmittel befestigen

Verwenden Sie nur originale Festool-
Schleifmittel!

Auf den Stickfix-Schleifschuhen konnen selbsthaf-
tende Schleifmittel wie Stickfix-Schleifpapiere und
Schleifvliese befestigt werden. Die Schleifmittel
(1.7)werden einfach auf den Schleifschuh (1.8) auf-

gedrickt und nach Gebrauch wieder abgezogen.

6 Arbeitshinweise

Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem Sie

diese zu stark andriicken! Sie erreichen das bes-

te Schleifergebnis, wenn Sie mit maflig starkem

Anpressdruck arbeiten. Die Schleifleistung und

-qualitat hangen im wesentlichen von der Wahl

desrichtigen Schleifmittels ab. Fiir Maschinen mit

Elektronik empfehlen wir folgende Einstellungen

des Stellrades (2.1):

Stellrad-Stufe

- Schleifarbeiten

5-6

- Schleifen mit max. Abrieb

- Abschleifen alter Farben

- Schleifen von Holz und Furnier vor der Lackie-
rung

- Lackzwischenschliff auf Flachen

4L-5

- Schleifen von diinn aufgetragenem Vorlack

- Schleifen von Holz mit Schleif-Vlies

- Kantenbrechen an Holzteilen

- Glatten von grundierten Holzflachen

3-4

- Schleifen von Vollholz- und Furnierkanten

- Schleifen im Falz von Fenstern und Tiiren

- Lackzwischenschliff an Kanten

- Anschleifen von Naturholzfenstern mit Schleif-
Vlies

- Glatten der Holzoberflache vor dem Beizen mit
Schleif-Vlies

- Abreiben gebeizter Flachen mit Schleif-Vlies

- Abreiben oder Abheben der uberflissigen Kalk-
paste mit Schleif-Vlies



2-3

- Lackzwischenschliff auf gebeizten Flachen

- Saubern von Naturholz-Fensterfalzen mit
Schleif-Vlies

1-2

- Schleifen von gebeizten Kanten

- Schleifen von thermoplastischen Kunststoffen.

7 Zubehor

Verwenden Sie zu |hrer eigenen Sicherheit
& nur original Festool-Zubehor und Ersatz-

teile.
Festool bietet fir jeden Anwendungsfall das pas-
sende Zubehor, Schleif- und Poliermittel an. Die
Bestellnummern fur Zubehor und Werkzeuge fin-
den Sie in Ihrem Festool-Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com”.
8 Wartung und Pflege

Ziehen sie vor allen Arbeiten an der Ma-
& schine stets den Netzstecker aus der

Steckdose!

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
& ein Offnen des Motorgehauses erfordern,
durfen nur von einer autorisierten Kun-
dendienstwerkstatt durchgefluhrt werden.
. Kundendienst und Reparatur:

#y  Nurdurch Hersteller oder durch Service-

werkstatten. Nachstgelegene Adresse
unter: www.festool.com/Service
Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter
www.festool.com/Service
Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen die
Kuhlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.
Das Geratist mit selbstabschaltbaren Spezialkoh-
len ausgerdustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine
automatische Stromunterbrechung und das Gerat
kommt zum Stillstand.

EKAT

9 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: GemaB Europaischer Richtlinie 2002/96/
EG mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach



Orbital sander

Technical data RTS 400 Q RTS 400 EQ
Power 200 W

Speed 14,000 rpm 5,000 - 14,000 rpm
Working strokes 28,000 rpm 10,000 - 28,000 rpm
Sanding stroke 2.0 mm

Sanding pad 80 x 130 mm

Weight 1.1 kg (excluding cable])

Degree of protection @/l

The specified illustrations can be found at the be-
ginning of the operating instructions.

Symbols

A Warning of general danger

@ Wear ear protection!
Read the Operating Instructions/Notes!

1 Intended use
As specified, the machines are designed for sand-
ing wood, plastic, stone, composite materials,
paint/varnish, filler and similar materials. Metal
and materials containing asbestos must not be
processed.
The machine is particularly suitable for processing
smaller surfaces and overhead work because of its
size, its weight and its output.
For reasons of electrical safety the machine must
not be damp nor operated in a humid environment.
The machine may only be used for dry sanding.
The user is liable for damage and injury
& resulting from incorrect usage!
2 Safety instructions
2.1 General Safety Rules
WARNING! Read all safety warnings and
allinstructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term ,.power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

2.2 Tool-specific safety rules

- Always wear protective goggles because of pos-
sible dangers when sanding.

- The manufacturer’s handling and processing
instructions must be observed without fail if ex-
plosive or self-igniting dusts are likely to occur
during sanding.

- Harmful/toxic dusts can occur during your work
(e.g. lead-containing paint, some types of wood
and metal). Contact with these dusts, especially
inhaling them, can represent a hazard for operat-
ing personnel or persons in the vicinity. Comply
with the safety regulations that apply in your
country. Connect the electric power tool to a suit-
able extraction system. To protect your health,
wear a P2 protective mask.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated
residual current of 30 mA or less.

2.3 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance with
EN 60745 are:

Sound-pressure level 70 dB(A)
Sound-power level 81 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

Overall vibration levels (vector sum for three
directions) measured in accordance with EN
60745:

Vibration emission level (3-axis)  a, = 4.0 m/s?

Uncertainty K=2.0m/s?

The specified emissions values (vibration, noise]

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with



otherinsertion tools or if not maintained adequat-
ely. Take note of idling and downtimes of machine!
3 Power supply and start-up

The mains voltage must correspond to the
& specification on the rating plate.

Always switch the machine off before con-
& necting or disconnecting the mains lead!
See Fig. 3 for connection and disconnection of the
power cable.
Switch (1.1) serves as an On/Off switch (I = On/0
= Off).

4
/N\

[ELECTRONIC]

Electronics

The RTS 400 EQ has an electronic control
with which the rotational speed can be
varied step-free.

This allows the sanding speed to be adapted to the
optimum level according to the material concerned
(see Chapter 6).

The speed is set using the rotary control button
(2.1).

5 Machine settings
Always remove the power supply plug from
& the socket before carrying out any work on
the machine.
5.1 Dust extraction

i L Always connect the machine to a dust

T extractor. Dust extractors prevent large
accumulations of dust in

the air in the working environment and dirt col-

lecting at the workplace. Sanding dust is extracted

through the extraction channels in the sanding pad

directly to the material removal point.

a) Inboard extraction

The machines are fitted with inboard extraction as
standard. The sanding dust is extracted through
suction openings in the sanding base (1.8) and
trapped in the turbo-filter (1.5). The turbo-filter
has to be changed when it is so full of dust that the
extraction power diminishes.

Inserting a turbo-filter

- Push the front cardboard section of the turbo-
filter with the sealing lip (2.3) onto the extraction
nozzle (2.2) of the filter holder

- Insert rear cardboard section with slot (2.4) onto
the retaining strip (2.5) of the filter holder

- Push the filter holder with its opening (1.3) as far
as it will go onto the extraction nozzle (1.2) of the

10

machine and clamp tight by turning rotary knob
(1.4).

b) External extraction by an extraction unit
In order to avoid frequent changing of the turbo-
filter when carrying longer sanding jobs, it is
possible to connect a Festool extractor to the unit
instead of using inboard extraction. In this case, the
extraction pipe (@ 27 mm (1.6)) of the extraction unit
is connected to the suction nozzle (1.2).

5.2 Attaching sanding material

Always use original Festool sanding ma-
& terials!
Self-adhesive abrasives such as Stickfix sandpaper
and sanding fleeces can be attached to Stickfix
sanding shoes. The abrasives (1.7) are simply
pressed onto the sanding shoe (1.8) and pulled off
after use.

6 Instructions on application

Never overload the tool by using too much pres-
sure!

The best sanding results are achieved when apply-
ing moderate pressure.

The sanding performance and quality depend
mainly on the choice of the right sanding mate-
rial.

We recommend the following settings on the rotary
control (2.1) for electronic tools:

Rotary control setting
- sanding work

5-6

- sanding with max. drive

- sanding old paint

- sanding wood and veneer prior to painting

- interim sanding of paint on surfaces

4-5

- sanding of thinly applied primer

- sanding of wood with sanding vlies

- sanding edges on wooden parts

- smoothing primed wooden surfaces.

3-4

- sanding full wooden and veneer edges

- sanding in the grooves/rebates of windows and
doors

- interim paint sanding on edges

- pre-sanding natural wood windows with sanding
vlies

- smoothing wood surfaces with sanding felt prior
to staining



rubbing down stained surfaces with sanding
vlies

rubbing down or removing excess lime paste with
sanding vlies

2-3

interim paint sanding on stained surfaces
cleaning natural wood window grooves with sand-
ing felt

1-2

sanding stained edges

sanding thermoplastic synthetics

7 Accessories

For your own safety, use only original Fes-
& tool accessories and spare parts.
Festool offers the appropriate accessories, sanding
and polishing attachments for every application.
The accessory and tool order number can be found
in the Festool catalogue or on the Internet under
“www.festool.com”.

Maintenance and care

Always remove the power supply plug from
the socket before carrying out any work on
the machine.

All maintenance and repair work which
requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authorised
service centre.

Customer service and repair. Only
through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address
at: www.festool.com/Service

Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service

> B

"3

EKAT

A

11

The cool air openings in the motor casing must
always be kept clean and unobstructed to ensure
air circulation.

The tool is fitted with special motor brushes with
an automatic cut-out. When the brushes become
worn the power supply is shut off automatically
and the tool comes to a standstill.

9 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre. Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

Information on REACh:
www.festool.com/reach



D,

Ponceuse vibrante

Données techniques RTS 400 Q RTS 400 EQ
Puissance 200 W

Rotation 14.000 min' 5.000 - 14.000 min!
Courses de travail 28.000 min"" 10.000 - 28.000 min™!
Course de poncage 2,0 mm

Patin de poncage 80 x 130 mm

Poids 1,1 kg (sans cable)

Classe de protection @/ Il

Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d'emploi.

Symboles
& Avertissement de danger

@ Munissez-vous de casques anti-bruit!
Lire la notice / les instructions !

1 Utilisation conforme
La machine est concue pour le poncage des ma-
tériaux suivants : bois, plastique, métal, pierre,
aggloméré, peinture/laque, mastic et matériaux
similaires. Les métaux et du matériau comportant
de l'amiante ne doivent pas étre traités. En raison
de sa taille, de son poids et de sa puissance, la
machine est adaptée notamment au traitement
de petites surfaces ainsi qu‘aux travaux au-
dessus de la téte. Pour des raisons de sécurité
électrique, cette machine ne doit pas étre humide
ni étre utilisée dans un environnement humide.
Cette machine ne doit étre utilisée que pour un
polissage a sec.

L utilisateur est responsable des dégats
A ou accidents qu’il peut provoquer en ne
respectant pas les dispositions de sécu-

rité.
2 Informations de sécurité
2.1 Indications générales de sécurité

ATTENTION ! Lire toutes les consignes de

sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, unincendie et/
ou de graves blessures. Conservez toutes les
consignes de sécurité et notices pour une réfé-
rence future.
Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
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le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la

machine

- Portez toujours des lunettes de protection
contre les dangers du poncage.

- En cas de poussiéres explosives ou auto-inflam-
mables dues au poncage, il faut absolument res-
pecter les indications du fabricant du matériau
concernant l'usinage.

- Pendant le travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peinture
contenant du plomb, certaines essences de bois,
métal). Le contact ou l'inhalation de ces pous-
sieres peut présenter un danger pour ['utilisa-
teur ou les personnes se trouvant a proximité.
Veuillez respecter les prescriptions de sécurité
en vigueur dans votre pays. Raccordez l'outil
électrique a un dispositif d'aspiration adapté.
Pour votre santé, portez un masque de protec-
tion respiratoire de classe P2.

2.3 Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon EN 60745
sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 70 dB(A)
Niveau de puissance sonore 81 dB(A)

Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

@ Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeurs vibratoires globales (somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminées selon EN 60745 :
Valeur d’émission vibratoire

(tridirectionnelle) a, = 4,0 m/s?
Incertitude K=2,0m/s?
Les valeurs d’émission indiquées (vibration, bruit)
- sont destinées a des fins de comparaisons entre

les outils.
- Elles permettent également une estimation



provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de lutilisation
- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.
Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de l'outil !

3 Raccordement électrique et mise en

route

La tension du réseau doit correspondre

& aux indications de la plaque signalétique.
Avant de brancher ou de débrancher le

& cable de raccordement secteur, il est
absolument indispensable de toujours
mettre la machine hors marche!

Voir en figure 3 la connexion et la déconnexion du

cable de raccordement au secteur.

L'interrupteur (1.1) sert d'interrupteur marche,

arrét (I = Marche/ 0 = Arrét).

4
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Electronique

La RTS 400 EQ possede un réglage
électronique permettant une variation
progressive de la vitesse de rotation.
Ceci permet une adaptation optimale
de la vitesse du poncage aux différents
matériaux (cf. chapitre ). La vitesse de
rotation est réglée par la molette (2.1).

5 Réglages de la machine
Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
5.1 Aspiration de la poussiere

l L Raccorder toujours la machine a une
T aspiration.

L'aspiration de la poussiére empéche des lourdes
charges de l'air environnant par des poussiéres
et des fortes salissures du lieu de travail.

La poussiere de poncage est aspirée directement
a son point de production par les canaux d'aspi-
ration du patin de poncage.

a) Dispositif d‘auto-aspiration

Les machines sont équipées en série d'un dispo-
sitif d'auto-aspiration. La poussiére de poncage
est aspirée a travers les orifices d'aspiration du
patin de poncage (1.8] puis collectée dans le filtre
turbo (1.5). Lorsque le filtre turbo est rempli de
poussiéres, la performance d‘aspiration baisse et
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il faut le remplacer.

Montage d‘un filtre turbo

- Faire glisser la partie avant du filtre avec la levre
d'étanchéité (2.3) sur le manchon d‘aspiration
(2.2) du porte-filtre,

- placer la partie arriere du carton avec la fente
(2.4) sur la nervure de maintien (2.5) du porte-
filtre,

- placer le porte-filtre avec lorifice (1.3) jusqu’a
"arrét sur le manchon d‘aspiration (1.2) de la
machine et serrer a l'aide du bouton tournant
(1.4).

b) Aspiration extérieure a l'aide dun aspi-
rateur

Afin d*éviter d'avoir a remplacer souvent le filtre
turbo, on peut raccorder un aspirateur Festool a
la place du dispositif d'auto-aspiration. Pour ce
faire, le flexible d'aspiration (@ 27 mm (1.6]) de
"aspirateur est monté sur le manchon d'aspira-

tion (1.2).

5.2 Fixer labrasif

N'utilisez que des produits abrasifs ori-
& ginaux Festool !
Sur les patins de poncage Stickfix, on peut fixer
des abrasifs auto-agrippants comme les toiles
émeri et les feutres de polissage Stickfix. Les
abrasifs (1.7) sont simplement appliqués a la
main sur le patin de poncage (1.8) et retirés de la
méme facon aprés usage.

6 Informations de travail

Ne surchargez pas la machine en appuyant trop

fort ! Vous obtiendrez le meilleur résultat de pon-

cage avec une pression d‘application moyenne.

Le rendement et la qualité du poncage dépen-

dent essentiellement de la sélection de l'abrasif

adéquat.

Pour des machines électroniques nous préconi-

sons les réglages ci-apres de la molette (2.1):

Position de la molette

- Travaux de poncage

5-6

- Poncage a entrainement max.

- Poncage d'anciennes peintures

- Poncage de bois et de contreplacage avant ap-
plication du vernis

- Poncage intermédiaire du vernis de surfaces

4-5

- Poncage d’un enduit appliqué en fine couche

- Poncage de bois a l'aide du non-tissé de poncage

- Réalisation de chants sur des pieces en bois

- Lissage de surfaces en bois a enduit



3-4

- Poncage de bordures en bois massif et contre-
plaquées

- Poncage dans la rainure de fenétres et de por-
tes

- Poncage intermédiaire du vernis de chants

- Poncage de fenétres en bois nature a l'aide du
non-tissé de poncage

- Lissage de la surface en bois avant le décapage
a l'aide du non-tissé de poncage

- Poncage de surfaces décapées a l'aide du non-
tissé de poncage

- Poncage ou enlevement de la pate de chaux
superflue a l'aide du non-tissé de poncage

2-3

- Poncage intermédiaire de vernis de surfaces
décapées

- Nettoyage de rainures de fenétres en bois a
"aide du non-tissé de poncage

1-2

- Poncage de chants décapés

- Poncage de matieres synthétiques thermo-plas-
tiques

7 Accessoires
Pour votre propre sécurité, nutiliser que
& des accessoires et pieces de rechange
Festool d’origine.
Festool propose pour chaque application les
accessoires ainsi que les produits de poncage et
de polissage correspondants. Les références des
accessoires et outils figurent dans le catalogue
Festool ou sur Internet sous , www.festool.com”.
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Entretien et maintenance

Avant d’'entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !

Tout entretien ou réparation qui nécessite
l'ouverture du capot du moteur ne doit
étre entrepris que par un atelier autorisé.
Seuls le fabricant et un atelier homologué
sont habilités a effectuer toute réparati-
on ou service. Les adresses a proximité
sont disponibles sur:
www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d’origine.Référence sur
www.festool.com/Service

Pour assurer une bonne circulation de l'air de
refroidissement, il faut que les ouvertures du car-
ter du moteur soient propres et non encrassées.
La machine est équipée de charbons spécifiques a
coupure automatique. Si ces charbons sont usés,
ily a coupure de courant automatique et arrét du
fonctionnement de la machine.

9 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les accessoi-
res et les emballages de facon compatible avec
l'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

Uniquement UE : conformément a la directive
européenne 2002/96/CE, les outils électriques
usagés doivent étre collectés séparément et recy-
clés de facon compatible avec l'environnement.

8

AN
AN
s

EKAT

nformations a propos de REACh:
www.festool.com/reach



Lijadora orbital

Datos técnicos RTS 400 Q RTS 400 EQ
Potencia 200 W

Velocidad 14.000 min-' 5.000 - 14.000 min""
Movimientos de trabajo 28.000 min"’ 10.000 - 28.000 min"
Orbita 2,0 mm

Zapata 80 x 130 mm

Peso 1,1 kg (sin cable)

Clase de proteccion @/l

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
del manual de instrucciones.

Simbolos
& Aviso ante un peligro general

@ iUsar protectores auditivos!
iLeer las instrucciones e indicaciones!

1 Uso conforme a la destinacion
Conforme a las especificaciones, la maquina esta
prevista para lijar madera, plastico, piedra, ma-
teriales compuestos, pintura / barniz, emplaste
y materiales similares. Con este Gtil no se deben
trabajar metales ni materiales que contengan
amianto. Debido a sutamano, su pesoy su poten-
cia, la maquina es especialmente apropiada para
el trabajado de superficies pequenas, asi como
para realizar trabajos por encima de la cabeza.
Por motivos de seguridad eléctrica, la maquina
no puede estar hiumeda ni trabajar en entornos
himedos. La maquina sdlo puede usarse para el
lijado en seco.
El usuario responde de los danos y acci-
& dentes que puedan derivarse de un uso
no conforme a lo previsto.

2
2.1
& iATENCIf)N! Leaintegramente lasinstruc-

ciones e indicaciones de seguridad. El
incumplimiento de dichas instrucciones e indica-
ciones puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves.
Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para futuras referencias. El término
herramienta eléctrica empleado en las siguientes
advertencias de peligro se refiere a herramien-
tas eléctricas de conexion a la red (con cable de

red) y a herramientas eléctricas accionadas por
acumulador (o sea, sin cable de red).

Instrucciones de seguridad
Instrucciones generales de seguridad
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2.2 Indicaciones de seguridad especificas de

la maquina

- Debido a los peligros que se pueden presentar,
lleve siempre puestas unas gafas de proteccidn
durante el trabajo con la lijadora.

- Cuando durante el lijado se produzcan polvos
explosivos o autoinflamables, se deberan ob-
servar imprescindiblemente las instrucciones
de trabajado /mecanizado de la casa productora
del material que esta siendo trabajado.

- Al trabajar puede producirse polvo perjudicial/
toxico (p. ej. de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metal). El contacto o la inhalacidon
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas de
seguridad vigentes en su pais. Conecte la herra-
mienta eléctrica a un equipo de aspiracion apro-
piado. Utilice por el bien de su salud una mas-
carilla de proteccion respiratoria con filtro P2.

2.3 Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones
Los valores obtenidos segln la norma EN 60745

alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 70 dB(A)
Potencia sonora 81 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=3dB

@ iUsar protectores auditivos!

Valores totales de oscilaciones (suma de los
vectores de las tres direcciones) determinados
segun EN 60745:

Valor de emision de oscilaciones

(3 ejes) a, = 4,0 m/s?

Factor de inseguridad K=2,0m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacién provisional
de los valores de vibracién y ruido en funciona-
miento

-y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.



Ampliacion posible con otras aplicaciones, medi-
ante otras herramientas o con un mantenimiento
inadecuado. Tenga en cuenta la marcha en vacio
y los tiempos de parada de la maquina.

3 Conexion eléctrica y puesta en funcio-

namiento

La tension de la red debe coincidir con los

& datos que figuran en la placa indicadora

de potencia.

& iApague siempre la maquina antes de co-
nectar o sacarelcable de conexiénalared!

Ver la figura 3 para enchufar y desenchufar el

cable de conexidn a la red.

El interruptor (1.1) sirve de interruptor de co-

nexion/desconexién (I = conectado/0 = desco-
nectado).
4 Sistema electronico

‘/\ La lijadora RTS 400 EQ dispone de una
ELEW{”} posibilidad de regulacion electronica, con

la que se puede variar el nimero de re-
voluciones en progresion continua. De este modo
es posible adaptar dptimamente la velocidad de
lijado al respectivo material (véase capitulo é).
El nimero de revoluciones se ajusta en la rueda
de ajuste (2.1).

5 Ajustes en la maquina
iAntes de realizar cualquier trabajo en la
& maquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
5.1 Dispositivo de aspiracion de polvo

i L Conecte siempre la maquina a la aspira-
T cion. El dispositivo de aspiracién de polvo
evita altas cargas de polvo en el aire de
trabajo y ensuciamientos considerables en el
puesto de trabajo.
El polvo resultante del lijado se aspira direc-
tamente en la zona de abrasidn a través de los
canales de aspiracion de la zapata.

a) Dispositivo autoaspirador

Las maquinas estan equipadas como equipo de

serie con un dispositivo autoaspirador. El polvo de

lijado es aspirado por las aberturas de aspiracion

que se encuentran en el plato de lijado (1.8) y es

recogido en el turbofiltro (1.5). Cuando el turbo-

filtro se ha llenado hasta el punto de que se nota

una merma de la capacidad de aspiracion, se

debera proceder a su cambio.

Montaje de un turbofiltro

- Desplazar la parte delantera de cartdn del turbo-
filtro con labio de hermetizacion (2.3) sobre la tu-
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buladura de aspiracion (2.2) del soporte del filtro,
- meter la parte trasera de carton con ranura (2.4)
sobre la aleta de retencion (2.5) del soporte del
filtro,
- meterelsoporte delfiltroconlaabertura(1.3) has-
ta el tope sobre la tubuladura de aspiracion (1.2)
de lamaquinayfijarlo con el botdn giratorio (1.4).

b) Dispositivo de aspiracion ajena con as-
pirador

Afin de evitar un frecuente cambio del turbofiltro
durante trabajos de lijado relativamente largos,
en lugar del dispositivo autoaspirador se puede
conectar un aspirador Festool. Para ello se cala el
tubo flexible de aspiracion (@ 27 mm (1.6)) del as-

pirador sobre la tubuladura de aspiracion (1.2).

5.2

iEmplee Unicamente material abrasivo
& original de Festool!
En la zapata Stickfix se pueden fijar abrasivos con
adhesivo incorporado como las hojas abrasivas
Stickfix y vellones de lijar. Los abrasivos (1.7) se
adhieren facilmente a la zapata (1.8) y se despe-
gan después de usarlos.

6 Indicaciones de trabajo

No sobrecargue la maquina presionandola dema-

siado sobre el objeto a lijar. Un resultado 6ptimo

de lijado lo conseguira trabajando con una presion

de apriete moderada. La capacidad y calidad de

lijado dependen esencialmente de la eleccidn del

material abraviso correcto.

Para maquinas con sistema electrdénico recomen-

damos realizar los siguientes ajustes de la rueda

de ajuste (2.1):

Escalon de la rueda de ajuste

- Trabajos de lijado

5-6

- Lijado con accionamiento maximo

- Lijado de pinturas viejas

- Lijado de madera y de enchapados antes del
barnizado

- Lijado intermedio de barniz sobre superficies

4-5

- Lijado de barnizado previo de aplicacion fina

- Lijado de madera con velo de lijar

- Redondeado de cantos en piezas de madera

- Alisado de superficies de madera con pintura
de imprimacion

3-4

- Lijado de cantos de madera macizay de madera
enchapada

- Lijado de encajes de ventanas y puertas

- Lijado intermedio de barniz en cantos

Fijacion del material abrasivo



- Lijado inicial de ventanas de madera natural con
velo de lijado

- Alisado de la superficie de madera antes del
barnizado, empleando velo de lijado

- Frotado de superficies barnizadas empleando
velo de lijado

- Abrasién o desprendimiento de pasta de cal
sobrante empleando el velo de lijado

2-3

- Lijado intermedio de pinturas sobre superficies
barnizadas (coloreadas con nogalina)

- Limpieza de encajes de ventanas de madera
natural con velo de lijado

1-2

- Lijado de cantos pintados/coloreados con nogalina

- Esmerilado de termoplasticos.

7 Accesorios
Para su seguridad utilice Unicamente ac-
& cesorios y piezas de recambio originales
de Festool.
Festool ofrece para cada uso el accesorio, agente
de pulir y abrasivo adecuado. Los niumeros de
pedido para los respectivos accesorios y herra-
mientas se encuentran en su catalogo Festool o
en la direccion de Internet , www.festool.com”.
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Mantenimiento y conservacion

iAntes de realizar cualquier trabajo en la
maquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!

Los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que requieran abrir la carcasa del
motor, deben llevarse a cabo Unicamente
en un taller autorizado.
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El Servicio de atencion al cliente y repa-
raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas pro-
xima a usted en:
www.festool.com/Service

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

Para asegurar la circulacion de aire, deben man-
tenerse siempre limpias y despejadas las aber-
turas para el aire de refrigeracion en la carcasa
del motor.

La maquina esta provista de carbones activos es-
peciales para la desconexion automatica. cuando
estos carbones activos se han desgastado, se in-
terrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.

9 Eliminacion de residuos

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos. Recicle los aparatos,
accesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
2002/96/CE, las herramientas eléctricas usadas
se someteran a una recogida selectiva y a una
reutilizacion compatible con el medio ambiente.

e
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Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Dati tecnici RTS 400 Q RTS 400 EQ
Prestazione 200 W

Numero di giri 14.000 min" 5.000 - 14.000 min™"
Corse utili 28.000 min-' 10.000 - 28.000 min'
Corsa di levigatura 2,0 mm

Cuffia di levigatura 80 x 130 mm

Peso 1,1 kg (senza cavo)

Grado di protezione =al

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

Simboli
& Avvertenza di pericolo generico

@ Utilizzare le cuffie di protezione!
Leggere le istruzioni/avvertenze!

1 Utilizzo conforme

L'utensile e progettato per la levigatura di legno,

plastica, pietra, materiali stratificati, colori/ver-

nici, stucco e simili.

Non sono previste per la lavorazione di metalli e

di materiali contenenti amianto.

Grazie alle sue dimensioni, al suo peso ed alla sua

potenza, la macchina e particolarmente adatta

alla lavorazione di piccole superfici e per lavori

sopratesta.

A causa della sicurezza elettrica, la macchina

non dev'essere umida, né dev'essere utilizzata in

ambienti umidi. La macchina puo essere utilizzata

solamente per operazioni di lucidatura a secco.
L 'utilizzatore & responsabile di eventuali

& danni o infortuni causati da un utilizzo

improprio.
2 Informazioni per la sicurezza
2.1 Istruzioni generali di sicurezza

ATTENZIONE! E assolutamente necessario

leggere attentamente tutte le avvertenze
di sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori
nelladempimento delle avvertenze e delle istru-
zioni qui di seguito riportate potranno causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.
Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle av-
vertenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
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alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

2.2 Indicazioni di sicurezza specifiche per la

macchina

- A causa dei pericoli che possono insorgere du-
rante la levigatura si raccomanda di indossare
sempre occhiali di protezione.

- Se nella levigatura si sviluppano polveri esplosi-
ve o inflammabili si devono osservare scrupolo-
samente le norme di lavorazione del produttore
del materiale.

- Durante la lavorazione vengono prodotte polveri
dannose/velenose (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto
o linalazione di tali polveri possono costituire
un pericolo per gli utenti o per le persone che
si trovano nelle vicinanze. Osservare le dispo-
sizioni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
Collegare l'utensile ad un dispositivo adeguato
di aspirazione della polvere. Per proteggere la
salute, indossare una maschera di protezione
delle vie respiratorie P2.

2.3 Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

| valori rilevatiin base alla norma EN 60745 ripor-
tano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 70 dB(A]
Potenza sonora 81 dB(A)

Supplemento per incertezza di misura K=3dB

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

Valori complessivi sulle vibrazioni (somma vet-
toriale di tre direzioni) rilevati secondo la norma

EN 60745:

Valore di emissione delle vibrazioni

(3 assi) a, = 4,0 m/s?
Incertezza K=2,0m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)



- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,
- rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue

applicazioni principali.
Valori maggiori sono plausibili con altre ap-
plicazioni, con altri utensili e in caso di scarsa
manutenzione. Osservare i tempi di pausa e di
funzionamento a vuoto della macchina!

3 Allacciamento elettrico e messa in fun-
zione
La tensione di rete deve corrispondere a
A quella indicata sulla targhetta riportante
i dati della macchina.
Disinserire sempre la macchina prima di
& collegare o scollegare il cavo di alimen-
tazione!
Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica vedi la fig. 3.
L'interruttore (1.1) funziona come interruttore On/
Off (I = On/0 = Off).

4 Elettronica

a\ La RTS 400 EQ possiede un sistema di

‘ELE°T“°\'}° regolazione elettronica con cui si puo
variare con continuita il numero di giri,
il quale puo essere adattato in maniera
ottimale al tipo di materiale da levigare
(v. capitolo 6).

Il numero di giri viene regolato con la manopola

(2.1).

5 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
& macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
5.1 Aspirazione della polvere

l L Allacciate sempre la macchina ad un
T dispositivo di aspirazione.

Il sistema di aspirazione della polvere impedisce
la formazione di alte concentrazioni di polvere
nell'aria di lavoro e grandi accumuli di sporco sul
posto di lavoro.

La polvere generata durante la levigatura viene
aspirata, mediante i canali di aspirazione presenti
nel platorello, direttamente nel punto in cui av-
viene l'asportazione del materiale.

a) Aspirazione propria

Le macchine sono dotate di serie con un‘aspirazio-
ne propria. La polvere di levigatura viene aspirata
nel cuffia di levigatura (1.8) attraverso aperture di
aspirazione e quindi captata nel turbofiltro (1.5).
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Il turbofiltro deve essere sostituito quando & cosi
pieno di polvere da causare la diminuzione della
potenza aspirante.

Montaggio di un turbofiltro

- infilare la parte anteriore di cartone del turbo-
filtro con labbro di tenuta (2.3) sul bocchettone
di aspirazione (2.2] del portafiltro;

- inserire la parte posteriore con occhiello (2.4)
sulla linguetta di fermo (2.5) del portafiltro;

- spingere il portafiltro con l'apertura (1.3]) sul
bocchettone di aspirazione (1.2) della macchina
fino alla battuta finale e bloccare con la mano-
pola (1.4).

b) Aspirazione esterna con apparecchio di
aspirazione

Per evitare di cambiare frequentemente il tur-
bofiltro quando si eseguono lavori di levigatura
prolungati, al posto del sistema di aspirazione
propria si puo collegare un apparecchio di aspi-
razione Festool. A questo scopo, il tubo flessibile
di aspirazione (@ 27 mm (1.6)) dell'apparecchio
di aspirazione viene inserito sul bocchettone di

aspirazione (1.2).

5.2 Fissaggio dell’elemento levigante
Utilizzare solo elementi di levigatura ori-
& ginali Festool!

Sulle cuffie di levigatura Stickfix possono essere
fissati abrasivi autoaderenti come ad esempio le
carte abrasive Stickfix ed i velli di levigatura. Gli
abrasivi (1.7) vengono semplicemente collocati a
pressione sulla cuffia di levigatura (1.8) e nuova-
mente rimossi dopo l'uso.

6 Istruzioni di lavoro

Non sovraccaricare la macchina pre-mendola in

modo eccessivo al materiale da levigare! [l miglior

risultato di levigatura si ottiene quando si lavora

con una pressione sulla macchina moderata.

La potenza e la qualita di levigatura dipendono

essenzialmente dalla scelta del giusto elemento

levigante. Per macchine con sistema elettronico

consigliamo la seguente regolazione della rotella

(2.1):

Posizione della rotella

- Lavori di levigatura

5-6

- Levigatura con la massima potenza

- Asportazione di vernici vecchie

- Levigatura di legno ed impiallacciatura prima
della verniciatura

- Levigatura intermedia di vernici



4-5

- Levigatura di strati di mani di fondo

- Levigatura di legno con dischi Vlies

- Smussatura di elementi di legno

- Lisciatura di superfici di legno con mano di fon-
do

3-4

- Levigatura di legno massello e di bordi impial-
lacciati

- Levigatura di battute su finestre e porte

- Levigatura intermedia di vernici su bordi

- Levigatura di finestre di legno naturale con di-
schi Vlies

- Lisciatura di superfici di legno con dischi Vlies
prima della verniciatura

- Abrasione di superfici verniciate con dischi
Vlies

- Abrasione o rimozione di masse calcaree con
dischi Vlies

2-3

- Levigatura intermedia di vernice su superfici
verniciate

- Pulizia di battute su finestre di legno naturale
con dischi Vlies

1-2

- Levigatura di bordi verniciati

- Levigatura di materiali termoplastici

7 Accessori
Per garantire la sicurezza personale uti-
& lizzare esclusivamente accessori e parti
di ricambio Festool.
Festool offre, per ogni applicazione, l'accessorio,
i dispositivi di levigatura e di lucidatura piu adatti.
| numeri d’ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito “www.festool.com”.
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Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!

Tutti i lavori di manutenzione e ripara-
zione per i quali sia necessario aprire la
scatola del motore devono essere eseguiti
esclusivamente da un Centro Assistenza
Clienti autorizzato.

Servizio e riparazione solo da parte del
costruttore o delle officine di servizio
autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seqguito:
www.festool.com/Service

Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service

Per garantire la circolazione dellaria, le apertu-
re per l‘aria di raffreddamento nella scatola del
motore devono essere tenute sempre sgombre
e pulite.

L'apparecchio &€ munito di spazzole autoestin-
guenti. Quando questi risultano consumati, viene
interrotta automaticamente la corrente e l'appa-
recchio si arresta.

> B

EKAT

9 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degliaccessori e degli imballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Vlakschuurmachine

Technische gegevens RTS 400 Q RTS 400 EQ
Vermogen 200 W

Toerental 14.000 min-' 5.000 - 14.000 min"'
Werkslag 28.000 min-" 10.000 - 28.000 min"'
Schuuruitslag 2,0 mm

Schuurzool 80 x 130 mm

Gewicht 1,1 kg (zonder kabel)
Beschermingsklasse @/ Il

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

Symbolen
& Waarschuwing voor algemeen gevaar

@ Draag oorbeschermers!
Handleiding/aanwijzingen lezen!

1 Reglementair gebruik
De machine is bestemd voor het schuren van
hout, kunststof, steen, combinatiemateriaal, verf/
lak, plamuur en soortgelijk materiaal. Er mag
geen asbesthoudend materiaal worden bewerkt.
Op grond van de afmetingen, het gewicht en het
vermogen, is de machine in het bijzonder geschikt
voor kleine oppervlakken alsmede voor boven-
handse werkzaamheden. Om veiligheidsredenen
mag deze elektrische machine niet vochtig zijn en
nietin eenvochtige omgeving worden gebruikt. De
machine mag alleen worden gebruikt voor droge
werkzaamheden.
Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
& volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.
2
2.1

Veiligheidsinstructies

Algemene veiligheidsvoorschriften
LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
en instructies. Wanneer de waarschuwin-
gen en instructies niet in acht worden genomen,
kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
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stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-

reedschappen voor gebruik met een accu (zonder

netsnoer).

2.2 Machinespecifieke veiligheidsinstruc-

ties

- Draag, in verband met mogelijke gevaren bij het
schuren, altijd een veiligheidsbril.

- Wanneer bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen ontstaan, dan moeten zonder
meer de bewerkingsinstructies van de fabrikant
van het materiaal in acht worden genomen.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,
enkele houtsoorten en metaal). Voor degene
die de machine bedient of voor personen die
zich in de buurt van de machine bevinden kan
het aanraken of inademen van deze stoffen ge-
vaarlijk zijn. Neem de veiligheidsvoorschriften in
achtdie in uw land van toepassing zijn. Sluit het
gereedschap aan op een geschikte afzuiginstal-
latie. Draag ter bescherming van uw gezondheid
een P2-mondmasker.

2.3 Informatie over geluidsoverlast en tril-
ling

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen

gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 70 dB(A)

Geluidsvermogensniveau 81 dB(A)

Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag oorbeschermers!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie rich-
tingen) bepaald volgens EN 60745:
Trillingsemissiewaarde (3-assig)  a, = 4,0 m/s?
Onzekerheid K=2,0m/s?
De aangegeven emissiewaarden [trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-



ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken
- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.
Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toe-
passingen, met ander inzetgereedschap of bij
onvoldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en
stilstandtijden van de machine in acht!

3 Elektrische aansluiting en inbedrijfstel-
ling
De netspanning dient overeen te komen
& met de indicatie op de kenplaat
Schakel de machine vodr het aansluiten
& of loskoppelen van de aan-sluiting op het
elektriciteitsnet altijd uit!
Zie figuur 3 voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer.
De schakelaar (1.1) dient als aan-/uit-schakelaar

(I = aan/0 = uit).

4 Elektronica

De RTS 400 EQ heeft een elektronische
regeling, waarmee het toerental traploos
kan worden geregeld. Hierdoor kan de
schuursnelheid optimaal aan het te schuren ma-
teriaal worden aangepast (zie hoofdstuk 6).

Het toerental wordt met het stelwieltje (2.1) in-

gesteld.

[ELECTRONIC]

5 Instellingen aan de machine
Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!
5.1 Stofafzuiging

Sluit de machine altijd aan op een af-
zuiging. De stofafzuiging voorkomt hoge
stofbelastingen in de omgevingslucht en
grotere verontreiniging op de werkplek.
Het schuurstof wordt door de afzuigkanalen in
de schuurschoen rechtstreeks van de werkplek
weggezogen.

1,0

a) Eigen afzuiging

De machines zijn standaard voorzien van een

eigen afzuiging. Het schuurstof wordt via de

aanzuigopeningen in de schuurschoen (1.8] af-

gezogen en in het turbofilter(1.5) opgevangen.

Wanneer het turbofilter zover met schuurstof is

gevuld dat het zuigvermogen vermindert, moet

dit filter worden vervangen.

Montage van een turbofilter

- Het voorste kartonnen gedeelte van het turbo-
filter met het afdichtlipje (2.3) op de afzuigaan-
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sluiting (2.2) van de filterhouder schuiven,

- het achterste kartonnen gedeelte met de gleuf
(2.4) over de bevestigingslip (2.5) van de filter-
houder schuiven,

- de filterhouder met de opening (1.3] tot de
aanslag op de afzuigaansluiting (1.2) van de
machine steken en met de draaiknop (1.4) vast-
klemmen.

b) Externe afzuiging met afzuigapparaat
Om bij intensieve schuurwerkzaamheden te
voorkomen dat u het turbofilter steeds moet
vervangen, kan in plaats van de eigen afzuiging,
een Festool-afzuigapparaat worden aangesloten.
Hiervoor wordt de aanzuigslang (@ 27 mm (1.6))
van het afzuigapparaat op de afzuigaansluiting
(1.2) gestoken.

5.2 Schuurmiddelen bevestigen

Gebruik alleen originele Festool-schuur-
middelen!

Op de Stickfix-schuurzolen kan zelfklevend
schuurmateriaal, zoals Stickfix-schuurpapier en
schuurvliezen worden, bevestigd. Het schuurma-
teriaal (1.7) wordt gewoon op de schuurzool (1.8)

gedrukt en na gebruik weer verwijderd.

6 Werkinstructies

De machine niet overbelasten door te veel druk

uit te oefenen! U bereikt het beste schuurre-

sultaat, wanneer u gelijkmatig druk uitoefend.

Het schuurvermogen en de kwaliteit hangen in

belangrijke mate af van de keuze van het juiste

schuurmiddel.

Voor elektronische machines adviseren wij de

volgende instellingen van het stelwieltje (2.1):

Niveau stelwieltje

- Schuurtoepassing

5-6

- Schuren met maximaal vermogen

- Afschuren van oude verflagen

- Schuren van hout en fineer voor het lakken

- Tussenschuren van gelakte vlakken

4-5

- Schuren van dun aangebrachte grondverf

- Schuren van hout met schuurvlies

- Schuren van randen op hout

- Fijnschuren van met grondverf behandeld
hout

3-4

- Schuren van volledige houten en fineerranden

- Schuren in de hoeken van deuren en ramen

- Tussenschuren van gelakte randen

- Aanschuren van houten kozijn met schuurvlies



- Fijnschuren van houten vlakken voor het beitsen
met schuurvlies

- Afwrijven van gebeitste oppervlakken met
schuurvlies

- Afwrijven of verwijderen van overvloedige kalk-
pasta met schuurvlies

2-3

- Tussenschuren van gebeitste vlakken

- Reinigen van houten kozijnhoeken met schuur-
vlies

1-2

- Schuren van gebeitste randen

- Schuren van thermoplastische kunststoffen.

7 Accessoires

Gebruik voor uw eigen veiligheid alleen
& originele Festool accessoires en reser-

veonderdelen.
Festool biedt voor elke toepassing de juiste acces-
soires en het meest geschikte schuur- en polijst-
materiaal. De bestelnummers voor accessoires en
gereedschap vindt u in de Festool-catalogus of op
het Internet onder ,, www.festool.com”.
8 Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te

worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
& zaamheden, waarvoor het vereist is de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
door een geautoriseerde onderhouds-
werkplaats worden uitgevoerd.
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Ter bescherming van de luchtcirculatie dienen de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing steeds
vrij en schoon te worden gehouden.
'ﬁ;’w Klantenservice en reparatie alleen door
#y  producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service
Alleen originele Festool-reserveonder-
delen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service
Het apparaat is voorzien van zichzelf uitschake-
lende koolborstels. Als deze versleten zijn, wordt
de stroom automatisch onderbroken en komt het
apparaat tot stilstand.

EKAT

9 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

REACh:
www.festool.com/reach
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Skakslipmaskin

Tekniska data RTS 400 Q RTS 400 EQ

Effekt 200 W

Varvtal 14.000 min"" 5.000 - 14.000 min™'
Arbetsrorelser 28.000 min"! 10.000 - 28.000 min!
Sliprorelse 2,0 mm

Slipsko 80 x 130 mm

Vikt 1,1 kg (utan kabel)

Skyddsklass @/l

De angivna figurerna befinner sig borjan pa bruks- 2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

anvisningen.

Symboler

& Varning for allman risk!

@ Anvand horselskydd!
Lads bruksanvisningen/anvisningarna!

1 Bestammelser for maskinens anvand-
ning
Maskinen ar avsedd for slipning av tra, plast, sten,
kompoundmaterial, farg/lack, spackelmassa och
liknande material.
Metall och asbesthaltigt material far inte bear-
betas. Tack vare sin storlek, vikt och effekt, ar
maskinen speciellt lampad for bearbetning av
sma ytor och for arbeten ovanom huvudniva. For
att elsakerheten skall kunna sakerstéallas far
maskinen inte vara fuktig eller anvandas i fuk-
tiga utrymmen. Maskinen far bara anvéndas for
torrslipning.
Anvandaren ansvarar for skador och
A olyckor som uppkommit pa grund av att
maskinen anvants pa ett otillatet satt.
2
2.1
& OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter
varningarna och anvisningarna kan det leda till
elektriska Gverslag, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till

natdrivna elverktyg (med natsladd) och till batte-
ridrivna elverktyg (sladdlsa).

Sakerhetsanvisningar
Allmanna sakerhetsanvisningar
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- Anvand alltid skyddsglasogon, pa grund av fa-
rorna vid slipning.

- Om vid slipning explosivt eller sjalvantandligt
damm uppstar, bor ovillkorligen material-
tillverkarens bearbetningsanvisningar foljas.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta
(exempelvis blyhaltig farg, nagra trésorter och
metall]. Att komma i kontakt med eller andasin
detta damm kan utgora en risk for operatoren
eller for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler for
resp land. Anslut elverktyget till en lamplig
dammutsugningsanordning. Bar en P2-and-
ningsskyddsmask som skydd for halsan.

2.3 Information om buller och vibrationer
De enligt EN 60745 faststéllda vardena uppgar till:

Ljudtrycksniva 70 dB(A)
Ljudeffektniva 81 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@ Anvand horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre

riktningar) faststallda enligt EN 60745:

Svangningsemissionsvarde (3-axlig) a, = 4,0 m/s?

Osakerhet K=2,0m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga anva-
ndningsomraden.

Vardena kan 6ka vid andra anvandningsomraden,

med andra verktyg eller otillrackligt underhall.

Observera maskinens tomgang- och stillestand-

stider!

3 Elektrisk anslutning och idrifttagning
Natspanningen maste stamma Gverens

med markskylten.



Frankoppla alltid maskinen innan du
& ansluter den eller drar ut natanslutnings-
ledningen ur eluttaget.
For anslutning och l6stagning av natanslutnings-
ledningen, se bild 3.
Kontakten (1.1) fungerar som till-/frankoppplare
(I = Till/O = Fran).

4 Elektronik

a\ RTS 400 EQ har en elektronisk reglering,
FETY med vilken varvtalet steglost kan reg-
leras. Darigenom kan sliphastigheten
for varje material anpassas optimalt (se
kapitel 6).

Varvtalet stalles in med stallhjulet (2.1).

5

AN

5.1

1,0

Instéllningar pa maskinen
Natkontakten skall alltid dras ut urvagg-
uttaget fore allt arbete pd maskinen!

Dammutsugning

Anslut alltid maskinen till en utsug-

ningsanlaggning. Dammutsugningen

forhindrar en hog dammbelastning i

arbetsluften och storre nedsmutning av

arbetsplatsen.

Slipdammet sugs ut direkt vid slipstallet via ut-

sugskanalerna i slipplattan.

a) Egenuppsugning

Maskinerna ar seriemassigt utrustade med en

egenuppsugning. Slipdammet suges upp genom

sugoppningarislipplattan (1.8) ochfangas uppitur-
bofiltret (1.5). D3 turbofiltret ar sa fyllt med damm,
att uppsugningen minskar, bor detta bytas ut.

Montering av turbofilter

- Skjut turbofiltrets kartongdel med tatningslap-
pen (2.3) pa filterhallarens uppsugningsstuds
(2.2),

- fast den bakre kartongdelen med slits (2.4) i
filterhallarens hallarribba (2.5),

- stick filterhallaren med 6ppningen (1.3) &nda till
uppsugningsstudsens (1.2) anslag och klam fast
den med vridknoppen (1.4).

b) Yttre uppsugning med uppsugningsap-

parat

Vid langre slipningsarbeten kan, for att undvika

tata byten av turbofiltret, en Festool-uppsug-

ningsapparat anslutas istallet for egenuppsug-
ningen. Harvid anslutes uppsugningsapparatens
uppsugningsslang (@ 27 mm (1.6)) till uppsug-

ningsstudsen (1.2).

25

5.2 Fastsattning av slipmedel

Anvand enbart Festool original-slipme-
del!

Pa Stickfix-slipskorna kan man fasta sjalvhaftan-
de slipmedel som Stickfix-slippapper och slipduk.
Slipmedlen (1.7) trycks helt enkelt fast pa slipskon

(1.8) och dras sedan bort efter anvandandet.

6 Arbetsrad

Overbelasta inte maskinen genom fér stark an-

tryckning! Det basta slipresultatet uppnas med

lagom antryckning. Slipeffekten och -kvaliteten

beror huvudsakligen pa valet av ratt slipmedel.

For maskiner med elektronik rekommenderar vi

foljande installningar pa stallhjulet (2.1):

Reglerhjulslage

- Sliparbeten

5-6

- Slipning med maximal drivning

- Avslipning av gammal farg

- Slipning av tra och fanér fore lackering

- Mellanslipning vid ytlackering

4-5

- Slipning av tunnt palagd forlack

- Slipning av tra med slipduk

- Kantslipning av tradelar

- Polering av grundmalade traytor

3-4

- Slipning av heltra- och fanérkanter

- Slipning i fals av fonster och dorrar

- Mellanslipning vid lackering av kanter

- Slipning av naturtrafonster med slipduk

- Polering med slipduk av traytor fore betsning

- Avslipning av betsade ytor med slipduk

- Avslipning eller borttagning av dverflodig kalk-
pasta med slipduk

2-3

- Mellanslipning vid lackering av betsade ytor

- Rengoring med slipduk av naturtrafonsterfal-
sar

1-2

- Slipning av betsade kanter

- Slipning av termoplastiska plaster.

7 Tillbehor
Anvand endast Festools originaltillbehor
& och originalreservdelar for din egen sa-
kerhets skull.
Festool erbjuder passande tillbehor, slip- och
polermedel for alla anvandningstillfallen. Bestall-

numren for tillbehor och verktyg finns i Festool-
katalogen eller pa Internet "www.festool.com”.



Underhall och skétsel
Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
uttaget fore allt arbete pa maskinen!
Allt underhalls- och reparationsarbete,
som kraver att motorhdljet 6ppnas, far
endast utforas av en auktoriserad servi-
ceverkstad.
A Service och reparation ska endast utforas
#y  avtillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress: www.festool.com/service
Anvand bara Festools originalreserv-
delar! Art.nr nedan: www.festool.com/
service

>
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For att luftcirkulationen skall kunna sakras,
maste 6ppningarna for kylluft i motorns hélje

alltid hallas 6ppna och rena.

Maskinen ar utrustad med sjélvfrankopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen au-
tomatiskt och maskinen stannar.

9 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lamna
maskiner, tillbehor och forpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.
Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv
2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig atervinning.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Tasohiomakone

Tekniset tiedot RTS 400 Q RTS 400 EQ
Teho 200 W

Kierrosluku 14.000 min"' 5.000 - 14.000 min™'
Courses de travail 28.000 min"" 10.000 - 28.000 min"
Hiomaisku 2,0 mm

Hiomatalla 80 x 130 mm

Paino 1,1 kg (ilman kaapelia)
Suojausluokka @/l

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttoohjekirjan alusta.

Symbolit
& Varoitus yleisesta vaarasta

@ Kayta kuulosuojaimia!
Lue ohjeet/huomautukset!

1 Kayttotarkoituksen mukainen kaytto
Kone on maaraysten mukaisesti tarkoitettu puun,
muovin, kiven, yhdistelm&amateriaalien, maalin/
lakan, pohjustusaineen ja vastaavien materi-
aalien hiomiseen. Metalleja tai asbestipitoisia
materiaaleja ei saa kasitella. Kokonsa, painonsa
ja tehonsa ansiosta kone on erityisen soveltuva
pienten pintojen kasittelya ja paan ylapuolella
tapahtuvien toiden suorittamista varten.
Sahkoiskujen vaaran poistamiseksi laitetta ei saa
kayttaa, jos se on kostea; laitetta ei myoskaan
saa kayttaa kosteissa olosuhteissa. Laitetta saa
kayttaa vain kuivahiontaan.



Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-

mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!
2
2.1

Turvallisuusohjeita

Yleiset turvallisuusohjeet
HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet
taytyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja
ohjeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa joh-
taa séhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.
Sadilyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet huo-
lellisesti.
Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja
(ilman verkkojohtoal.

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Kayta hionnan vaarojen vuoksi aina suojalase-
ja.

- Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai itsesyttyvaa
polya, on ehdottomasti noudatettava materiaa-
linvalmistajan ohjeita.

- Tyostettaessa saattaa syntya terveydelle haital-
lisia/myrkyllisia polyja (esimerkiksi lyijypitoisia
maaleja tai joitakin puulaatuja ja metalleja
tyostettaessa). Joutuminen kosketuksiin naiden
polyjen kanssa tai naiden polyjen hengittaminen
saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja
valittomassa laheisyydessa oleville henkiloille.
Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja tyo-
turvallisuusmaarayksia. Liita koneeseen aina
polyn poistoimu. Kayta oman terveytesi vuoksi
P2-luokan hengityssuojainta.

2.3 Adnten ja vdrindiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyypilliset
arvot ovat:

Kayttoaanitaso 70 dB(A)
Adnitaso max. 81 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!

Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan vekto-
risumma) maaritetty EN 60745 mukaan:
Varahtelyn paastdarvo (3-akselinen) a, = 4,0 m/s?
Epavarmuus K=2,0m/s?
Ilmoitetut paastoarvot (téring, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
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velluksia.
Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,
muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman
huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin
tehonilmoituskilvessa.

Kytke kone aina pois paalta, ennen kuin
Liitat tai irrotat sahkoliitan-tajohdon!
Katso kuvaa 3 verkkoliitantajohdon liittamista ja
irrotusta varten.

Katkaisin (1.1) toimii paalle/pois paalta -katkai-
simena (I = paalla/0 = ei paalla).

>

4 Elektroniikka
Hiomakoneessa RTS 400 EQ on elektro-
ninen saadin, jonka avulla kierroslukua
voidaan saataa portaattomasti. Siten
hiomanopeus voidaan sovittaa jokaiselle

@rnomc
\/
materiaalille sopivaksi (ks. luku 6).

Kierrosluku saadetaan saatopyoran (2.1) avulla.

5 Saadot koneella
Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!

5.1 Padlyn poistoimu

Liita koneeseen aina polynpoisto. Polyn

poistoimu estaa tydilman lilan suuren

polykuormituksen syntya seka tyopaikan

likaantumisen.

Hiomapoly imetaan suoraan hiomakohdasta hi-

ontatasossa olevan imukanavan kautta.

a) Omaimu

Koneet on sarjavalmisteisina varustettu omai-

mulla. Hiontapoly imetadn hiomatasossa (1.8)

olevien imuaukkojen kautta ja keraantyy turbo-

suodattimeen (1.5). Turbosuodattimen tayttyessa

keraantyneesta polysta ja imutehon huonontues-

sa, on se vaihdettava.

Turbosuodattimen asennus

- tyonna turbosuodattimen kartonkiosa tiivistys-
huulineen (2.3) suodatinpitimen imuistukkaan
(2.2),

- aseta taaemman kartonkiosan korvake (2.4)
suodatinpitimen pidinkielekkeeseen (2.5),

- tyonna suodatinpidin aukkoineen (1.3) imuis-
tukan (1.2) vasteeseen ja purista se paikoilleen
kaantonupin (1.4) avulla.

1,0




b) Ulkopuolinen imu imulaitteen avulla
Pidempia hiontatoita varten voidaan liittaa Fes-
tool-imulaite omaimun tilalle, jotta valtyttaisiin
tiheista suodatinvaihdoista. Talloin imulaitteen
imuletku (@ 27 mm (1.6)) imuistukkaan (1.2).

5.2

Kayta ainoastaan Festooln alkuperaisia
& hiontavalineita!
Stickfix-hiomatalloihin voidaan kiinnittaa it-
seliimautuvia hiomatarvikkeita kuten Stickfix-
hiomapyorot ja karhunkielet. Hiomatarvikkeet
(1.7) painetaan yksinkertaisesti hiomatallaan (1.8)
kiinni ja vedetaan taas kayton jalkeen irti.

6 Tyoohjeita

Al3 ylikuormita konetta liian voimakkaalla pai-

namisella!

Paras hiontatulos saavutetaan sopivan painami-

sen avulla.

Hiontateho ja -laatu riippuu paaasiassa oikean

hiontavalineen valinnasta.

Elektroniikalla varustettuihin koneisiin suositte-

lemme seuraavia asetuksia saatépyoralle (2.1):

Saatopyoran asetus

- Tyo

5-6

- Hiotaan suurinta tehoa kayttaen

- Hiotaan pois vanhaa maalia

- Hiotaan puuta tai vaneria ennen lakkausta

- Valihiotaan pintalakkauksen yhteydessa

4-5

- Hiotaan ohutta esilakkaa

- Hiotaan puuta hiomakuitukankaan avulla

- Hiotaan puuosien reunoja

- Kiilloitetaan pohjamaalattuja puupintoja

3-4

- Hiotaan tayspuu- ja vanerireunoja

- Hiotaan ikkunoiden ja ovien huulloksia

- Valihiotaan reunojen lakkauksia

- Hiotaan luonnonpuuikkunoita hiomakuitu-
kankaan avulla

- Hiomakuitukankaan avulla kiilloitetaan puupin-
toja ennen petsausta

- Petsattuja pintoja puhtaaksihiotaan hiomakui-
tukankaan avulla

- Hiomakuitukankaan avulla hiotaan pois ylimaa-
raista kalkkipastaa

2-3

- Valihiotaan lakattaessa petsattuja pintoja

- Hiomakuitukankaan avulla puhdistetaan luon-
nonpuuikkunoiden huulloksia

Hiontavalineen kiinnitys
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1-2
- Hiotaan petsattuja reunoja
- Hiotaan lampomuovattavia muoveja.

7 Lisatarvikkeet
Kayta oman turvallisuutesi varmistami-
& seksivain alkuperaisia Festool-tarvikkei-
ta ja varaosia.
Festoolin tuotevalikoimasta loydat jokaiseen kayt-
totarkoitukseen oikeat varusteet seka hionta- ja
kiillotustarvikkeet. Tarvikkeiden ja tyokalujen
tilausnumerot loydat Festool-luettelosta tai in-
ternetista osoitteesta ,, www.festool.com”.

8 Huolto ja yllapito

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot,
jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetussa
huoltokorjaamossa.

Huolto ja korjaus vain valmistajan
tehtaalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/Service

Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

Laitteen riittavan jaahdytysilman maaran var-
mistamiseksi pida kotelon jaahdytysilma-aukot
aina puhtaina.

Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet. Kun
nama ovat kuluneet, virransyotto keskeytyy au-
tomaattisesti ja laite pysahtyy.

9 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisa-
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan
kierratykseen. Noudata maakohtaisia maarayk-
sia.

Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/
EY mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut
ovat lajiteltavaa jatetta, joka on asianmukaisesti
ohjattava ymparistoa saastavaan kierratykseen.

EKAT

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach



Rystepudser
Tekniske data
Effekt
Omdrejningstal
Arbejdsslag
Slibebevaegelse
Slibesal

Vagt
Beskyttelsesklasse

RTS 400 Q

14.000 min™
28.000 min-!

RTS 400 EQ

200 W
5.000 - 14.000 min™'
10.000 - 28.000 min'

2,0 mm

80 x 130 mm
1,1 kg (uden kabel)
@/ Il

De angivne illustrationer findes i starten af betjeningsvejledningen.

Symboler

& Advarsel om generel fare

@ Brug hgrevaern.
Laes vejledning/anvisninger!

1 Bestemmelsesmassig anvendelse
Bestemmelsesmaessigt er maskinen beregnet
til slibning af tree, kunststof, sten, kompositma-
teriale, maling/lak, spartelmasse og lignende
materialer. Metal og asbestholdige materialer ma
ikke bearbejdes. Pa grund af maskinens vaegt og
effekt er den saerlig egnet til bearbejdning af sma
flader og for at arbejde over hovedet.
Maskinen ma ikke veere fugtig eller anvendes i
fugtige rum af sikkerhedsmaessige arsager. Ma-
skinen ma udelukkende anvendes til tgrslibning.
Brugeren har ansvaret for skader og
& ulykker i tilfeelde af, at den bestemmel-
sesmaessige brug ikke overholdes.
2
2.1

Sikkerhedshenvisninger

Generelle sikkerhedsinstrukser
0BS! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfaelde af manglende over-
holdelse af advarslerne og instrukserne er der
risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
personskader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererertil netdrevet el-vaerktgj (med
netkabel] ogakkudrevet el-veerktgj (uden netkabel).
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2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshenvisnin-
ger

- P& grund af de under slibning optraedende farer
anbefales det, generelt at bruge sikkerheds-
briller.

Hvis man under slibning ma regne med eksplo-
sivt eller selvantaendeligt stgv, skal man tage
hensyn til materialeleverandgrens henvisninger
for bearbejdning.

Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stav (f.eks. blyholdig maling, visse treesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stgv kan
vaere til fare for operatgren eller personer, som
opholder siginarheden. Overhold de til enhver
tid geeldende nationale sikkerhedsforskrifter.
Forbind el-vaerktgjet med et passende udsug-
ningsanlaeg. Brug en P2-andedraetsmaske for
at undga skade pa helbredet.

2.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Vaerdierne, der er registreret i henhold til EN
60745 udggr typisk:

Lydniveau 70 dB(A)
Lydeffekt 81 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

@ Brug hgrevaern.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt

iht. EN 60745:

Vibrationsemission (3-akset) a, = 4,0 m/s?

Usikkerhed K=2,0m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.



En forhgjelse er mulig ved andre formal, med
andre indsatsveerktgjer eller ved utilstrakkelig
vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maskinens
tomgangs- og stilstandstider!

3 Elektrisk tilslutning og idrifttagning
Netspandingen skal svare til angivelsen
& pa typeskiltet.
Maskinen skal altid vaere slukket, for
& nettilslutningsledningen tilsluttes eller
lgsnes!
For tilslutning og frakobling af netkablet se figur
3. Kontakten (1.1) fungerer som til-/frakobler (I

= til/0 = fra).

4 Elektronik
A\ Slibemaskinen RTS 400 EQ er udstyret
ELECTR{/NIC
Dette muligger at tilpasse slibehastig-he-
den optimalt til materialet (se kapitel 6).

med en elektronisk styring, med hvilken

omdrejningstallet kan varieres trinlgst.
Omdrejningstallet kan indstilles v. hj. a. stillehjulet
(2.1).

5 Indstillinger pa maskinen

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!
5.1 Stgvsugning

Slut altid maskinen til en udsugning. Af-

sugning af slibestgvet forhindrer stgrre

stgvbelastning og tilsmudsninger i ar-
bejdspladsens direkte omgivelse.

Slibestgvet suges veek direkte ved slibestedet

gennem udsugningskanalerne i slibesalen.

a) Selvafsugning

Maskinerne er seriemaessigt udstyret med en selv-

afsugning. Slibestgvet afsuges gennem dertil be-

regnede abningerislibesalen (1.8) og opfangesi et
turbofilter (1.5). Nar turbofiltret er sa meget fyldt,
at slibeeffekten bliver ringere, skal filtret skiftes.

Montering af turbofilter

- Turbofiltrets forreste papdel saettes med teet-
ningslaeben (2.3]) pa filterholderens indsug-
ningsstuds (2.2,

- den bageste papdel saettes med slidsen (2.4) pa
filterholderens holderibbe (2.5),

- filterholderen saettes med abningen (1.3) pa
maskinens udblaesningsstuds (1.2) indtil anslag
og klemmes fast med drejeknappen (1.4).

b) Afsugning med stgvsuger

For at undga hyppige filterskift, kan man i stedet

for at benytte sig af selvafsugningen tilslutte en

Festool-stgvsuger. Dertil tilsluttes stgvsugerens

sugeslange (@ 27 mm (1.6)) pd maskinens ud-

N
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bleesningsstuds (1.4).

5.2 Pasaetning af slibepapir

Anvend kun originale Festool slibemid-
ler!

P3 Stickfix-slibesalene kan der fastggres selvhaef-
tende slibemidler som Stickfix-slibepapir og sli-
bevlies. Slibemidlerne (1.7) trykkes ganske enkelt

pa slibesalen (1.8]) og traekkes af igen efter brug.

6 Arbejdshenvisninger

Overbelast ikke maskinen ved at trykke for hardt

under slibningen!

De bedste resultater opnas, hvis man arbejder

med jeevnt og kontinuerligt tryk.

Slibeeffekten og -kvaliteten eri hgj grad afhaengig

af det anvendte slibemiddel.

For maskiner med elektronik anbefaler vi fgl-

gende indstillinger pa stillehjulet (2.1):

Stillehjul trin

- Slibearbejder

5-6

- Slibning med maks. omdrejning

- Afslibning af gamle farvelag

- Slibning af tree og finér fer lakering

- Slibning af laklag pa flader fgr naste lakering

4-5

- Slibning af tyndt lag grunderingslak

- Slibning af trae, med slibelzerred

- Kantslibning af tree

- Glatslibning af grunderede traeflader

3-4

- Slibning af massive traekanter og finérkanter

- Slibning i kanter pa vinduer og dgre

- Slibning af laklag pa kanter fgr naeste lakering

- Grundslibning af traevinduer, med slibelaerred

- Glatslibning af treeoverflader fgr bejdsning, med
slibeleerred

- Afslibning af bejdsede flader, med slibelzaerred

- Afslibning af overflgdig kalkpasta, med slibe-
leerred

2-3

- Slibning af bejdsede flader, med slibelaerred

- Renslibning af kanter i traevinduer, med slibe-
leerred

1-2

- Slibning af bejdsede kanter

- Slibning af temroplastiske kunststoffer.

7 Tilbehegr
C Af hensyn til din egen sikkerhed ma der

kun anvendes Original Festool-tilbehgr
og reservedele.
Festool har det passende tilbehgr, slibe- og poler-



middel til enhver anvendelse. Bestillingsnumrene
for tilbehgr og veerktgjer kan De finde i Festool-
kataloget eller pa internettet under ,www.festool.
com”.

Service og vedligeholdelse

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
bejde pabegyndes med maskinen!

Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,
hvor man skal abne motorkabinettet, ma
udelukkende gennemfgres af et autorise-
ret kundeservice-vaerksted.
Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Naermeste adresse finder De
pa: www.festool.com/Service

Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/Service

EKAT
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For at sikre en luftcirkulation, skal kgleluftabnin-
gerne i motorkabinettet altid holdes tilgeengelige
0g rene.

Polereren er udstyret med selvafbrydende kul,
som afbryder for stremmen, nar de skal skiftes.

9 Bortskaffelse

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-vaerktgjindsamles saer-
skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach



QD

Plansliper

Tekniske data RTS 400 Q RTS 400 EQ
Effekt 200 W

Turtall 14.000 min' 5.000 - 14.000 min!
Arbeidslgft 28.000 min' 10.000 - 28.000 min™!
Slipeslag 2,0 mm

Slipesko 80 x 130 mm

Vekt 1,1 kg (uten kabel)

Verneklasse @/ Il

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
av bruksanvisningen.

Symboler

Advarsel mot generell fare

@ Bruk greklokker!
Anvisning/les merknader!

1 Forskriftsmessig bruk
Maskinen er tiltenkt til sliping av tre, plast, stein,
komposittmaterialer, maling/lakk, sparkelmasse
og lignende materialer.
Metall og asbestholdige materialer ma ikke be-
arbeides.
Pa grunn avden kompakte stgrrelsen, er sliperen
seerlig egnet for bearbeiding av mindre flater og for
arbeid ved vanskelig atkomst som oppunder flater.
Pa grunn av den elektriske sikkerheten skal mas-
kinen ikke brukes nar den er fuktig eller et sted
med hgy fuktighet. Maskinen skal bare brukes til
tarrsliping.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
& ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.

2
2.1
& 0BS! Les gjennom alle anvisningene. Feil

ved overholdelsen av nedenstaende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/
eller alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.
Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).

Sikkerhetshenvisninger
Generelle sikkerhetsinformasjoner
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2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsanvisnin-

ger

- Bruk alltid vernebriller for a hindre at partikler
som lgsrives kommer i gynene.

- Dersom slipestgvet kan veere brannfarlig el-
ler selvantennende, ma en ubetinget folge
sikkerhets-anvisningene fra produsenten av
materialet.

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stov (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
eller personer som befinner seg i naerheten.
Folg sikkerhetsforskriftene som gjelder for
ditt land. Koble elektroverktgyet til en egnet
avsugsanordning. Bruk P2-andedrettsvern som
beskyttelse.

2.3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

Lydtrykkniva 70 dB(A)
Lydniva 81 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

Bruk greklokker!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre ret-

ninger) beregnet i henhold til EN 60745:

Svingningsemisjonsverdi (treakset) a, =4,0 m/s?

Usikkerhet K =2,0m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til @ sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet

innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!



Elektrisk tilkobling og igangsetting
Nettspenningen ma stemme med spesi-
fikasjonene pa effektskiltet!

Sla maskinen alltid av fer du tilkopler el-
ler trekker ut nettkabelen!

For & tilslutte og frakople nettledningen se Fig. 3.
Bryter (1.1) er en pa-/av-bryter (I = pa/0 = av).

>
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[ELECTRONIC

Elektronikk

Sliperen RTS 400 EQ har elektronisk regu-
lering av turtallet. Dette gjgr det mulig a
tilpasse slipehastig-heten til det aktuelle
materialet paenoptimalmate (se kapittel 6).

Turtallet reguleres med reguleringsbryteren
(2.1).

5 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& for du utfgrer (reparasjons)arbeid pa
maskinen .
5.1 Stgvavsug

Koble alltid maskinen til et avsugssystem.
Bruk av stgvavsug forhindrer belastning
av arbeidsmiljget og nestgving av ar-
beidsplassen.

Slipestgvet suges vekk der de oppstar via hullene
i slipeplaten.

1,0

a) Maskinenes egne avsugningsinnretnin-

ger

Maskinene er i standardutfgrelse utstyrt med en

egen avsugningsinnretning. Slipestgvet suges ut

gjennom apninger i salen (1.8) pa slipeskoen og

fanges opp i turbofilteret (1.5). Nar turbofilteret

er sa fullt at sugeevnen reduseres, ma filteret

byttes.

Montasje av et turbofilter

- Fremre kartongdel av turbofilteret med tet-
ningsleppe (2.3) skyves over filterholderens
avsugningsstuss (2.2,

- bakre kartongdel med slisse (2.4) settes pa tap-
pen (2.5) bakerst pa filterholderen,

- filterholderen med apningen (1.3) tres helt inn
pa avsugningsstussen (1.2) og festes med klem-
skruen (1.4).

b) Avsugning med ekstern innretning
For & unnga hyppig bytte av turbofilteret ved sterre
slipearbeider, kan maskinens avsugningsinnret-
ning erstattes med et eksternt avsug fra Festool.
Innretningens sugeslange (@ 27 mm (1.6]) festes
0gsa her pa avsugningsstussen (1.2).
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5.2 Pasetting av slipemiddel

& Bruk bare originale Festool slipemidler!
Du kan feste selvklebende slipemiddel som Stick-
fix-slipepapir og slipefiber pad Stickfix-slipesko-
ene. Slipemidlene (1.7) trykkes ganske enkelt pa
slipeskoen (1.8]) og tas av igjen etter bruk.

6 Arbeidsanvisninger

Unngé overbelastning av maskinen gjennom &

legge for mye press pa den. Du far det beste resul-

tatet ved a trykke middels hardt mot underlaget.

Slipeytelsen og kvaliteten pa resultatet avhengeri

det vesentlige av at en velger riktig slipemiddel.

For maskiner med elektronikk anbefaler vi fglgen-

de innstillinger pa regulerings-bryteren (2.1):

Trinn pa dreieknappen

- Slipearbeid

5-6

- Sliping med maksimal avvirkning

- Fjerning av gammel maling

- Sliping av tre og finér fgr lakkering

- Sliping mellom pafering av lakklagene

4-5

- Sliping av tynne lakklag

- Sliping av tre med slipetekstil

- Brekking av kanter pa gjenstander av tre

- Glatting av grunning pa gjenstander av tre

3-4

- Sliping av kanter, heltre og finér

- Sliping av falser i dgrer og vinduer

- Sliping mellom pafgring av lakklag pa kanter

- Sliping med slipetekstil av vinduer av naturtre

- Glatting av treflater med slipetekstil fgr bei-
sing

- Rasping av beisete flater med slipetekstil

- Rasping eller fjerning av kalkrester med slipe-
tekstil

2-3

- Sliping mellom pafgring av nytt lag pa beisete
flater

- Rensking med slipetekstil av falser i vinduer av
naturtre

1-2

- Sliping av kanter pa beisete detaljer

- Sliping av termoplastiske kunststoffer

7 Tilbehgr

Av hensyn til din egen sikkerhet bgr du
& alltid bruke original Festool-tilbehgr og
reservedeler.

Festool tilbyr passende tilbehgr, slipe- og po-

leringsmiddel til alle bruksomrader. Bestil-

lingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du i



Festool-katalogen eller pa Internett under ,, www.
festool.com”.
8 Vedlikehold og pleie

Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& fgr du utfgrer (reparasjons)arbeid pa

maskinen .

Alt vedlikeholds- og servicearbeid som
& krever at motorhuset apnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeserviceverk-
sted.
Kundeservice og reparasjoner skal kun
utfgres av produsenten eller servicever-
ksteder: Du finner narmeste adresse
under: www.festool.com/Service
Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

Ay
®

EKAT
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For & sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-
gene pa motorhuset alltid vaere apne og rene.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer et
automatisk strgmavbrudd og maskinen stanses.

9 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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Lixadora vibratoria

Dados técnicos RTS 400 Q RTS 400 EQ
Poténcia 200 W

Numero de rotacoes 14.000 min’ 5.000 - 14.000 min"
Cursos de trabalho 28.000 min" 10.000 - 28.000 min'
Curso de lixar 2,0 mm

Base para lixas 80 x 130 mm

Peso 1,1 kg [sem cabo)

Classe de proteccao @/ Il

As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucoes de operacao.

Simbolos
Perigo geral

© Utilizar protectores de ouvido!
Ler indicacdes/notas!

1 Utilizacao em conformidade
Conforme as disposicoes, a maquina esta pre-
parada para lixar madeiras, plasticos, pedras,
materiais compostos, tintas/vernizes, massas de
aparelhar e materiais semelhantes. Nao podem
ser tratados metais e materiais contendo amian-
to. Gracas ao seu tamanho, ao seu peso e ao seu
rendimento, a maquina é apropriada sobretudo
para esmerilar superficies pequenas. Igualmente
é ideal para trabalhos no tecto. Por razoes de
seguranca eléctrica, a maquina nao deve estar
humida nem deve ser colocada em funcionamento
num ambiente humido. A maquina s6 pode ser
utilizada para polir a seco.
O utilizador é responsavel por danos e
& acidentes devidos a uma utilizacao nao
propria conforme as disposicoes.
2
2.1

Avisos de seguranca

Regras gerais de seguranca
ATENCAO! Leia todas as indicacdes de
seguranca e instrucoes. O desrespeito das
adverténcias e instrucoes pode ocasionar cho-
ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e in-
strucoes para futura referéncia.
0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a sequir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede] e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).
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2.2 Indicacoes de seguranca especificas da

maquina

- Sempre coloque 6culos de proteccao, por causa
dos riscos inerentes na esmerilagem.

- Caso pos explosivos ou de inflamacao instan-
tanea possam ser gerados pela esmerilagem,
é indispensavel respeitar as prescricoes de
maquinagem do fabricante do material a ser
tratado.

- Durante os trabalhos, podem ser produzidas
poeiras nocivas/toxicas (p.ex., pintura com
chumbo, alguns tipos de madeiras e metal). To-
car ou respirar estas poeiras pode representar
um perigo para o utilizador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Observe
as normas de seguranca validas no seu pais.
Conecte a ferramente eléctrica a um dispositivo
de aspiracao adequado. Para proteger a sua
saude, use uma mascara de proteccao P2.

2.3 Informacao relativa a ruido e vibracao
Os valores determinados de acordo com a norma
EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressao acustica 70 dB(A)
Poténcia do nivel acuUstico 81 dB(A])
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@Utilizar protectores de ouvido!

Niveis totais de vibracdes (soma vectorial de
trés sentidos) determinados em funcao da NE
60745:

Nivel de emissao de vibracoes

(3 eixos) a, = 4,0 m/s?

Incerteza K=2,0m/s?

Osvalores de emissao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.



Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou ma-
nutencao insuficiente. Observar os tempos de
trabalho em vazio e de paragem da ferramenta!

3 Ligacao eléctrica e colocacao em funcio-
namento
A tensao da rede deve estar sempre de
& acordo com a indicacao na chapa de po-
téncia.
Antes de inserir a ficha natomada da rede
& ou saca-lada mesma, a maquina sempre
deve ser desligada!
Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede,
veja ilustracao 3.
O interruptor (1.1) serve como interruptor para li-
gar/desligar (ON/OFF]) (I = ligado/0 = desligado).

4

‘/\

ELEW{”} regulacao electrdnica que permite variar
as rotacoes progressivamente. Assim a

velocidade de esmerilagem pode ser adaptada ao

respectivo material da melhor forma possivel (ver

capitulo 6).

A rotacdo é ajustada na roda reguladora (2.1).

5
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Sistema electrdnico
A esmeriladora RTS 400 EQ possui uma

Ajustes na maquina

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

5.1 Aspiracao de po
i L Ligue sempre a maquina a um sistema
T de aspiracao. A aspiracao do po evita
maior incomodidade devida ao p6 no ar
ambiental e maior acimulo de sujidade do local
de trabalho.
A amoladura é aspirada directamente no local
de abrasao, através dos canais de aspiracao na
base para lixas.
a) Auto-aspiracao
Como padrao, as maquinas estao equipadas com
uma auto-aspiracao. O pd proveniente da esme-
rilagem é aspirado através de orificios na sapata
(1.8) e retido no turbofiltro (1.5). Quando o turbofil-
tro estiver cheio de p6 ao ponto que o rendimento
diminuir, o mesmo deve ser trocado.
Colocacao de um turbofiltro
- Passar a parte frontal de cartolina do turbofiltro
com os ressaltos vedadores (2.3) na tubuladura
de aspiracao (2.2), do suporte do filtro,
- Introduzir a parte traseira de cartolina com a
fenda (2.4) na alheta detentora (2.5) do suporte
do filtro,
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- encaixar o suporte do filtro com a abertura (1.3
na tubuladura de aspiracdo (1.2) da maquina.
Passar adiante até encostar e apertar mediante
o botao rotativo (1.4).

b) Aspiracao externa com aspirador

Para livrar-se da troca frequente do turbofiltro,

por ocasiao de trabalhos de esmerilagem mais

extensos, um aspirador Festo pode ser ligado a

maquina, em lugar da auto-aspiracao. Para tanto,

a mangueira de aspiracao (@ 27 mm (1.6)) do as-

pirador ¢ ligada a tubuladura de aspiracao (1.2).

5.2 Como fixar o abrasivo

Use apenas abrasivos originais da Festo-
ol!

Nas bases para lixas Stickfix podem ser montados
materiais abrasivos auto-aderentes como lixas
Stickfix e lixas de velo de fibras. Os materiais
abrasivos (1.7) sdo simplesmente aplicados por
pressdo sobre a base para lixas (1.8), voltando a

ser separados apos a utilizacao.

6 Instrucoes de servico

Nao sobrecarregue a maquina, aplicando uma

pressao forte demais! O melhor resultado de es-

merilagem o Senhor consegue ao trabalhar com

uma forca ponderada de pressao. Basicamente,

o rendimento de esmerilagem e a sua qualidade

dependem da seleccao do abrasivo correcto.

Para as maquinas com regulacao electronica

recomendamos os seguintes ajustes da roda

reguladora (2.1):

Posicao da roda reguladora

- Trabalhos de esmerilagem

5-6

- Esmerilagem com accionamento maximo

- Remocao de tintas velhas por esmerilagem

- Esmerilar madeira e folheado anterior ao en-
vernizamento

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em superficies

4-5

- Esmerilagem de uma fina pelicula de verniz de
base

- Esmerilagem de madeira com a tela

- Chanfrar os cantos de pecas de madeira

- Polir superficies de madeira impregnada

3-4

- Esmerilar os cantos de madeira macica e folhe-
ada

- Esmerilar no rebaixo de janelas e portas

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em cantos

- Esmerilagem preparatéria de janelas em ma-



deira macica com a tela de esmerilagem

- Polir a superficie de madeira anterior a causti-
cacao com a tela de esmerilagem

- Esfregar superficies causticadas com a tela de
esmerilagem

- Esfregar ou remover a pasta calcica supérflua
por meio da tela de esmerilagem

2-3

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em superficies

- Limpar os rebaixos de janelas em madeira ma-
cica com a tela de esmerilagem

1-2

- Esmerilar cantos causticados

- Esmerilar materiais termoplasticos

7 Acessorio
Para a sua propria seguranca, utilize ape-
& nas acessorios e pecas sobresselentes
originais da Festool.
A Festool oferece para cada aplicacao os aces-
sorios, produtos de lixar e de polir adequados.
Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

8
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Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e re-
paracao, que exigem a abertura da car-
caca do motor, s6 podem ser efectuadas
por uma oficina autorizada do servico
apos-venda.
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Para ser garantida uma circulacao do ar, as aber-
turas do ar de refrigeracao na carcaca do motor
devem estar sempre livres e limpas.
e Servico Apos-venda e Reparacao apenas
#1  através do fabricante ou das oficinas de
servico: endereco mais préoximo em:
www.festool.com/Service
Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service
A maquina esta equipada com escovas de carvao
especial de interrupcao automatica. Quando es-
tao gastas actua uma interrupcao automatica de
corrente e desliga a maquina.

9 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electréni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

EKAT

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach



BubpownudpmMawwmHka

TexHn4yecKkue paHHble RTS 400 Q RTS 400 EQ
MOLLIHOCTb 200 Bt

Yucno obopoTos (0T/MuUH] 14.000 5.000 - 14.000
Yucno obopoTos (0T/MuUH] 28.000 10.000 - 28.000
Xog wnundo-BaHusa 2,0 MM

LWnndosanb-Hasa ogoLuBa 80 x 130 MM

Macca 1,1 kr (6e3 kabens)
BesonacH-ocTb al/ Il

I'IpvlnaaeMHe NMNNKCTpaunnM HaxoOodATCd B Ha4dasne
pykoBoACTBa No aKcnayaTaunn.

CumBonbl
& MpenynpexaeHune 06 obuien onacHocTy

HocuTb 3awmnTy opraHoB cnyxa!

CobniopganTte pykoBOACTBO MO 3KcMfyaTa-
UM/ MHCTpyKLmM!

TO@®

1 MNpuMeHeHMe No Ha3HaYeHUIO

HdaHHaa wnndmawmnHa npegHasHayeHa ANS Bbl-
nonHeHnsa wnudoBanbHbiX paboT no gepesy,
nnacTMacce, KaMHI, KOMMNO3UTaM, 1aKOKPaCOUYHbIM
NOKPbITUAM, LUMaKIeBKe U UHbIM MaTepuanam ¢
aHanornyHbiMn ceoncreamMun. Henb3sa obpabathbi-
BaTb MeTann u MaTepuan, cogepxawmi acbecr.
N33a cBoux pa3MepoBs, Beca 1 MOLLLHOCTW MaLLMHKA
ocobeHHO npurogHa pgns obpaboTkn HebonbLMX
NoBepXHOCTeN, a Takxke ansa pabot Hag ronosoi. o
coobpaxeHnaM anekTpuyeckon besonacHoCTn Ma-
LWMHa [oKHa BbITb CyX0l, ee HEeNb3 MPUMEHSATL BO
BNa>KHoW cpefe. MalnHy MOXKHO MPUMEHSATH TOJTbKO
NS cyxoro wnndosaHus.

3a yuwepb n HecyacTHble cny4yaun, CBA3aH-
Hble C NMPUMEHEHWEM He MO Ha3HayeHuIo,
otBeyvaeT [lonb3oBaTenb.

NHCTpYMeHT CKOHCTpyMpoBaH Ans npodec-
CMOHAJIbHOrO NMPUMEHEHUS.

AN
AN

2.1

YKa3aHusa no TexHuke 6e3onacHocTH

O6wume ykaszaHusa no 6esonacHocTn
BHUMAHME! MNMpouTtute BCe yKaszaHusa no
TexHUKe 6e30MacHOCTM M peKoOMeHpauuum.
Ownbkun npm cobnofeHnn NpMBeLEHHbIX YKazaHWi
N peKoOMeHAALMN MOTyT NPUBECTM K MOPaKeHUHo
371eKTPUYECKMM TOKOM, MoXapy, U/unm Bbi3BaTb T-
Xenble TpaBMbl.
CoxpaHsiliTe Bce yKasaHuUs nNo TexHuKe 6esonac-
HOCTU M PyKoBopcTBa No 3KCMnayaTauum B KauecTse
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CNpaBoOYHOro MaTepuana.
Mcnonb3oBaHHOE B HACTOSALLMX MHCTPYKLUSAX U
yKa3aHMAX MOHATUE «3NEKTPOMHCTPYMEHT» pac-
MPOCTPaHAETCH Ha INEeKTPOMHCTPYMEHT C MUTaHM-
eM oT ceTu (co LHYpOM NUTaHUA oT 31eKTpoceTH)
M Ha aKKyMyIATOPHbIA 31eKTPOUHCTPYMeHT (6e3
LWHYPOM MUTaHWS OT 3N1EKTPOCETH).

2.2 Cneuunduyeckue npasmna TexHuku 6eso-
NacHOCTH

- MI33a onacHocTeln, KOTopble MOTYT BO3HUKHYTL,
BO BpeMs wnndoBaHus, HeobXoanMO NOCTOSHHO
HOCUTL, 3aLLNUTHbIE OYKN.

Ecnu Bo BpeMa wnndposaHmns obpasyeTcs B3pbl-
BooMacHas Min caMoBOCMIaMeHaLWaAca nbiy,
To HeobxopmMo cobntopaTy, ykasaHus no obpaboTke
M3roToBUTENA MaTepunana.

Bo BpeMs paboTbl MoxxeT 06pa30BbIBaTLCS BPea -
Has ONS 3[0POBbA/TOKCUYHAA MbiNb (Hamp. oT
CBUHeLCcoepXalero nNokpbITUSA, HEKOTOPbIX NO-
pof mepesa v MeTannos). KOHTaKT ¢ Takow Nbinbio
Unu ee BOobIXxaHwe npeacTaBasieT cobor onacHoCTb
Ans paboTatoLLero AaHHbIM UHCTPYMEHTOM UK AN
okpyxatowmnx nogen. Cobniopgante gencreyoLme
B Bawew cTpaHe npaBuaa TexHMkun besonacHocTy.
[NoacoeAnHANTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT K COOTBET-
CTBYIOLLEMY YCTPONCTBY ANS yaaneHms noinn. [ns
3alWmnTbl 340pOBbS HafeBanTe pecnupartop P2.

2.3 [aHHble no wyMy n Bubpauum
OnpepeneHHble B cootBeTcTBUM C EN 60745 TinoBble
3HaYyeHus:

YpoBeHb LyMa 70 pB(A)
3BYKOBasi MOLLIHOCTb 81 nB(A)
lonyck Ha norpeLwwHoCTb U3MepeHus K=3pab

HocuTb 3awmnTy opraHos cnyxa!

06wt koapduumneHT konebaHmin (cymma BekTOpOB
Tpex HanpasieHuit) paccynTbiBaeTCa B COOTBET-
ctBuun ¢ EN 60745:

KoadduuneHT ammnccmn konebaHmm

(3-ocesoit) a, = 4,0 M/cek?
MorpelwHocTb K = 2,0 M/cek?
YKasaHHble 3HaueHua YypoBHA WyMa/Brbpaumm



- CNy>XaT ANA CpaBHEHUA MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXe MCNofib30BaTb AN NpeaBapu-
TEeNbHON OLLeHKW LUYMOBOW U BMBpPaLMOHHON
Harpysku Bo Bpems paboTbl;

- 0TpaXalT OCHOBHble 0611aCTV NPUMeHeHUS
3N1eKTPONHCTPYMEHTA.

[pn ncnonb30BaHWN MALLMHKWN B ApYTMX Lensx, C

APYTMMU CMeHHbIMU (pabounMu) MHCTpyMeHTaMm

WNW B CNyvae Ux HeyAoBAeTBOPUTENbHOIo obcny-

XNBaHWUS LLIYMOBas U BUBpaLMOHHasA Harpy3kun Mo-

ryT Bo3pacTaTb. Cobniofanite 3Ha4eHNS BpeMeH#H

paboTbl Ha X0/I0CTOM XO4Y Y BPEMEHW NEPEPLIBOB

B pabore!

3 JnekTpnyeckoe NoakyYeHUe M BBOA B
aKcnnyaTauuio
HanpsixeHune B ceTn [O0NIXXHO COOTBETCTBO-
& BaTb 3HAYEHWAM, yKa3aHHbIM Ha 3aBOA,CKOM
Tabnmyke MaLIMHbI.
Mepen NpucoefvHEHUEM UMM OTCOeANHe-
A HMeM ceTeBoro kabensa Bcerga Bbik/toyamnTe
MaLunHy!
CoepuHeHVe n oTCOe-AUHEHWE NIMHUN CeTeBOro
NUTaHUS CM. puc. 3.
Buikntouatens (1.1) cnyxuT gns BkiatoyYeHUs/Bbl-
kntouerus (I = Bkn./0 = Boikn.).

4 AneKTpOHHaNA YacTb

WnnposanbHaa mawmHka RTS 400 EQ
MMeeT 3/1eKTPOHHOE perynvpoBaHue, npw
MOMOLLM KOTOPOro MOXHO beccTyneHya-
TO BapbMpoBaTb CKOPOCTb BpalieHus. B
pesynbTaTe 3TOro CKOpoCTh WandoBaHus
MOXHO OMTMMasbHO MOLOMHATL K COOTBET-
cTBytoLLeMy MaTepuany (cM. nyHKT 6).
CkopocTu, BpalleHMs ycTaHaBAMBAETCS Ha Maxo-
Buuke (2.1).

5

AN
1,0

ELECTRONIC

HacTtpoitka MalumnHbI
Nepen Hayanom nobon paboTbl € MaLLMHON
BCerfa BblHWManTe wrencenb n3 posetku!

OTcacbiBaHue NbiaK

Bcerpa nopkntoyante MallnHY K BbITSKKE.
OTcacbiBaHWe Nblv NPenaTCcTBYeT 3arpss-
HeHuto pabouyeln aTMocdepbl 1 3arpsasHe-
HWIO Ha pabouyeM MecTe.

Bo3Hukatowasa npn paboTe nblab oTcacbiBaeTcH
yepe3 BbITSXHble KaHanbl B WANdNofoWwBe HeMo-
CPeACTBEHHO Ha MecTe WANPOBaHUS.

a) CaMooTcacbiBaHue

MawunHKn cepninHo cHabXeHbl YCTPONCTBOM A4
camooTcacbiBaHuS. [binb, BO3HMKLWAA Npu wnmdo-
BaHWK, OTCacblBaeTCA Yepe3 BbITAXHbIe OTBEPCTUS
B KOHTakTHoM bawmake (1.8) v ynaBnusaetcs B
Typbodunstpe (1.5). Ecnun typbodmnbtp HamonHeH
WN$oBasbHOM NblNbo 4,0 TAKOW CTEMEHW, YTO MOLL-
HOCTb OTCacblBaHMA ocnabuTcs, To ero HeobxoAnMMO
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3aMeHuTb.

MoHTax TypbodunbTpa

- [NepepnHtoto yacTb KapToHa TypbodunbTpa Cc ynnoT-
HMUTeNbHoMN dackoin (2.3) HageTb Ha acnUpauMoH-
HbI naTpybok (2.2) nepxatensa ¢punbTpa

- 3a[IHI0K0 YacTb KapToHa ¢ wanueM (2.4) BcTaBuTsb
B CTOMOPHbIN pybunk (2.5) nepxatena dunstpa

- nepxarenb GunbTpa Yepes oteepctue (1.3) BeTa-
BUTb [10 yNopa Ha acnvpawumoHHbli naTpybok (1.2)
MalUHKM WM 3aKpenuTb BPalLaloLWenca pyykoi
(1.4).

b) OTcacbiBaHWe U3BHE NPU NOMOLLM OTCAChI-
BawLiero npucnocobnexus

Bo nsbexaHue yacton 3ameHbl Typbodunbtpa npu
ONVTeNbHbIX WAMdoBaNnbHbIX paboTax MOXHO BMe-
CTO YCTPOWMCTBA /15 CAMOOTCAChIBAHMNS NOAKIIOUYNTD
FestooloTcacbiBatoliee npucrnocobneHune. 4ns 3Toro
HeobxoaMMOo BCTaBUTbL oTcachbiBaloWMi wnaHr (@
27 mM (1.6)) oTcacbiBatowero npucnocobieHns Ha

acnupaumoHHblin naTpy6ok (1.2).

5.2

Ncnonb3yinTe ToNbKo opurnHanbHbi Festool
& wnndoBanbHbI MaTepuan.
Ha wnndoBanbHble NogoOLWBbI C CUCTEMOW KpenJie-
Hua Stickfix (.nunyuka”) yctaHaBnAnBawTCs COOT-
BeTCTBYylOLWMEe abpa3nBHble NNCTbI M3 BymMarn mnu
HeTkaHoro Matepuana. MNpocto npuxmute (1.7) Takoit
abpasmBHbIN INCT K WnndosansHomn nogowwse (1.8),
a nocje UCrnonb30BaHMUS CHUMUTE ero.

6 MpousBoAcCTBEHHbIE YKa3aHUS

He neperpyxanTe MalMHKY NYTEM CULIKOM CUNb-
Horo Haxuma. Eyuwini pesynbtaT wandosaHns
[OCTUTa-eTCa NPU YMEPEHHO CUJIbHOM HaXxaTuu.
[Mpon3BoanNTE-NBHOCTb U Ka4ecTBO WANPOBaAHMS BO
MHOrOM 3aBUCAT 0T Bbibopa nogxoaswero wnndo-
BaJibHOro MaTepuana.

[na MalMHOK C 3N1eKTPOHUKON Mbl peKoMeHayeM
crieflytolLyto yCTaHOBKY Ha MaxoBuuke (2.1):

3akpenneHue wWnudoBanbLHOro MaTepua-
na

CTyneHb Ha MaxoBUYKe

- XKXnndosanbHblie paboTbl

5-6

wnndoBaHMe ¢ Makc. MPMBOLOM
cownndoBbIBaHME CTapbIX KPacok

wnndoBaHue gepea nnn daHepbl Nnepes 1aknpo-
BaHMEM

NPoOMeXyTouyHoe WnpoBaHMe laka Ha MOBEPXHO-
CTaX

4-5

wnndoBaHMe TOHKO HAaHECEHHOro naka NepBoro
MOKPbITUS

wnudpoBaHme fepeBa WNMdOBaIbHbIM BaTOUYHbIM
X0JICTOM

cHATMe acok Ha AeTansx U3 gepesa
NonpoBaHMe rPyHTOBaHbIX LepeBSHHbIX NOBEPX-



HocTen
3-4
wnndoBaHme KPOMOK LieNbHOW fpeBeCUHbI U paHe-
pbl
wandposBaHMe Na3oB B ABEPAX U OKHAX
NMPOMeXyToyHoe WwiandoBaHMe naka Ha KpoMKax
noALwnndoBKa OKOH U3 HaTypasibHOro fepeBa Wu-
¢$oBaNbHbIM BaTOYHbIM X0JICTOM
noSinpoBaHue LepeBsiHHbIX MOBEPXHOCTEW nepes
benueBannemM WNMPoBaNbHbIM BAaTOYHbIM XOJI-
CTOM
3aTMpaHue NpoTpaB/eHHbIX NOBEpPXHOCTeN Wnndo-
BaJIbHbIM BaTOYHbIM XOJICTOM
3aTUpaHne NN CHATUE U3NULLIHEA N3BECTKOBOW
nacTbl WNnM$oBanbHbIM BaTOYHbIM X0JICTOM
2-3
npoMexyToyHoe LWnndoBaHMe naka Ha NpoTpaBieH-
HbIX MOBEPXHOCTSAX
04YMCTKa Ma30B Ha OKHax U3 HaTypasibHOro AepeBa
WnndoBanbHbIM BaTOYHbIM X0JICTOM
1-2
wandpoBaHMe NPOTPaBAEHHbIX KPOMOK
wnndoBaHMe TEPMOMNNACTUYHbBIX CUHTETUYECKUX
MaTepunanoBs

7 MpuHapnexxHocTu

[na cobcTtBeHHOM Be30nacHOCTM UCMNOMb-
& 3ynTe TONbKO OPUTrMHaNbHbIe Npucnocobne-

HWS 1 3anacHble YacTn pupmbl Festool.
[ns noboro BapnaHTa npuMeHeHunsa Festool npep-
naraeT NoAXOAALLY 0CHACTKY, @ Takxke MonnpoBasb-
HbIM 1 wWnudoBanbHbIN MaTepuan. Homepa 3akasa
L5 NPUHAANIEXHOCTEN U MHCTPYMeHTOB Bbl HanpeTe
B kaTanore Festool unn B MHTepHeT no agpecy ,www.
festool.com™.
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06¢cnyxuBaHue u yxopn

Mepen Hayanom nbo paboTbl C MaLLMHON
BCerfa BblHMMaWTe WTencesb U3 po3eTku!
Bce pabotbl no obcny>KmBaHMo U peMOHTY,
KoTopble TpebyeT OTKpbIBaHMA Kopnyca
LBUraTens, MoryT Npou3BOAUTHLCS TOJSIbKO
aBTOPM30BaHHON MacTepCcKoW CepBUCHON
cnyxobl.

CepBuUcHoe obcny)kuBaHme U peMOHT
TONIbKO Yepe3 GMpMy- U3roTOBUTENS UK
B HalLMX CEPBUCHbIX MacTePCKUX: agpec
bavkanwen MacTepckon CM. Ha
www.festool.com/Service

Ncnonb3ynTe TONbKO OpUrMHalbHble 3a-
nacHble yactn Festool! N2 onqa 3aka3a Ha:
www.festool.com/Service

Onsa obecneyeHuns umMpkynaumm Bo3gyxa oTBepCTUs
L5 OXJIAXKA,EHNS B KOpMyce ABUraTens Bcerna foJx-
Hbl BbITb OTKPBITEIMU Y YACTBIMMU.

[Mpnbop ocHaLLEH cneumanbHbIM YrNEM NS aBTOMa-
Tu4yeckoro oTktoyeHus. Korga oH u3HalwmnBaetcs,
NMPOWCXOAUT aBTOMA-TUYECKoe OTKIIYeHUe Toka, 1
npubop npekpaliaeT paboTaTs.

9 YTununsauusa

He BbibpacbiBanTe 371eKTPOMHCTPYMEHTbI BMecTe C
bbiToBbIMM 0TX0gamMu! ObecneybTe be3onacHyto ans
OKpy>atoLlen cpefbl yTUIN3aLnIo MHCTPYMEHTa,
ocHacTku n ynakosku. CobniopanTe gencreyoLine
HaLMOHaNbHbIE MHCTPYKLMN.

Tonbko anga EC: cornacHo EBponenckon anpekTrse
2002/96/EG oTcnyxuBLUME CBOW CPOK 3/1€KTPOUH-
CTPYMEHTbI AOSKHbI YTUIN3NPOBATLCA OTAENbHO U
HanpaBAATLCA Ha 3KOJIOMMYHYI0 YyTUN3aLMIO.

>

EKAT

Mudopmaumsa no gaupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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Vibracni bruska

Technické udaje RTS 400 Q RTS 400 EQ
Vykon 200 W

Otacky 14.000 min™' 5.000 - 14.000 min"'
Pracovni zdvih 28.000 min"' 10.000 - 28.000 min"
Brusny zdvih 2,0 mm

Brusna deska 80 x 130 mm

Hmotnost 1,1 kg (bez kabelu)

Trida ochrany @/l

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku na-
vodu k obsluze.

Symboly

A Varovani pred vseobecnym nebezpecim

@ Nosit ochranu sluchu!
Prectéte si ndavod/pokyny!

1 Pouzivani k uréenému ucelu
Naradije urcené k brouseni dreva, umélych hmot,
kamene, sendvi¢ovych materiald, barev/lakd,
tmell a podobnych materiald.
Kov a material obsahujici azbest nesmi byt ob-
rabény. Na zakladé jeho velikosti, jeho vahy a
jeho vykonu je tento pristroj vhodny pro obrabéni
malych ploch, jakoZ i pro prace nad hlavou. Kvdli
bezpecnosti nesmi pri manipulaci s elektrickym
proudem proniknout do stroje vlhkost - nesmi se
s nim pracovat ve vlhkém prostredi. Stroj se smi
pouzivat pouze k brouseni za sucha.
Za Skody a Urazy, které vznikly pouzivanim
& k jinym Gcellm, nez ke kterym je stroj
urcen, ruci uzivatel.
2
2.1

Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni predpisy
POZOR! Ctéte viechna bezpeénostni
upozornéni a pokyny. Zanedbani nize uve-
denych vystrah a nedodrzovani prislusnych pokynl
mohou zpUsobit zkrat, poZar, event. tézky Uraz
elektrickym proudem.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uschove-
jte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.
Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).
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2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

stroj

- Kvili nebezpedim, kterad se vyskytuji béhem
brouseni noste vzdy ochranné bryle.

- Vznikaji-li pri brouseni explozivni anebo samo-
vznétitelné prachy, je treba bezpod-minecné
dbat pokynd ke zpracovani latek vyrobce.

- Pri praci maze vznikat Skodlivy i jedovaty prach
(napr. natéry s obsahem olova, nékteré druhy
dreva a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto
prachu mdze pro osoby pracujici se strojem
nebo osoby nachazejici se v blizkosti predstavo-
vat ohrozeni. Dodrzujte bezpecnostni predpisy
platné ve Vasi zemi. Pripojte elektricky pristroj
k vhodnému odsavacimu zarizeni. K ochrané
Vaseho zdravi pouzivejte ochrannou dychaci
masku P2.

2.3 Informace o hlucnosti a vibracich
Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745 dosahuji
nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 70 dB(A)
Hladina akustického vykonu 81 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti méreni K=3dB

@ Nosit ochranu sluchul!

Celkové hodnoty vibraci (soucet vektoru ve tfech

smérech) zjisténé podle EN 60745:

Hodnota vibraci

(3 osy) a, = 4,0 m/s?

Nepresnost K=2,0m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektrické-
ho naradi.

Ke zvySeni mGze dojit pri jiném pouZiti, s jinymi

nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je

vypnuté!



Elektrické pripojeni a uvedeni do provo-
zu

Sitové napéti musi souhlasit s udaji na
& vykonovém stitku.
Pred zapojenim do sité nebo vytazenim
& ze sité strojek vzdy vypnéte!
Pripojeni a odpojeni pripojného vedeni viz obr. 3.
Spinac (1.1) slouzi jako vypinac (I = zapnuto/0 =
vypnuto).

4
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Elektronika

Bruska typu RTS 400 EQ vlastni elek-
tronickou regulaci, pomoci které se da
plynule nastavit pocet otacek. Timto se da
rychlost brouseni optimalné prizplsobit
pravé obrabénému materialu (viz bod
6).

Pocet otacek se nastavi pomoci prepinaciho ko-
lecka (2.1).

5 Nastaveni na pile
Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
5.1 Odsavani prachu

Naradi by mélo byt trvale pripojeno k
odsavacimu zarizeni. Odsavani prachu
zabranuje nadmirnému zatizeni pracovni-
ho ovzdusi prachem a vétsimu znecisténi
pracovniho mista.

Brusny prach je odsavan odsavacimi kanalky v
brusné desce primo na misté brouseni.

1,0

a) Vlastni odsavani

Stroje jsou sériove vybavené vlastnim odsavanim.
Brusny prach se odsava pomoci odsavacich otvoru
umisténych v brusné boté (1.8) a v turbofiltru (1.5)
se zachycuje. Kdyz je turbofiltr natolik naplnény
brusnym prachem, Ze jeho odsavaci vykon neni
dostacujici, je ho treba vymeénit.

Montaz turbofiltru

- Predni kartonovou ¢ast turbofiltru s tésnici vloz-
kou (2.3) nasunout na odsavaci natrubek (2.2)
drzéku filtru,

- zadni karténovou ¢ast se Stérbinou (2.4) nasadit
na zebrovou Gchytku drzéku filtru(2.5),

- drzak filtru zastréit az na doraz otvorem (1.3) na
odsavaci natrubek stroje(1.2) a oto¢nym knofli-
kem (1.4) pevné uchytit.
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b) Vnéjsi odsavani pomoci odsavaciho pri-
stroje

Castym vyménam turbofiltru u del$iho brouseni
se da predejit tim zplsobem, Ze se na misto vlast-
niho odsavani pripoji odsavaci pristroj Festool. K
tomuto Ucelu se nastrci odsavaci hadice odsava-
ciho pristroje (pramér 27 mm (1.6])) na odsavaci

natrubek (1.2).

5.2 Upevnéni brusného prostredku
Pouzivejte pouze originalni brusné pro-
& stredky firmy Festool!
Na brusné desky Stickfix lze upevnovat samoulpi-
vajici brusné prostredky, napr. brusné papiry
Stickfix a brusné pavucinky. Brusné prostredky
(1.7) se jednoduse pritlac¢i na brusnou desku (1.8)
a po pouziti se opét sejmou.

6 Pracovni pokyny

Nepretézujte stroj tim, Ze jej priliz silné pritlaci-
te!

NejlepSivysledek docilite, kdyz pracujete s mirné
silnym pritlakem.

Brusny vykon a kvalita zavisi hlavné od spravné
volby brusného prostredku.

Pro stroje s elektronikou doporucujeme nasledu-
jici nastaveni prepinaciho kolecka (2.1):

Poloha prepinaciho kolecka

- Brusné prace

5-6

- BrousSeni s max. pohonem

- ObrousSeni starych barev

- Brouseni dreva a dyhy pred lakovanim

- PloSné mezibrouseni laku

4-5

- Brouseni tence naneseného prvniho laku

- Brouseni dfeva pomoci brusné pavucinky

- Srazeni hran na drevovych dilech

- Vyhlazeni drevénych ploch se zakladni barvou

3-4

- Brouseni hran plného dreva a dyhovych hran

- Brouseni v drazkach oken a dveri

- Mezibrouseni laku na hranach

- Nabrus oken z prirodniho dreva pomoci brusné
pavucinky

- Vyhlazeni drevéné plochy pred morenim pomoci
brusné pavucinky

- Otér namorené plochy pomoci brusné pavucin-
ky

- Otér, anebo odstranéni prebytecné vapenné
pasty pomoci brusné pavucinky



2-3

- Mezibrouseni laku na namorenych plochach

- Cisténi drazek oken z pFirodniho dfeva pomoci
brusné pavucinky

1-2

- Brouseni morenych hran

- Brouseni termicko-plastickych umélych hmot

7 Prislusenstvi
Pro zajisténi vlastni bezpecnosti pou-
& Zivejte pouze originalni prislusenstvi a
nahradni dily Festool.
Festool nabizi pro kazdé pouziti vhodné prislusen-
stvi, brousici a lestici prostredky. Evidencni Cisla
objednani pro prisluSenstvi a nastroje naleznete
ve Vasem katalogu Festool, nebo nainternetu pod
“www.festool.com”.
8 Udrzba a péce
Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
VSechny Ukony provadéné pri udrzbé a
& opravach, které vyzaduji otevreni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizovana
servisni dilna.
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. Servis aopravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.com/Service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt pro za-
jisténi cirkulace vzduchu neustale volné a Cisté
chladici otvory v krytu motoru.

Pristroj je vybaven samovypinacimi specielnimi
uhliky. Pokud se opotrebuji, dojde k automatické-
mu preruseni proudu a pristroj se zastavi.

EKAT

9 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prislusenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES
musi byt stara elektricka zarizeni tridéna a predana
k ekologické likvidaci.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach



Szlifierka oscylacyjna

Dane techniczne RTS 400 Q RTS 400 EQ
Moc 200 W

Predkosc obrotowa 14.000 min™ 5.000 - 14.000 min'
Liczba suwow roboczych 28.000 min”' 10.000 - 28.000 min"
Suw szlifujacy 2,0 mm

Stopa szlifierska 80 x 130 mm

Ciezar 1,1 kg (bez kabla)

Klasa ochronna al/ Il

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku
instrukcji eksploatacji.

Symbole
& Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

@ Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!

Instrukcja/przeczytaé zalecenia!

1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie stuzy do
szlifowania drewna, tworzywa sztucznego, kamie-
nia, materiatow kompozytowych, farby/lakierdw,
masy szpachlowej i temu podobnych materiatow.
Nie wolno obrabia¢ metali i materiatdw zawiera-
jacych azbest.
Z powodu swojej wielkosci, masy i mocy, maszyna
przeznaczona jest szczegoélnie do obrobki matych
powierzchni, jak rowniez do pracy nad gtowa. Z
uwagi na bezpieczenstwo instalacji elektrycznych
maszyna nie moze by¢ zawilgocona, ani eksplo-
atowana w wilgotnym otoczeniu. Maszyna moze
byc¢ stosowana wytacznie do szlifowania na sucho.
Odpowiedzialnosc¢ za szkody i wypadki po-
wstate na skutek uzytkowania niezgodne-
go z przeznaczeniem ponosi uzytkownik.

2
2.1

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Ogolne przepisy bezpieczenstwa
UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie za-
lecenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nie-
przestrzeganie nastepujacych ostrzezeniinstruk-
cji moze staé sie przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia
ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-

L

jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwiazane z

maszyna

- Stosowac zawsze okulary ochronne, poniewaz

podczas szlifowania wystepuje niebezpieczen-

stwo wypadku.

Jesli podczas szlifowania powstaja pyty wybu-

chowe lub samozaptonowe, nalezy koniecznie

przestrzegaé wskazowek producenta obrabia-
nego materiatu dotyczace sposobu obrébki.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/
trujace pyty (np. zawierajaca otow powtoka
malarska, niektére rodzaje drewna i metalu).
Stykanie sie z tymi pytami lub wdychanie tych py-
tow moze stanowic niebezpieczenstwo dla osoby
obstugujacej maszyne lub o0sdb znajdujacych
sie w poblizu. Nalezy przestrzegaé przepisow
bezpieczenstwa obowiazujacych w danym kraju.
Elektronarzedzie nalezy podtaczac do odpowied-
niego urzadzenia odsysajacego. Dla ochrony
zdrowia nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa P2,

2.3 Informacja odnosnie emisji hatasu i wi-
bracji
W typowym przypadku wartosci ustalone zgodnie

z norma EN 60745 wynosza:

Poziom ci$nienia akustycznego 70 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia

akustycznego 81 dB(A)
Plus réznica w doktadnosci

pomiaru K=3dB

@ Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!

Wartosé catkowita wibracji (suma wektorowa w
trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma EN
60745:

Warto$¢ emisji wibracji (3-osiowo] a, = 4,0 m/s?
Nieoznaczonos$¢ K=2,0m/s?
Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)



- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtdwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-

tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.

Nalezy uwzglednic czas pracy urzadzenia na biegu

jatowym oraz czas unieruchomienia!

3 Podtaczenie do instalacji elektrycznej i
rozruch
Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z
& danymi zamieszczonymi na tabliczce
znamionowej.
Przed podtaczeniem lub odtaczeniem od
& przewodu sieciowego maszyne zawsze
wytaczyc!
Podtaczanie i odtaczanie elektrycznego przewodu
zasilajacego patrz rysunek 3.
Wtacznik (1.1) stuzy do zataczania i wytaczania
urzadzenia (I = zat./0 = wyt.).

4 Uktad elektroniczny

Szlifierka RTS 400 EQ wyposazona jest w
elektroniczny system regulacji, ktory po-
zwala na bezstopniowa regulacje liczby
obrotéw. Dzieki temu predkos¢ szlifowania moz-
na optymalnie dopasowac do obrabianego mate-
riatu (patrz rozdziat 6).

Liczbe obrotéw nastawia sie za pomoca kotka

nastawnego (2.1).

[ELECTRONIC|

5 Ustawienia w maszynie
Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda!

5.1 Pochtanianie pytu

i L Maszyne nalezy zawsze podtaczad do

T odkurzacza. Pochtanianie pytu zapobiega
obciazeniu powietrza pytem i zmniejsza

zanieczyszczenie na stanowisku pracy.

Pyt ze szlifowania jest zasysany kanatami w

stopie szlifierskiej bezposrednio w miejscu jego

powstawania.

a) Wtasny system pochtaniania pytu
Maszyny wyposazone sa seryjnie we wtasny sys-
tem pochtaniania pytu. Pyt powstajacy podczas
szlifowania odsysany jest poprzez otwory w tarczy
szlifierskiej (1.8) i zatrzymywany w filtrze turbo
(1.5). Jesli filtr turbo napetniony jest tak pytem,
ze sita ssaca spada, nalezy wymienic filtr.
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Montaz filtra turbo

- Przednia czesc tektury filtra turbo z kotnierzem
uszczelniajacym (2.3) nasunac na kréciec zasy-
sajacy (2.2) uchwytu filtra,

- tylna czes$¢ kartonu z nacieciem (2.4) nasadzic
na zebro chwytajace (2.5) uchwytu filtra,

- uchwyt filtra z otworem (1.3) nasadzi¢ az do
oporu na kréciec zasysajacy (1.2) maszyny i
zamocowac za pomoca pokretta (1.4).

b) Zewnetrzny pochtaniacz pytu

W celu umozliwienia prowadzenia prac szlifier-
skich dtuzszy czas bez czestej wymiany filtra
turbo, mozna przytaczy¢ do urzadzenia pochta-
niacz pytu firmy Festool, ktory zastapi dziatanie
wtasnego systemu pochtaniania pytu. Waz ssacy
(@ 27 mm (1.6)) pochtaniacza pytu nalezy natozy¢
na kréciec odsysajacy (1.2).

5.2 Mocowanie materiatu szlifierskiego
Stosowac tylko oryginalne materiaty szli-
& fierskie firmy Festool!
Do stdp szlifierskich Stickfix mozna mocowad sa-
moprzyczepne materiaty Scierne, jak np. papiery
scierne Stickfix i oktadziny Scierne z wtékniny.
Materiaty $cierny (1.7) sa po prostu dociskane
do stopy szlifierskiej (1.8) i po uzyciu ponownie
$ciagane.

6 Wskazowki obstugi

Nie przeciazaé¢ maszyny poprzez zbyt duzy nacisk

podczas pracy!

Najlepszy wynik osiaga sie pracujac z réwnomier-

na sita nacisku.

Wydajnosé i jakosé pracy zalezna jest w zasadzie

od doboru wtasciwego matariatu szlifierskiego.

Dla maszyn wyposazonych w system elektro-

-niczny zaleca sie nastepujace nastawienia koka

nastawnego (2.1):

Stopnie na kotku

- Rodzaj szlifowania

5-6

- Szlifowanie z maksymalnym napedem

- Zdzieranie starych farb

- Szlifowanie drewna i forniru przed lakierowa-
niem

- Szlifowanie posrednich warstw lakieru na po-
wierzchniach

4-5

- Szlifowanie cienkich warstw farby podktadowe|

- Szlifowanie drewna przy uzyciu wtokna szlifier-
skiego

- Scieranie krawedzi na czesciach drewnianych

- Gtadzenie zagruntowanych powierzchni drew-
nianych



3-4

- Szlifowanie krawedzidrewnianychifornirowanych

- Szlifowanie wregow na oknach i drzwiach

- Szlifowanie posrednich warstw lakieru na kra-
wedziach

- Szlifowanie okien z drewna naturalnego przy
uzyciu wtokniny

- Gtadzenie powierzchni drewnianych przed bej-
cowaniem przy uzyciu wtokniny

- Zdzieranie bejcowanych powierzchni przy uzyciu
wtokniny

- Zdzieranie lub zdejmowanie nadmiaru pasty
wapiennej przy uzyciu wtékniny

2-3

- Szlifowanie posrednich warstw lakieru na bej-
cowanych powierzchniach

- Czyszczenie wregdw na oknach z drewna natu-
ralnego przy uzyciu wtdkniny

1-2

- Szlifowanie bejcowanych krawedzi

- Szlifowanie termoplastycznego tworzywa
sztucznego

7 Wyposazenie
Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy sto-
& sowad wytacznie oryginalne wyposazenie
i czesci zamienne firmy Festool.
Firma Festool oferuje do kazdego rodzaju pracy
odpowiednie wyposazenie, materiaty Scierne i
$rodki polerskie. Numery do zamowienia wypo-
sazenia i narzedzi znajdziecie Panstwo w katalo-
gu Festool lub w internecie pod adresem “www.
festool.com”.

8
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Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda!

46

Wszystkie prace konserwacyjne i napraw-
& cze, ktére wymagaja otwarcia obudowy

silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie

przez upowazniony warsztat serwisowy.
Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wentylacyjne w obudowie silnika musza byc¢ za-
wsze odstoniete i czyste.
AL Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie

#y  uproducenta lub w warsztatach autory-

zowanych: prosimy wybraé najblizsze
miejsce sposrdd adreséw zamieszczo-
nych na stronie:
www.festool.com/Service
Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr zamo-
wienia pod: www.festool.com/Service
Urzadzenie jest wyposazone w specjalne wegle
samoczynnie wytaczajace. Jezeli sa one zuzyte,
nastepuje samoczynne odtaczenie pradu i ma-
szyna zatrzymuje sie.

9 Usuwanie

Nie wolno wyrzucad narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazeniei
opakowania nalezy przekazaé zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzi¢
osobno i odprowadzac do odzysku surowcéw wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie sSrodowiska.

EKAT

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach



