Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstrafe 20 FESTOOL
D-73240 Wendlingen

Tel.: +49 (0)7024/804-0

Telefax: +49 (0)7024/804-20608

www.festool.com

@ Originalbetriebsanleitung - Tisch- und Zugkreissage 6
Original operating manual - Bench-mounted circular saw and circular trimming saw 14
® Notice d'utilisation d’origine - Scie circulaire sur table et scie stationnaire guidée 21
® Manual de instrucciones original - Sierra circular estacionaria y de traccion 29
@ Istruzioni per l'uso originali - Sega circolare da banco e sega circolare a trazione 37
@ Originele gebruiksaanwijzing -Tafel- en trekcirkelzaagmachine A
@ Originalbruksanvisning - Bords- och kapcirkelsagar 92
@ Alkuperaiset kayttoohjeet - Poyta- ja vetopyorosaha 99
Original brugsanvisning - Bordrundsav og rundsav 66
@ Originalbruksanvisning - Bord- og trekksirkelsager 73
® Manual de instrucées origina - Serra circular de bancada e tracadeira circular 80
SpVIFVIHaJ'I PykoBogcTtBa no aKCnyaTaumum - ) 88
acToNbHag UMPKyNApHas Nuia AN NpoAoibHOI U NONepeYHoii pacnuaoBKu
@ Originalni navod k pouziti - Stolni a ponorna okruzni pila 96
Oryginalna instrukcja eksploatacji - Pilarka tarczowa stotowa i przesuwna 103

PRECISIO
CS70EB
CS70E

468027_008







1-8

1-10 1-41-5 1-11 1-6 1-7

6

big

\

|

b

;/a~

\(/",’—




=N
,ﬁ
TR
|

3-1 3-3







@

Tisch- und Zugkreissage
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Technische Daten
Schnitthohe bei 90°/45° 0-70mm/0-48 mm

Schragstellung -2° - 47°
max. Zuglange 330 mm
Sageblatt 225x30x2,5mm
Leerlaufdrehzahl
CS 70 EB regelbar 2000 - 4200 min-1
CS70E 4200 min-1
Leistungsaufnahme 2200 W
(110 V: 1500 W)
Tischabmessung (L x B) 690 x 500 mm
Tischhohe ausgeklappt 900 mm
Tischhohe eingeklappt 375 mm
Gewicht mit Klappbeinen 34 kg

Schutzart nach EN 60529 von Motor (nur
CS 70 EB) und Schalter
Schutzklasse

IP5X
@/ 1l
Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang dieser Betriebsanleitung.

3 Gerateelemente

Klappbeine
Ein-/Ausschalter
Kabelhalterung
Tischeinsatz

Drehknopf zur Verstellung des An-
schlags

Spaltkeil

Rasthebel
Schnitthohen-Einstellung
Abschlusskappe

[1-10] Nut

Drehknopf zur Verstellung der Schutz-
haube

Griffknopfe zur Verstellung der Klapp-
beine

4 BestimmungsgemaBle Verwen-

dung

Die PRECISIO ist als transportables Elektro-
werkzeug bestimmungsgemal vorgesehen zum
Sagen von Holz, Kunststoffen, Plattenwerkstof-
fen aus Holz und holzahnlichen Werkstoffen.

Mit den von Festool angebotenen Spezialsage-
blattern fur Aluminium konnen die Maschinen
auch zum Sagen von Aluminium verwendet wer-
den. Asbesthaltige Werkstoffe durfen nicht be-
arbeitet werden.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungs-
gemalem Gebrauch haftet der Benutzer.

5 Sicherheitshinweise

Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Fehler
beider Einhaltung der Warnhinweise und Anwei-
sungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
- Gestatten Sie niemals Kindern die Benutzung
der Maschine.
- Machen Sie sich vor dem Einsatz der Maschi-
ne hinreichend mit deren Anwendung, Einstel-
lung und Bedienung vertraut.

5.1 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

- Es dirfen nur Werkzeuge verwendet werden,
die EN 847-1 entsprechen.
- Es dirfen nur Sageblatter mit folgenden Da-



ten verwendet werden: Sageblattdurchmesser
225 mm:; Schnittbreite 2,5 mm, Aufnahmeboh-
rung 30 mm; Stammblattdicke max. 2,2 mm;
geeignet fir Drehzahlen bis 4200 min-'.

- Sageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeits-
stahl (HSS-Stahl) diirfen nicht verwendet wer-
den.

- Die Schnittbreite des Sageblattes muss grof3er
und die Stammblattdicke kleiner als die Dicke
des Spaltkeiles von 2,2 mm sein.

- Das Werkzeug muss fur den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

- Deformierte oder rissige Sageblatter sowie Sa-
geblatter mit stumpfen oder defekten Schneiden
durfen nicht verwendet werden.

- Die Werkzeuge miussen in einem geeigneten
Behaltnis transportiert und aufbewahrt werden.

- Die Maschine darf nur benutzt werden, wenn
sich alle Schutzeinrichtungen in der vorge-
sehenen Position befinden und wenn sich die
Maschine in gutem Zustand befindet und ord-
nungsgemal gewartet ist.

- Tauschen Sie eine abgenutzte oder beschadigte
(z.B. eingesagte) Tischplatte unverziiglich aus.

- Bedienpersonal muss ausreichend in Anwen-
dung, Einstellung und Bedienung der Maschine
geschult sein.

- Fehler an der Maschine, einschlief3lich der
trennenden Schutzeinrichtungen oder des
Werkzeuges, sind bei Entdeckung sofort dem
Wartungspersonal zu melden. Erst nach Be-
hebung der Fehler darf die Maschine wieder
benutzt werden.

- Tragen Sie geeignete personli-
che Schutzausrustungen:
Horschutz zur Verminderung
des Risikos an Schwerhorigkeit
zu erkranken, Schutzbrille,
Atemschutz zur Verminderung
des Risikos gesundheitsschadlichen Staub ein-
zuatmen, Schutzhandschuhe beim Hantieren
mit Werkzeugen und rauen Werkstoffen.

- Um die Gerauschentwicklung zu minimieren
muss das Werkzeug gescharft sein und alle
Elemente zur Larmminderung (Abdeckungen
usw.) ordnungsgemaf eingestellt sein.

- Beim Sagen von Holz ist die Maschine an ein
Absauggerat entsprechend EN 60335-2-69,
Staubklasse M, anzuschlieflen.

- Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Material.

- Sorgen Sie fir angemessene Raum- oder Ar-
beitsplatzbeleuchtung.

- Nehmen Sie beim Sagen, die korrekte Arbeits-
position ein:
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-vorn an der Bedienerseite;
- frontal zur Sage;
- neben der Sageblattflucht.

- Verwenden Sie den mitgelieferten Schiebestock,
um das Werkstuck sicher am Sageblatt vorbei-
zufuhren.

- Verwenden Sie den mitgelieferten Spaltkeil
und Schutzhaube. Achten auf deren korrekte
Einstellung wie in der Betriebsanleitung be-
schrieben.

- Lange Werksticke sind durch eine geeignete
Vorrichtung so abzustiitzen, dass diese waag-
recht aufliegen.

- Vor dem Werkzeugwechsel sowie vor dem Be-
seitigen von Storungen, wie z. B. Entfernen von
eingeklemmten Splittern, ist der Stecker aus
der Steckdose zu ziehen.

- Entfernen Sie keine Schnittreste oder sonstige
Werkstickteile aus dem Schnittbereich, solange
die Maschine lauft und die Sageeinheit sich noch
nicht in Ruhestellung befindet.

- Ist das Sageblatt blockiert, schalten Sie die
Maschine sofort aus und ziehen Sie den Netz-
stecker. Entfernen Sie erst danach das verkeilte
Werkstuck.

- Falzen oder Nuten ist nur mit einer geeigneten
Schutzvorrichtung, z. B. einer Tunnelschutzvor-
richtung dber dem Sagetisch, erlaubt.

- Kreissdgen dirfen nicht zum Schlitzen (im
Werkstiick beendete Nut) verwendet werden.

- Wahrend des Transports der Maschine muss die
obere Schutzhaube den oberen Teil des Sage-
blattes abdecken.

- Die obere Schutzhaube darf nicht als Griff zum
Transportieren benutzt werden!

- Bewahren Sie den Schiebestock bei Nichtbe-
nutzung an der vorgesehenen Halterung an der
Maschine auf.

5.2 Emissionswerte

Die Gerauschmessungen wurden nach den Anga-
benin EN 61029 durchgefiihrt. Die Angaben gelten
sowohl fur den Betrieb als Zugsage und als fir den
Betrieb als Tischkreissage.

Schallleistungspegel

Schallleistung-Leerlauf 91 dB(A)
Schallleistung-Bearbeitung 103 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

Arbeitsplatzbezogene Emissionswerte

AP-Emission-Leerlauf 77 dB(A)
AP-Emission-Bearbeitung 90 dB(A)
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Der beim Arbeiten entstehende Schall scha-
digt das Gehor.

» Tragen Sie einen Gehorschutz!

Bewertete Beschleunigung < 2,5 m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Ger&usch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit

anderen Einsatzwerkzeugen oder ungentgend

gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der

Maschine beachten!

5.3 Restrisiken

Trotz Einhaltung aller relevanter Bauvorschrif-

ten konnen beim Betreiben der Maschine noch

Gefahren entstehen, z. B. durch:

- Wegfliegen von Werkstuckteilen,

- Wegfliegen von Werkzeugteilen bei bescha-
digten Werkzeugen,

Gerauschemission,
- Holzstaubemission.

6 Inbetriebnahme

/N /A\ WARNUNG

Unfallgefahr, falls die Maschine bei unzulassi-
ger Spannung oder Frequenz betrieben wird.

» Die Netzspannung und die Frequenz der
StromquellemissenmitdenAngabenaufdem
Typenschild der Maschine Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool Maschi-

nen mit einer Spannungsangabe von 120 V
eingesetzt werden.

6.1 Montage der Maschine

Aufstellen der Maschine

Sorgen Sie dafur, dass der Boden um die Ma-

schine eben, in gutem Zustand und frei von lose

herumliegenden Gegenstanden (z. B. Spanen

und Schnittresten) ist.

@ Die Maschine kann mit oder ohne ausge-
klappten Beinen aufgestellt werden.

» Zum Ausklappen der Beine: Vier Drehknopfe
[1-12] bis zum Anschlag 6ffnen.

» Beine ausklappen [1-1] und Drehkn&pfe [1-12]
festdrehen.

Damit die Maschine sicher steht, kann ein Bein

durch Verdrehen der Abschlusskappe [1-9] in

der Lange verandert werden.

Griffknopf montieren

» Schrauben Sie durch Linksdrehung den mitge-
lieferten Drehknopf [2-6] in die Zugstange ein.

Schutzhaube montieren
» Bringen Sie den Spaltkeil [1-6] durch kraftiges
Hochziehen [7-2] in die obere Raststellung.

» Schrauben Sie in dieser Stellung die mitgelie-
ferte obere Schutzhaube mit dem Drehknopf
[1-11] am Spaltkeil fest.

Transport

» Verrasten Sie das Sageaggregat in der Null-
position.

» Entfernen Sie alle Anbauteile an lhrer Sage
und wickeln Sie das Kabel an der Kabelhalte-
rung auf.

» Klappen Sie ggf. die Beine ein.

6.2 Ein-/Ausschalten
@ Wegen der hohen Leistungsfahigkeit des Motors
empfehlen wir eine 16 A-Sicherung.
» Zum Einschalten: Driicken Sie den grinen
Einschalter [1-2]. Die rote Taste ist der Aus-
schalter.

@ Um vor unbefugtem Einschalten zu schit-
zen, wird als Zubehor eine abschlief3ibare
Einschaltsperre angeboten.

7 Einstellungen an der Maschine
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Unfallgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschi-
ne stets den Netzstecker aus der Steckdose.

7.1 Electronic

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Electronic
mit folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
einen ruckfreien Anlauf der Maschine.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich (nur CS 70 EB) mit dem
Stellrad [2-1] stufenlos zwischen 2000 und
4200 min' einstellen. Damit konnen Sie die



Schnittgeschwindigkeit dem jeweiligen Werk-
stoff optimal anpassen.

nur CS70 EB
# n,[min-] # n,[min-']
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektro-
nisch konstant gehalten. Dadurch wird auch
bei Belastung eine gleichbleibende Schnittge-
schwindigkeit erreicht.

Uberlastsicherung

Bei extremer Uberlastung der Maschine wird die
Stromzufuhr reduziert. Wird der Motor fur einige
Zeit blockiert, wird die Stromzufuhr vollstandig
unterbrochen. Nach Entlastung bzw. Ausschal-
ten ist die Maschine wieder betriebsbereit.

Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur wird die Stromzu-
fuhr und Drehzahl reduziert. Die Maschine lauft
nur noch mit verringerter Leistung, um eine rasche
Abkuhlung durch die Motorliftung zu ermaglichen.
Nach Abkuhlung lauft die Maschine wieder selb-
standig hoch.

Bremse (nur CS 70 EB)

Beim Ausschalten wird das Sageblattin 3 Sekun-
den elektronisch bis zum Stillstand abgebremst.

Wiederanlaufschutz

Der eingebaute Unterspannungsausloser ver-
hindert, dass die Maschine im Dauerbetriebs-
zustand nach einer Spannungsunterbrechung
wieder selbstandig anlauft.

Die Maschine muss in diesem Fall wieder einge-
schaltet werden.

7.2 Einrichtstellung herstellen

Um Einstellungen an der Maschine vorzuneh-
men, muss die Sage immer in die Einrichtstel-
lung gebracht werden:

Bei Anlieferung ist die Sage in Ruhestellung ver-

riegelt.

» Losen Sie durch Linksdrehen des Drehknop-
fes [2-6] die Verriegelung und ziehen Sie die
Sage nach vorne.

» Driicken Sie den Rasthebel [1-7].

Die Sage wird nun in vorderster Stellung verrie-

gelt.
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7.3 Schnitthohe einstellen

Um die Schnitthohe in Einrichtstellung stufenlos
von 0 - 70 mm einzustellen:

» Drehen Sie an der Schnitthohen-Einstellung
[1-8].
@ Ein praziser Sageschnitt wird erreicht, wenn
die eingestellte Schnitthche 2 - 5 mm grofler
ist als die Werkstlickdicke.

7.4 Gehrungswinkel einstellen

Das Sageblatt lasst sich in Einrichtstellung zwi-
schen 0° und 45° schwenken:

» Offnen Sie den Drehknopf [2-4].

» Stellen Sie den Gehrungswinkel anhand der
Skala [2-5] am Drehgriff [2-3] ein.

» SchlieBen Sie den Drehknopf [2-4].

Flr genaue Passarbeiten (Hinterschnitte an den

StoBkanten), kann das Sé&geblatt um jeweils

2° Uber die beiden Endstellungen hinaus ge-

schwenkt werden.

» Dazu halten Sie in der Endstellung die Taste
[2-2] gedriickt.

Das Sageblatt kann nun mit dem Drehgriff [2-3]

bis -2° bzw. 47° geschwenkt werden. Beim Los-

lassen der Taste [2-2] sind die 0°- und 45°-An-

schlage wieder aktiv.

7.5 Werkzeug wechseln

Sageblatt ausbauen

» Verriegeln Sie die Sage in der Einrichtstellung.

» Stellen Sie die grofite Schragstellung und die
maximale Schnitthohe ein.

» Lésen Sie mit dem Drehknopf [5-1] die Fest-
klemmung des Einsatzes.

» Schieben Sie das Klemmblech nach vorne.

» Heben Sie den Tischeinsatz [1-4] durch Un-
tergreifen hinten an und nehmen Sie ihn vom
Tisch nach hinten ab.

» Entfernen Sie die Schutzhaube.

» Schwenken Sie die Abdeckung [5-10] nach
hinten.

» Nehmen Sie den Sechskantstiftschliissel [5-
3] aus der Ablage an der Klappe [5-6] und
stecken Sie diesen in die Sageblatt-Befesti-
gungsschraube.

» Halten Sie den Spindelstopp [5-2] (hinter dem
S&geblatt) gedrickt und verdrehen Sie mit
dem Sechskantstiftschlissel die Sagewelle
soweit bis der Spindelstopp [5-2] einrastet und
die Sagewelle blockiert.

@® Die Sageblatt-Befestigungsschraube hat ein

Linksgewinde.



» Losen Sie durch kraftiges Drehen im Uhrzei-
gersinn die Sageblatt-Befestigungsschraube
und nehmen Sie den Spannflansch und das
Sageblatt ab.

Sageblatt einbauen

/I WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Beachten Sie beim Einsatz eines neuen Sa-
geblattes die Drehrichtung: Die Drehrichtung
auf dem Sageblatt [5-4] muss mit der Dreh-
richtung der Maschine Ubereinstimmen.

» Legen Sie das Sageblatt ein.

» Schrauben Sie das Sageblatt und den Flansch
mit der Sageblatt-Befestigungsschraube auf
der Sagewelle fest.

» SchlieBen Sie die Abdeckung [5-10] und mon-
tieren Sie die Schutzhaube.

» Stellen Sie sicher, dass die Abdeckung [5-10]
beim Schlieen in die Laschen [5-9] eingreift.

» Stecken Sie den Sechkantstiftschlissel [5-3]
wieder in die Halterung.

» Um den Tischeinsatz [1-4] in den Tisch einzu-
legen

» Setzen Sie dazu das Uberstehende Federblech
[5-5] des Einsatzes zuerst vorne im Tischrah-
men ein. Achten Sie dabei darauf, dass die
Auflageflache staubfrei ist.

» Legen Sie den Einsatz ein und schrauben Sie
diesen mit der Klemmung und dem Drehknopf
[5-1] fest.

7.6 Spaltkeil einstellen

Wenn die Schutzhaube abmontiert ist, kann der
Spaltkeil [1-6] durch kraftiges Ziehen in zwei
Raststellungen verstellt werden. Der Spaltkeil
wird bei allen Anwendungen, auller bei Ver-
decktschnitten, in der oberen Raststellung [7-2]
verwendet.

Nur bei Verdecktschnitten

» Nehmen Sie die obere Schutzhaube ab.

» Bringen Sie den Spatkeil durch kraftiges Nie-
derdriicken in die untere Raststellung [7-1].
Bei Ausfiihrung von Verdecktschnitten ist auf
eine gute Werkzeugfihrung besonders zu ach-
ten. Dricken Sie dabei das Werkstick fest auf
den Tisch. Wahlen Sie die Schnittfolge so, dass
die bereits ausgeschnittene Werkstuckseite

nicht Anschlagsseite ist.

» Bringen Sie nach dem Ausfihren von Ver-
decktschnitten den Spaltkeil [1-6] wieder in
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die obere Stellung und bringen Sie die Schutz-
haube an (siehe Kapitel 6.1).

7.7 Anschlag

Der Anschlag kann an beliebiger Stelle an der

Klemmkante an den Sagetisch angebracht wer-

den. Er ist durch seine vielfache Verstellbarkeit

als Queranschlag [Bild 1] oder als Langsan-

schlag [Bild 6] einsetzbar.

@® Achten Sie aufgrund der Winkligkeit vor dem
Anbau des Anschlags darauf, dass die An-
bauflachen nicht verschmutzt sind.

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr
» Verwenden Sie den Anschlag nur in fester

Position und nicht zum Schieben des Werk-
stlcks!

Anschlag montieren

» Offnen Sie am Griffknopf [4-4] die Klemmba-
cken.

»Legen Sie den Anschlag mit der Fuh-
rungsleiste [4-5] von oben auf die Klemm-
leiste.

» Klemmen Sie mit dem Griffknopf [4-4] das
Klemmsegment fest.

Der Anschlag bietet folgende Verstellmoglich-

keiten:

Anschlag auf Klemmsegment verschieben

» Offnen Sie den Drehknopf [1-5] und verschie-
ben Sie den Anschlag.

Anschlaglineal verschieben

» Offnen Sie den Drehknopf [4-1] und verschie-

ben Sie den Anschlag.

@ Das Anschlaglineal ist auf einer Seite auf 8
mm abgesetzt. Mit dieser Fuhrungsleiste
kann der Queranschlag zur Unterstitzung
des Werkstiickes bis an den Sageschnitt he-
rangefuhrt sein, ohne dass die obere Schutz-
haube abgenommen werden muss.

Winkel verstellen
» Offnen Sie den Drehknopf [4-2] und heben Sie
den Fixierstift [4-3] an.

Der drehbare Fixierstift rastet bei den gebrauch-
lichsten Winkeleinstellungen ein.

Anschlagsprofil umsetzen

» Offnen Sie den Drehknopf [4-1].
» Nehmen Sie das Fiihrungslineal [4-6] ab und
drehen Sie dieses um 90°.



» Setzen Sie das Fuhrungslineal in der vorhan-
denen Fihrungsnut ein. [Bild 4]

Die Abmessungen des Alu-Profils sind so ge-

wahlt, dass sowohl eine hohe Fihrungsflache

fur hohe Werksticke als auch eine niedrige Fih-

rungsflache fir flache Werksticke vorhandeniist.

Langsanschlag

Fur Langsschnitte wird das Anschlaglineal par-
allel zum Sageschnitt gestellt.

» Verwenden Sie fur das Hindurchschieben sch-

maler Werkstiicke den Schiebestock [6-1].

Damit der Anschlag nach der Skala an der Tisch-
vorderkante ausgerichtet werden kann, sind die
beiden Mafistabe links und rechts mit Null auf
die linke bzw. rechte Schnittkante des Sage-
blatts werkseitig eingestellt [7-1].

7.8 Splitterschutz einbauen
HINWEIS

Mit dem Splitterschutz keine Schragschnitte
durchfihren. Splitterschutz nach Verwendung
abbauen.

» Offnen Sie den Drehknopf [5-1].

» Schieben Sie das Klemmblech nach vorne.

» Heben Sie den Tischeinsatz [1-4] hinten an
und nehmen Sie diesen ab.

» Stellen Sie das Sageblatt auf die minimale
Schnitthohe ein.

» Schieben Sie den Splitterschutz [8-3] bis zum An-
schlag seitlich auf die Halterung [8-1].

> Setzen Sie den Tischeinsatz [1-4] ein und
schlieBen Sie den Drehknopf [5-1].

» Schalten Sie die Maschine ein und bewegen
Sie das Sageblatt langsam bis zur maximalen
Schnitthohe nach oben.

Dadurch wird der Splitterschutz eingesagt. Fur

die optimale Funktion sollte der erhohte Teil [8-

4] des Spitterschutzes geringfiigig (ca. 0,3 mm)

Uber der Tischoberflache Uberstehen.

» Um die Hohe der Halterung [8-1] zu verstel-
len, 6ffnen Sie die beiden Schrauben [8-2].

Absaugung

&‘ WARNUNG

Eingeatmeter Staub kann die Atemwege scha-

digen!

» Schlieflen Sie die Maschine stets an eine Ab-
saugung an.

» Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
einen Atemschutz.

PRECISIO-CDD

Die PRECISIO besitzt zwei Absauganschlisse:
obere Schutzhaube [3-7] mit @ 27 mm und untere
Schutzhaube [3-3] mit @ 35 mm. Zur Fihrung des
oberen Saugschlauches stecken Sie den Schlauch-
halter [3-6] an der Klemmleiste des Sagetisches
an.

Das Absaugset CS 70 AB [3-4] (bei CS 70 EB im
Lieferumfang) fiihrt beide Absauganschlisse
zusammen, so dass ein Festool Absaugmobil
mit Anschlussstutzen @ 50 mm angeschlossen
werden kann.

8 Arbeiten mit der Maschine

/1\ WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Beachten Sie beim Arbeiten mit der Maschi-
ne samtliche Sicherheitshinweise!

»In der vorderen Stellung (Einrichtstellung)
darf mit der Maschine nicht gearbeitet wer-
den.

» Vergewissern Sie sich vor dem Arbeiten, dass
samtliche Drehkndpfe des Anschlags und der
Maschine angezogen sind.

Stellen Sie die obere Schutzhaube so ein, dass
sie auf dem Werkstlck aufliegt und klemmen
Sie die Schutzhaube in dieser Stellung mit dem
Drehknopf [1-11] fest.

8.1 Einsatz als Tischkreissage

Beim Tischsagen ist die Sage fest und das Werk-

stick wird bewegt.

» Ziehen Sie die Sage nach vorne.

» Lassen Sie die Sage langsam nach hinten glei-
ten.

» Nach wenigen Millimetern konnen Sie den
Rasthebel [1-7] nach unten driicken.

Beim weiteren Rickwarts gleiten rastet der Rast-

hebel in die Zugstange ein und fixiert die Sage in der

Tischmitte (Tischsagenstellung).

Verwenden Sie den Anschlag als Langsanschlag

[Bild 6], um das Werkstiick zu fiihren.

» Fihren Sie das Werkstick von Hand zu. Ver-
wenden Sie den Schiebestock [6-1], um das
Werkstlck sicher am Sageblatt vorbeizufiih-
ren.

» Bei Nichtbenutzung ist der Schiebestock in die
Ablage [2-7] zu legen.
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8.2 Einsatz als Zugsage

Beim Zugsagen ist das Werkstick ruhend und
die Sage wird beim Sagevorgang bewegt.

» Losen Sie durch Linksdrehung am Drehknopf
[2-6] die Verriegelung der S&ge.

Damit die Bedienelemente fur Einstellungen
an der Sage bequem zuganglich sind, kann die
Sage durch Niederdriicken am Rasthebel [1-7]
in vorderster Stellung verriegelt werden. Durch
Drehen nach links am Drehknopf [2-6] wird die
Verriegelung wieder gelost.

» Damit das Werkstiick auf dem Sagetisch si-
cher gehalten werden kann, bauen Sie den
Quer- oder Winkelanschlag entsprechend
[Bild 1] an.

Alternativdazu konnenin die Nut[1-10] Schraub-

zwingen (Zubehor) eingefiihrt werden, um das

Werkstuck festzuhalten.

» Fihren Sie den Sageschnitt durch, indem Sie
die Sdge mit dem Drehknopf [2-6] nach vorne
ziehen.

» Bewegen Sie das Sageaggregat nach dem Sa-
geschnitt wieder ganz nach hinten in seine
Ausgangsposition, bevor Sie das Werkstiick
vom Anschlag nehmen.

Wartung und Pflege

& /5\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor jeglicher Einstellung, Instand-
haltung oder Instandsetzung den Netzstecker.

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehduses erfordern,
dirfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefiuhrt werden.

» Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
mussen bestimmungsgemall durch eine an-
erkannte Fachwerkstatt repariert oder ausge-
wechselt werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegebene ist.

. Kundendienst und Reparatur: Nur durch
#y  Hersteller oder durch Servicewerkstat-

ten. Nachstgelegene Adresse unter:

www.festool.com/Service

EKAT Nur original Festool Ersatzteile verwen-

den! Bestell-Nr. unter
www.festool.com/Service
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Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-
zialkohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt,
erfolgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

Warten Sie lhre Maschine regelmaflig, um deren
ordnungsgemalfle Funktion sicher zu stellen:

- Staubablagerungen durch Absaugen entfernen.

- Fuhrungsstangen sauber halten und regelma-
Big fetten.

- Zahnrader hinter dem Drehgriff [2-3] sauber
halten.

- Ein abgenutzter oder beschadigter Tischein-
satz [1-4] ist auszutauschen.

- Wenn hinabgefallene Holzsplitter den Absaug-
kanal der unteren Schutzhaube verstopfen,
kann durch Lésen des Drehknopfes [5-8] die
Klappe [5-6] einen Spalt von ca. 8 mm gedffnet
werden, um die Verstopfung zu beseitigen.

- Bei starken Verstopfungen oder Verklemmen
von Sageanschnitten konnen die Verschlisse
[5-7] mit dem Sechskantstiftschliissel gelost
werden, so dass die Klappe [5-6] vollstandig
geoffnet werden kann. Vor Inbetriebnahme ist
die Klappe wieder zu schlief3en.

- Wickeln Sie nach Beendigung der Arbeit das
Stromkabel auf die Halterungen [1-3] auf.

- Ein Dampfer bewirkt, dass das Sageaggregat
uber die gesamte Zuglange gleichmafig zu-
ricklauft. Sollte dies nicht der Fall sein, kann
der Dampfer durch die Bohrung [3-5] nachge-
stellt werden.

Filterreinigung (nur CS 70 EB)

Wenn die Abschaltzyklen der Temperaturiber-

wachung (siehe 7.1) ohne extreme Uberlastung

kirzer werden, missen Sie den Luftansaugfilter

[3-2] reinigen.

» Losen Sie den Drehknopf [3-1].

» Nehmen Sie den Filtereinsatz heraus.

» Klopfen Sie den Staub aus oder saugen Sie die
Filteroberflache ab.

» Setzen Sie den Filter wieder ein.

@ Ersetzen Sie einen beschadigten Filter durch

eine neue Filterpatrone.

10 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und Ver-
packungen einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.



Nur EU: Gemaf Europaischer Richtlinie uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht muissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fuhrt werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach.

11 EG-Konformitatserklarung

Tisch- und Zugkreissage Serien-Nr.
CS70E 491304, 491305, 493474
CS70EB 491302, 491303, 493559

Jahr der CE-Kennzeichnung 1995
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit allen relevanten Anforderun-
gen folgender Richtlinien, Normen oder norma-
tiven Dokumenten Ubereinstimmt:

PRECISIO-CDD

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN
61029-1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

0a . \:,),, }Umh.‘-. L/(M#M—

Dr. Martin Zimmer
Leiter Forschung,
Dokumentation
2012-12-19

Entwicklung, technische

13
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CS70E,CS70EB
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Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock
Wear ear protection.

Wear a dust mask!

Read the operating instructions/notes

T P>

Technical data
Cutting depth at 90°/45° 0-70mm/0-48mm

Inclination -2° - 47°
Max. cutting length 330 mm
Saw blade 225x 30 x 2.5 mm
ldling speed
CS 70 EB, adjustable 2000 - 4200 rpm
CS70E 4200 rpm
Power consumption 2,200 W
(110 V: 1,500 W)
Table dimensions (L x W) 690 x 500 mm
Bench height with foldaway legs 900 mm
Bench height without
foldaway legs 375 mm
Weight with foldaway legs 34 kg

Protection category of motor (CS 70 EB only)

and IP5X switch according to EN 60529.

Degree of protection @/l
The specified illustrations are at the beginning of
this operating manual.
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3 Machine features

Foldaway legs

On/off switch

Cable holder

Table insert

Rotary knob for adjusting the fence
Spacer wedge

Stop lever

Cutting depth adjuster

End cap

Groove

Rotary knob for adjusting the protective
cover

Knobs for adjusting the foldaway legs

4 Intended use

The PRECISIO is designed as a transportable
electric power tool for sawing wood, plastics,
panel materials made of wood and similar mate-
rials. Special aluminium cutting blades supplied
by Festool allow you to use these machines to
saw aluminium. Materials containing asbestos
must not be processed.

The user bears the responsibility for damage
and accidents caused by improper use.

5 Safety instructions

WARNING! Read all safety warnings and
allinstructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

- Never allow children to use the machine.

Before using the machine, make yourself suf-
ficiently familiar with the application, setting
and operation of the machine.

5.1 Machine-related safety instructions
Only use tools that meet standard EN 847-1.
Saw blades made of High Speed Steel (HSS
steel) must not be used.

Only saw blades with the following specifica-
tions must be used: saw blade diameter of
225 mm; cutting width of 2.5 mm; toolhold-
er diameter of 30 mm; blade core thickness

of max. 2.2 mm; suitable for speeds of up to
4200 rpm.



The cutting width of the saw blade must be
larger and the standard blade thickness nar-
rower than the thickness of the spacer wedge
(2.2 mm).
The tool must be suitable for the material to
be processed.
Deformed or cracked saw blades and saw
blades with blunt or broken cutting edges
must not be used.
Transport and store the tools in a suitable re-
ceptacle;
Only use the machine if all safety devices are
in their correct positions, the machine is in
good condition and has been well maintained.
Replace a worn or damaged (e.g. bedded in)
tabletop immediately.
Operating personnel must have received ade-
quate training in the use, set-up and operation
of the machine.
Faults on the machine, including the separat-
ing guards or the tool, must be reported to
maintenance staff immediately upon discov-
ery. The machine must not be used until the
fault has been eliminated.
Wear suitable personal protec-
tive equipment: ear protection
to reduce the risk of hearing
loss, safety goggles, a dust
mask to prevent inhalation of
harmful dust, protective gloves
when working with raw materials and when
changing tools.
To minimise noise, the tool must be sharpened
and all noise reducing elements (covers etc.)
must be properly adjusted.
When cutting wood, connect the machine to a
dust extractor corresponding to EN 60335-2-
69, dust category M.
Never process material containing asbestos.
Make sure that there is adequate lighting in
the room or workplace.
Always assume the correct position before
starting work:
- front at the operating end,
- facing the machine,
- next to the cutting line.
Use the accompanying workpiece holder to
guide the workpiece accurately past the saw
blade.
Use the accompanying spacer wedge and pro-
tective cover. Make sure the cover is set as de-
scribed in the operating instructions.
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- Use a suitable device to support long work-
pieces and ensure that they are horizontal.

- Pull the plug from the main power socket be-
fore changing tools and rectifying faults such
as removing trapped splinters.

- Do not remove offcuts or other workpiece
parts from the cutting area while the tool is
still running and until the saw blade stops.

- Ifthe saw blade is blocked, switch the machine
off immediately and disconnect the mains
plug. Do not remove the jammed workpiece
until you have done this.

- Cutting rebates or grooves is only permitted
with a suitable protective device fitted, e.g. a
protective tunnel over the saw table.

- Do not use circular saws for cutting slots
(grooves in workpiece).

- Before transporting the machine, make sure
that the top protective guard covers the top
section of the saw blade.

- Do not use the top protective cover as a handle
for transportation!

- When not in use, store the push stick in the
holder provided on the machine.

5.2 Emission levels

Noise emissions have been measured in accord-
ance with the specifications in EN 61029. These
specifications apply for operation as a trimming
saw and bench-mounted circular saw.

Noise level

Sound power level, idling 91 dB(A)
Sound power level,
during operation 103 dB(A)

Measuring uncertainty allowance K =3 dB
Workplace emission levels

Workplace emission, idling 77 dB(A)
Workplace emission,
during operation 90 dB(A)

/N @ caution

The noise produced during work may damage
your hearing.

» Wear ear protection!

Measured acceleration <2.5m/s?
The specified emissions values (vibration, noise]
- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
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power tool.
Increase possible for other applications, with oth-
erinsertion tools or if not maintained adequately.
Take note of idling and downtimes of machine!

5.3 Other risks

In spite of compliance with all relevant design
regulations, dangers may still present them-
selves when the machine is operated, e.g.:

- workpiece parts being thrown off,

- parts of damaged tools being thrown off,

- noise emissions,

- wood dust emissions.

6 Commissioning

/N /\ WARNING

Risk of accident if the machine is operated us-
ing unauthorised voltages or frequencies.

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the
specifications on the machine’'s name plate.

» In North America, only Festool machines with
voltage specifications of 120 V may be used.

6.1 Assembling the machine

Setting up the machine

Ensure that the floor around the machine is

level, in good condition and free of loose objects

(e.g. chips and offcuts).

@ The machine can be set up with or without

the legs unfolded. To unfold the legs:

» Unscrew the rotary knobs [1-12] all the way.

» Unfold the legs [1-1] and tighten the rotary
knobs [1-12] again.

If the machine wobbles, turn the end cap [1-9] on

one leg to adjust the length so that the machine

stands securely.

Fitting the knob

»Screw the rotary knob [2-6] supplied anti-
clockwise into the guide rod.

Fitting the protective cover

» Pull the spacer wedge [1-6] sharply upwards
[7-2] to move to the top catch position.
» Secure the top protective cover supplied to the

spacer wedge in this position using the rotary
knob [1-11].
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Transport

» Engage the saw unit in the zero position.
» Remove all attachments from your saw and
wind up the cable on the cable holder.

» Fold up the legs.

6.2 On/Off switch
@® We recommend using a 16 A fuse because of
the performance of the motor.

» To switch on: Press the green "On" switch [1-
2]. The red button is the "Off" switch.

@ A switch-on lock is available as an accessory
to prevent the machine from switching on
unintentionally.

Machine settings

&@ WARNING

Risk of accident, electric shock

» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

7.1 Electronics

The machine features full-wave electronics with
the following properties:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
function ensures that the machine starts up
smoothly.

Speed control

You can regulate the rotational speed (CS 70 EB
only) steplessly between 2000 and 4200 rpm us-
ing the adjusting wheel [2-1]. This enables you to
optimise the cutting speed to suit the respective
material.

only CS 70 EB

# n,[rpm] # n,[rpm]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

The preselected motor speed remains constant
through electronic control. This ensures a uni-
form cutting speed even when under strain.

Overload safety device

The machine power supply is limited if the ma-
chine is overloaded to extremes. The power sup-
ply is interrupted permanently if the motor is
blocked for a few moments. Switch the machine
off and on again to reset.



Temperature cut-out

The machine power supply is limited and the
speed reduced if the motor exceeds a certain
temperature. The machine continues operating
at reduced power to allow the ventilator to cool
the motor quickly. The machine starts up again
automatically once the motor has cooled suffi-
ciently.

Brake (CS 70 EB only)

After the machine switches off, the saw blade
is electronically brought to a standstill in 3 sec-
onds.

Restart protection

The integral undervoltage release prevents the
machine from automatically starting up again
after an interruption in power when the machine
is used in continuous operating mode.

The machine will have to be switched back on in
this case.

7.2 Set-up position

Always move the saw to set-up position before

making any adjustments:

The saw is locked in rest position on delivery.

» Turn the rotary knob [2-6] anticlockwise to re-
lease the lock and pull the saw forwards.

» Push the stop lever [1-7].

The saw is locked in the front position.

7.3 Adjusting the cutting depth

Proceed as follows to adjust the cutting depth in
set-up position to any setting between 0 - 70 mm:
» Turn the cutting depth adjuster [1-8].

@ Setacutting depth 2 - 5 mm greater than the
thickness of the workpiece to produce an ac-
curate cut.

7.4 Adjusting the mitre angle

The saw blade can be tilted between 0° and 45°

in set-up position:

» Unscrew the rotary knob [2-4].

» Adjust the mitre angle using the rotary handle
[2-3] with reference to the scale [2-5].

» Tighten the rotary knob [2-4].

The saw blade can be tilted 2° beyond the two

end positions for precision trimming work (un-

dercuts on abutting edges).

» Press and hold the button [2-2] in the end po-
sition.

The saw blade can now be tilted from -2° to 47°

using the rotary handle [2-3]. Release the button
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[2-2] to reactivate the 0° and 45° stops.
7.5 Changing tools

Removing saw blades

» Lock the saw in set-up position.

» Set the widest inclination angle and the maxi-
mum cutting depth.

» Loosen the clamp on the insert via the rotary
knob [5-1].

» Slide the clamping plate forwards.

» Reach underneath the table insert [1-4] from
the back and remove by lifting away from the
back of the table.

» Remove the protective cover.

» Swivel the cover [5-10] backwards.

» Remove the hexagon wrench [5-3] from the
store on the base [5-6] and insert in the saw
blade retaining screw.

» Press and hold the spindle stop [5-2] (behind
the saw blade] and use the hexagon wrench to
turn the saw shaft until the spindle stop [5-2]
engages and the saw shaft locks.

@ The saw blade retaining screw has a left-
handed thread.
» Firmly turn the saw blade retaining screw
clockwise and remove the clamping flange
and the saw blade.

Installing saw blades

/N WARNING

Risk of injury

» Observe the rotation direction when attach-
ing a new saw blade: the rotation direction on
the saw blade [5-4] must correspond with the
rotation direction on the machine.

» Place the saw blade in position.

» Secure the saw blade and the flange to the
saw shaft using the saw blade retaining screw.

» Close the cover [5-10] and fit the protective
cover.

» Make sure that the cover [5-10] engages in the
tabs [5-9].

» Replace the hexagon wrench [5-3] back in the
store.

Fitting the table insert [1-4] in the table

» Insert the protruding spring plate [5-5] on the
insert forwards into the table frame first. Make
sure that the contact surface is free of dust.
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» Lay the insert in position and secure with the
clamp and the rotary knob [5-1].

7.6 Setting the spacer wedge

Once the protective cover is removed, pull firmly
on the spacer wedge [1-6] to move to one of two
catch positions. The spacer wedge is used in the
top catch position [7-2] in the all applications,
except concealed cuts.

For concealed cuts only

» Remove the top protective cover.

» Press down the spacer wedge firmly to move
to the lower catch position [7-1].

When producing concealed cuts, make sure you
guide the machine accurately. Press the work-
piece firmly onto the table. When cutting the
workpiece, make sure that the side of the work-
piece that is already cut out is not on the same
side as the fence.

» After completing concealed cuts, move the
spacer wedge [1-6] back to the top position
and attach the protective cover (see chapter
6.1).

7.7 Fence

The fence can be attached at any point along
the clamping edge of the saw base and is
so versatile, it can be used as a cross stop
[Fig. 1] or a longitudinal stop [Fig. 6].

@ Before attaching, make sure that the contact
surfaces of the fence are not dirty.

/I WARNING

Risk of injury
» Always use the fence in a fixed position and
do not use to slide the workpiece along!

Fitting the fence
» Open the clamping jaws using the knob [4-4].
» Place the fence with guide rail [4-5] onto the

clamp rail from above.
» Secure the clamp segment using the knob [4-

4].
The fence can be adjusted in the following ways:
Move the fence on the clamp segment
» Unscrew the rotary knob [1-5] and move the
fence.
Move the stop ruler

» Unscrew the rotary knob [4-1] and move the
fence.
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@ The stop ruler is stepped on one side by
8 mm. This guide rail can be used to guide
the cross stop up to the saw cut to support
the workpiece without having to remove the
top protective cover.

Adjust the angle

» Unscrew the rotary knob [4-2] and lift the re-
taining pin [4-3].

The rotary retaining pin engages at the most fre-

quently used angle settings.

Adjust the position of the stop profile

» Unscrew the rotary knob [4-1].

» Remove the guide rail [4-6] and turn 90°.

» Place the guide rail in the guide slot available.
[Fig. 4]

The dimensions of the aluminium profile provide

a high guide surface for high workpieces and a

low guide surface for flat workpieces.

Longitudinal stop

Position the stop ruler parallel to the blade to
make rip cuts.

»Use the workpiece holder [6-1] for guiding

narrow workpieces.

The two rulers on the left and right of the saw
blade cutting edges [7-1] are set to zero ex works
so that the fence can be aligned with the scale
along the front edge of the table.

7.8 Fitting the splinterguard

NOTE

The splinterguard cannot be used when making

bevel cuts. Remove the splinterguard as neces-

sary.

» Unscrew the rotary knob [5-1].

» Slide the clamping plate forwards.

» Lift the table insert [1-4] from the rear end and
remove.

» Set the saw blade to the minimum cutting
depth.

» Slide the splinterguard [8-3] up to the side of
the retainer [8-1].

» Place the table insert [1-4] in position and
tighten the rotary knob [5-1].

» Switch on the machine and move the saw blade
slowly upwards to the maximum cutting depth.

This beds in the splinterguard. The raised sec-

tion [8-4] of the splinterguard should protrude

slightly (approx. 0.3 mm] over the edge of the



table so that the splinterguard functions more
effectively.

» Unscrew both screws [8-2] to adjust the height
of the retainer [8-1].

Dust extraction

& CAUTION

Breathing in dust can damage the respiratory

passage!

» Always connect the machine to a dust extrac-
tor.

» When performing work that generates dust,
always wear a dust mask.

The PRECISIO has two extraction connectors: top
protective cover [3-7] 27 mm in diameter and the
lower protective cover [3-3] 35 mm in diameter.
Attach the hose holder [3-6] to the clamp rail on
the saw base to guide the top suction hose.

The extractor set CS 70 AB [3-4] (included in
CS 70 EB scope of delivery) joins both extraction
connectors so that a Festool mobile dust extrac-
tor with 50 mm adapter can be connected.

8 Working with the machine

/I WARNING

Risk of injury

» Always read all safety instructions when
working with the machine!

» Never work with the machine in the front po-
sition (set-up position).

» Make sure that all rotary knobs on the fence
and the machine are tightened before start-
ing work.

Adjust the top protective cover until it rests on

the workpiece and secure in this position using
the rotary knob [1-11].

8.1 Using the machine as a bench-mounted
circular saw

When used in bench-mounted applications, the

saw is fixed and the workpiece is moved.

» Pull the saw forwards.

» Allow the saw to glide back slowly.

» You can push the stop lever [1-7] down after a
few millimetres.

If the saw continues to glide back, the stop lever

engages in the guide rod and secures the saw at

the centre of the table (bench saw position).
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Use the fence as a longitudinal stop [Fig. 6] to
guide the workpiece.

o Guide the workpiece by hand. Use the work-
piece holder [6-1] to guide the workpiece ac-
curately past the saw blade.

» Place the workpiece holder in the store [2-7]
when not in use.

8.2 Using the machine as a trimming saw

When the machine is used for trimming work,
the workpiece remains stationary and the saw is
moved to make the cut.

» Turn the rotary knob [2-6] anticlockwise to re-
lease the saw lock.

Push down the stop lever [1-7] to unlock and

move the saw to the forward position so that the

control elements are easy accessible when the

saw settings are adjusted. Turn the rotary knob

[2-6] anticlockwise to release the lock again.

» Attach the cross or angle stop [Fig. 1] so that
the workpiece is retained securely on the saw
base.

Alternatively, insert clamps (accessories] in

the groove [1-10] to secure the workpiece.

» Use the rotary knob [2-6] to draw the saw for-
wards and make the cut.

» After completing the cut, move the saw unit
right back to its starting position before re-
moving the workpiece from the fence.

9 Service and maintenance

/N /A\ WARNING

Risk of accident, electric shock

» Always pull the plug from the mains power
supply before maintaining, servicing or mak-
ing any kind of adjustment.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened, must
only be carried out by an authorised service
workshop.

» Damaged safety devices and parts should be
repaired or replaced by an authorised service
centre unless otherwise specified in the op-
erating instructions.

. Customer service and repair. Only

#y | through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address
at: www.festool.com/Service
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sat  Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service

The machine is equipped with special self-dis-
connecting carbon brushes. If they are worn, the
power is interrupted automatically and the ma-
chine comes to a standstill.

Maintain your machine regularly to make sure it
functions reliably:

- Use an extractor to remove the dust deposits.

- Keep the guide rods clean and grease regu-
larly.

- Keep the toothed gears behind the rotary han-
dle [2-3] clean.

- Replace worn or damaged table inserts [1-4].

- If wood chips block up the extraction channel
on the lower protective cover, unscrew the ro-
tary knob [5-8] and move the flap [5-6] approx.
8 mm to open up a gap so that the blockage is
removed.

- If the blockage is serious or the saw seizes
when the initial cut is made, unscrew the fas-
teners [5-7] using the hexagon wrench so that
the flap [5-6] can be opened completely. Close
the flap again prior to use.

- After completing work, wind up the power ca-
ble onto the holder [1-3].

- A damper allows the saw unit to retract evenly
along the entire cutting length. If this is not the
case, the damper can be adjusted through the
hole [3-5].

Filter cleaning (CS 70 EB only)

You should clean the air intake filter [3-2] if the
temperature monitor (see 7.1) triggers shutdown
cycles more frequently without the machine be-
ing overloaded excessively.

» Unscrew the rotary knob [3-1].

» Remove the filter insert.

» Knock off the dust or use an extractor on the

surface of the filter.

» Insert the filter again.
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@ If damaged, replace the filter with a new fil-
ter cartridge.

10 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre. Observe the valid national reg-
ulations.

EU only: In accordance with European Directive
on waste electrical and electronic equipment
and implementation in national law, used elec-
tric power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly recy-
cling.

Information on REACh: www.festool.com/reach.

11 EU Declaration of Conformity

Bench-mounted circular saw Serial no.

and circular trimming saw
CS70E 491304, 491305, 493474
CS 70 EB 491302, 491303, 493559

Year of CE mark 1995
We declare under sole responsibility that this
product complies with all the relevant require-
ments in the following Directives, standards and
normative documents:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EU, EN
61029-1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

‘:Ma . Qr ._/(/(‘ar ?'.';-.. UW
il '

VU

Dr. Martin Zimmer

Head of Research, Development and Technical
Documentation

2012-12-19
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Symboles

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d'élec-
trocution

Portez une protection acoustique !

Portez un masque antipoussiéres !

Lire linstruction/les renseignements !

O >

Caractéristiques techniques

Hauteur de coupe a 90°/45° 0-70 mm/

0-48 mm
Inclinaison -2° - 47°
Longueur de traction max. 330 mm

Lame de scie
Vitesse a vide
CS 70 EB réglable

225 x 30 x 2,5 mm

2000 - 4200 min™

CS70E 4200 min™'
Puissance absorbée 2200 W

(110 V: 1500 W)
Dimension de table (L x l) 690 x 500 mm

Hauteur de la table avec pieds rabattables

900 mm
Hauteur de la table sans pieds rabattables

375 mm
Poids avec pieds rabattables 34 kg

Degré de protection selon NE 60529 du moteur
(uniqguementCS 70 EB)etducommutateur IP5X.
Classe de protection @/l

PRECISIO -CFD

Les illustrations indiquées se trouvent au début
de la présente notice d'utilisation.

3 Eléments de l'appareil

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Pieds rabattables
Interrupteur Marche / Arrét
Support de cable

Insert de table

Bouton tournant pour le réglage de la
butée

[1-6]  Guide-lame
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]

Levier cranté

Réglage de la hauteur de coupe
Capuchon d’extrémité

Rainure

Bouton tournant pour le réglage du ca-
pot de protection

Poignées pour le réglage des pieds
rabattables

[1-12]

4 Utilisation conforme aux pres-
criptions

L'appareil PRECISIO est un outil électrique
transportable concu pour le sciage de bois, de
matieres plastiques, de panneaux en bois et en
matériaux similaires.

Les lames de scies spéciales pour 'aluminium
proposées par Festool permettent d'utiliser les
machines pour scier également de l'aluminium
(l'usinage de l'amiante est formellement inter-
dit).

L'utilisateur est responsable des dommages
et accidents provoqués par une utilisation non
conforme.

5 Consignes de sécurité

ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
sécurité etindications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/
ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.
- Ne permettez jamais aux enfants d'utiliser
Uoutil.
- Avant d’utiliser la machine, familiarisez-vous
suffisamment avec son application, son ré-
glage et son utilisation.
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5.1 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

Employez exclusivement des outils conformes
a NE 847-1.
Ne pas utiliser des lames de scie en acier ra-
pide fortement allié (acier HSS]).
Seules des lames de scie disposant des carac-
téristiques suivantes peuvent étre utilisées :
diametre de lame de scie 225 mm; largeur de
coupe 2,5 mm; percage 30 mm; épaisseur de
lame max. 2,2 mm; adaptées pour des vitesses
de rotation de 4200 tr/min.
La largeur de coupe de la lame de scie doit
étre plus grande, et Uépaisseur de la lame
de base plus petite, de 2,2 mm par rapport a
'épaisseur du guide-lame.
L'outil doit étre adapté au matériau a travailler.
Ne pas utiliser des lames de scie déformées
ou fendues ainsi que des lames de scie avec
des taillants émoussés ou défectueux.
Les outils doivent étre transportés et conser-
vés dans un récipient approprié.
La machine ne doit étre utilisée que lorsque
tous les dispositifs de protection se trouvent
a Uendroit prévu, qu’elle est en bon état et en-
tretenue correctement.
Remplacez immédiatement tout plateau usé
ou endommagé (p. ex. entaillé par la scie).
Le personnel utilisateur doit avoir suivi les
formations nécessaires relatives a l'applica-
tion, au réglage et a l'utilisation de la machine.
Toute panne survenant sur la machine, ainsi
que sur les dispositifs de protection indépen-
dants ou sur loutil, doit étre immédiatement
signalée au personnel d’entretien. Ce n’est
qu’une fois la panne éliminée que la machine
peut étre de nouveau utilisée.
Portez les équipements de
protection individuelle adaptés
: casque auditif afin de dimi-
nuer le risque d’étre atteint de
surdité, lunettes de protection,
masque de protection respira-
toire pour limiter le risque d’inhalation de
poussieres nocives, gants de protection pour
manipuler les outils et les matériaux rugueux.
Pour réduire le niveau de bruit, loutil doit
étre aiguisé et tous les éléments servant a la
réduction du bruit (capots, etc.) doivent étre
réglés correctement.

- Lors du sciage de bois, la machine doit étre
raccordée a un appareil d'aspiration conforme
a NE 60335-2-69, classe de poussieres M.

- Ne traitez aucun matériau contenant de
lamiante.

- L'éclairage adapté du local ou du poste de tra-
vail doit étre garanti.

- Adoptez la bonne position de travail lors du
sciage :

- a lavant sur le coté opérateur ;
- de front sur la machine ;
- a coté de la ligne de coupe.

- Utilisez le bois de poussée fourni pour guider
la piece en toute sécurité le long de la lame de
scie.

- Utilisez le guide-lame fourni et le capot de
protection. Assurez-vous de leur réglage cor-
rect tel que décrit dans la notice d’utilisation.

- Les pieces longues a travailler doivent étre
fixées horizontalement a l'aide d'un dispositif
adapté.

- Avant le changement d’outil ainsi que lors de
Uélimination de dérangements, comme p. ex.
Uenlevement de copeaux coincés, le connec-
teur doit étre débranché de la prise de cou-
rant.

- Attendez que la machine soit a l'arrét complet,
et le module de sciage au repos, pour retirer
les copeaux et les chiites de coupe.

- Si la lame est bloquée, arrétez immeédiate-
ment la machine et retirez la fiche du secteur.
N’enlevez qu’ensuite la piece coincée.

- Le feuillurage ou le rainurage est unique-
ment autorisé avec un dispositif de protection
approprié, p. ex. un dispositif de protection a
tunnel au-dessus de la table de sciage.

- Les scies circulaires ne doivent pas étre utili-
sées pour lentaillage (rainure a Uextrémité de
la piece).

- Pendant le transport de la machine, le capot
de protection supérieur doit recouvrir la partie
supérieure de la lame de scie.

- Le capot de protection supérieur ne doit pas
étre utilisé comme poignée de transport !

- En cas de non-utilisation, conservez le bois de
poussée au niveau du support de la machine
prévu a cet effet.

5.2 Valeurs d'émission

Les mesures de bruit ont été effectuées selon
les indications de la norme NE 61029. Les indi-
cations sont valables aussi bien pour le fonction-



nement en tant que scie de traction que pour le
fonctionnement en tant que scie circulaire de
table.

Niveau de pression acoustique

Puissance acoustique a vide 91 dB(A)
Puissance acoustique en travail 103 dB(A)
Majoration pour incertitude

de mesure K=3dB

Valeurs d'émission se rapportant au poste de
travail

77 dB(A)
90 dB(A)

Emission AP a vide
Emission AP en travail

& @ ATTENTION

Le bruit de fonctionnement est susceptible de
porter atteinte a votre ouie.

» Portez une protection acoustique !

Accélération mesurée < 2,5 m/s?
Lesvaleurs d’émission indiquées (vibration, bruit)
- sont destinées a des fins de comparaisons entre

les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de lutilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d’autres applications, avec d’autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de l'outil !

5.3 Risques résiduels

Certains risques restent inhérents a la conduite
de la machine, malgré le respect de toutes les
prescriptions de sécurité, comme par exemple :

projection de morceaux de piece,

projection de morceaux de piece en cas d'ou-
tils endommagés,

émission acoustique,
émission de poussiere de bois.
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6 Mise en service

/N i\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident si la machine est utilisée
avec une tension ou fréquence d'alimentation
inadaptée.

»La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indica-
tions de la plaque signalétique de la machine.

» En Amérique du nord, seuls des outils Fes-
tool fonctionnant avec une tension de 120 V
doivent étre utilisés.

6.1 Montage de la machine

Installation de la machine

Veillez a ce que le sol autour de la machine soit

plan, en bon état, et libre de tout objet (p. ex. co-

peaux ou chutes de coupe).

® La machine peut étre installée avec ou sans

pieds dépliés.

» Pour déplier les pieds : ouvrir les quatre bou-
tons de réglage [1-12] jusqu’en butée.

» Déplier les pieds [1-1] et serrer les boutons de
réglage [1-12].

Afin que la machine soit stable, il est possible

de modifier la longueur d'un pied en tournant le

capuchon d'extrémité [1-9].

Montage de la poignée

»Vissez le bouton tournant fourni [2-6] sur la
tige de traction en effectuant une rotation a
gauche.

Montage du capot de protection

» Amenez le guide-lame [1-6] en positon de
crantage supérieure en le tirant vigoureuse-
ment vers le haut [7-2].

» Vissez dans cette position le capot de protec-
tion supérieur fourni sur le guide-lame a l'aide
du bouton tournant [1-11].

Transport

» Verrouillez le groupe de sciage en position
zéro.

» Otez tous les éléments rapportés de votre scie
et enroulez le cable sur le support de cable.

» Repliez les pieds.

6.2 Marche / Arrét

@® En raison de la grande puissance du moteur,
nous recommandons une protection de 16 A.
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» Pour mettre la machine en marche : pressez
l'interrupteur "marche” vert [1-2]. Le bouton
rouge est linterrupteur d'arrét.

® Afin de protéger la machine contre toute

mise en marche non autorisée, un dispositif
de blocage de mise en marche verrouillable
est proposé en tant qu'accessoire.

7 Réglages de la machine

/N /I\ AVERTISSEMENT

Risque d‘accident, risque d'électrocution

» Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez toujours la fiche secteur de la prise
de courant.

71 Systéme électronique

La machine dispose d'un systeme électronique
a ondes pleines avec les propriétés suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif a régulation électro-

nique assure un démarrage sans a-coups de la
machine.

Régulation de la vitesse

La vitesse de rotation peut étre réglée en continu
(uniquement CS 70 EB) au moyen de la molette
[2-1], entre 2000 et 4200 min". Vous pouvez ainsi
adapter de facon optimale la vitesse de coupe a
chaque matériau.

Uniquement CS 70 EB

# n, [min-"] # n, [min-"]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

La vitesse sélectionnée est maintenue constante
de maniere électronique. Elle reste donc homo-
gene, méme lorsque L'outil est fortement solli-
cité.

Protection contre les surcharges

L'alimentation électrique est réduite en cas de
surcharge extréme de la machine. Si le moteur
est bloqué pendant un certain temps, l'alimen-
tation électrique est entierement interrompue.
Apres une diminution de la charge ou un arrét,
la machine est a nouveau opérationnelle.

Sécurité thermique

L'alimentation électrique et la vitesse de rota-
tion sont réduites en cas de température trop
élevée du moteur. La machine ne fonctionne plus

24

qu'a une puissance réduite, afin de permettre
un refroidissement rapide du moteur. Apres le
refroidissement, la machine remonte automati-
quement en puissance.

Frein (uniquement CS 70 EB)

A la mise hors service, la lame de scie est frei-
née par un systeme électronique et s'arréte en 3
secondes.

Protection contre le redémarrage

Le déclencheur a minimum de tension intégré
empéche un redémarrage automatique de la
machine en mode continu apres une coupure
d'alimentation.

Dans ce cas, la machine doit étre remise en
marche.

7.2 Etablissement de la position de réglage

Pour effectuer des réglages sur la machine, la

scie doit toujours étre amenée en position de

réglage :

A la livraison, la scie est verrouillée en position

de repos.

@ Desserrez le dispositif de verrouillage en
tournant le bouton tournant [2-6] vers la
gauche, et tirez la scie vers l'avant.

» Pressez le levier de crantage [1-7].

La scie est a présent verrouillée en position

avant.

7.3 Réglage de la hauteur de coupe

Pour régler la hauteur de coupe en continu entre

0 - 70 mm, en position de réglage :

» Tournez le dispositif de réglage de la hauteur

de coupe [1-8].

@ L'on obtient une coupe propre lorsque la
hauteur de coupe réglée est plus grande de
2 a 5 mm que l'épaisseur de la piéce.

7.4 Réglage de l'angle d’'onglet

En position de réglage, la lame de scie peut étre

pivotée entre 0° et 45° :

» Ouvrez le bouton tournant [2-4].

» Réglez l'angle d'onglet a l'aide de l'échelle
graduée [2-5] sur la poignée tournante [2-3].

» Fermez le bouton tournant [2-4].

Pour des travaux d'ajustage précis (contre-dé-

pouilles aux bords), la lame de scie peut étre

pivotée respectivement de 2° au-dela des deux

positions finales.

» Pour ce faire, maintenez le bouton [2-2] pres-
sé en position finale.



La lame de scie peut a présent étre pivotée
jusqu'a -2° ou 47° a l'aide de la poignée tour-
nante [2-3]. En relachant le bouton [2-2], les bu-
tées 0° et 45° sont a nouveau actives.

7.5 Changement d'outil

Démontage de la lame

» Verrouillez la scie en position de réglage.

» Réglez linclinaison et la hauteur de coupe
maximales.

» Desserrez a 'aide du bouton tournant [5-1] le
dispositif de blocage de l'insert.

» Décalez la tole de blocage vers l'avant.

» Soulevez l'insert de table [1-4] par l'arriere et
le dessous, et retirez-le de la table par l'ar-
riere.

» Enlevez le capot de protection.

» Pivotez le recouvrement [5-10] vers 'arriere.

» Prenez la clé hexagonale [5-3] dans le com-
partiment [5-6] et insérez-la dans la vis de
fixation de la lame de scie.

» Maintenez le dispositif de blocage de broche
[5-2] pressé (derriére la lame de scie) et tour-
nez l'arbre de la scie avec la clé hexagonale
jusqu'a ce que le dispositif de blocage de
broche [5-2] s'enclenche et bloque l'arbre de
la scie.

@ La vis de fixation de la lame de scie est pour-

vue d'un filetage a gauche.

» Desserrez la vis de fixation de la lame de scie
en tournant énergiquement dans le sens des
aiguilles d'une montre et retirez la bride de
serrage ainsi que la lame de scie.

Montage de la lame

/N AVERTISSEMENT

Risques de blessures

» Tenez compte du sens de rotation lors du
montage d'une nouvelle lame de scie: le sens
de rotation figurant sur la lame de scie [5-4]
doit correspondre avec le sens de rotation de
la machine.

» Montez la lame de scie.

» Vissez la lame de scie et la bride de serrage
sur l'arbre de la scie a l'aide de la vis de fixa-
tion de la lame de scie.

» Fermez le recouvrement [5-10] et montez le
capot de protection.

» Assurez-vous que le recouvrement [5-10]
s'engage dans les pattes [5-9] lors de la fer-
meture.

PRECISIO -CFD

» Remettez la clé hexagonale [5-3] dans son
support.

Pour monter l'insert de table [1-4] sur la table

»Insérez tout d'abord la tole a ressort
[5-5] de linsert qui dépasse dans le cadre de
la table a l'avant. Assurez-vous a cette occa-
sion que les surfaces d'appui soient exemptes
de poussieres.

» Introduisez l'insert et vissez-le a l'aide du dis-
positif de blocage et du bouton tournant [5-1].

7.6 Réglage du guide-lame

Lorsque le capot de protection est démonté, le
guide-lame [1-6] peut étre décalé dans deux po-
sitions de crantage en le tirant vigoureusement.
Le guide-lame est utilisé pour toutes les appli-
cations en position de crantage supérieure [7-2],
excepté pour les coupes masquées.

Uniquement pour coupes masquées

» Retirez le capot de protection supérieur.

» Amenez le guide-lame en positon de crantage
inférieure [7-1] en labaissant vigoureuse-
ment.

Lors de l'exécution de coupes masquées, il

convient de faire particulierement attention a

un bon guidage de l'outil. Pressez a cette occa-

sion la piece fortement sur la table. Sélectionnez

'ordre de coupe de facon a ce que le coté déja

découpé de la piece ne soit pas le coté de butée.

» Apres l'exécution de coupes masquées, ame-
nez a nouveau le guide-lame [1-6] dans la po-
sition supérieure et montez le capot de protec-
tion (voir chapitre 6.1).

7.7 Butée

La butée peut étre fixée dans une position quel-
conque sur la table de sciage. Du fait de sa pos-
sibilité de réglage multiple, elle peut étre utili-
sée en tant que butée transversale [figure 1] ou
en tant que butée longitudinale [figure é].

@ Assurez-vous avant le montage de la butée
que les surfaces de montage ne soient pas
encrassées [position angulaire).

/N AVERTISSEMENT

Risques de blessures

» Utilisez la butée uniquement en position fixe,
et non pas pour pousser la piece !
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Montage de la butée

» Ouvrez les machoires de serrage par le biais
de la poignée [4-4].

» Posez la butée avec la barre de guidage [4-5]
sur la barre de blocage, par le haut.

»Serrez le segment de blocage a l'aide de la
poignée [4-4].

La butée permet les possibilités de réglage sui-

vantes :

Déplacement de la butée sur le segment de

blocage

» Ouvrez le bouton tournant [1-5] et décalez la
butée.

Déplacement de la régle de butée

» Ouvrez le bouton tournant [4-1] et décalez la

butée.

@® La régle de butée présente un dégagement
de 8 mm sur un coté. Grace a cette barre de
guidage, la butée transversale supportant la
piece peut étre approchée jusqu’au niveau
de la découpe de sciage, sans avoir a retirer
le capot de protection supérieur.

Réglage de l'angle
» Ouvrez le bouton tournant [4-2] et soulevez la
broche de fixation [4-3].

La broche de fixation orientable s'‘engage aux
positions angulaires usuelles.

Changement de position du profilé de butée

» Ouvrez le bouton tournant [4-1].

» Retirez la regle de guidage [4-6] et tournez-la
de 90°.

» Insérez la regle de guidage dans la rainure de
guidage existante. [Figure 4]

Les dimensions du profilé d'aluminium sont

telles que l'on dispose aussi bien d'une surface

de guidage haute pour les piéces hautes que

d'une surface de guidage basse pour les pieces

plates.

Butée longitudinale

Pour les découpes longitudinales, la regle de bu-

tée est positionnée parallelement a la découpe

de sciage.

» Utilisez la piéce de poussée [6-1] pour le pas-
sage de pieces étroites.

Afin que la butée puisse étre alignée d'apres

"échelle graduée sur le bord avant de la table,

les deux regles a gauche et a droite sont réglées

en usine avec le zéro par rapport au bord gauche

/ droit de découpe [7-1].
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7.8 Montage du pare-éclats

REMARQUE

Le pare-éclats ne permet pas d'effectuer des

coupes en biais. Monter le pare-éclats en fonc-

tion de l'application.

» Ouvrez le bouton tournant [5-1].

» Décalez la tole de blocage vers l'avant.

» Soulevez l'insert de table [1-4] a l'arriére et
retirez-le.

» Réglez la lame de scie sur la hauteur de coupe
minimale.

»Insérez le pare-éclats [8-3] jusqu'en butée
dans le support [8-1].

» Montez l'insert de table [1-4] et fermez le bou-
ton tournant [5-1].

» Mettez la machine en marche et déplacez len-
tement la lame de scie vers le haut, jusqu’a la
hauteur de coupe maximale.

De ce fait, la pare-éclats est entaillé. Pour garan-

tir une fonction optimale, la partie haute [8-4] du

pare-éclats devrait dépasser légerement [(env.

0,3 mm) au-dessus de la surface de la table.

» Pour régler la hauteur du support [8-1], ouvrez
les deux vis [8-2].

7.9 Aspiration

/NG ATTENTION

L'inhalation de poussiéres peut étre nocive
pour les voies respiratoires !

» Raccordez toujours la machine a un dispositif
d'aspiration.

» Portez une protection des voies respiratoires
si les travaux génerent des poussieres.

La machine PRECISIO est pourvue de deux rac-
cords d'aspiration : au niveau du capot de pro-
tection supérieur [3-7] avec un @ de 27 mm et au
niveau du capot de protection inférieur [3-3] avec
un @ de 35 mm. Pour guider le tuyau flexible d'as-
piration supérieur, montez le support de flexible
[3-6] sur la barre de blocage de la table de scie.

Le kit d'aspiration CS 70 AB [3-4] (pour CS 70 EB,
contenu dans le volume de livraison) réunit les
deux raccords d'aspiration, de maniere a ce qu'il
soit possible de raccorder un aspirateur mobile
Festool avec une tubulure de raccordement de @
50 mm.



8 Travail avec la machine

/\\ AVERTISSEMENT

Risques de blessures

» Observez toutes les consignes de sécurité en
travaillant avec la machine !

» Le travail avec la machine est interdit en po-
sition avant (position de réglage).

» Assurez-vous avant le début des travaux que
tous les boutons de réglage de la butée et de
la machine sont serrés.

Réglez le capot de protection supérieur de facon
a ce quil repose sur la piece, et bloquez le capot
de protection dans cette position a 'aide du bou-
ton tournant [1-11].

8.1 Utilisation en tant que scie circulaire de
table

En mode d'utilisation de scie de table, la scie est
fixe et la piece est mobile.

» Tirez la scie vers l'avant.

» Laissez glisser lentement la scie vers l'arriere.
» Apres quelques millimetres vous pouvez pres-

ser le levier de crantage [1-7] vers le bas.

Lors de la poursuite du mouvement en arriere,
le levier de crantage s'engage dans la tige de
traction et fixe la scie au milieu de la table (posi-
tion scie de table].

Utilisez la butée en tant que butée longitudinale

[figure 6] pour guider la piéce.

» Alimentez la piece manuellement. Utilisez la
piece de poussée [6-1] pour faire passer la
piéce en toute sécurité au niveau de la lame
de scie.

» En cas de non-utilisation, rangez la piece de
poussée dans son compartiment [2-7].

8.2 Utilisation en tant que scie de traction

Dans ce cas, la piece est fixe et la scie est dépla-
cée lors de l'opération de sciage.

» Desserrez le dispositif de verrouillage de la
scie en tournant le bouton tournant [2-6] vers
la gauche.

Afin que les éléments de commande sur la scie

puissent étre confortablement accessibles, la

scie peut étre verrouillée en position avant en
abaissant le levier de crantage [1-7]. Une rotation

a gauche du bouton tournant [2-6] permet a nou-

veau de desserrer le dispositif de verrouillage.

» Afin que la piece puisse étre maintenue de
facon slre sur la table de sciage, montez en

PRECISIO -CFD

conséquence la butée transversale ou la butée
angulaire [figure 1].
En guise d'alternative, il est possible d'insérer
des serre-joints dans la rainure [1-10] (acces-
soires), afin de maintenir la piece.

» Exécutez la découpe de sciage en tirant la scie
vers l'avant a l'aide du bouton tournant [2-6].
» Apres la découpe de sciage, déplacez a nou-
veau l'unité de scie entierement vers l'arriére,
dans sa position initiale, avant de retirer la

piece de la butée.

Entretien

& /4\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, risque d‘électrocution

» Débranchez la fiche secteur avant toutes les
opérations de réglage, d'entretien ou de re-
mise en état.

» Toute opération de réparation ou d'entretien
nécessitant l'ouverture du boitier moteur ne
peut étre entreprise que par un atelier de
service apres-vente agréé.

» A défaut de toute autre directive expressé-
ment précisée dans la notice d’emploi, tout
dispositif de sécurité et toute piece endom-
magée doivent étre réparés ou échangés de
maniere appropriée par un service spécialisé
agréé.

e Seulslefabrlcantetunatellerhomologue
sont habilités a effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proxi-
mité sont disponibles sur:
www.festool.com/Service

eat | Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d’origine.Référence sur
www.festool.com/Service

La machine est équipée de charbons spéciaux

a coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont

usés, l'alimentation est coupée et la machine

s'arréte.

Effectuez un entretien régulier de votre machine,

afin de garantir son fonctionnement correct :

- Eliminer les dépots de poussieres par aspira-
tion.

- Garder les barres de guidage dans un état
propre et les graisser régulierement.

- Garder les roues dentées derriere la poignée
tournante [2-3] dans un état propre.

- En cas d'insert de table usé ou endommagé
[1-4], celui-ci doit étre remplacé.
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- Sides éclats de bois tombés bouchent le canal
d'aspiration du capot de protection inférieur, le
desserrage du bouton tournant [5-8] permet
d'ouvrir le clapet [5-6] d'env. 8 mm afin d'éli-
miner l'obstruction.

- En cas de fortes obstructions ou de coince-
ments de copeaux de sciage, les raccords
[5-7] peuvent étre desserrés a l'aide de la clé
hexagonale, de maniére a pouvoir ouvrir en-
tierement le clapet [5-6]. Le clapet doit étre
refermé avant la mise en service.

- Enroulez le cable électrique autour du support
[1-3] aprés la fin des travaux.

- Un amortisseur assure le retour régulier de
'unité de sciage sur l'ensemble de la course
de traction. Si cela ne devait pas étre le cas,
'amortisseur peut étre réajusté a travers
l'orifice [3-5].

Nettoyage du filtre (uniquement CS 70 EB)

Lorsque les cycles de coupure de la surveillance

de température (voir chapitre 7.1) se raccour-

cissent sans surcharge extréme, il convient de

nettoyer le filtre d'aspiration d'air [3-2].

» Desserrez le bouton tournant [3-1].

» Retirez l'élément filtrant.

» Epoussetez la poussiére en tapant ou aspirez a
la surface du filtre.

» Remontez le filtre.

® Remplacez tout filtre endommagé par une

nouvelle cartouche filtrante.

10 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les or-
dures ménageres ! Eliminez les appareils, les
accessoires et les emballages de facon compa-
tible avec l'environnement. Respectez en cela
les dispositions nationales en vigueur.
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Uniquement UE : d'apres la directive euro-
péenne relative aux appareils électriques et
électroniques usagés et sa transposition en droit
national, les outils électriques usagés doivent
étre collectés a part et recyclés de maniere éco-
logique.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

11 Déclaration de conformite CE

Scie circulaire sur table et scie N° de série

stationnaire guidée

CS70E 491304, 491305, 493474

CS70EB 491302, 491303, 493559

Année du marquage CE : 1995
Nous certifions, sous notre propre responsabi-
lité, que ce produit satisfait aux exigences des
directives, normes ou documents correspon-
dants suivants :

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN
61029-1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Martin Zimmer

Directeur recherche, développement, documen-
tation technique

2012-12-19
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Simbolos

Aviso ante un peligro general

Peligro de electrocucion
Usar proteccion para los oidos

Usar mascarilla

Leer las instrucciones/indicaciones

"Qee>P>"

Datos técnicos

Altura de corte a 90°/45° 0-70mm/0-48 mm
Inclinacion -2° - 47°
longitud de traccion max. 330 mm
Hoja de sierra 225 x 30 %x 2,5 mm
NuUmero de revoluciones en vacio

CS 70 EB regulable 2.000 - 4.200 rpm

CS70E 4.200 rpm
Consumo de potencia 2.200 W
(110 V: 1.500 W)
Dimensiones de la mesa (L x An)

690 x 500 mm

Altura de la mesa con patas plegables
900 mm

Altura de la mesa sin patas plegables
375 mm
Peso con patas plegables 34 kg

Clase de proteccion EN 60529 de motor

(s6lo CS 70 EB]) e interruptor IP5X.

Clase de proteccion @/l
Las figuras indicadas se encuentran al principio
de este manual de instrucciones.

PRECISIO -CED

3 Componentes

[1-1]1  Patas plegables

[1-2]  Interruptor de conexion y desconexion
[1-3]  Soporte de cable

[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]

Extension de mesa

Botdn giratorio para el ajuste del tope
Cuna de partir

Palanca de trinquete

Ajuste de la altura de corte

Caperuza de tope

Ranura

Botdn giratorio para el ajuste de la ca-
peruza de proteccion

[1-12] Ajustadores de las patas plegables

4 Uso conforme a lo previsto

La PRECISIO estd prevista para ser utilizada
conforme a lo prescrito como herramienta
eléctrica portatil para serrar madera, plasticos,
materiales de tableros de madera y materiales
derivados de la madera. Con las hojas de sierra
especiales para aluminio, estas maquinas
también  pueden utilizarse para serrar
aluminio. La maquina no debe emplearse para
el tratamiento de materiales que contengan
amianto.

El usuario es responsable de los danos y acci-
dentes producidos por un uso indebido.

5 Indicaciones de seguridad

& {ATENCION! Lea integramente las instruc-

ciones e indicaciones de seguridad. El in-

cumplimiento de dichas instrucciones e indica-

ciones puede dar lugar a descargas eléctricas,

incendios o lesiones graves. Guarde todas las

indicaciones de seguridad e instrucciones para

futuras referencias.

- Evite que los nifos utilicen la maquina.

- Antes de utilizar la maquina por primera vez,
familiaricese con la aplicacidn, el ajuste y el
manejo.

5.1 Indicaciones de seguridad especificas

- Deben utilizarse Unicamente herramientas
conformes con la norma EN 847-1.

- No utilice hojas de sierra fabricadas en acero
de corte rapido de alta aleacidn (acero HSS).

- Utilice sdlo hojas de sierra con las siguientes
caracteristicas: didametro de 225 mm; anchura
de corte de 2,5 m ; orificio de alojamiento de
30 mm; grosor max. del disco de soporte de
2,2 mm; apropiado para velocidades de hasta
4200 r.p.m.
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Elancho de corte de la hoja de sierra tiene que
ser superior al grosor de la cuna de partir de
2,2 mm, y el grosor del disco de soporte tiene
que ser inferior .
La herramienta debe ser adecuada para el
material que se va a trabajar.
No utilice hojas de sierra deformadas o agrie-
tadas ni hojas que presenten cuchillas defec-
tuosas o sin filo.
Las herramientas deben transportarse y al-
macenarse en un embalaje adecuado;
La maquina solo debe utilizarse si todos los
dispositivos de proteccidn se encuentran en la
posicion correcta, si la maquina esta en buen
estado y si se le ha realizado un mantenimien-
to de acuerdo con las especificaciones.
Si la placa de la mesa esta desgastada o da-
fada (p. ej. con cortes), cdmbiela inmediata-
mente.
El usuario debe disponer de la formacién ade-
cuada en cuanto al empleo, ajuste y manejo de
la maquina.
Cualquier fallo en la maquina, incluso en los
dispositivos de proteccion acoplables o en la
herramienta, se deberd comunicar de inme-
diato al personal de mantenimiento. Una vez
que se haya efectuado la reparacidn, la maqui-
na podra utilizarse de nuevo.

Utilice un equipamiento de

proteccion adecuado y a medi-
da: proteccién auditiva para

reducir el riesgo de sufrir sor-
dera; gafas de proteccion; pro-
teccion respiratoria para redu-
cir el riesgo de inhalar polvo perjudicial para
la salud, guantes de proteccidon para manipu-
lar herramientas y materiales asperos.
Para minimizar la generacion de ruido, la he-
rramienta debe estar afilada y todos los ele-
mentos para la reduccion del nivel de ruido
(protecciones, etc.) deben estar ajustados de
acuerdo con las especificaciones.
Para serrar madera, la maquina debe conec-
tarse a un aparato de aspiracion conforme a
la normativa EN 60335-2-69, clase de polvo M.
No trabaje con materiales que contengan
amianto.
Procure que el espacio o el lugar de trabajo
estén iluminados adecuadamente.
Al serrar adopte la posicion de trabajo correc-
ta:

- delante, en el lado de manejo,
- enfrente de la maquina;
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- al lado de la linea de corte.

- Utilice el tope de empuje suministrado para
pasar la pieza de trabajo de forma segura por
la hoja de serrar.

- Utilice la cuna de partir y la caperuza de pro-
teccion suministradas. Asegurese de que que-
dan ajustadas correctamente, tal y como se
describe en el manual de instrucciones.

- Las piezas de trabajo largas deben sujetar-
se con ayuda de un dispositivo apropiado, de
modo que queden apoyadas horizontalmente.

- Antes del cambio de herramienta, asi como
antes de solucionar determinadas averias
como, p. ej., retirar astillas que se han queda-
do enganchadas, debe extraerse el conector
de la caja de contacto.

- No retire restos de corte u otras partes de la
pieza de trabajo del area de corte mientras la
magquina esté en funcionamiento y la unidad
de serrado no se encuentre en la posicion de
reposo.

- Sila hoja de sierra se bloquea, desconecte in-
mediatamente la maquinay extraiga el enchu-
fe de la red eléctrica. Retire a continuacion la
pieza de trabajo trabada.

- Sélo debe renvalsarse o ranurarse colocando
un dispositivo de proteccion adecuado, p. ej.,
un dispositivo de proteccion de tunel, sobre la
mesa de serrar.

- Las sierras circulares no deben emplearse
para entallar (en la ranura realizada en la pie-
za de trabajo).

- Durante el transporte de la maquina, la ca-
peruza de proteccion superior debe cubrir la
parte superior de la hoja de serrar.

- La caperuza de proteccion superior no debe
utilizarse como mango para el transporte.

- Sino lo utiliza, guarde el tope de empuje en el
soporte previsto de la maquina.

5.2 Emisiones

Las mediciones de ruido se han realizado de
acuerdo con los datos de la norma EN 61029.
Estos datos son validos tanto para el uso como
sierra de traccién como para el uso como sierra
circular estacionaria.

Nivel de potencia sonora
Potencia sonora durante la

marcha en vacio 91 dB(A)
Potencia sonora durante el
mecanizado 103 dB(A)

Factor de inseguridad de medicion K = 3 dB



Emisiones en el lugar de trabajo
Emision en el lugar de trabajo

durante la marcha en vacio 77 dB(A)
Emision en el lugar de trabajo
durante el mecanizado 90 dB(A)

/N @ ATENCION

El ruido producido al trabajar dana los oidos.
» Usar proteccion para los oidos!

Aceleracion ponderada <2,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracién y ruido en funciona-
miento

-y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, me-

diante otras herramientas o con un manteni-

miento inadecuado. Tenga en cuenta la marcha
en vacio y los tiempos de parada de la maquina.

5.3 Riesgos residuales
A pesar de cumplir todas las normas de cons-

truccion relevantes, al usar la maquina pueden

derivarse peligros, p. ej. debidos a:

- partes de la pieza de trabajo que salgan des-
pedidas,

- partes de la pieza de trabajo que salgan des-
pedidas como consecuencia de herramientas
danadas,

- emisioén de ruidos,
- emision de polvo de madera.

6 Puesta en servicio

/N /A\ Aviso

Peligro de accidente en caso de utilizar la ma-
quina con una tension o frecuencia incorrec-
tas.

» La tension de la red y la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que fi-
guran en la placa de tipo de la maquina.

» En Norteamérica, sélo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de 120 V.

6.1 Montaje de la maquina
Emplazamiento de la maquina

Asegurese de que la base alrededor de la ma-
quina sea plana, esté en buen estado y libre de
objetos sueltos (p. ej., virutas y restos de corte).

@ La maquina puede emplazarse con las patas
desplegadas o plegadas.

PRECISIO -CED

» Para desplegar las patas: aflojar los cuatro
botones giratorios [1-12] hasta el tope.

» Desplegar las patas [1-1] y apretar los botones
giratorios [1-12].

Para que la maquina permanezca en equilibrio,

puede modificarse la longitud de una pata giran-

do la caperuza de tope [1-9].

Montaje del ajustador

» Enrosque el botdn giratorio suministrado [2-
6] en la barra de traccion girandolo hacia la
izquierda.

Montaje de la caperuza de proteccion

» Coloque la cuna de partir [1-6] en la posicion
de enclavamiento superior tirando de ella con
fuerza hacia arriba [7-2].

» Apriete en esta posicidon la caperuza de pro-
teccion superior suministrada a la cuha de
partir con el botén giratorio [1-11].

Transporte
» Encaje el equipo de sierra en la posicion cero.

» Retire todas las piezas de montaje de la sierra
y enrolle el cable en su soporte.

» Pliegue las patas.
6.2 Conexion y desconexion

@ Debido a la potencia del motor, le recomen-
damos que utilice un fusible de 16 A.

» Para conectar: pulsar el interruptor verde [1-
2]. La tecla roja es el interruptor de desco-
nexion.

@® Para impedir que se conecte la maquina sin
la debida autorizacion, hay disponible un
bloqueo de conexidn con cerradura como ac-
cesorio.

Ajustes de la maquina

& /AN AVISO

Peligro de accidente, electrocucion

» Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.

7.1 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electronico
de onda completa con las siguientes propieda-
des:

Arranque suave

El arranque suave mediante control electronico
garantiza una puesta en marcha de la maquina
sin sacudidas.

Regulacion del numero de revoluciones
En el modelo CS 70 EB, el nimero de revolucio-
nes puede regularse de modo continuo con la
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rueda de ajuste [2-1] entre 2.000 y 4.200 rpm. De
este modo, la velocidad de corte puede ajustarse
de manera dptima a cada material.

solo CS 70 EB

# n,[rpml # n,[rpml
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

El numero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un siste-
ma electronico. De este modo se consigue tam-
bién bajo carga una velocidad de corte estable.

Protector contra sobrecarga

En caso de que la maquina se sobrecargue ex-
cesivamente, el suministro de corriente de ésta
disminuira. Si el motor se bloquea durante un
tiempo, el suministro de corriente se interrum-
pira por completo. Una vez que haya sido des-
cargada o desconectada, la maquina vuelve a
estar operativa.

Protector contra sobretemperatura

Si la temperatura del motor es demasiado ele-
vada, el suministro de corriente y el nUmero de
revoluciones disminuira. La maquina sélo fun-
ciona con una potencia baja para que pueda en-
friarse rapidamente mediante la ventilacion del
motor. Una vez que se haya enfriado, la maquina
vuelve a funcionar a plena potencia.

Freno (solo para la CS 70 EB)

Al desconectar la maquina, la velocidad de la
hoja de sierra se reduce electronicamente hasta
su detencidn en 3 segundos.

Proteccion contra rearranque

El disparador de minima tension integrado im-
pide que la maquina se vuelva a poner en fun-
cionamiento de forma automatica tras una caida
de la tension cuando se encuentra en estado de
funcionamiento continuo. En ese caso, la maqui-
na debe volver a conectarse.

7.2 Restablecimiento de la posicion de

ajuste

Para efectuar ajustes en la maquina es impres-

cindible colocar la sierra en la posicion de ajus-

te:

La maquina viene bloqueada de serie en posi-

cién de reposo.

» Libere el bloqueo girando el botdn giratorio [2-
6] hacia la izquierda y extraiga la sierra hacia
delante.

» Pulse la palanca de trinquete [1-7].

La maquina queda bloqueada en la posicion mas

delantera.

32

7.3 Ajuste de la altura de corte

Para ajustar la altura de corte en la posicidon de

ajuste de modo continuo de 0 a 70 mm:

» Gire el ajuste de la altura de corte [1-8].

@ Si la altura de corte ajustadaesde2abmm
superior al espesor de la pieza de trabajo, se
obtendra un corte de sierra limpio.

7.4 Ajuste de la escuadra de inglete

La hoja de serrar se puede inclinar en posicion

de ajuste entre 0°y 45°:

» Afloje el botdn giratorio [2-4].

» Ajuste la escuadra de inglete mediante la es-
cala [2-5] por el mango giratorio [2-3].

» Apriete el botén giratorio [2-4].

Para realizar tareas de ajuste con precision (re-

bordes destalonados), la hoja de serrar puede

inclinarse unos 2° por encima de ambas posi-

ciones finales.

» Para ello, mantenga pulsada la tecla [2-2] en
la posicion final.

Ahora, la hoja de serrar sélo puede inclinar-

se entre -2° y 47° empleando el mango gi-

ratorio [2-3]. Al dejar de pulsar la tecla [2-

2], los topes 0° y 45° vuelven a estar activos.

7.5 Cambio de herramienta

Desmontaje de la hoja de sierra

» Bloquee la sierra en la posicidn de ajuste.

» Ajuste la mayor inclinacion y la maxima altura
de corte.

» Afloje el dispositivo de apriete del comple-
mento mediante el botén giratorio [5-1].

» Desplace la chapa de sujecion hacia delante.

» Levante la extension de mesa [1-4] agarran-
dola por debajo y extraigala de la mesa hacia
atras.

» Retire la caperuza de proteccion.

» Incline la proteccion [5-10] hacia atras.

» Extraiga la llave de espiga hexagonal [5-3]
del soporte de la chapaleta [5-6] e insértela
en el tornillo de fijacion de la hoja de serrar.

» Mantenga pulsado el bloqueo del husillo [5-2]
(situado detras de la hoja de serrar] y gire con
la llave de espiga hexagonal el eje de la sierra
hasta que el bloqueo del husillo [5-2] encaje y
el eje de la sierra quede bloqueado.

@ El tornillo de fijacién de la hoja de serrar tie-

ne una rosca a la izquierda.

» Afloje el tornillo de fijacion de la hoja de se-
rrar girandolo con fuerza en el sentido de las
agujas del reloj y retire la brida de sujecidny
la hoja de serrar.



Montaje de la hoja de sierra

/\ Aviso

Peligro de lesiones

» Al utilizar una nueva hoja de serrar, obser-
ve el sentido de giro: el sentido de giro de la
hoja de serrar [5-4] debe coincidir con el de
la maquina.

» Introduzca la hoja de serrar.

» Apriete la hoja de serrar y la brida al eje de
la sierra mediante el tornillo de fijacion de la
hoja de serrar.

» Cierre la proteccion [5-10] y monte la caperu-
za de proteccion.

» Cerciérese de que la proteccion [5-10] queda
encajada en la lengleta [5-9] al cerrarla.

» Vuelva a insertar la llave de espiga hexagonal
[5-3] en el soporte.

Para introducir la extension de mesa [1-4] en
la mesa

» Inserte la chapa de resorte saliente [5-5] de la
extension en la parte delantera del marco de
la mesa. Para ello, asegurese de que la super-
ficie de apoyo no tiene polvo.

» Inserte el complemento y apriételo con la su-
jecion y el boton giratorio [5-1].

7.6 Ajuste de la cuna de partir

Si la caperuza de proteccion esta desmontada,
la cuna de partir [1-6] puede ajustarse tirando
de ella con fuerza hasta colocarla en las dos po-
siciones de enclavamiento. La cuna de partir se
utiliza en la posicién de enclavamiento superior
[7-2] para todas las aplicaciones, excepto para
los cortes ocultos.

Solo para cortes ocultos

» Retire la caperuza de proteccion superior.

» Coloque la cuna de partir en la posicion de en-
clavamiento inferior [7-1] presionandola con
fuerza hacia abajo.

Al efectuar cortes ocultos, procure mantener
un guiado correcto de la herramienta. Para ello,
presione la pieza de trabajo sobre la mesa. Siga
una sucesion de cortes de modo que el lado ya
cortado de la pieza de trabajo no quede en el
lado del tope.

» Tras realizar los cortes ocultos, vuelva a colo-
car la cuna de partir [1-6] en la posicion supe-
riory coloque la caperuza de proteccion (véase
el capitulo 6.1).

7.7 Tope

El tope puede colocarse en cualquier punto del
canto de sujecion de la mesa de serrar. Gracias a
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sus multiples posibilidades de ajuste, puede uti-

lizarse como tope transversal [figura 1] o como

tope longitudinal [figura 6].

@® Antes de montar el tope, procure que las su-
perficies de montaje no se ensucien (debido
a su angulosidad).

/N Aviso

Peligro de lesiones
» Utilice el tope solo en posicion fija 'y no para
desplazar la pieza de trabajo.

Montaje del tope

» Afloje las mordazas de sujecion del ajustador
[4-4].

» Coloque el tope con el liston guia [4-5] desde
arriba sobre el liston de apriete.

» Fije el segmento de apriete con el ajustador
[4-4].

El tope ofrece las siguientes posibilidades de

ajuste:

Desplazamiento del tope sobre el segmento de

apriete

» Afloje el botdn giratorio [1-5] y desplace el
tope.

Desplazamiento de la guia de tope

» Afloje el botdn giratorio [4-1] y desplace el

tope.

@® La guia de tope esta rebajada en 8 mm por un
lado. Con este liston guia, el tope transversal
puede acercarse hasta el corte de sierra sin
tener que retirar la caperuza de proteccion
superior para apoyar la pieza de trabajo.

Ajuste del angulo

» Afloje el botdn giratorio [4-2] y levante la clavi-
ja posicionadora [4-3].

La clavija posicionadora giratoria encaja en los

ajustes de angulo usados.

Cambio del perfil de tope

» Afloje el boton giratorio [4-1].

» Extraiga la regleta de guiado [4-6] y girela 90°.

» Inserte la regleta de guiado en la ranura guia
existente. [Figura 4]

Las dimensiones del perfil de aluminio han sido

pensadas para que pueda disponerse tanto de

una superficie de guiado elevada para piezas de

trabajo altas como de una superficie de guiado

mas baja para piezas de trabajo planas.

Tope longitudinal

Para los cortes longitudinales, la guia de tope se
ajusta paralela al corte de sierra.
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» Para desplazar piezas de trabajo estrechas

utilice el tope de empuje [6-1].
Para que el tope pueda alinearse segun la es-
cala al canto delantero de la mesa, las reglas
graduadas izquierda y derecha deben ajustarse
de fabrica de manera que los cantos de corte iz-
quierdo y derecho de la hoja de serrar coincidan
con el cero [7-1].

7.8 Montaje de la proteccion anti-astillas

ADVERTENCIA

No efectuar ningun corte angular con la protec-
cion anti-astillas. Desmontar la proteccion anti-
astillas tras su utilizacion.

» Afloje el botdn giratorio [5-1].

» Desplace la chapa de sujecidon hacia delante.

» Levante la extension de mesa [1-4] por la par-
te posteriory retirela.

» Ajuste la hoja de serrar a la altura de corte mi-
nima.

» Desplace hacia un lado la proteccion anti-asti-
llas [8-3] hasta el tope sobre el soporte [8-1].

» Inserte la extension de mesa [1-4] y apriete el
botdn giratorio [5-1].

» Conecte la maquina y mueva la hoja de serrar
lentamente hacia arriba hasta la altura de cor-
te maxima.

Una vez efectuados estos pasos, la proteccion

anti-astillas queda serrada. Para asegurar un

funcionamiento dptimo, la pieza realzada [8-4]

de la proteccion anti-astillas debe quedar lige-

ramente por encima de la supercifie de la mesa

(aprox. 0,3 mm).

» Para ajustar la altura del soporte [8-1] afloje
ambos tornillos [8-2].

Aspiracion

& ATENCION

El polvo aspirado puede danar las vias respi-
ratorias.

» Conecte siempre la maquina a un dispositivo
de aspiracion.

» | leve puesta una proteccion respiratoria para
los trabajos que generen polvo.

La PRECISIO cuenta con dos conexiones de as-
piracion: una caperuza de proteccion superior
[3-7] de @ 27 mm y una caperuza de proteccion
inferior [3-3] de @ 35 mm. Para el guiado del
tubo flexible de aspiracion, enganche el soporte
para el tubo flexible [3-6] al liston de apriete de
la mesa de serrar.

El set de aspiracién CS 70 AB [3-4] (incluido en
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la dotacién de suministro de la CS 70 EB) cuen-
ta con ambas conexiones de aspiracion para que
pueda conectarse un sistema movil de aspira-
cion Festool con racores de empalme de @ 50
mm.

Trabajo con la maquina

& AVISO

Peligro de lesiones

» Tenga en cuenta todas las indicaciones de
seguridad al trabajar con la maquina.

» No debe trabajarse con la maquina ajustada
en la posicion delantera (posicion de ajuste).

» Antes de empezar a trabajar, cerciorese de
que todos los botones giratorios del tope y de
la maquina estan apretados.

Ajuste la caperuza de proteccion de manera que
descanse sobre la pieza de trabajo y fije la cape-
ruza de proteccion en esta posicion con el boton
giratorio [1-11].

8.1 Uso como sierra circular estacionaria

Al trabajar con la sierra de mesa, la sierra se

mantiene fija y la pieza de trabajo se mueve.

» Arrastre la sierra hacia delante.

» Deje que la sierra se deslice lentamente hacia
atras.

» Recorridos unos milimetros puede presionar
la palanca de trinquete [1-7] hacia abajo.

Al volver a deslizarse la sierra hacia atras, la

palanca de trinquete se enclava en la barra de

traccidony la sierra se fija en el centro de la mesa

(posicion de aserrado con sierra de mesal.

Utilice el tope como tope longitudinal [figura 6]
para guiar la pieza de trabajo.

» Guie la pieza de trabajo manualmente. Utilice
el tope de empuje [6-1] para pasar la pieza de
trabajo de forma segura por la hoja de serrar.

» Si no se utiliza, el tope de empuje debe depo-
sitarse en la bandeja [2-7].

8.2 Uso como sierra de traccion

Al trabajar con la sierra de traccion, la pieza de
trabajo se mantiene inmovil y la sierra se mueve
durante el proceso de aserrado.

» Afloje el bloqueo de la sierra girando el botdn
giratorio hacia la izquierda [2-6].

Para poder acceder comodamente a los elemen-

tos y realizar ajustes en la sierra, ésta puede

bloguearse presionando hacia abajo la palanca

de trinquete [1-7] hasta colocarla en la posicion

mas delantera. Para volver a aflojar el bloqueo,



gire el boton giratorio [2-6] hacia la izquierda.

» Para poder mantener inmovil la pieza de tra-
bajo sobre la mesa de serrar, monte el tope
transversal o el tope angular segun corres-
ponda [figura 1].

De forma alternativa, también pueden insertar-

se sargentos (accesorios) en la ranura [1-10]

para asegurar la pieza de trabajo.

» Realice el corte de sierra arrastrando la sierra
hacia delante con el botdn giratorio [2-6].

» Tras realizar el corte, vuelva a desplazar el
grupo de sierra completamente hacia atras
hasta colocarlo en su posicidon de salida antes
de extraer la pieza de trabajo del tope.

Mantenimiento y cuidado

& /A\ AvISO

Peligro de accidente, electrocucion

» Antes de cada ajuste, mantenimiento o repa-
racion, extraiga el enchufe.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que exijan abrir la carcasa del motor
solamente pueden ser llevados a cabo por un
taller autorizado.

» Un taller del servicio postventa debe cambiar
o reparar adecuadamente cualquier disposi-
tivo de seguridad o pieza deteriorados, a no
ser que las instrucciones de uso contengan
otras indicaciones.

. El Servicio de atencion al cliente y repa-
#1  raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas proxi-
ma a usted en:
www.festool.com/Service
eat | Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service
La maquina estd equipada con escobillas es-
peciales autodesconectables. Si las escobillas
estan desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y el aparato se detiene.

Efectie un mantenimiento regular de la maqui-

na a fin de asegurar su correcto funcionamiento:

- Elimine la acumulacion de polvo aspirandolo.

- Mantenga limpias las barras guia y engrase-
las regularmente.

- Mantenga limpias las ruedas dentadas situa-
das detras del mango giratorio [2-3].

- Si la extension de mesa [1-4] esta desgastada
o danada, es necesario cambiarla.
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Si caen astillas de madera en el canal de aspi-
racion de la caperuza de proteccion inferior y
lo obstruyen, puede abrirse una hendidura de
aprox. 8 mm en la chapaleta [5-6] aflojando el
botdn giratorio [5-8] para eliminar la obstruc-
cion.

- Si el canal queda muy obstruido o atascado
con astillas de madera, los cierres [5-7] pue-
den aflojarse con la llave de espiga hexagonal
de manera que la chapaleta [5-6] pueda abrir-
se por completo. Antes de la puesta en servi-
cio, vuelva a cerrar la chapaleta.

- Una vez que haya finalizado la tarea, enrolle el
cable de la corriente en los soportes [1-3].

- Un amortiguador permite que el grupo de sie-

rra retroceda progresivamente a lo largo de

toda la longitud de traccion. Si no es asi, el

amortiguador puede reajustarse por el orificio
[3-5].

Limpieza del filtro (sdlo para la CS 70 EB)

Si los ciclos de conexidn del control de tempe-
ratura (véase 7.1) se acortan sin que tenga lugar
una sobrecarga extrema, debera limpiar el filtro
de aspiracion de aire [3-2].

» Afloje el botdn giratorio [3-1].

» Extraiga el elemento filtrante.

» Elimine el polvo sacudiendo el elemento fil-
trante o aspire la superficie del filtro.

» Vuelva a colocar el filtro.

@ Si un filtro esta dafado, reemplacelo por un
cartucho de filtro.

10 Eliminacion de residuos

Nunca deseche las herramientas eléctricas
junto con los residuos domésticos. Recicle
los aparatos, accesorios y embalajes de for-
ma respetuosa con el medio ambiente. Ten-
ga en cuenta la normativa vigente del pais.

Solo UE: segun la Directiva europea sobre apa-
ratos eléctricos y electrénicos usadosy su trans-
posicion a la legislacion nacional, las herra-
mientas eléctricas usadas deben recogerse por
separado y reciclarse de forma respetuosa con
el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach.
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1 Declaracion de conformidad CE

Sierra circular estacionariay N° de serie

de traccion

CS70E 491304, 491305, 493474

CS70EB 491302, 491303, 493559
Ano de certificacion CE: 1995
Declaramos bajo nuestra responsabilidad que
este producto cumple todos los requisitos re-
levantes de las siguientes directivas, normas o
documentos normativos.
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2004/108/CE, 2006/42/CE, 2011/65/UE, EN 61029-
1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Dr. Martin Zimmer
Director de investigacion, desarrollo y documen-

tacion técnica
2012-12-19
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Sega circolare da banco e sega circolare

a trazione

CS70E,CS70EB

Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulla scossa elettrica
Indossare le protezioni acustiche!

Indossare la maschera antipolvere!

Leggere le istruzioni/avvertenze

IO

Dati tecnici

Profondita di taglio a 90°/45°
0-70 mm/0 - 48 mm

Inclinazione =2° - 47°
Lunghezza trazione max. 330 mm
Lama 225 x30x 2,5 mm

Numero di giri a vuoto

CS 70 EB regolabile 2000 - 4200 min""

CST0E 4200 min™’
Assorbimento elettrico 2200 W

(110 V: 1500 W)
Dimensioni banco (L x P) 690 x 500 mm

Altezza banco con gambe ripiegabili 900 mm
Altezza banco senza gambe ripiegabili 375 mm
Peso con gamba pieghevole 34 kg
Tipo di protezione conforme a EN 60529 del

motore (solo CS 70 EB) e interruttore  IP5X.
Grado di protezione @/ Il

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio

del presente manuale d'uso.

1 Simboli oo, 37
2 Dati teCNICi.uuueeeeee e, 37
3 Elementi dell'elettro utensile ................. 37
4 Utilizzo conforme ... 37
5 Avvertenze di sicurezza.............ccccooee. 37
6 Messa in funzione.........cccccoo 39
7 Impostazioni della macchina.........cccceeneee. 39
8 Lavori con la macchina ..., 42
9 Manutenzione e cUra........ccccoeeeeeeeeeeee.. 42
10 Smaltimento......cccovviiiieii 43
11 Dichiarazione di conformita CE .............. 43
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[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]

[1-12]
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Elementi dell'elettro utensile

Gambe ripiegabili

Interruttore ON/OFF

Supporto per cavo

Inserto per banco
Manopolaperlaregolazionedelriscontro
Cuneo fendilegno

Leva a scatti

Regolazione della profondita di taglio
Tappo

Scanalatura

Manopola per la regolazione della calot-
ta protettiva
Manopole per la
gambe ripiegabili

regolazione delle

Utilizzo conforme

PRECISIO e un utensile elettrico trasportabile
progettato appositamente per il taglio di legno,
plastica, materiali pannellati in legno in legno e
materiali simili al legno. Con le apposite lame
speciali offerte da Festool, gli utensili possono
essere utilizzati anche per il taglio di alluminio.
Non si possono lavorare materiali contenenti
amianto.

L'utilizzatore & responsabile per danni ed inci-
denti derivanti da un uso improprio.

5

Avvertenze di sicurezza

ATTENZIONE! E assolutamente necessa-
rio leggere attentamente tutte le avver-

tenze di sicurezza e le istruzioni. Eventuali er-
rori nelladempimento delle avvertenze e delle
istruzioni qui di seguito riportate potranno cau-
sare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.

Non permettere mai a bambini di utilizzare
utensile.

Prima dell'uso, prendere sufficiente dimesti-
chezza con lutilizzo, l'impostazione ed i co-
mandi della macchina.

5.1 Avvertenze di sicurezza specifiche del-

la macchina

E consentitoesclusivamente lusodiutensiliche
corrispondonoairequisitidellanormaEN847-1.

- Non utilizzate lame in acciaio rapido ad alto

tenore di legante (acciaio HSS).

E consentito utilizzare soltanto le lame con le
seguenti caratteristiche: diametro 225 mm;
larghezza del taglio da 2,5 mm ; foro di inizio
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foratura 30 mm; spessore lama max. 2,2 mm;
adatte per numero di giri fino a 4200 min-".

La larghezza di taglio della lama deve essere
maggiore e lo spessore minore dello spessore
del cuneo fendilegno di 2,2 mm.

L'utensile dev'essere adattato per il materiale
in lavorazione.

Non utilizzate lame deformate o screpolate,
né lame con tagliente non affilato o difettoso.

Gli utensili devono essere trasportati e con-
servati in un contenitore adatto;

La macchina puo essere utilizzata soltanto con
tutti i dispositivi di protezione nella posizione
corretta e soltanto se si trova in buono stato
ed e stata sottoposta ad un’adeguata manu-
tenzione.

Sostituire immediatamente il piano del tavolo
se usurato o danneggiato (ad es. tagliato).

Il personale deve essere adeguatamente ad-
destrato sull'applicazione, la regolazione e l'u-
so della macchina.

| difetti della macchina, incluso il distacco dei
dispositivi di sicurezza o dell'utensile, devono
essere segnalati immediatamente al persona-
le responsabile per la manutenzione. Riutiliz-
zare la macchina soltanto dopo la riparazione
dei difetti.

Indossare le attrezzature di si-
@ curezza personale adeguate:
cuffie per la riduzione del ri-

schio di danni all’'udito, occhia-
i protettivi, mascherina per
evitare il rischio di respirare
polvere dannosa per la salute, guanti protettivi
mentre si maneggiano utensili e materiali
grezzi.
Perridurrealminimolarumorosita, affilare l'u-
tensile, regolando tuttiglielementiin modo tale
daridurrelarumorosita(fissarecoperture,ecc.).
Per il taglio di legno, collegare la macchina ad
un aspiratore conforme alla norma EN 60335-
2-69, tipo di polvere M.
Non lavorare alcun materiale contenente
amianto.
Assicurare un’illuminazione adeguata dell'am-
biente e della postazione di lavoro.
Assumete la posizione di lavoro corretta du-
rante il taglio:
- davanti sul lato operatore,
- frontale rispetto alla macchina,
- accanto alla linea di taglio.
Usare l'asta di scorrimento in dotazione per
guidare il pezzo sulla lama con sicurezza.
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- Utilizzare il cuneo fendilegno e la cappa di pro-
tezione in dotazione. Fare attenzione alla cor-
retta regolazione come descritto nelle istru-
zioni per l'uso.

- | pezzi lunghi devono essere puntellati con un
adeguato dispositivo in modo tale da essere
orizzontali.

- Prima di sostituire l'utensile e prima di ripara-
re anomalie, come ad es. rimuovere schegge
incastrate, estrarre la spina dalla presa.

- Finché la macchina € in funzione e la sega non
si trova in posizione di riposo, non cercate di
rimuovere dalla zona di taglio eventuali resi-
dui di materiale lavorato oppure altri pezzi in
lavorazione.

- Se lalama e bloccata, spegnere subito la mac-
china ed estrarre la spina dalla presa. Solo
dopo questa operazione rimuovere il pezzo in
lavorazione.

- La creazione di battute o di scanalature & con-
sentita soltanto con adeguato dispositivo di
protezione, ad es. un dispositivo di protezione
a tunnel sopra il banco di taglio.

- Le seghe circolari non devono essere utilizza-
te per la lintaglio (scanalatura terminata nel
pezzo in lavorazione).

- Durante il trasporto della macchina, la calotta
protettiva superiore deve coprire la parte su-
periore della lama.

- La calotta protettiva superiore non deve essere
utilizzata come impugnatura per il trasporto!

- Quando non viene utilizzato, conservare 'asta
di scorrimento sull'apposito supporto della
macchina.

5.2 Valori delle emissioni

Le misurazioni della rumorosita sono state ese-
guite secondo EN 61029. | dati sono validi sia per
l'uso come sega a trazione che come sega circo-
lare da banco.

Livello di potenza sonora

Potenza sonora a vuoto 91 dB(A)
Potenza sonora durante la lavorazione
103 dB(A)

Tolleranza per incertezza di misura K =3 dB

Emissioni relative al posto di lavoro

Emissione AP a vuoto 77 dB(A)
Emissione AP durante la lavorazione 90 dB(A)

/N @® PRUDENZA

ILrumore prodotto durante il lavoro danneggia
l'udito.
» Indossare protezioni acustiche!



Accelerazione stimata <2,5m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,
- rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue

applicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre ap-
plicazioni, con altri utensili e in caso di scarsa
manutenzione. Osservare i tempi di pausa e di
funzionamento a vuoto della macchina!

5.3 Rischi residui

Nonostante siano state rispettate tutte le

principali prescrizioni costruttive, e possibi-

le che durante l'utilizzo della macchina esi-

stano ancora dei pericoli, come ad esempio:

- possonovolarvia partidel pezzoin lavorazione,

- possono volar via parti del pezzo in lavora-
zione a causa di un utensile danneggiato,

- emissioni acustiche,

- emissione di polvere di legno.

Messa in funzione

& & AVVISO

Pericolo di incidenti, se la macchina viene
azionata con una tensione o una frequenza di-
verse da quelle ammesse.

» La tensione di rete e la frequenza della sor-
gente elettrica devono coincidere con le in-
dicazioni sulla targhetta della macchina.

» In America settentrionale & consentito esclu-
sivamente l'impiego di utensili Festool con
una tensione di 120 V/Hz.

6.1 Montaggio della macchina

Installazione della macchina

Accertate Vi che il pavimento nei pressi della

macchina sia in piano, in buono stato e non ci

siano oggetti sparsi nelle vicinanze (ad esempio

trucioli e residui delle operazioni di taglio).

® La macchina puo essere installata con o sen-

za aprire le gambe.

» Per aprire le gambe: aprire le quattro mano-
pole [1-12] fino all'arresto.

» Aprire le gambe [1-1] e stringere le manopole
[1-12].

Al fine di garantire una migliore stabilita della

macchina, e possibile regolare la lunghezza di

una gamba ruotando il tappo [1-9].

PRECISIO-C1D

Montaggio della manopola

» Avvitare ruotando verso sinistra la manopola
fornita [2-6] nell'asta di trazione.

Montaggio della calotta protettiva

» Portare il cuneo fendilegno [1-6] nella posi-
zione superiore sollevandola con forza verso
l'alto [7-2].

» In questa posizione, avvitare la calotta protet-
tiva superiore fornita con la manopola [1-11]
sul cuneo fendilegno.

Trasporto

» Bloccare il gruppo sega in posizione zero.

» Rimuovere tutti i componenti della sega e av-
volgere il cavo sull'apposito supporto.

» Piegare le gambe.

6.2 Accensione/spegnimento
@® A causa dell'elevata potenza del motore, si
raccomanda l'uso di un fusibile 16 A.

» Per l'accensione: premere l'interruttore verde
di accensione [1-2]. Il tasto rosso é l'interrut-
tore di spegnimento.

@ Al fine di evitare un'accensione inautorizza-

ta, e disponibile come accessorio un blocco
dell’accensione chiudibile.

Impostazioni della macchina

& A AVVISO

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchinaestrarresemprelaspinadallapresa.

7.1 Elettronica

La macchina é dotata di un'elettronica ad albero
pieno con le seguenti caratteristiche:

Avvio dolce

L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina "senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione [2-1] & possibile
impostare il numero di giri (solo CS 70 EBJ, con
regolazione continua, tra 2000 e 4200 min'. In
questo modo € possibile adeguare in modo otti-
male la velocita di taglio al relativo materiale da
lavorare.

solo CS 70 EB

H n, [min-] # n, [min-]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200
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Il numero di giri preselezionato per il motore
viene mantenuto costante a livello elettroni-
co. Cio consente di raggiungere una velocita di
taglio costante anche in caso di sovraccarico.

Protezione da sovraccarico

In caso di sovraccarico estremo, viene ridotta
l'alimentazione di corrente della macchina. Se
il motore viene bloccato per un certo periodo di
tempo, l'alimentazione di corrente viene com-
pletamente interrotta. Una volta sceso il carico o
dopo lo spegnimento, la macchina € nuovamente
pronta per l'uso.

Protezione da temperatura elevata

In caso di temperatura eccessiva del motore,
"alimentazione di corrente e la velocita vengono
ridotte. La macchina continua a funzionare con
potenza ridotta, al fine di consentire un rapido
raffreddamento per mezzo dell'aerazione del
motore. Dopo il raffreddamento, la macchina ri-
torna automaticamente al regime precedente.

Freni (solo CS 70 EB)

Allo spegnimento, la lama in viene frenata elet-
tronicamente in 3 secondi fino al suo arresto.

Protezione dal riavvio

Il dispositivo a scatto integrato per la bassa cor-
rente impedisce che la macchina in funziona-
mento continuo si riavvii automaticamente dopo
U'interruzione della tensione.

La macchinain questo caso deve essere riaccesa.

7.2 Posizionamento della macchina per la
regolazione

Per regolare la macchina occorre portare sem-

pre la sega in posizione di regolazione:

Alla consegna, la sega e bloccata in posizione di

riposo.

» Ruotando la manopola [2-6] verso sinistra, al-
lentare il blocco e portare la sega in posizione
avanzata.

» Premere la leva a scatti [1-7].
Lasegavienebloccatanellaposizionepiuavanzata.

7.3 Impostazione della profondita di taglio

Per regolare la profondita di taglio in modo con-

tinuo da 0 a 70 mm in posizione di regolazione:

» Ruotare la manopola di regolazione della pro-

fondita di taglio [1-8].

@® Per ottenere un taglio pulito, occorre regola-
re una profondita di taglio di 2 - 5 mm supe-
riore allo spessore del pezzo.

7.4 Impostazionedell'angolo dismussatura
La lama puo oscillare tra 0° e 45° in posizione di
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regolazione:

» Aprire la manopola [2-4].

» Regolare l'angolo di smussatura in base alla
scala [2-5] sull'impugnatura girevole [2-3].

» Chiudere la manopola [2-4].

Per lavori di adattamento di precisione (tagli sul

retro a filo bordo), & possibile orientare la lama

di 2° oltre le due posizioni finali.

> A tale scopo tenere premuto il tasto [2-2] in
posizione finale.

La lama a questo punto puo essere orientata con

l'impugnatura girevole [2-3] fino a -2° o 47°. Al

rilascio del tasto [2-2] i riscontri da 0°e 45° sono

nuovamente attivi.

7.5 Sostituzione dell'utensile
Smontaggio della sega

» Bloccare la sega in posizione di regolazione.

» Impostare l'inclinazione maggiore e la profon-
dita di taglio massima.

»Con la manopola [5-1] allentare la morsa
dell'inserto.

» Spostare in avanti la lastra di fissaggio.

» Sollevare l'inserto per banco [1-4] afferandolo
da sotto ed estrarlo dal retro.

» Rimuovere la calotta protettiva.

» Orientare il coperchio [5-10] verso il retro.

» Estrarre la chiave a forchetta esagonale [5-3]
dalla base sul coperchio [5-6] e inserirla nella
vite di fissaggio della lama.

» Tenere premuto l'arresto del mandrino [5-2]
(dietro la lama) e ruotare con la chiave a for-
chetta esagonale l'albero della sega fino allo
scatto dell'arresto del mandrino [5-2] e al
blocco dell’albero della sega.

@® La vite di fissaggio della lama ha la filettatu-

ra verso sinistra.

» Allentare la vite di fissaggio della lama ruo-
tando con forza in senso orario ed estrarre la
flangia di serraggio e la lama.

Montaggio della lama

& AVVISO

Pericolo di lesioni

» Nell'installazione di una nuova lama presta-
re attenzione alla direzione di rotazione: la
direzione di rotazione sulla lama [5-4] deve
corrispondere alla direzione di rotazione del-
la macchina.

» Inserire la lama.

» Avvitare saldamente la lama e la flangia con
la vite di fissaggio della lama sull'albero della
sega.



» Chiudere il coperchio [5-10] e montare la ca-
lotta protettiva.

» Accertarsi che il coperchio [5-10] duran-
te la chiusura si agganci alle linguette [5-9].

» Inserire nuovamente la chiave a forchetta esa-
gonale [5-3] nel supporto.

Per inserire un inserto per banco [1-4] nel
banco

» Inserire il lamierino elastico sporgente
[5-5] dell'inserto dapprima anteriormente nel
telaio del banco. Accertarsi che la superficie di
appoggio sia senza polvere.

» Applicare l'inserto e avvitarlo saldamente con
il morsetto e la manopola [5-1].

7.6 Impostazione del cuneo fendilegno

Se la calotta protettiva € smontata, e possibile
regolare il cuneo fendilegno [1-6] tirando con
forza in due posizioni a scatto. Il cuneo fendile-
gno e impiegato per tutte le applicazioni, salvo
per i tagli invisibili, in posizione superiore [7-2].

Solo per i tagli invisibili

» Estrarre la calotta protettiva superiore.

» Portare il cuneo fendilegno nella posizione in-
feriore [7-1] premendo con forza verso il basso.

Per l'esecuzione dei tagli invisibili occorre gui-
dare l'utensile con particolare precisione. Pre-
mere saldamente il pezzo in lavorazione sul
banco. Scegliere la sequenza di taglio in modo
tale che la parte gia tagliata del pezzo non sia la
parte del riscontro.

» Una volta esegquiti i tagli invisibili, riportare il
cuneo fendilegno [1-6] nella posizione supe-
riore e riapplicare la calotta protettiva (v. ca-
pitolo 6.1).

7.7 Riscontro

Il riscontro puo essere applicato sul banco di ta-
glio nella posizione desiderata sul bordo di fis-
saggio. Grazie alla versatilita di regolazione, ¢
impiegabile come riscontro diagonale [fig. 1] o
longitudinale [fig. 6].

@ Vista la necessita che corrisponda all’ango-
lo, prima del montaggio del riscontro accer-
tarsi che le superfici di montaggio non siano
sporche.

& AVVISO

Pericolo di lesioni

» Utilizzare il riscontro soltanto in posizione fis-
sa e non per spostare il pezzo in lavorazione!

Montaggio del riscontro

» Aprire i morsetti con la manopola [4-4].

PRECISIO-C1D

» Applicare il riscontro con il listello di guida [4-
5] dall'alto sui morsetti.

» Con la manopola [4-4] fissare il segmento di
morsetti.

Il riscontro offre le sequenti possibilita di rego-

lazione:

Spostare il riscontro sul segmento di morsetti
» Aprire lamanopola[1-5] e spostareil riscontro.

Spostare la riga del riscontro

» Aprire lamanopola[4-1] e spostareil riscontro.
@® Lariga del riscontro & spostata di 8 mm su un
lato. Con questo listello di guida e possibile
accostare il riscontro diagonale per sostene-
re il pezzo in lavorazione fino al taglio, senza
dover togliere la calotta protettiva superiore.

Regolazione dell'angolo

» Aprire la manopola [4-2] e sollevare il perno di
fissaggio [4-3].

Il perno di fissaggio girevole si incastra negli an-

goli piu usati.

Modifica del profilo di riscontro

» Aprire la manopola [4-1].

» Estrarre la riga di guida [4-6] e ruotarla
di 90°.

» Inserire la riga di guida nell'apposita scanala-
tura di guida. [Fig. 4]

Le misure del profilo di alluminio sono selezio-

nate in modo tale da consentire una superficie di

guida elevata per pezzi in lavorazione alti e una

superficie di guida bassa per i pezzi in lavorazio-

ne piatti.

Riscontro longitudinale

Per i tagli longitudinali, la riga di riscontro viene
regolata parallela al taglio.

» Per spostare i pezzi in lavorazione sottili utiliz-
zare l'asta di scorrimento [6-1].

Per poter orientare il riscontro sul bordo ante-

riore del banco secondo la scala, occorre rego-

lare in fabbrica le due scale a sinistra e a destra

con lo zero sullo spigolo di taglio sinistro o de-

stro della lama [7-1].

7.8 Installazione della protezione anti-
schegge

NOTA

Con la protezione antischegge non devono esse-

re eseguiti tagli obliqui. Smontare la protezione

antischegge dopo l'uso.

» Aprire la manopola [5-1].

» Spostare in avanti la lastra di fissaggio.

» Sollevare l'inserto per banco [1-4] dal retro ed
estrarlo.
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» Impostare la lama sulla profondita di taglio
minima.

» Spostare la protezione antischegge [8-3] late-
ralmente sul supporto [8-1] fino al riscontro.

» Applicare l'inserto per banco [1-4] e chiudere
la manopola [5-1].

» Accendere la macchina e muovere la lama
lentamente verso l'alto fino alla profondita di
taglio massima.

In questo modo si taglia la protezione an-

tischegge. Per wun funzionamento ottima-

le, la parte sollevata [8-4] della protezio-
ne antischegge deve sporgere leggermente

(ca. 0,3 mm] dalla superficie del banco.

» Per regolare l'altezza del supporto [8-1], svi-
tare le due viti [8-2].

Aspirazione

& ® rrubDENZA

La polvere inalata puo danneggiare le vie re-
spiratorie.

» Collegare sempre la macchina ad un disposi-
tivo di aspirazione.

» In caso di lavori che generano polvere, indos-
sare una maschera protettiva per le vie respi-
ratorie.

PRECISIO e dotato di due raccordi per aspira-
zione: una calotta protettiva superiore [3-7] con
@ 27 mm e una calotta protettiva inferiore [3-3]
con @ 35 mm. Per la guida del tubo flessibile per
l'aspirazione superiore, inserire il supporto per
tubi [3-6] sui morsetti del banco di taglio.

Il set di aspirazione CS 70 AB [3-4] [per CS 70 EB
in dotazione) congiunge i due raccordi per aspi-
razione, in modo tale da poter collegare un‘unita
mobile di aspirazione Festool con manicotto di
collegamento da @ 50 mm.

Lavori con la macchina

& AVVISO

Pericolo di lesioni

» Lavorando con la macchina, prestare at-
tenzione a tutte le avvertenze di sicurezza!
» Non lavorare con la macchina nella posi-
zione anteriore (posizione di regolazione).
» Prima di lavorare accertarsi che tutte le mano-
pole del riscontro e della macchina siano strette.
Regolare la calotta protettiva in modo tale che
posi sul pezzo in lavorazione e fissare la calotta

protettiva in questa posizione con la manopola
[1-11].
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8.1 Impiego come sega circolare da banco

Nell'impiego stazionario, la sega e fissa e si

muove il pezzo in lavorazione.

» Tirare la sega in avanti.

» Fare scorrere leggermente la sega verso il re-
tro.

» Dopo alcuni millimetri & possibile premere
verso il basso la leva a scatti [1-7].

Facendo scorrere ancora la sega indietro, la leva

scatta nella barra di trazione e fissa la sega al

centro del banco (posizione di taglio come sega

da banco).

Utilizzare il riscontro come riscontro longitudi-

nale [fig. 6] per guidare il pezzo in lavorazione.

» Guidare il pezzo in lavorazione a mano. Utiliz-
zare l'asta di scorrimento [6-1] per guidare il
pezzo in lavorazione con sicurezza sulla lama.

»In caso di inutilizzo, posare l'asta di scorri-
mento nel supporto [2-7].

8.2 Impiego come sega a trazione

Nell'impiego come sega a trazione, il pezzo in
lavorazione e fermo, mentre la sega viene spo-
stata durante il taglio.

» Allentare il blocco della sega ruotando verso
sinistra la manopola [2-6].

Per rendere gli elementi di comando a portata di

mano per le impostazioni della sega, & possibi-

le bloccare la sega nella posizione piu avanzata

premendo la leva a scatti [1-7]. Ruotando la ma-

nopola [2-6] verso sinistra si sgancia nuovamen-

te il blocco.

» Per poter tenere con sicurezza il pezzo in
lavorazione sul banco di taglio, applicare
il riscontro diagonale o angolare in base alle
necessita [fig. 1].

In alternativa e possibile introdurre nella scana-

latura [1-10] i morsetti (accessori) per tenere il

pezzo in lavorazione.

» Guidare il taglio tirando la sega con la mano-
pola [2-6] in avanti.

» Dopo il taglio, muovere l'aggregato della sega
nuovamente indietro nella posizione di par-
tenza prima di togliere il pezzo dal riscontro.

9 Manutenzione e cura

& & AVVISO

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

» Prima di ogni regolazione, riparazione o ma-
nutenzione, scollegare la spina.



» Tutte le operazioni di manutenzione e ripara-
zione per le quali & necessario aprire l'allog-
giamento del motore devono essere eseguite
solamente da un centro di Assistenza clienti
autorizzato.

» | dispositivi di sicurezza lesi e le parti dan-
neggiate devono essere riparati o sostituiti a
regola d'arte da personale specializzato, sal-
vo nei casi in cui nel manuale per l'operazio-
ne siano riportate indicazioni diverse.

. Servizio e riparazione solo da parte del
#Y  costruttore o delle officine di servizio

autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seguito:
www.festool.com/Service

EKAT Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service

La macchina e dotata di speciali carboni autoe-

stinguenti. Quando sono consumati, la corrente

viene automaticamente interrotta e l'utensile si

arresta.

Sottoporre la macchina a manutenzione regola-
re, al fine di assicurarne un funzionamento cor-
retto:

- Rimuovere i residui di polvere con l'aspirazio-
ne.

- Tenere pulite le aste di guida e ingrassarle re-
golarmente.

- Tenere pulite le ruote dentate dietro l'impu-
gnatura girevole [2-3].

- Se l'inserto per banco [1-4] & usato e danneg-
giato, occorre sostituirlo.

- In caso di intasamento provocato dalle scheg-
ge di legno cadute nel canale di aspirazione
della calotta protettiva inferiore, € possibile
rimuovere l'intasamento allentando la mano-
pola [5-8] ed aprendo il coperchio [5-6] di ca.
8 mm.

- In caso di intasamenti eccessivi o di blocco
all'inizio dei tagli, € possibile allentare le chiu-
sure [5-7] con la chiave a forchetta esagonale,
in modo tale da aprire completamente il co-
perchio [5-6]. Prima della messa in funzione,
richiudere il coperchio.

- Una volta terminato il lavoro, avvolgere il cavo
per la corrente sui supporti [1-3].

- Un ammortizzatore consente all'aggrega-
to della sega di arretrare in modo omogeneo
sull'intera lunghezza di trazione. Qualora cio
non succedesse, e possibile regolare l'am-
mortizzatore mediante il foro [3-5].

PRECISIO-C1D

Pulizia dei filtri (solo CS 70 EB)

Se i cicli di spegnimento del controllo della tem-

peratura (v. 7.1) diminuiscono senza un sovrac-

carico eccessivo, pulire il filtro di aspirazione

dell'aria [3-2].

» Aprire la manopola [3-1].

» Togliere l'inserto del filtro.

» Svuotare il filtro dalla polvere oppure aspirare
la superficie filtro.

» Reinserire il filtro.

@® Sostituire un filtro danneggiato con una nuo-
va cartuccia.

10 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domesti-
ci! Provvedere ad uno smaltimento ecologico de-
gli elettroutensili, degli accessori e degli imbal-
laggi! Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: secondo la direttiva europea /CE sui
vecchi dispositivi elettrici ed elettronici e la sua
applicazione in ambito nazionale, gli elettrouten-
sili usati devono essere raccolti separatamente
e riciclati in modo eco-compatibile.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach.

1" Dichiarazione di conformita CE

Sega circolare da banco e sega N° di serie
circolare a trazione
CS70E

CS 70 EB

Anno del contrassegno CE:

491304, 491305, 493474
491302, 491303, 493559
1995
Dichiariamo sotto nostra unica responsabilita
che il presente prodotto e conforme a tutti i re-

quisiti di rilevanza definiti dalle seguenti diretti-
ve, norme o documenti normativi:

2004/108/CE, 2006/42/CE, 2011/65/UE, EN 61029-
1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

:o]oa ‘ \:)}‘ M /ua’ ?‘P;-. V W
{i f ( / :.
VU

Dr. Martin Zimmer 2012-12-19
Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione
tecnica
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Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok
Draag gehoorbescherming!

Draag stofmasker!

Handleiding/aanwijzingen lezen

o>

Technische gegevens

Zaaghoogte bij 90°/45°  0-70mm/0-48 mm
Schuine stand -2° - 47°
Max. treklengte 330 mm
Zaagblad 225x30x2,5mm
Onbelast toerental

CS 70 EB regelbaar 2000 - 4200 min"

CS70E 4200 min™!
Opgenomen vermogen 2200 W

(110 V: 1500 W)
Tafelafmeting (L x B) 690 x 500 mm
Tafelhoogte met opklappoten 900 mm
Tafelhoogte zonder opklappoten 375 mm
Gewicht met opklappoten 34 kg

Beschermingsklasse volgens EN 60529 van

motor (alleen CS 70 EB) en schakelaar IP5X.

Beschermingsklasse @/l
De vermelde afbeeldingen staan in het begin van
deze gebruiksaanwijzing.

L

3 Apparaatonderdelen

Opklappoten

In-/uitschakelaar

Kabelhouder

Tafelinzetstuk

Draaiknop voor instellen van de aanslag
Spouwmes

Vergrendelhendel
Zaaghoogte-instelling

Afsluitkap

Groef

Draaiknop voor instellen van de be-
schermkap

Greepknoppen voor instellen van de
opklappoten

4 Gebruik volgens de bestemming

De PRECISIO is als mobiel elektrisch gereed-
schap volgens de bepalingen bestemd voor het
zagen van hout, kunststof, plaatmateriaal van
hout en houtachtig materiaal.Met de door Fes-
tool aangeboden speciale zaagbladen voor alu-
minium kunnen de machines ook voor het zagen
van aluminium worden gebruikt. Er mag geen
asbesthoudend materiaal worden bewerkt.

De gebruiker is aansprakelijk voor schade en
letsel bij gebruik dat niet volgens de voorschrif-
ten plaatsvindt.

5 Veiligheidsvoorschriften

LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
en instructies. Wanneer de waarschuwin-
gen en instructies niet in acht worden genomen,
kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben. Bewaar alle veiligheids-
instructies en handleidingen om ze later te kun-
nen raadplegen.
- Zorg ervoor dat kinderen nooit de machine ge-
bruiken.
- Maak u voor het gebruik van de machine vol-
doende met het gebruik, de instelling en de
bediening ervan vertrouwd.

5.1 Machinespecifieke
schriften

veiligheidsvoor-

- Er mag alleen gereedschap worden gebruikt
dat in overeenstemming is met de norm EN
847-1.

- Zaagbladen van hooggelegeerd sneldraaistaal
(HSS-staal] mogen niet worden toegepast.



Er mogen alleen zaagbladen met de volgende
eigenschappen worden gebruikt: diameter
zaagblad 225 mm; zaagbreedte 2,5 mm; uit-
boring 30 mm; stambladdikte max. 2,2 mm;
geschikt voor een toerental van maximaal
4200 min".
De zaagbreedte van het zaagblad dient groter
en de dikte van het stamblad kleiner te zijn
dan de dikte van het spouwmes van 2,2 mm.
Het gereedschap dient geschikt te zijn voor
het te bewerken materiaal.
Vervormde zaagbladen of zaagbladen met
barstjes en met stompe of defecte snijvlakken
mogen niet worden gebruikt.
De gereedschappen moeten in een geschikte
houder vervoerd en bewaard worden;
De machine mag alleen worden gebruikt wan-
neer alle veiligheidsinrichtingen zich in de
juiste positie bevinden en indien de machine
in goede toestand verkeert en volgens voor-
schrift is onderhouden.
Vervang een versleten of beschadigde (bijv. in-
gezaagde) bodemplaat onmiddellijk.
Het bedieningspersoneel dient voldoende ge-
schoold te zijn op het gebied van het gebruik,
de instellingen en de bediening van de machi-
ne.
Indien er fouten bij de machine, inclusief de
scheidende veiligheidsinrichtingen, of bij het
gereedschap worden vastgesteld, dient het
onderhoudspersoneel hiervan onmiddellijk
op de hoogte te worden gebracht. De machine
mag pas weer in gebruik worden genomen na-
dat de fouten zijn verholpen.
Draag een geschikte persoon-
lijke veiligheidsuitrusting: ge-
hoorbescherming teneinde
minder risico te lopen hardho-
rig te worden, veiligheidsbril,
zuurstofmasker ter verminde-
ring van het risico stoffen in te ademen die
schadelijk zijn voor de gezondheid, veilig-
heidshandschoenen bij het hanteren van ge-
reedschap en hard materiaal.
Om de geluidsontwikkeling te minimaliseren,
moet het gereedschap aangescherpt zijn, en
dienen alle elementen om het lawaai tegen te
gaan (afdekkingen, etc.) volgens de regels te
zijn ingesteld.
Bij het zagen van hout dient de machine vol-
gens EN 60335-2-69, stofklasse M, aan een
afzuigapparaat te worden aangesloten.
Bewerk geen asbesthoudend materiaal.

5.2

PRECISIO -(ND)

De arbeidsruimte en werkplek dienen vol-
doende verlicht te zijn.

Neem bij het zagen de juiste werkpositie aan:
- van voren aan de kant van de gebruiker;

- frontaal t.o.v. de machine;

- naast de zaaglijn.

Gebruik de meegeleverde duwlat om het werk-
stuk veilig voorbij het zaagblad te geleiden.
Gebruik het spouwmes en de beschermkap
die zijn meegeleverd. Let op de juiste instel-
ling ervan, zoals beschreven in de handleiding.
Lange werkstukken dienen door een geschik-
te technische voorziening zo te worden onder-
steund dat ze loodrecht liggen.

Alvorens gereedschap te wisselen of storingen
te verhelpen, zoals bijv. het verwijderen van
ingeklemde splinters, dient de stekker uit het
stopcontact te worden gehaald.

Verwijder geen zaagresten of andere werk-
stukdelen uit het zaagbereik zolang de machi-
ne nog loopt en de zaageenheid zich in rust-
stand bevindt.

Is het zaagblad geblokkeerd, schakel de ma-
chine dan onmiddellijk uit en trek de stekker
uit het stopcontact. Verwijder pas daarna het
ingeklemde werkstuk.

Het maken van sponningen of groeven is al-
leen met een geschikte veiligheidsvoorziening,
bijv. een tunnelveiligheidsvoorziening over de
zaagtafel heen, toegestaan.

Cirkelzagen mogen niet voor het maken van
uitsparingen (groeven in het werkstuk] ge-
bruikt worden.

Bij het transport van de machine dient de bo-
venste beschermkap het bovendeel van het
zaagblad af te dekken.

De bovenste beschermkap mag niet als hand-
greep voor het transport gebruikt worden!
Wanneer u de duwlat niet gebruikt, bewaar
deze dan in de daarvoor bestemde opberghou-
der van de machine.

Emissiewaarden

De geluidsmetingen zijn conform de gege-
vens van EN 61029 uitgevoerd. De informa-
tie is zowel van toepassing bij gebruik van
de machine als trekzaag als tafelcirkelzaag.

Geluidsvermogenniveau

Geluidsvermogen-onbelast

toerental 91 dB(A)
Geluidsvermogen-bewerking 103 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB
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Emissiewaarden op werkplek

AP-emissie-onbelast toerental
AP-emissie-bewerking

/\ @® voorzicHTiG

Door het geluid dat tijdens het bewerken ont-
staat, raakt het gehoor beschadigd.

» Draag gehoorbescherming!

Beoordeelde acceleratie < 2,5 m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toe-

passingen, met ander inzetgereedschap of bij

onvoldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en
stilstandtijden van de machine in acht!

77 dB(A)
90 dB(A)

5.3 Restrisico's

Ook wanneer men zich aan alle relevante bouw-

voorschriften houdt, kunnen zich bij gebruik van

de machine nog gevaarlijke situaties voordoen,

bijv. als gevolg van:

- het wegvliegen van werkstukdelen,

- het wegvliegen van werkstukdelen bij bescha-
digd gereedschap,

- de geluidsemissie,

- de houtstofemissie.

Inbedrijfstelling

& /5\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen wanneer de machine
met een ontoelaatbare spanning of frequentie
wordt gebruikt.

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje van de machine overeen te stem-
men.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool ma-
chines met een spanningsopgave van 120 V
worden ingezet.

6.1 Montage van de machine

Het installeren van de machine

Zorg ervoor dat de vloer rond de machine egaal
is, in goede staat verkeert en vrij is van losse,
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rondom liggende voorwerpen (bijv. spanen en

zaagresten).

@® De machine kan met of zonder uitgeklapte
poten geinstalleerd worden.

» Voor het uitklappen van de poten: draai de vier
draaiknoppen [1-12] tot aan de aanslag open.
» Klap de poten uit [1-1] en draai de draaiknop-

pen [1-12] vast.
Om ervoor te zorgen dat de machine stevig staat,
kan de lengte van een poot aangepast worden
door aan de afsluitkap [1-9] te draaien.

Greepknop monteren

»Schroef de meegeleverde draaiknop [2-6]
linksom in de trekstang.

Beschermkap monteren

» Breng het spouwmes [1-6] in de bovenste ver-
grendelstand door het met kracht omhoog te
trekken [7-2] .

» Schroef de meegeleverde bovenste bescherm-
kap in deze stand met de draaiknop [1-11] op
het spouwmes vast.

Transport

» Vergrendel het zaagaggregaat in de nulpositie.

» Verwijder alle aanbouwdelen van uw zaag en
wikkel de kabel op uw kabelhouder.
» Klap de poten volledig in.

6.2 In-/uitschakelen

@® Wegens het hoge vermogen van de motor
bevelen wij een 16 A-zekering aan.

» Om in te schakelen: Druk op de groene inscha-
kelaar [1-2]. De rode toets is de uitschakelaar.
@® Om bescherming te bieden tegen onbevoegd
inschakelen, wordt als accessoire een af-
sluitbare inschakelblokkering aangeboden.

7 Instellingen aan de machine

/N /4\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact.

7.1 Elektronica
De machine bezit een volledige golfelektronica
met de volgende kenmerken:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
voor een stootvrije aanloop van de machine.



Toerentalregeling

Het toerental kan (alleen CS 70 EB) met de stel-
knop [2-1] traploos tussen 2000 en 4200 min"'
worden ingesteld. Daarmee kunt u de zaagsnel-
heid optimaal aan het betreffende materiaal
aanpassen.

alleen CS 70 EB

# n, [min-'] # n, [min-]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt
elektronisch constant gehouden. Hierdoor wordt
ook bij belasting een gelijkblijvende zaagsnel-
heid bereikt.

Overbelastingsbeveiliging

Bij extreme overbelasting van de machine wordt
de stroomtoevoer gereduceerd. Wordt de motor
enige tijd geblokkeerd, dan wordt de stroomtoe-
voer geheel onderbroken. Na het ontlasten of
uitschakelen van de machine is deze weer klaar
voor gebruik.

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur wordt de
stroomtoevoer en het toerental gereduceerd. De
machine loopt alleen nog op beperkt vermogen
om een snelle afkoeling door de motorventilatie
mogelijk te maken. Na afkoeling start de machi-
ne weer automatisch op.

Rem (alleen CS 70 EB)

Bij het uitschakelen wordt het zaagblad in 3 se-
conden elektronisch tot stilstand afgeremd.

Herstartbeveiliging

Het ingebouwde onderspanningsuitschakelme-
chanisme voorkomt dat de machine in continu-
bedrijf na een spanningsonderbreking weer au-
tomatisch start.

De machine moet in zo'n geval weer ingescha-
keld worden

7.2 In instelstand brengen

Om de machine in te stellen dient de zaag altijd
in de instelstand gebracht te worden:

Bij levering is de zaag in ruststand vergrendeld.

» Ontgrendel de zaag door de draaiknop
[2-6] naar links te draaien en trek hem naar
voren.

» Druk op de vergrendelhendel [1-7].

PRECISIO -(ND)

De zaag wordt nu in de voorste stand vergren-
deld.

7.3 Zaaghoogte instellen

Om de zaaghoogte in de instelstand traploos van
0 - 70 mm in te stellen:

» Draai aan de zaaghoogte-instelling [1-8].
@® Een zuivere zaagsnede wordt verkregen

wanneer de ingestelde zaaghoogte 2 - 5 mm
groter is dan de werkstukdikte.

7.4 Verstekhoek instellen

Het zaagblad kan in de instelstand tussen 0° en

45° worden gedraaid:

» Open de draaiknop [2-4].

» Stel de verstekhoek aan de hand van de schaal
[2-5] op de draaigreep [2-3] in.

» Sluit de draaiknop [2-4].

Voor precieze paswerkzaamheden (ondersnij-

ding bij de stootranden) kan het zaagblad met

telkens 2° over de beide eindstanden heen ge-

draaid worden.

» Daarvoor houdt u in de eindstand de toets [2-
2] ingedrukt.

Het zaagblad kan nu met de draaigreep [2-3] tot

-2° resp. 47° gedraaid worden. Wanneer de toets

[2-2] wordt losgelaten, zijn de 0°- en 45°-aan-

slagen weer actief.

7.5 Wisselen van gereedschap

Zaagblad uitbouwen

» Vergrendel de zaag in de instelstand.

» Stel de grootste schuine stand en de maximale
zaaghoogte in.

» Zet met de draaiknop [5-1] het inzetstuk los.

» Schuif de klemplaat naar voren.

» Til het tafelinzetstuk [1-4] op door het achter
aan de onderkant vast te pakken en neem het
naar achteren van de tafel af.

» Verwijder de beschermkap.

» Draai de afdekking [5-10] naar achteren.

» Haal de inbussleutel [5-3] uit de bergplaats op
de klep [5-6] en steek hem in de bevestigings-
schroef van het zaagblad.

» Houd de spilstop [5-2] (achter het zaagblad)
ingedrukt en draai met de inbussleutel aan de
zaagas tot de spilstop [5-2] inklikt en de zaag-
as blokkeert.

@® De bevestigingsschroef van het zaagblad

moet naar links gedraaid worden.

» Draai de bevestigingsschroef van het zaagblad
los door deze krachtig met de klok mee te
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draaien en neem de spanflens en het zaagblad
af.

Zaagblad inbouwen

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel

» Let bij het plaatsen van een nieuw zaagblad
op de draairichting: De draairichting op het
zaagblad [5-4] moet met de draairichting van
de machine overeenstemmen.

» Plaats het zaagblad.

» Schroef het zaagblad en de flens met de be-
vestigingsschroef van het zaagblad op de
zaagas vast.

» Sluit de afdekking [5-10] en monteer de be-
schermkap.

»Verzeker u ervan dat de afdekking [5-10] bij
het sluiten in de lippen [5-9] grijpt.

» Steek de inbussleutel [5-3] weer in de opberg-
houder.

Om het tafelinzetstuk [1-4] in de tafel te plaat-

sen

» Plaatst u de uitspringende veerplaat [5-5] van
het inzetstuk eerst aan de voorkant in het ta-
felframe. Let er hierbij op dat het steunvlak
stofvrij is.

» Plaats het inzetstuk en schroef het met de
klemming en de draaiknop [5-1] vast.

7.6 Spouwmes instellen

Wanneer de beschermkap gedemonteerd is, kan
het spouwmes [1-6] in twee vergrendelstanden
ingesteld worden door er krachtig aan te trek-
ken. Het spouwmes wordt bij alle toepassingen,
behalve bij verdekte zaagsnedes, in de bovenste
vergrendelstand [7-2] gebruikt.

Alleen bij verdekte zaagsnedes

» Verwijder de bovenste beschermkap.

» Breng het spouwmes in de onderste vergren-
delstand [7-1] door het met kracht neer te
drukken.

Bij uitvoering van verdekte zaagsnedes dient in
het bijzonder op een goede gereedschapgelei-
ding te worden gelet. Druk hierbij het werkstuk
stevig op de tafel. Kies een zodanige zaagvolg-
orde dat de reeds uitgezaagde werkstukkant niet
de aanslagkant is.

» Breng na uitvoering van de verdekte zaagsne-
des het spouwmes [1-6] weer in de bovenste
stand en plaats de beschermkap (zie hoofd-
stuk 6.1).

48

7.7 Aanslag

De aanslag kan op een willekeurige plaats aan

de klemkant van de zaagtafel aangebracht wor-

den. Dankzij de meervoudige instelbaarheid

ervan is hij als dwarsaanslag [Afbeelding 1] of

lengteaanslag [Afbeelding 6] te gebruiken.

@ Voordat u de aanslag aanbouwt, dient u er
vanwege de hoekigheid op te letten dat de
aanbouwvlakken niet vervuild zijn.

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel

» Gebruik de aanslag alleen in vaste stand en
niet voor het schuiven van het werkstuk!

Aanslag monteren

» Open de klemklauwen met de greepknop [4-
4].

»Leg de aanslag met de geleidelijst [4-5] van
boven af op de klemlijst.

» Klem het klemsegment met de greepknop [4-
4] vast.

De aanslag biedt de volgende instelmogelijkhe-

den:

Aanslag op het klemsegment verschuiven

» Open de draaiknop [1-5] en verschuif de aan-
slag.

Aanslagliniaal verschuiven
» Open de draaiknop [4-1] en verschuif de aan-
slag.

® Deaanslagliniaalis aan één kant op 8 mm ge-
plaatst. Met deze geleidelijst kan de dwars-
aanslag ter ondersteuning van het werkstuk
tot aan de zaagsnede komen, zonder dat de
bovenste beschermkap verwijderd hoeft te
worden.

Hoek instellen

» Open de draaiknop [4-2] en til de fixeerstift [4-
3] op.

De draaibare fixeerstift klikt bij de meest gang-

bare hoekinstellingen in.

Aanslagprofiel omzetten

» Open de draaiknop [4-1].

» Neem de geleideliniaal [4-6] af en draai deze
90°.

» Plaats de geleideliniaal in de aanwezige gelei-
degroef. [Afbeelding 4]

De afmetingen van het aluminium profiel zijn
zo gekozen dat zowel een hoog geleidevlak voor



hoge werkstukken als een laag geleidevlak voor
vlakke werkstukken beschikbaar is.

Lengteaanslag

Voor zagen in de lengterichting wordt de aan-
slagliniaal parallel aan de zaagsnede geplaatst.

» Gebruik de duwlat [6-1] voor het doorschuiven
van smalle werkstukken.

Om de aanslag volgens de schaal aan de voor-

kant van de tafel uit te richten, zijn de beide

maatverdelingen links en rechts standaard met

nul aan de linker- resp. rechtersnijrand van het

zaagblad ingesteld [7-1].

7.8 Splinterbescherming inbouwen

AANWUJZING

Met de splinterbescherming geen schuine zaag-
snedes uitvoeren. Splinterbescherming na ge-
bruik demonteren.

» Open de draaiknop [5-1].

» Schuif de klemplaat naar voren.

» Til het tafelinzetstuk [1-4] van achter op en
neem het weg.

» Stel het zaagblad op de minimale zaaghoogte
in.

» Schuif de splinterbescherming [8-3] tot aan de
aanslag zijwaarts op de houder [8-1].

» Plaats het tafelinzetstuk [1-4] en sluit de
draaiknop [5-1].

» Schakel de machine in en beweeg het zaag-
blad langzaam tot de maximale zaaghoogte
omhoog.

Hierdoor wordt de splinterbescherming inge-

zaagd. Voor een optimale werking dient het ver-

hoogde deel [8-4] van de splinterbescherming
minimaal (ca. 0,3 mm) boven het tafeloppervlak
uit te steken.

» Om de hoogte van de houder [8-1] in te stellen
opent u de beide schroeven [8-2].

7.9 Afzuiging

/N ® voorzicHTie

Het inademen van stof kan schade toebrengen
aan de luchtwegen!

» Sluit de machine altijd aan op een afzuiging.

»Draag bij werkzaamheden waarbij
vrijkomt een zuurstofmasker.

stof

De PRECISIO bezit twee afzuigaansluitingen: de
bovenste beschermkap [3-7] met @ 27 mm en de
onderste beschermkap [3-3] met @ 35 mm. Voor

PRECISIO -(ND)

de geleiding van de bovenste afzuigslang steekt
u de slanghouder [3-6] op de klemlijst van de
zaagtafel.

De afzuigset CS 70 AB [3-4] (bij CS 70 EB in de
leveringsomvang) brengt beide afzuigaansluitin-
gen bijeen, zodat een Festool mobiele stofafzui-
ger met aansluitstuk @ 50 mm aangesloten kan
worden.

8 Het werken met de machine

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel

» Neem bij het werken met de machine alle
veiligheidsvoorschriften in acht!

» In de voorste stand (instelstand) mag met niet
met de machine gewerkt worden.

»Verzeker u er voor de werkzaamheden van
dat alle draaiknoppen van de aanslag en de
machine aangetrokken zijn.

Stel de bovenste beschermkap zo in, dat deze
op het werkstuk ligt en klem de beschermkap in
deze stand met de draaiknop [1-11] vast.

8.1 Toepassing als tafelcirkelzaag
Bij het gebruik als tafelcirkelzaag is de zaag vast
en wordt het werkstuk bewogen.

» Trek de zaag naar voren.

» Laat de zaag langzaam naar achteren glijden.
» Na enkele millimeters kunt u de vergrendel-

hendel [1-7] omlaag drukken.

Wanneer de vergrendelhendel verder naar ach-
teren glijdt, klikt hij in de trekstang en fixeert de
zaag in het midden van de tafel (tafelcirkelzaag-
stand).

Gebruik de aanslag als lengteaanslag [Afbeel-
ding 6] om het werkstuk te geleiden.

» Voer het werkstuk met de hand aan. Gebruik
de duwlat [6-1] om het werkstuk veilig voorbij
het zaagblad te leiden.

» Leg de duwlat in de bergplaats [2-7] als u hem
niet gebruikt.

8.2 Toepassing als trekzaag

Bij het gebruik als trekzaag ligt het werkstuk stil
en wordt de zaag bij het zagen bewogen.

» Ontgrendel de zaag door de draaiknop

[2-6] naar links te draaien.

Om gemakkelijk toegang te hebben tot de bedie-
ningselementen die nodig zijn voor het instellen
van de zaag, kan hij door de vergrendelhendel
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omlaag te drukken [1-7] in de voorste stand
vergrendeld worden. De zaag wordt weer ont-
grendeld door de draaiknop [2-6] naar links te
draaien.

» Om het werkstuk stevig op de zaagtafel te hou-
den, dient u overeenkomstig [Afbeelding 1] de
dwars- of hoekaanslag aan te bouwen.

Om het werkstuk op zijn plaats te houden, kun-

nen ook in de groef [1-10] schroefklemmen (ac-

cessoires) geplaatst worden.

» Voer de zaagsnede uit door de zaag met de
draaiknop [2-6] naar voren te trekken.

» Leid het zaagaggregaat na de zaagsnede weer
helemaal naar achteren in de uitgangspositie,
voordat u het werkstuk van de aanslag neemt.

9 Onderhoud
/N /4\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken

» Haal altijd de stekker uit het stopcontact voor-
dat u de machine instelt, onderhoud pleegt of
een reparatie uitvoert.

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den waarvoor het vereist is de motorbehui-
zing te openen, mogen alleen door een ge-
autoriseerde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.

» Beschadigde beveiligingen en onderdelen
moeten op deskundige wijze door een erken-
de servicewerkplaats worden gerepareerd of
vervangen, indien in de gebruiksaanwijzing
niets anders staat aangegeven.

.. Klantenservice en reparatie alleen door
#y  producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service
EKAT Alleen originele Festool-reserveonderde-
len gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service
De machine is uitgerust met automatisch uit-
schakelbare speciale koolborstels. Zijn die ver-
sleten, dan volgt een automatische stroomon-
derbreking en komt het toestel tot stilstand.
Pleeg regelmatig onderhoud, zodat u er zeker
van bent dat de machine naar behoren functio-
neert:
- Stofafzetting door afzuigen verwijderen.
- Geleidingsstangen schoonhouden en regel-
matig invetten.
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- Tandwielen achter de draaigreep [2-3] schoon-
houden.

- Een versleten of beschadigd tafelinzetstuk [1-
4] dient te worden vervangen.

- Wanneer gevallen houtsplinters het afzuigka-
naal van de onderste beschermkap verstop-
pen, kan de klep [5-6] ca. 8 mm geopend wor-
den door de draaiknop [5-8] los te draaien en
de verstopping worden verholpen.

- Bij ernstige verstoppingen of wanneer het
zaagblad vast blijft zitten, kunnen de sluitin-
gen [5-7] met de inbussleutel losgedraaid
worden, zodat de klep [5-6] helemaal geopend
kan worden. De klep moet weer gesloten zijn
voordat de machine opnieuw in bedrijf wordt
genomen.

- Wikkel na voltooiing van het werk de stroom-
kabel over de houders [1-3].

- Een demper zorgt ervoor dat het zaagaggre-
gaat over de gehele treklengte gelijkmatig
terugloopt. Mocht dit niet het geval zijn, dan
kan de demper via het boorgat [3-5] bijgesteld
worden.

Filterreiniging (alleen CS 70 EB)

Wanneer de uitschakelcycli van de temperatuur-

bewaking (zie 7.1) zonder extreme overbelasting

korter worden, dient u het luchtaanzuigfilter [3-

2] te reinigen.

» Draai de draaiknop [3-1] los.

» Neem het filterinzetstuk weg.

» Klop het stof uit of zuig het stof van het filter-
oppervlak.

» Plaats het filter weer terug.

@® Vervang een beschadigd filter door een
nieuw filterpatroon.

10 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huis-
vuil mee! Voer de apparaten, accessoires en ver-
pakkingen op milieuvriendelijke wijze af!l Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in
acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische appara-
ten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektroapparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach.



11 EG-conformiteitsverklaring

Tafel- en trekcirkelzaagmachine Serienr.
CS70E 491304, 491305, 493474
CS70EB 491302, 491303, 493559
Jaar van de CE-markering: 1995
Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoor-

delijk dat dit product volledig voldoet aan de vol-
gende normen en normatieve documenten:

PRECISIO -(ND)

2004/108/EG, 2006/42/EG, 2011/65/EU, EN 61029-
1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

i |

Dr. Martin Zimmer

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische
documentatie

2012-12-19
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Symboler

Varning for allman risk!
Varning for elstotar
Anvand horselskydd!

Anvand andningsskydd vid dammiga ar-

A
A
®

L&s bruksanvisningen/anvisningarna

Tekniska data

S&ghéjd vid 90°/45° 0 - 70/0 - 48 mm

Gering -2° - 47°
Max skarlangd 330 mm
Sagklinga 225 x30x2,5mm

Tomgangsvarvtal CS 70 EB reglerbar
2000 - 4200 varv/min

CS70E 4200 varv/min
Effekt 2200 W

(110 V: 1500 W)
Bordets matt (L x B) 690 x 500 mm
Bordshojd med fallbara ben 900 mm
Bordshojd utan fallbara ben 375 mm
Vikt med fallbara ben 34 kg

Skyddsklass enligt EN 60529 for motorn
(endast CS 70 EB) och kontakten
Skyddsklass

IP5X.
@/

Bilderna hittar du i borjan av bruksanvisningen.
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3 Maskindelar

Fallbara ben

Till-/Frankopplare

Kabelhallare

Bordsinsats

Vridknapp for justering av anslaget
Klyvkniv

Sparrarm

Saghojdsinstallning
Avslutningskapa

Spar

Vridknapp for justering av skyddskapan

Handtagsknappar for justering av de
fallbara benen

4 Avsedd anvandning

PRECISIO ar, som transportabelt elverktyg, av-
sedd for sagning av tra, plast, skivmaterial av tra
och traliknande material. Med de av Festool er-
bjudna specialsagklingorna for aluminium kan
maskinerna dven anvandas for sagning av alu-
minium. Asbesthaltiga material far inte bearbe-
tas. Anvandaren tar sjalv ansvar for skador och
olyckor som uppstar vid felaktig anvandning.

5 Sakerhetsanvisningar

& OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter

varningarna och anvisningarna kan det leda till

elektriska dverslag, brand och/eller allvarliga

kroppsskador.

Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-

anvisningar for framtida bruk.

- Lat aldrig barn anvdnda maskinen.

- Setill sa att du artillrackligt insatt i hur du an-
vander, staller in och hanterar maskinen fore
anvandning.

5.1 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Endast verktyg som uppfyller EN 847-1 far an-
vandas.

- Sagklingor av hogvardigt snabbstal (HSS-stal)
far inte anvéndas.

- Endast sagklingor med féljande specifika-
tioner far anvandas: Sagklingans diameter
225 mm; skarbredd 2,5 mm; chuckdiameter
30 mm; klingans tjocklek max. 2,2 mm; lamp-
lig for varvtal upp till 4200 min-'.

- Sagbladets sagbredd maste dverstiga och hu-
vudbladets tjocklek maste understiga klyvkni-
vens bredd med 2,2 mm.



Verktyget ska vara gjort for det material som
ska bearbetas.
Deformerade sagklingor eller sagklingor med
sprickor eller med sloa eller defekta skar far
inte anvandas.
Verktygen maste transporteras och forvaras i
en dartill lamplig behallare;
Maskinen far endast anvdndas nar alla skydds-
anordningar sitter korrekt och maskinen ar
i gott skick och underhallen enligt foreskrif-
terna.
Utnétta eller skadade (exempelvis insdgade)
bordsskivor maste bytas ut omedelbart.
Personalen som anvander maskinen maste
vara tillrackligt insatt i anvandningen, install-
ningen och manaovreringen av maskinen.
Fel pa maskinen, inklusive skyddsanordning-
arna och verktygen, ska omgaende anmalas
till servicepersonalen. Maskinen far anvéndas
forst efter det att felen avhjalpts.
Bar lamplig personlig skydds-
utrustning: Horselskydd till
skydd mot  horselskador
skyddsglasogon andnings-
skydd till skydd mot halsovad-
ligt damm skyddshandskar vid
hantering av verktyg och skrovliga material.
For att minimera bullernivan maste verktyget
vara slipat och alla juddampande komponen-
ter (skydd osv] stallas in korrekt.
Vid sagning av tra ska maskinen anslutas till
en dammsugare enligt EN 60335-2-69, damm-
klass M.
Bearbeta aldrig material som innehaller as-
best.
Sorj for tillracklig rums- eller arbetsplatsbe-
lysning.
Inta korrekt arbetsposition vid sagning: fram-
for maskinen, bredvid skarlinjen.
Anvand paskjutstocken som ingar i leveransen
for att kunna fora arbetsobjektet sakert utmed
sagbladet.
Anvand klyvkniven och skyddskapan. Se till att
de &r korrekt installda (se bruksanvisningen).
Langa arbetsobjekt ska stottas med hjalp av
en dartill lamplig anordning, sa att de ligger
vagratt.
Fore verktygsbyte samt innan stérningar at-
gardas, t ex borttagning av fastklamt splitter,
ska kontakten dras ut ur eluttaget.
Avlagsna inga skarrester eller andra delar av
arbetsstycket ur skdromradet sa ldnge som

PRECISIO -(5D

maskinen &r i drift och sdgenheten inte &r i vi-
lolaget.

Om sagklingan nyper, sla av maskinen direkt
och dra ur kontakten. Sedan kan du ta bort det
fastkilade arbetsstycket.

Falsning eller sparfrasning ar endast tillaten
med lamplig skyddsanordning, t ex en tunnel-
skydd ovanfor sagbordet.

Cirkelsagar far inte anvandas for att slitsa (i
arbetsobjektet avslutat spar).

Under transport av maskinen maste den Gvre
skyddskapan técka sagklingans dvre del.

Den Gvre skyddskapan far inte anvandas som
handtag for transport!

Nar paskjutstocken inte anvands ska den for-
varas i tillhrande hallare pa maskinen.

5.2 Emissionsvarden

Matningarna av ljudet har genomforts enligt EN
61029. Uppgifterna géller for bade anvandning
som kapsag samt anvandning som bordscirkel-
sag.

Ljudeffektniva

Ljudeffekt tomgéng 91 dB(A)
Ljudeffekt bearbetning 103 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

Arbetsplatsrelaterade (AP) emissionsvarden

77 dB(A)
90 dB(A)

AP-emission tomgang
AP-emission bearbetning

/N @® VARNING!

Ljudet som uppstar under bearbetning skadar
horseln.

» Anvand darfor horselskydd!

Uppskattad acceleration <2,5 m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,
- kan aven anvandas for preliminar uppskattning

av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-

vandningsomraden.

Vardena kan 6ka vid andra anvéandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall.
Observera maskinens tomgang- och stillestands-
tider!

5.3 Ovriga risker

Aven om alla relevanta féreskrifter foljs, kan
risker anda uppsta vid drift av maskinen,
t ex genom:
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Kringslungade arbetstycken

Kringslungade verktygsdelar om verktyg ska-
das

Ljudemission
Emission av tradamm

Idrifttagande

& /4\ VARNING!

Om maskinen anvinds med otillaten spanning
eller frekvens, finns risk for olyckor.

» Natspanningen och stromkallans frekvens
maste Overensstémma med uppgifterna pa
maskinens markplat.

» | Nordamerika far endast Festool-maskiner
med en spanning pa 120 V anvéndas.

6.1 Montering av maskinen

Uppstallning av maskinen

Se till att golvet runt maskinen ar plant,

i gott skick och stadat [(fritt fran t ex span och

flisor).

» Maskinen kan stallas upp saval med som utan
utfallda ben.

» Utfillning av benen: Oppna de fyra knopparna
[1-12] anda till anslaget.

» Fall ut benen [1-1] och dra sedan &t knopparna
[1-12] igen.

For att maskinen ska sta stabilt, kan man justera

langden pa ett ben genom att vrida hylsan [1-9].

Montera handtagsknopp

» Skruva den medlevererade knoppen [2-6] at
vanster in i dragstangen.

Montera skyddskapa

» For klyvkniven [1-6] till det Gvre sparrlaget ge-
nom att dra upp den med kraft [7-2].

» Nar klyvkniven befinner sig i detta lage skru-
var man fast den medféljande 6vre skyddska-
pan pa klyvkniven med vridknappen [1-11].

Transport

» Haka i sdgaggregatet i nollpositionen.

» Avldgsna alla monteringsdelar pa sagen och
linda upp kabeln pa kabelhallaren.

» Fall in benen.

6.2 Till-/frankoppling

@® P& grund av motorns hoga effekt rekom-
menderar vi en 16 A-sakring.
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» Tillkoppling: Tryck pa den grona strombryta-
ren [1-2]. Den réda knappen anvénds for fran-
koppling.

@ For att man ska kunna skydda maskinen mot

obehorig tillkoppling, erbjuder vi en lasbar
tillkopplingssparr som tillbehor.

7 Instillningar pa maskinen

/N /4\ VARNING!

Olycksrisk, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

7.1 Elektronik

Maskinen har en fullvdgselektronik med féljan-
de egenskaper:

Mjukstart

Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen star-
tar utan knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost med in-
stallningsratten [2-1], mellan 2000 och
4200 varv/min (endast CS 70 EB). Pa sa vis kan
man anpassa skarhastigheten optimalt till ma-
terialet.

endast CS 70 EB

#  njlvarv/min] #  n [varv/min]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
g ~ 2800 6 ~ 4200

Det férvalda motorvarvtalet halls elektroniskt
konstant. Aven vid belastning uppnas darigenom
en oforandrad skarhastighet.

Overbelastningsskydd

Vid extrem overbelastning av maskinen reduce-
ras stromtillforseln. Om motorn blockeras for en
stund, sd avbryts stromtillforseln fullstandigt.
Efter avlastning eller frankoppling ar maskinen
klar att anvanda igen.

Temperaturskydd

Blir motortemperaturen for hog, sa reduceras
stromtillforseln och varvtalet. Maskinen arbetar
dd med reducerad effekt, for att medverka till
en snabb avkylning genom motorflakten. Efter
denna avkylning varvar maskinen upp igen au-
tomatiskt.



Broms (endast CS 70 EB)

Nar maskinen kopplas ifran, bromsas sagkling-
an ner tills den stannar, vilket endast tar 3 sek-
under.

Omstartsparr

Den inbyggda underspanningsutlosaren forhin-
drar att maskinen under konstant drift startar
igen av sig sjalv efter ett spanningsavbrott.

Efter spanningsavbrott maste maskinen kopplas
till igen med knappen.

7.2 Forsatta maskinen i installningslage

For att kunna utfora installningar pa maskinen,

maste sagen alltid forsattas i installningslaget:

Nar maskinen levereras ar sagen last i vilolaget.

» Oppna [8sningen genom att vrida knoppen [2-
6] &t vanster och dra sagen framat.

» Tryck pa sparrarmen [1-7].

Sagen lases nu i det framsta laget.

7.3 Stilla in saghojden

For att stalla in sdghojden i installningslaget

steglost fran 0 till 70 mm:

» Vrid pa saghojdsinstéllningen [1-8].

® Man far ett exakt sdgsnitt med s&ghdjden in-
stalld pa 2 - 5 mm stérre an arbetsstyckets
tjocklek.

7.4 Stalla in geringsvinklar

Sagklingan kan svangas till installningslaget

mellan 0° och 45°:

» Lossa vridknappen [2-4].

» Anvand det vridbara handtaget [2-3] for att
stalla in geringsvinkeln med hjalp av skalan
[2-5].

» Dra at vridknappen [2-4].

» For exakta passningsarbeten (fasade inskar-
ningar i fogkanterna) kan man svénga sag-
klingan 2° at vardera hall utéver andlaget.

» Hartill haller man knappen [2-2] intryckt i
andlaget.

Sagklingan kan nu med det vridbara handta-

get [2-3] svangas upp till -2° resp 47°. Nar man

slapper upp knappen [2-2] ar anslagen 0° och
45° aktiva igen.

7.5 Byta verktyg

Byta sagklinga

» L3s sagen i installningslaget.

» Stall in den storsta geringsvinkeln och den
maximala saghojden.

PRECISIO -(5D

» Lossa insatsens fastklamning med vridknap-
pen [5-1].

» Skjut klamplaten framat.

» Lyft bordsinsatsen [1-4] genom att fatta tag
under den baktill och lyfta av den fran bordet
bakat.

» Ta bort skyddskapan.

» Svang tackplaten [5-10] bakat.

» Ta ut sexkantstiftnyckeln [5-3] ur férvarings-
facket under luckan [5-6] och stick in den i
sagklingans fastskruv.

» Hall spindelstoppet [5-2] (bakom sagklingan)
intryckt och vrid sdgaxeln med sexkantstift-
nyckeln tills spindelstoppet [5-2] hakar fast
och sagaxeln blockeras.

@® Sagklingans fastskruv har vinsterganga.

» Lossa sagklingans fastskruv genom att vrida
den med kraft medurs och ta sedan av spann-
flansen och sagklingan.

Montera sagklingan

/N VARNING!

Risk for personskador

» Kontrollera vridriktningen nar du satter in en
ny sagklinga: vridriktningen for sagklingan
[5-4] maste stémma 6verens med maskinens
rotationsriktning.

» Lagg i sagklingan.

» Skruva fast sagklingan och flansen med sag-
klingans fastskruv pa sagaxeln.

» Stang tackplaten [5-10] och montera skydds-
kapan.

» Kontrollera att tackplaten [5-10] hakar fast i
fastelementen [5-9] nar den stangs.

» Stick in sexkantstiftnyckeln [5-3] i héllaren
igen.

For att ldgga in bordsinsatsen [1-4] i bordet:

» S&tt i insatsens utstickande fjaderplat [5-5]
forst framtill i bordsramen. Kontrollera darvid
att ytan ar dammfri.

» Lagg i insatsen och skruva fast denna med
fastsattningen och vridknappen [5-1].

7.6 Stalla in klyvkniven

Nar skyddskapan ar demonterad, kan klyvkniven
[1-6] stallas om i tva sparrlagen genom att man
drar kraftigt i den. Klyvkniven anvands for alla
andamal, forutom vid dold sagning av spar, i det
ovre sparrlaget [7-2] verwendet.
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Endast vid dold sagning

» Ta av den ovre skyddskapan.

» Flytta klyvkniven till det undre sparrlaget [7-1]
genom att trycka ned den med kraft.

Nar man sagar dolda spar ska man vara spe-

ciellt noga med att styra verktyget exakt. Tryck

darvid arbetsobjektet ordentligt mot bordet. Val

skarféljden sa, att den redan utskurna sidan av

arbetsobjektet inte blir anslagssida.

» Forflytta klyvkniven [1-6], nar de dolda spa-
ren ar klara, till det ovre laget igen och satt
skyddskapan pa plats (se kapitel 6.1).

7.7 Anslag

Anslaget kan placeras pa valfritt stalle pa sag-
bordets klamkant. Genom sin universella juster-
barhet kan det anvdndas bade som tvaranslag
[Bild 1] och langdanslag [Bild é].

@® P& grund av vinkeln maste man, fére mon-
teringen av anslaget, kontrollera att monte-
ringsytorna inte ar smutsiga.

/N VARNING!

Risk for personskador

» Anvand anslaget endast i fast lage, inte for att
forskjuta arbetsobjektet!

Montera anslag

» Oppna kldambackarna med vridknoppen [4-4].

» Ldgg anslaget uppifran med styrlisten [4-5] pa
klamlisten.

» Klam fast klamsegmentet med vridknoppen
[4-4].

Anslaget ger foljande installningsmojligheter:

Forskjuta anslaget mot klamsegmentet
» Lossa vridknappen [1-5] och forskjut anslaget.

Forskjuta anslagslinjalen

» Lossa vridknappen [4-1] och férskjut anslaget.

@® Anslagslinjalen ar forsedd med en avsats p3
8 mm pa ena sidan. Med denna styrlist kan
man fora tvaranslaget som stod for arbets-
objektet &nda fram till sagsnittet, utan att
den ovre skyddskapan behdver tas av.

Justera vinkeln

» Lossa vridknappen [4-2] och lyft fixeringsstif-
tet [4-3].

Det vridbara fixeringsstiftet hakar fast vid de

vanligast anvanda vinkelinstallningarna.

56

Stalla om anslagsprofilen

» Lossa vridknappen [4-1].

» Ta av styrskenan [4-6] och vrid den 90°.

> Satt i styrskenan i det befintliga styrsparet.
[Bild 4]

Aluminiumprofilens matt har valts sa, att det

finns saval en hog styryta for hoga arbetsobjekt

som en lag styryta for platta arbetsobjekt.

Langdanslag

For langdsnitt placerar man anslagslinjalen pa-

rallellt med sagsnittet.

» Anvand paskjutstocken [6-1] for att skjuta ige-
nom smala arbetsobjekt.

For att anslaget ska kunna riktas utmed bordets

framkant enligt skalan, &r bada mattskalorna

fran fabriken installda till [7-1] véanster och ho-

ger med noll pad sagbladets vanstra resp hogra

snittkant.

7.8 Montera splitterskyddet

ANMARKNING

Gor inga vinkelsnitt med splitterskyddet. De-

montera splitterskyddet efter anvandning.

» Lossa vridknappen [5-1].

» Skjut klamplaten framat.

» Lyft bordsinsatsen [1-4] baktill och ta av den.

» Stall in sagklingan pa minimal saghdjd.

» Skjut splitterskyddet [8-3] anda till anslaget at
sidan mot fastet [8-1].

» Satt i bordsinsatsen [1-4] och dra at vridknap-
pen [5-1].

» Koppla pa maskinen och forflytta sagklingan
langsamt uppat till den maximala saghaojden.
Dérigenom sagas splitterskyddet in. For att
splitterskyddet ska fungera optimalt, maste den
upphdjda delen [8-4] av splitterskyddet sticka ut

en aning (ca 0,3 mm) ovanfor bordets yta.
» For att justera hallarens hojd [8-1] lossar man
de bada skruvarna [8-2].

7.9 Utsug

/N\ ® varNING!

Om man andas in damm kan det skada luftva-
garna!

» Anslut alltid maskinen till ett utsugssystem.

»Bar andningsskydd
arbeten.

vid dammalstrande



PRECISIO har tvd utsugsanslutningar: Ovre
skyddskapan [3-7] med @ 27 mm och undre
skyddskapan [3-3] med @ 35 mm. For styrningen
av den ovre sugslangen sticker man fast slang-
hallaren [3-6] i sdgbordets klamlist.

Festools utsugs-set CS70AB [3-4] [in-
gar i leveransen av CS70EB] sammanfor
bada utsugsanslutningarna, sa att en mo-
bil dammsugare med ett kopplingsror pa
@ 50 mm kan anslutas.

8 Arbeta med maskinen

/N VARNING!

Risk for personskador

» Folj ovillkorligen alla sakerhetsanvisningar
under arbete med maskinen!

» | det framre laget (instdllningslaget) far man
inte arbeta med maskinen.

» Innan man pabdrjar arbetet, maste man for-
vissa sig om att alla vridknappar pa anslaget
och maskinen ar ordentligt atdragna.

Stall in den 6vre skyddskapan sa, att den ligger
pa arbetsobjektet och klam fast skyddskapan i
detta lage med vridknappen [1-11].

8.1 Anvandning som bordscirkelsag

Som bordcirkelsag sitter sagen fast och man

forflyttar arbetsobjektet.

» Dra sagen framat.

» Lat sagen langsamt glida bakat.

» Efter nagra fa millimetern kan man trycka ner
sparrarmen [1-7].

Om sagen glider bakat ytterligare, hakar

sparrarmen fast i dragstangen och fixerar sagen

i mitten av bordet (bordsagslage).

Anvand anslaget som langdanslag [Bild 6], for

att styra arbetsobjektet.

» Forflytta arbetsobjektet for hand. Anvand pa-
skjutstocken [6-1], for att sakert styra arbets-
objektet forbi sagklingan.

» N&r paskjutstocken inte anvands, ska den pla-
ceras pa forvaringsplatsen [2-7].

8.2 Anvindning som kapsag

Nar sagen anvands som kapsag, ar arbetsobjek-

tet stilla och man forflyttar sdgen under arbetet.

» Lossa sagens fixering genom att vrida knap-
pen [2-6] at vanster.

For att man latt ska komma at mandverreglagen

nar man staller in sadgen, kan man lasa denna i
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det framsta lagen genom att trycka ner sparrar-
men [1-7]. Man frigér sedan fixeringen igen ge-
nom att vrida knappen [2-6] at vanster.

» For att arbetsobjektet ska kunna hallas fast
sakert pa sagbordet, maste man montera pa
tvar- eller vinkelanslaget pa lampligt satt [Bild
1] an.

Som alternativ till detta kan man fora in skruv-

tvingar (tillbehor) i sparet [1-10], for att halla

fast arbetsobjektet.

» Utfor sagningen genom att dra sdgen framat
med hjalp av vridknappen [2-6].

» Forflytta sagen efter utfort snitt helt tillbaka
igen till utgangslaget, innan du tar bort ar-
betsobjektet fran anslaget.

9 Underhall och skotsel

/N /4\ VARNING!

Olycksrisk, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore varje installn-
ing, underhall eller reparation.

» Endast auktoriserade servicestallen far ut-
fora det underhall och de reparationer, som
kraver att man oppnar motorhuset.

» Skadad skyddsutrustning och defekta kom-
ponenter far endast repareras och bytas ut
av auktoriserad service-verkstad om ej annat
angivits i bruksanvisningen.

ws;’w Service och reparation ska endast utforas
#1  avtillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress: www.festool.com
ear | Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan: www.festool.com

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande

specialkolborstar. Nar dessa ar utnotta, kopp-

las strommen ifran automatiskt sa att maskinen

stannar.

Underhall maskinen regelbundet for att den all-

tid ska fungera korrekt:

- Avlagsna evdammavlagringar med hjalp aven
dammsugare.

- Hall styrstangerna rena och fetta in dem re-
gelbundet.

- Hall kugghjulen bakom det vridbara handtaget
[2-3] rena.

- Om bordsinsatsen [1-4] slits ut eller skadas,
ska den bytas ut.
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- Om nedfallna traflisor tapper till utsugskana-
len for den undre skyddskapan, sa kan man
oppna luckan [5-6] ca 8 mm genom att lossa
vridknappen [5-8], for att atgarda tilltappning-
en.

- Vid kraftig tilltappning eller om kaprester ki-
las fast, kan man 6ppna forslutningarna [5-7]
med sexkantstiftnyckeln, sa att luckan [5-6]
kan oppns fullstandigt. Innan man fortsatter
att arbeta ska man stanga luckan igen.

- Linda upp natkabeln pa hallaren [1-3] efter av-
slutat arbete.

- En dampare medverkar till att sdgen atergar
jamnt over hela skarlangden. Om detta inte
sker, kan déamparen justeras genom halet [3-
5].

Filterrening (endast CS 70 EB)

Om temperaturévervakningens frankopplings-
cykler (se 7.1) forkortas, utan extrem oOverbe-
lastning, maste man rengora luftinsugningsfil-
tret [3-2].

» Lossa vridknappen [3-1].

» Ta ut filterinsatsen.

» Skaka ur dammet eller dammsug filterytan.

» Satt tillbaka filtret.

@ Byt ut skadade filter med en ny filterpatron.

10 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lamna
maskiner, tillbehor och férpackningar till ater-
vinning. Folj gallande nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet om
gamla el- och elektronikverktyg samt nationell
ratt maste uttjanta elverktyg kallsorteras och
atervinnas pa ett miljovanligt satt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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11 EU-overensstammelseintyg

Bords- och kapcirkelsagar Serienr
CS70E 491304, 491305, 493474
CS 70 EB 491302, 491303, 493559
Ar fér CE-markning: 1995
Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt

uppfyller alla krav enligt foljande direktiv, nor-
mer eller normgivande dokument:

2004/108/EG, 2006/42/EG, 2011/65/EU, EN 61029-
1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany
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Symbolit

Varoitus yleisesta vaarasta
Varoitus sahkoiskuvaarasta
Kayta kuulosuojaimia!
Kayta hengityssuojainta!

Lue ohjeet/huomautukset

e >

Tekniset tiedot

Sahauskorkeus 90°/45°:ssa 0-70 mm/

0-48 mm
Vinoasento -2° - 47°
Maks. katkaisupituus 330 mm
Sahantera 225 x 30 x 2,5 mm

Kierrosluku kuormittamatta

CS 70 EB saadettava 2000 - 4200 min-!

CS70E 4200 min-!

Tehonotto 2200 W
(110 V: 1500 W)

Poyd&n mitat (P x L) 690 x 500 mm

Poydan korkeus taitettavilla

jaloilla 900 mm

Poydan korkeus ilman

taitettavia jalkoja 375 mm

Paino taitettavien jalkojen kanssa 34 kg

Moottorin (vain CS 70 EB) ja kytkimen
kotelointiluokka EN 60529 mukaan
Suojausluokka

IP5X.
@/l

Mainitut kuvat ovat taman kayttooppaan alussa.
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3 Koneen osat

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]  Sahauskorkeussaadin

[1-9]1  Alakappale

[1-10] Ura

[1-11] Suojakuvun sdaddn kiertonuppi
[1-12] Taitettavien jalkojen s&aténupit

Taitettavat jalat
Virtakytkin

Kaapelipidin

Poydan alavaste
Vastesaadon kiertonuppi
Halkaisukiila
Lukitusvipu

4 Maaraystenmukainen kaytto

PRECISIO on siirrettava sahkotyokalu, joka on
tarkoitettu maaraysten mukaan kaytettaessa
puun, muovien seka puusta ja puunkaltaisista
materiaaleista valmistettujen levyjen sahaami-
seen. Festoolin tarjoamien alumiinille tarkoitet-
tujen erikoissahanterien avulla koneita voidaan
kayttaa myos alumiinin sahaamiseen. Asbestipi-
toisia materiaaleja ei saa tyostaa.

Maaraysten vastaisesta kaytosta aiheutuneista
vahingoista ja onnettomuuksista vastaa laitteen
kayttaja.

5 Turvaohjeet

HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet
taytyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja
ohjeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa joh-
taa séhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet huo-
lellisesti.

- Ald koskaan anna lasten kayttaa konetta.

Tutustu ennen koneen kayttoonottoa riittavan
hyvin sen kayttotapaan, saatoon ja ohjaukseen.

5.1 Konekohtaiset turvaohjeet

- Koneen kanssa saa kayttaa vain sellaisia teria,
jotka ovat EN 847-1 mukaisia.

- Runsasseosteisesta pikateraksestd (HSS-te-
ras) valmistettuja sahanterié ei tule kayttaa.

- Kayta vain seuraavat vaatimukset tayttavia
sahanteria: sahanteran halkaisija 225 mm;
sahausleveys 2,5 mm; kiinnitysreika 30 mm;
sahanlehden paksuus maks. 2,2 mm; sopii
kierrosluvuille 4200 min-'asti.
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Sahanteran sahausleveyden taytyy olla suu-
rempi ja terarungon vahvuuden pienempi kuin
2,2 mm halkaisukiilan vahvuus.
Teran taytyy soveltua kaytettavan materiaalin
tyostamiseen.
Al kayta vaantyneits tai sardilleitd sahanteria
alaka leikkuusarmiltaan tylsia tai vaurioitu-
neita sahanteria.
Teria tulee kuljettaa ja sailyttaa sopivassa sai-
lytyskotelossa.
Konetta saa kayttaa vain silloin, kun kaik-
ki suojalaitteet ovat oikein paikoillaan ja kun
kone on hyvassa kunnossa ja asianmukaisesti
huollettu.
Vaihda loppuunkulunut tai vaurioitunut (esim.
sahan leikkaama) poytalevy valittomasti.
Kayttohenkilokunnan taytyy olla riittavan hyvin
opastettu koneen kayttoon, saatoon ja toimin-
Havaituista koneen vioista, katkaisevien suo-
jalaitteiden tai teran vauriot mukaan lukien,
on ilmoitettava valittomasti huoltohenkilokun-
kun viat on korjattu.
Kayta sopivia henkilokohtaisia
suojavarusteita: kuulosuojai-
miseksi, suojalaseja, hengitys-
suojainta terveydelle
vaarallisen polyn hengittami-
teria ja karkeita materiaaleja.
Melun minimoiseksi teran taytyy olla terava
ja kaikki melun alentamiseen vaikuttavat osat
Puuta sahattaessa kone taytyy kytkea nor-
min EN 60335-2-69, polyluokka M, mukaiseen
imuriin.
Huolehdi riittavasta sisatilojen ja tyopisteen
valaistuksesta.
Ota oikea tyoskentelyasento sahauksen yhte-
- edessa kayttajan puolella;
- kohtisuoraan koneeseen nahden;
- sahauslinjan vieressa.
tyokappaleen turvallisesti sahanteran vieritse.
Kayta oheista halkaisukiilaa ja suojusta. Var-
mista, etta ne on saadetty oikein kayttoohjei-

taan.

nalle. Konetta saa taas kayttaa vasta sitten,
mien kuulovaurioiden valtta-

sen estamiseksi, suojakasineita kasitellessasi

(suojukset jne.) tulee sa&taa asianmukaisesti.

Al3 sahaa asbestipitoisia materiaaleja.

ydessa:

Kayta oheista tyontotankoa, kun haluat ohjata

den mukaan.

60

Pitkat tyokappaleet on tuettava sopivalla va-
rusteella siten, etta ne ovat vaakasuorassa.
Pistoke taytyy irrottaa pistorasiasta, ennen
kuin vaihdat teran tai korjaat toimintahairion,
esim. kun poistat sisaan jumiutuneet purut.
Ala poista leikkuujatteitd tai muita tydstokap-
paleita leikkuualueelta, niin kauan kuin kone
on viela kaynnissa ja sahausyksikko ei ole le-
poasennossa.

Jos sahantera jumiutuu, sammuta kone valit-
tomasti ja veda sahkopistoke irti. Irrota paikal-
leen kiilautunut tyokappale vasta sen jalkeen.
Ponttien tai urien sahaaminen on sallittu vain
yhdessa sopivan suojalaitteen, esim. sahaus-
poydan paalla oleva tunnelisuojus, kanssa.
Pyorosahoja ei saa kayttaa uurteiden sahaa-
miseen (tyokappaleessa paattyva ura).
Koneen kuljetuksen aikana ylemman suojaku-
vun taytyy peittaa sahanteran ylaosa.
Suojakupua ei saa kayttaa kahvana koneen
kuljetuksessa!

Kun tyontotankoa ei tarvita, sailyta sita koneen
asiaankuuluvassa pitimessa.

5.2 Paastoarvot

Melumittaukset on suoritettu normissa EN 61029
annettujen tietojen mukaan. Nama tiedot patevat
seka katkaisusahana kayttoon etta myos poyta-
pyorosahana kayttoon.

Ainentehotaso

Aénenteho kuormittamattomana 91 dB(A)
Aanenteho sahattaessa 103 dB(A)
Mittausepavarmuuslisa K=3dB
Tyopistekohtaiset paastoarvot
Tyopistekohtainen paasto
kuormittamattomana 77 dB(A)
Tyopistekohtainen paasto

sahattaessa 90 dB(A)

/N\® varo

Tyon yhteydessa syntyva melu voi aiheuttaa
kuulovaurioita.

» Kayta kuulonsuojaimia!

Mitattu kiihtyvyys < 2,5 m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (térina, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,
- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan

tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-

sovelluksia.



Arvot  voivat kasvaa muiden  kayttoso-
vellusten, muiden  kayttotarvikkeiden  tai
riittamattoman huollon takia. Huomi-

oi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!
5.3 Jaannosriskit

Kaikkien asiaankuuluvien rakennusalan maara-
ysten noudattamisesta huolimatta koneen kayt-
toon liittyy viela vaaroja, joita voivat aiheuttaa
esimerkiksi:

- tyokappaleesta sinkoutuvat osat,

- vaurioituneista terista sinkoutuvat teran osat,
- melupaastot,

- puupolypaastot.

Kayttoonotto

& /4\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, jos konetta kaytetaan

kielletylla jannitteella tai taajuudella.

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy olla yhdenmukainen konekilvessa an-
nettujen tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain
Festool-koneita, joiden jannite on 120 V.

6.1 Koneen asentaminen

Koneen asennus

Huolehdi siitd, ettda koneen alla oleva lattia on

tasainen, hyvassa kunnossa ja puhdas (ei esim.

lastuja ja sahausjatteita).

@® Kone voidaan asettaa alustalle joko aukitai-

tettujen jalkojen kanssa tai ilman.

» Jalkojen taittaminen auki: avaa nelja kierto-
nuppia [1-12] vasteeseen asti.

» Taita jalat auki [1-1] ja kierr& kiertonupit [1-
12] pitavasti kiinni.

Jotta saat koneen seisomaan tukevasti, voit saa-

taa yhden jalan pituutta alakappaletta [1-9] kier-

tamalla.

Kahvanupin asentaminen

» Ruuvaa vasemmalle kiertamalla oheinen kier-
tonuppi [2-6] vetotankoon.

Suojakuvun asentaminen

» Laita halkaisukiila [1-6] napakasti yléspain ve-
tamalla [7-2] ylalukitusasentoon.

» Ruuvaa tassa asennossa oheinen ylasuojaku-
pu kiertonupin [1-11] kanssa pitavasti kiinni
halkaisukiilaan.
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Kuljetus

» Lukitse sahalaite nolla-asentoon.

» Irrota sahan kaikki oheisosat ja kaari johto
johtopitimeen.

» Taita jalat kokoon.

6.2 Paalle-/poiskytkenta

@ Moottorin suuren tehon takia suosittelemme

kayttamaan 16 A sulaketta.

» Kytkeminen paalle: paina vihreaa kaynnistys-
kytkintd [1-2]. Punainen painike on sammu-
tuskytkin.

@ Lisatarvikkeena on saatavana lukittava kayn-

nistyssalpa, jonka avulla voit estdaa asiatto-
mia kytkemasta konetta toimintaan.

7 Saadot koneella

/N /4\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara

»Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen liit-
tyvia toita.

7.1 Elektroniikka

Kone on varustettu umpiakselielektroniikalla,
jolla on seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti saadetyn pehmean kaynnistyksen
ansiosta kone kaynnistyy nykayksitta.

Kierrosluvun saato

Kierrosluku voidaan s&at&a (vain CS 70 EB) s&a-
topyorallé [2-1] portaattomasti 2000 ja 4200 min-
T valilla. Nain voit saataa sahausnopeuden kul-
loisellekin materiaalille sopivaksi.

vain CS 70 EB
# n,[min-'] # n,[min-']
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

Esivalittu moottorin kierrosluku pysyy elektroni-
sesti ohjattuna samana. Talla tavoin myos kuor-
mitettuna saavutetaan samana pysyva sahaus-
nopeus.

Ylikuormitussuoja

Koneen kuormittuessa litkaa virransyottoa alen-
netaan. Virransyotto katkaistaan kokonaan, jos
moottori jumiutuu joksikin ajaksi. Kuormituk-
sesta vapauttamisen tai poiskytkennan jalkeen
kone on jalleen kayttovalmis.
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Ylilamposuoja

Jos moottori kuumenee liikaa, virransyottoa ja
kierroslukua alennetaan. Sitten kone kay enaa
vain alennetulla teholla, jotta moottori saadaan
jaahtymaan nopeasti tuuletuksen avulla. Jaahty-
misen jalkeen koneen kierrosluku nousee auto-
maattisesti jalleen suuremmaksi.

Jarru (vain CS 70 EB)

Poiskytkettaessa sahantera jarrutetaan elektro-
nisesti taysin pysahdyksiin 3 sekunnissa.

Uudelleenkdynnistyssuoja

Integroitu alijannitelaukaisin estaa konetta
kaynnistymasta automaattisesti jannitekatkok-
sen jalkeen jatkuvan toiminnan kayttotilassa.

Kone taytyy tallaisessa tapauksessa kytkea uu-
delleen paalle.

7.2 Asetusasentoon laittaminen

Koneen saatojen tekemiseksi saha taytyy aina

laittaa asetusasentoon:

Toimitettaessa saha on lukittu lepoasentoon.

» Avaa lukitus kiertamalla kiertonuppia [2-6] va-
semmalle ja veda sahaa eteenpain.

» Paina lukitusvipua [1-7].

Sitten saha lukitaan etumaiseen asentoon.

7.3 Sahauskorkeuden sdato

Kun haluat saataa sahauskorkeuden asetus-

asennossa portaattomasti 0 - 70 mm valilla:

» Kaanna sahauskorkeussaadinta [1-8].

® Sahausjaljesta tulee siisti, kun saadetty sa-
hauskorkeus on 2 - 5 mm suurempi kuin tyo-
kappaleen vahvuus.

7.4 Jiirikulman saataminen

Sahanteraa voidaan kaantaa asetusasennossa

0° ja 45° valilla:

» Avaa kiertonuppi [2-4].

» Sa&da jiirikulma kaantokahvassa [2-3] olevan
asteikon [2-5] avulla.

» Kierra kiertonuppi [2-4] kiinni.

Tarkoissa sovituksissa (takasahaukset pusku-

reunoissa) sahanteraa voidaan kaantaa kulloin-

kin 2° verran kummankin paateasennon yli.

> Pida sita varten paateasennossa painiketta [2-
2] painettuna.

Sitten sahanteraa voidaan kaantaa kaantokah-

valla [2-3] enintaén -2° tai 47° asti. Kun paastat

painikkeesta [2-2] irti, 0°- ja 45°-vasteet ovat jal-

leen aktivoituja.
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7.5 Teran vaihtaminen

Sahanteran irrotus

» Lukitse saha asetusasentoon.

» Saada suurin vinous ja suurin mahdollinen sa-
hauskorkeus.

» Avaa kiertonupilla [5-1] alavasteen kiinnitys.

» Tyonna kiristyslevya eteenpain.

» Nosta poydan alavastetta [1-4] tarttumalla ta-
kaa kiinni ja ota se pois poydasta takakautta.

» Ota suojakupu pois.

» Kaanna suojusta [5-10] taaksepain.

» Ota kuusiokoloavain [5-3] luukussa [5-6] ole-
vasta sailytyspaikasta ja aseta se sahanteran
kiinnityspulttiin.

» Pida karan pysaytinta [5-2] (sahanteré&n taka-
na) painettuna ja kaanna kuusiokoloavaimella
saha-akselia niin paljon, kunnes karan pysay-
tin [5-2] lukkiutuu ja saha-akselijaa paikalleen.

@ Sahanerankiinnityspulttionvasenkierteinen.

» Avaa voimakkaasti myotapaivaan kiertamalla
sahanteran kiinnityspultti ja ota kiristyslaippa
ja sahantera pois.

Sahanterdn asennus

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara

» Huomioi uuden sahanteran asennuksessa
pyorintasuunta: sahanterdan [5-4] merkityn
pyorintasuunnan taytyy vastata koneen pyo-
rintasuuntaa.

» Aseta sahantera paikalleen.

» Ruuvaa sahantera ja laippa sahanteran kiinni-
tyspultilla pitavasti kiinni saha-akseliin.

» Sulje suojus [5-10] ja asenna suojakupu.

» Varmista, ettd suojus [5-10] tarttuu sulkeu-
tuessaan kiinnityslevyihin [5-9].

» Laita kuusiokoloavain [5-3] takaisin pitimeen.

Kun laitat poydan alavasteen [1-4] poytaan

» Aseta sita varten alavasteen ylituleva jousilevy
[5-5] ensimmaisend edessa poytakehykseen.
Huolehdi siita, etta vastepinnalla ei ole polya.

» Aseta alavaste paikalleen ja ruuvaa se kiristi-
mellajakiertonupilla [5-1] pitavasti paikalleen.

7.6 Halkaisukiilan saato

Kun suojakupu on irrotettu, voit voimakkaasti
vetamallad saatda halkaisukiilan [1-6] paikkaa
kahden lukitusasennon valilla. Halkaisukiilaa
kaytetaan kaikissa sovelluksissa, lukuun otta-
matta kohdakkaissahauksia, ylemmassa luki-



tusasennossa [7-2].

Vain kohdakkaissahauksissa

» Ota ylempi suojakupu pois.

» Laita halkaisukiila voimakkaasti alaspain pai-
namalla alalukitusasentoon [7-1].

Kohdakkaissahauksissa teraa taytyy ohjata eri-
tyisen tarkasti. Paina sita varten tyokappale tu-
kevasti kiinni poytaan. Valitse sahausjarjestys
niin, etta jo sahattu tyokappaleen puoli ei ole
vastepuoli.

» Laita kohdakkaissahauksen jalkeen halkaisu-
kiila [1-6] takaisin ylaasentoon ja kiinnita suo-
jakupu (ks. luku 6.1).

7.7 Vaste

Vaste voidaan kiinnittaa haluttuun kohtaan sa-
hauspoydan kiinnitysreunaan. Sen monipuolisen
saadettavyyden ansiosta sita voidaan kayttaa
poikittaisvasteena [kuva 1] tai pitkittaisvasteena
[kuva é].

@ » Huolehdi kulmasaadon takia ennen vas-
teen asennusta, etta asennuspinnat eivat ole
likaisia.

/\ VAROITUS

Loukkaantumisvaara

» Kayta vastetta vain kiinteassa asennossa ala-
ka kayta sita tyokappaleen tyontamiseen!

Vasteen asentaminen

» Avaa kahvanupista [4-4] kiristysleuat.

» Aseta vaste ohjainlistan [4-5] kanssa ylékautta
kiinnityslistaan.

» Kirista kahvanupista [4-4] kiinnityssegmentti
pitavasti paikalleen.

Vaste antaa seuraavat saatomahdollisuudet:

Vasteen siirtaminen kiinnityssegmentin paalle
» Avaa kiertonuppi [1-5] ja siirra vastetta.

Vasteohjaimen siirtaminen

» Avaa kiertonuppi [4-1] ja siirrd vastetta.

@ Vasteohjain on alennettu yhdelts sivulta 8 mm
tasolle. Talla ohjainlistalla poikittaisvaste voi-
daan ohjata tyokappaleen tueksi sahausuran
viereen, ilman etta suojakupua taytyy ottaa pois.

Kulman saataminen

» Avaakiertonuppil4-2]janostalukkotappial4-3].
Kaannettava lukkotappi napsahtaa yleisimmissa
kulma-asennoissa paikalleen.

Vasteprofiilin kddantaminen

» Avaa kiertonuppi [4-1].
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» Ota ohjainlista [4-6] pois ja ka&anna sitd 90°
verran.

» Aseta ohjainlista asianomaiseen ohjainuraan.
[kuva 4]

Alumiiniprofiilien mitat on valittu sellaisiksi, etta

kaytettavissa on korkea ohjainpinta korkeille

tyokappaleille ja myos matala ohjainpinta mata-

lille tyokappaleille.

Pitkittaisvaste

Pitkittaissahauksia varten vasteohjain asetetaan
yhdensuuntaisesti sahausuraan nahden.

» Kayta ohuiden tyokappaleiden lapityontami-

seen tyonninta [6-1].

Jotta vaste voidaan kohdistaa poydan etureu-
nassa olevan asteikon mukaan, kumpikin mit-
ta-asteikko vasemmalla ja oikealla on asetettu
tehtaalla sahanteran vasemman ja oikean sa-
hausreunan kohdalla nollaan [7-1].

7.8 Purusuojuksen asentaminen

OHJE

Purusuojuksen kanssa ei saa tehda vinosaha-

uksia. Irrota purusuojus, jos sita ei tarvita kysei-

sessa tehtavassa.

» Avaa kiertonuppi [5-1].

» Tyonna kiristyslevya eteenpain.

» Nosta poydan alavastetta [1-4] takaa ja ota se
pois.

» Saada sahantera sahauksen minimikorkeu-
delle.

» Tyonna purusuojus [8-3] vasteeseen asti piti-
men [8-1] sivulla.

» Aseta poydan alavaste [1-4] paikalleen ja sulje
kiertonuppi [5-1].

» Kytke kone paalle ja lilkuta sahanteraa hitaasti
ylospain sahauksen maksimikorkeuteen asti.
Nain sahataan purusuojukseen kiinni. Optimaa-
lisen toiminnan takaamiseksi purusuojuksen
korotetun osan [8-4] tulee olla hieman (noin 0,3

mm) poydanpintaa korkeammalla.
» Avaa pitimen [8-1] korkeuden s&atamist& var-
ten molemmat pultit [8-2].

Polynpoisto

& VARO

Polyn hengittaminen voi vahingoittaa hengi-
tyselimia!
» Liita kone aina polynpoistoimuriin.
» Kayta polya aiheuttavassa tyossa hengitys-
suojainta.
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PRECISIOssa on kaksi polynpoistoliitantaa:
ylemmaésséa suojakuvussa [3-7] @ 27 mm liitanta
ja alemmassa suojakuvussa [3-3] @ 35 mm lii-
tanta. Kytke ylemman imuletkun ohjausta varten
letkunpidin [3-6] sahauspdydan kiinnityslistaan.
Polynpoistosarja CS 70 AB [3-4] (kuuluu mallis-
sa CS 70 EB toimitussisaltodn) ohjaa molemmat
polynpoistoliitannat yhteen, niin etta siihen voi-
daan kytkea @ 50 mm liitantaistukalla varustettu
Festoolin siirrettava imuri.

8 Tyoskentely koneella
/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara

» Noudata koneella tyoskennellessasi kaikkia
turvaohjeita!

» Etumaisessa asennossa (asetusasento) ko-
neella ei saa tehda toita.

» Varmista ennen toiden aloittamista, etta kaik-
ki vasteen ja koneen kiertonupit on kiristetty
pitavasti paikoilleen.

Saada ylasuojakupu niin, etta sen lepaa tyokap-
paleen paalla ja lukitse suojakupu tassa asen-
nossa kiertonupilla [1-11] paikalleen.

8.1 Kayttaminen poytapyorosahana

Poytasahauksessa saha on kiinteasti paikallaan

ja tyokappaletta liikutetaan.

» Veda sahaa eteenpain.

» Anna sahan liukua hitaasti taaksepain.

» Muutaman millimetrin jalkeen voit painaa lu-
kitusvivun [1-7] alaspain.

Taaksepain liukumisen jatkuessa edelleen lu-

kitusvipu napsahtaa paikalleen vetotankoon ja

lukitsee sahan pdydan keskelle (poytasahaus-
asento).

Kayta vastetta pitkittaisvasteena [kuva 6] tyokap-
paleen ohjaamiseen.

» Ohjaa tyokappaletta kadella. Kayta tyonninta
[6-1], jotta saat ohjattua tyokappaleen turvalli-
sesti sahanteran ohitse.

» Kun et kayta tyonninta, laita se talteen saily-
tyspaikkaansa [2-7].
8.2 Kayttaminen katkaisusahana

Katkaisusahauksessa tyokappale on paikallaan
ja sahaa lilkutetaan sahaustoimenpiteessa.

» Avaa sahan lukitus kaantamalla kiertonuppia
[2-6] vasemmalle.

Saha voidaan lukita etumaiseen asentoon pai-
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namalla lukitusvipu [1-7] alas, jolloin p&aset
mukavasti kasiksi sahan saatoosiin. Lukitus voi-
daan jalleen avata kaantamalla kiertonuppia [2-
6] vasemmalle.

» Asenna poikittais- tai kulmavaste asianmukai-
sesti [kuva 1], jotta pystyt pitamaan tyckappa-
letta turvallisesti sahauspoydalla.

Vaihtoehtoisesti tyokappaleen paikallaan pita-

miseksi uraan [1-10] voidaan asettaa ruuvipu-

ristimet (lisatarvike).

» Tee sahaus vetamalla kiertonupin [2-6] avulla
sahaa eteenpain.

» Siirra sahalaite sahauksen jalkeen kokonaan
taakse lahtoasentoonsa, ennen kuin otat tyo-
kappaleen vasteesta pois.

Huolto ja hoito

& /4\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota verkkopistoke aina pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda saato-, kunnossapito- tai
korjaustoita.

» Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot, jot-
ka vaativat moottorin kotelon avaamisen, on
aina annettava valtuutetun huoltokorjaamon
tehtavaksi.

» Vioittuneet suojalaitteet ja osat tulee korjaut-
taa tai vaihdattaa asianmukaisesti hyvaksy-
tyssa alan huoltoliikkeessa, ellei kayttooh-
jeessa toisin mainita.

- Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
#r  taalla tai huoltokorjaamoissa: katso sinua

lahinna oleva osoite kohdasta: www.fes-

tool.com/Service

EKAT Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!

Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

Kone on varustettu automaattisen katkaisujar-

jestelman erikoishiililla. Jos ne ovat kuluneet

loppuun, virta katkeaa automaattisesti ja laite
pysahtyy.

Huolla konetta saanndllisesti sen moitteetto-

man toiminnan takaamiseksi:

- Ime koneeseen kerrostunut paly pois.

- Pida ohjaintangot puhtaina ja rasvaa ne saan-
nollisesti.

- Pida kaantokahvan [2-3] takana olevat ham-
maspyorat puhtaina.

- Loppuunkulunut tai vaurioitunut poydan ala-
vaste [1-4] taytyy vaihtaa.



- Jos alasvariseva sahanpuru tukkii alasuoja-
kuvun polynpoistokanavan, talloin voit kaanto-
nuppia [5-8] loysaamalla avata luukkua [5-6]
n. 8 mm verran tukoksen poistamiseksi.

- Jos tukos on vakava tai puupaloja on jumiutu-
nut kiinni, talloin lukitukset [5-7] on mahdollis-
ta avata kuusiokoloavaimella, niin etta luukku
[5-6] voidaan avata kokonaan. Luukku taytyy
sulkea, ennen kuin kone otetaan taas kayttoon.

- Kaari toiden jalkeen virtakaapeli pidikkeiden
[1-3] ympérille.

- Vaimennin huolehtii siita, etta sahalaite palaa
tasaisesti takaisin koko katkaisupituudelta.
Jos nain ei ole, vaimenninta voidaan saataa
reian [3-5] kautta.

Suodatinpuhdistus (vain CS 70 EB)

Jos lampdatilavalvonnan katkaisusyklit (ks. 7.1)

lyhenevat ilman aarimmaista ylikuormitusta,

talloin ilmanimusuodatin [3-2] taytyy puhdistaa.

» Avaa kiertonuppi [3-1].

» Ota suodatinpanos ulos.

» Poista poly koputtamalla tai imemalla suodat-
timen pinta puhtaaksi.

» Aseta suodatin jalleen paikalleen.

@ Korvaa vaurioitunut suodatin uudella suoda-

tinpatruunalla.

10 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen mu-
kana!Toimitakaytostapoistetutkoneet,lisatarvik-
keet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan kier-
ratykseen. Noudata maakohtaisia maarayksia.

PRECISIO -@IN)

Koskee vain EU-maita: Eurooppalaisen sahko-
ja elektroniikkalaiteromua koskevan direktiivin
ja sita vastaavan maakohtaisen lainsaadannon
mukaisesti kaytosta poistetut sahkotyokalut tay-
tyy kerata erilleen ja toimittaa ymparistoa saas-
tavaan kierratykseen.

REACAh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach.

11 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Poyta- ja vetopyordosaha Sarjanumero

CS70E 491304, 491305, 493474
CS70EB 491302, 491303

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi: 1995

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta
tama tuote on seuraavien direktiivien, normien
tai normiasiakirjojen asiaankuuluvien vaatimus-
ten mukainen:

2004/108/EY, 2006/42/EY,2011/65/EU, EN 61029-
1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 EU

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

if
Hl
vy

Dr. Martin Zimmer
Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen

dokumentoinnin paallikko
2012-12-19
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Symboler

Advarsel om generel fare
Advarsel mod stremstgd
Baer hgrevaern!

Baer stgvmaske!

Laes vejledning/anvisninger

T x> T

Tekniske data

Skaeredybde ved 90°/45° 0-70/0-48 mm
Skravinkel -2° - 47°
maks. treeklaengde 330 mm

Savklinge 225x30x2,5mm
Tomgangsomdrejninger

CS 70 EB justerbar 2000-4200 o/min

CS70E 4200 o/min
Effektoptag 2200 W

(110 V: 1500 W)
Bordmal (L x B) 690 x 500 mm
Bordhgjde med klapben 900 mm
Bordhgjde uden klapben 375 mm
Vaegt med klapben 34 kg

Beskyttelsesart efter EN 60529 af
motor (kun CS 70 EB]) og afbryder
Beskyttelsesklasse

IP5X.
@/l

De angivne illustrationer findes forrest i brugs-
anvisningen.
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3 Maskinelementer

Klapben

Start-stop-kontakt

Kabelholder

Bordindsats

Drejeknap til indstilling af anslag
Spaltekniv

Lasearm

Skaeredybdeindstilling
Endekappe

[1-10] Not

Drejeknap til indstilling af beskyttelses-
skaerm

Gribeknapper til indstilling af klapben

4 Bestemmelsesmaessig brug

PRECISIO er konstrueret som et transporta-
belt el-veerktg] og beregnet til savning i trae,
kunststoffer, pladematerialer af tree eller tree-
lignende materialer. Med specialsavklingen
til aluminium, der tilbydes af Festool, kan ma-
skinen ogsa anvendes til savning i aluminium.
Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.

Brugeren haefter for skader og uheld, som fglge
af ikke-bestemmelsesmaessig brug.

5 Sikkerhedsanvisninger

0BS! Las alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfelde af manglende over-
holdelse af advarslerne og instrukserne er der
risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
personskader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
- Lad aldrig bgrn betjene maskinen.
- Ggr dig fortrolig med maskinens anvendelse,
indstilling og betjening, fgr maskinen tages i
brug.

5.1 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-

ger

- Der ma kun anvendes veerktgj, som opfylder
EN 847-1.

- Savklinger af hgjlegeret hurtigstal (HSS-stal)
ma ikke anvendes.

- Kun savklinger med fglgende data ma anven-
des: Savklingediameter 225 mm; snitbredde
2,5 mm; centerhul 30 mm; hovedklingetyk-
kelse maks. 2,2 mm; egnet til omdrejningstal
indtil 4200 min-".



Savklingens skarebredde skal vaere stgrre og
stamklingetykkelsen mindre end spaltekilens
tykkelse pa 2,2 mm.

Vaerktgjet skal vaere egnet til det materiale,
der bearbejdes.

Deformerede eller revnede savklinger eller
savklinger med slgvt eller defekt skeer ma
ikke anvendes.

Veaerktgjerne skal opbevares og transporteres |
dertil egnede beholdere;

Maskinen ma kun anvendes, hvis alle beskyt-
telsesanordninger sidder i den rigtige positi-
on, og hvis maskinen er i god stand og korrekt
vedligeholdt.

Udskift altid en slidt eller beskadiget (f.eks.
med savemarker) bordplade omgéaende.
Brugerne skal vare tilstraekkeligt instrueret
I anvendelsen, indstillingen og betjeningen af
maskinen.

Fejl pa maskinen inklusive de afskaermende
beskyttelsesanordninger eller vaerktgjet, skal
meddeles vedligeholdelsespersonalet, sa
snart de opdages. Fgrst nar fejlen er blevet af-
hjulpet, m& maskinen benyttes igen.

Brug egnede personlige veer-
@ nemidler: hgreveern for at
mindske risikoen for greska-

der, beskyttelsesbriller, ande-
draetsvaern for at mindske risi-
koen for indanding af
sundhedsskadeligt stgv, beskyttelseshand-
sker til brug ved handtering af vaerktgj og gro-
ve materialer.
For at minimere stgjudviklingen bedst mu-
ligt skal vaerktgjet veere slebet, og alle dele
til stgjreduktion (afdeekninger osv.) skal veere
indstillet korrekt.
For savning skal maskinen tilsluttes en ud-
sugningsenhed i henhold til EN 60335-2-69,
stgvklasse M.
Bearbejd aldrig asbestholdig materiale.
Det skal sikres, at rum- og arbejdspladsbelys-
ning er tilstraekkelig.
Sgrg for at indtage den korrekte arbejdsposi-
tion under savningen:
- foran pa operatgrsiden;
- med front mod maskinen;
- ved siden af skaerelinjen.
Anvend den medfglgende skubbestok for at
fore emnet sikkert forbi savklingen.
Anvend den medfglgende spaltekile og beskyt-
telsesskaerm. Sgrg for, at de er korrekt indstil-
let som beskrevet i betjeningsvejledningen.

PRECISIO -@IN)

- Lange arbejdsemner skal stgttes af en dertil
egnet anordning, sa de ligger vandret.

- Fer omstilling af veaerktgj samt fgr udbedring
af fejl, som fx fjernelse af fastklemte spaner,
skal stikket traekkes ud af stikdasen.

- Fjernikke skaererester eller andre arbejdsem-
nedele fra skaereomradet, mens maskinen er
teendt, og saveenheden ikke er i hvileposition.

- Hvis savklingen er blokeret, skal maskinen
slukkes omgaende og netstikket traekkes ud.
Fjern fgrst derefter det fastklemte arbejds-
emne.

- Falsning eller notfraesning er kun tilladt med
en dertil egnet beskyttelsesanordning, fx en
tunnelformet beskyttelsesenhed over save-
bordet.

- Rundsave ma ikke anvendes til udskaering af
slidser (afsluttet not i materialet).

- Under transport af maskinen skal den gvre
beskyttelsesskaerm daekke over den gverste
del pa savklingen.

- Den gvre beskyttelsesskeerm ma ikke anven-
des som transportmulighed!

- Opbevar skubbestokken i den dertil beregnede
holder pa maskinen, nar den ikke anvendes.

5.2 Emissionsveerdier

Stgjmalinger er udfgrt i henhold til anvisninger-
ne i EN 61029. Anvisningerne gaelder bade for
driftsanvendelse som traeksav og bordrundsav.

Lydeffekt

Lydeffekt-tomgang 91 dB(A)
Lydeffekt-drift 103 dB(A)
Tilleeg for maleusikkerhed K=3dB
Arbejdspladsrelaterede emissionsvardier
AP-emission-tomgang 77 dB(A)
AP-emission-drift 90 dB(A)

/N @® ForsicTIG

Den stgj, der opstar under arbejdet, er skade-
lig for hgrelsen.

» Baer hgrevaern!

Vurderet acceleration < 2,5 m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med

andre indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig

vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maskinens

67



tomgangs- og stilstandstider!

5.3 Restrisici

P3a trods af overholdelse af alle relevante byg-
geforskrifter kan der opsta faresituationer, nar
maskinen betjenes, fx gennem:

- vaekflyvende materialedele;

- vaekflyvende veerktgjsdele ved defekt veerktgj,
- lydemissioner,

- emission af traestgv.

6 Ibrugtagning

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, hvis maskinen kgrer med ikke
tilladt spanding eller frekvens.

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelser-
ne pa maskinens typeskilt.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med en spandingsangivelse pa
120 V.

6.1 Montering af maskinen

Opstilling af maskinen

Sgrg for, at gulvet under maskinen er plant, i
god tilstand, og at der ikke ligger lgse genstan-
de rundt omkring (fx spaner og skeererester).

® Maskinen kan opstilles med eller uden ud-
klappede ben.

» Udklapning af ben: skru de fire drejeknapper
[1-12] helt ud indtil anslag.

» Klap benene ud [1-1] og skru drejeknapperne
[1-12] fast.
Til stabilisering af maskinen, er det muligt at

forlaenge et af benene ved at dreje pa endekap-
pen [1-9].

Montering af holdeknap

»Skru den medleverede drejeknap [2-6] mod
venstre ind i treekstangen.

Montering af beskyttelsesskaerm

» Placer spaltekniven [1-6] i gverste laseposi-
tion ved at traekke kraftigt opad [7-2].

» Skru i denne position den medleverede gvre
beskyttelsesskaerm fast pa spaltekniven ved
hjeelp af drejeknappen [1-11].

Transport

» L3s savaggregatet i nulposition.

» Fjern alle pabygningsdele pa saven, og vikl
kablet op pa kabelholderen.

» Klap benene ind.
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6.2 Til-/frakobling
@ Som falge af motoreffekten anbefaler vi en
16 A-sikring.
» Start: tryk pa den grgnne startknap [1-2]. Den
rgde knap er sluk-knappen.

@ Til beskyttelse mod uautoriseret start af
maskinen, tilbydes en aflaselig startspaerre
som ekstraudstyr.

7 Indstillinger pa maskinen

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stod

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

7.1 Electronic

Maskinen er forsynet med en helperiodeelektro-
nik med fglgende egenskaber:

Softstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at
maskinen starter uden ryk.

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan (kun CS 70 EB) indstilles
trinlgst mellem 2000 og 4000 o/min med stille-
hjulet [2-1]. Pa den made kan skaerehastigheden
indstilles optimalt til det pageeldende materiale.

kun CS 70 EB

# n, [o/min] # n, [o/min]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
5 ~ 2800 6 ~ 4200

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant
ved hjaelp af elektronikken. Derved holdes en
jeevn skaerehastighed ogsa under belastning.

Overbelastningssikring

Ved ekstrem overbelastining af maskinen redu-
ceres strgmtilfgrslen. S&fremt motoren blokeres
for en tid, afbrydes strgmtilfgrslen helt. Efter af-
lastning, hhv. afbrydelse af maskinen er denne
atter driftsklar.

Temperatursikring

Ved for hgj motortemperatur reduceres strgm-
tilfgrsel og omdrejningstal. Maskinen drives nu
kun med nedsat effekt, for saledes at gge ned-
kglingen gennem motorventilationen. Efter ned-
kgling kgrer maskinen af sig selv op i fart igen.

Bremse (kun CS 70 EB)
Nar der slukkes, bremses savklingen elektro-



nisk i lgbet af 3 sekunder.

Beskyttelse mod genstart

En indbygget underspaendingsudlgser forhin-
drer. at maskinen i driftstilstand starter af sig
selv efter stremafbrydelse.

Maskinen skal i sa fald startes igen.

7.2 Etablering af indstillingsposition

For at kunne foretage indstillinger pa maskinen,

skal saven altid positioneres i indstillingsposi-

tion:

Ved levering er saven fastlast i hvilestilling.

» Las op ved at dreje drejeknappen [2-6] mod
venstre og traek saven fremad.

» Tryk pa lasearmen [1-7].

Saven lases derved i forreste position.

7.3 Indstilling af skeeredybde

Trinlgs indstilling af skeeredybde fra 0-70 mm:
» Drej pa indstillingen til skaeredybde [1-8].

@ Det reneste savsnit opnas ved, at skaeredyb-

den indstilles til at vaere 2-5 mm stgrre end
materialetykkelsen.

7.4 Indstilling af geringsvinkel

| indstillingsposition kan savbladet drejes mel-

lem 0° og 45°:

» Lasn drejeknappen [2-4].

» Indstil geringsvinklen ved hjeelp af skalaen [2-
5] pa drejehandtaget [2-3].

» Spaend drejeknappen [2-4].

Til spreecisions-tilpasningsarbejder (bagsnit pa

stgdkanter], kan savklingen svinges 2° ud over

begge endepositioner.

» Hold i den forbindelse tasten [2-2] trykket ind
I endeposition.

Savklingen kan derefter svinges indtil -2°, hhv.

47° med drejehandtaget [2-3]. Nar tasten [2-2]

slippes, aktiveres 0°- og 45°-anslagene igen.

7.5 Omstilling af vaerktgj

Afmontering af savklinge

» L3s saven fast i indstillingsposition.

» Indstil den hgjeste skravinkel og den maksi-
male skaeredybde.

» Lgsn fastklemningen af indsatsen med dreje-
knappen [5-1].

» Skub klemmepladen fremad.

» Loft bordindsatsen [1-4] bagerst ved under-
stgtning og lgft den bagud og vaek fra bordet.

» Fjern beskyttelsesskaermen.

» Vip afskeermningen [5-10] bagud.
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» Tag sekskantngglen [5-3] ud af holderen ved
klappen [5-6] og sat denne i fastggrelses-
skruen til savklingen.

»Hold spindelstoppet [5-2] (bag savklingen)
presset ind, og drej savakslen med sekskants-
ngglen indtil spindelstoppet [5-2] fastlases og
derved blokerer savakslen.

® Fastgerelsesskruen til savklingen har ven-

stregevind.

» Lgsn spaendskruen til savklingen ved at dreje
kraftigt i urets retning og fjern spaendflange
og savklinge.

Montering af savklinge

/N ADVARSEL

Fare for kvaestelser

» Under isatning af savklingen, vaer da op-
marksom pa dens drejeretning: savklingens
[5-4] drejeretning skal stemme overens med
maskinens drejeretning.

» Szt savklingen i.

» Skru savklinge og flange fast pa savakslen
med savklinge-spaendsskruen.

» Luk afdeekningen [5-10] og monter beskyttel-
sesskaermen.

» Kontroller, at afdeekningen [5-10] under luk-
ningen griber ind i laskerne [5-9].

» Laeg sekskantngglen [5-3] tilbage pa plads i
holderen.

Bordindsatsen [1-4] laegges ned i bordet ved

» Szt fgrst det fremstdende fjederstykke [5-5]
til indsatsen ned foran i bordrammen. Kon-
troller, at palaegningsfladen er fri for stov.

» Laeg indsatsen i og skru denne fast med klem-
meanordningen og drejeknappen [5-1].

7.6 Indstilling af spaltekniven

Nar beskyttelsesskaermen er afmonteret, kan
spaltekniven [1-6] ved et kraftigt treek justeres
ind i to l3sepositioner. Spaltekniven star altid i
gverste laseposition [7-2], med undtagelse af
skjult skaering.

Gaelder kun skjult skzering

» Fjern den gvre beskyttelsesskaerm.

» Placer spaltekniven i nedre laseposition ved at
trykke kraftigt nedad [7-1].

Under skjult skaering skal man vaere szerligt op-

marksom pa god vaerktgjsstyring. Tryk materia-

leemnet godt fast til bordet. Snittene skal udfg-

res i en sadan raekkefglge, at den materialeside,

som allerede er skaret, ikke anvendes som an-

slagsside.

69



» Efter skjult skeering, skal spaltekniven [1-6]
igen placeres i gvre position og beskyttelses-
skarmen monteres (se kapitel 6.1).

7.7 Anslag

Anslaget kan positioneres frit pa savbordets

klemmekant. Det fleksible justeringskoncept

muligger anvendelse som tvaeranslag [billede 1]

eller lzengdeanslag [billede 6].

@® Til sikring af perfekte vinkler, skal man far
indstilling af anslaget kontrollere, at pabyg-
ningsfladerne er rene.

/N ADVARSEL

Fare for kvaestelser

» Anvend kun anslaget i fastladst position og
ikke til at skubbe materieleemnet med!

Montering af anslag

» Abn klemmebakkerne pa holdeknappen [4-4].

» Laeg anslaget med styrelisten [4-5] ned pa
klemmelisten ovenfra.

» Klem klemstykket fast ved hjaelp af holde-
knappen [4-4].

Anslaget kan justeres pa falgende mader:

Skub anslaget pa klemstykket
» Abn drejeknappen [1-5] og juster anslaget.

Forskyd anslagslinealen

» Abn drejeknappen [4-1] og juster anslaget.

@® Anslagslinealen er begraenset til 8 mm
pa den ene side. Med denne styreliste kan
tveeranslaget fgres hen til savsnittet for der-
med at understgtte materialeemnet, uden at
den gvre beskyttelsesskaerm behgver at fjer-
nes.

Vinkeljustering

» Abn drejeknappen [4-2] og loft fixerstiften [4-
3L

Den drejelige fikserstift laser fast i de mest al-

mindelige vinkelinstillinger.

Omstilling af anslagsprofil

» Lgsn drejeknappen [4-1].

» Fjern styrelinealen [4-6] og drej den 90°.

» Saet styrelinealen ind i styrenoten. [Billede 4]

Aluprofilets dimensioner er udlagt pa en made,
sa bade hgje styreflader til hgje emner som lave
styreflader til fladere emner kan anvendes.

Langdeanslag

Laengdesnit udfgres med anslagslinealen place-
ret parallelt til savsnittet.
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» Til forarbejdning af smalle emner anvendes
skydestokken [6-1].

Hvis anslaget skal kunne indstilles til skalaen

pa bordets forkant, skal begge malestokke til

venstre og hgjre indstilles til nul pa savklingens

venstre, hhv. hgjre snitflade [7-1].

7.8 Indbygning af spanbeskyttelse

Bemaerk

Udfgr IKKE skrasnit med spanbeskyttelsen. Af-

monter spanbeskyttelsen efter brug.

» Losn drejeknappen [5-1].

» Skub klemmepladen fremad.

» Loft bagenden af bordindsatsen [1-4] og af-
monter den.

» Indstil savklingen til den mindste skaeredybde.

» Skyd spanbeskyttelsen [8-3] sideveerts til an-
slaget pa holderen [8-1].

» Monter bordindsatsen [1-4] og spaend dreje-
knappen [5-1] til.

» Teend for maskinen og flyt langsomt sav-
klingen op til den maksimale skaeredybde.

Derved saves spanbeskyttelsen til. Optimal

funktion opnas bedst, hvis den forhgjede del

[8-4] af spanbeskyttelsen star en smule (ca. 0,3

mm) over bordets overflade.

» Justering af holderens [8-1] hgjde foretages
ved at lgsne begge skruer [8-2].

Udsugning

& FORSIGTIG

Indanding af stev kan skade Lluftvejene!
» Tilslut altid maskinen til en udsugning.
» Brug andedraetsvaern ved stgvende arbejde.

PRECISIO har to udsugningsslanger: gvre be-
skyttelsesskaerm [3-7] med @ 27 mm og nedre
beskyttelseskarm [3-3] mit @ 35 mm. Stik slan-
geholderen [3-6] pa savbordets klemliste til fg-
ring af udsugningsslangen.

Udsugningssaet CS 70 AB [3-4] (hos CS 70 EB en
del af leveringen) forbinder begge udsugnings-
studser, saledes at en Festool udsugningsmobil
med tilslutningsstudser @ 50 mm kan tilsluttes.



8 Arbejde med maskinen

/N ADVARSEL

Fare for kvaestelser

» Under arbejde med maskinen skal alle sik-
kerhedsanvisninger overholdes!

» | forreste position (indstillingsposition] ma
der ikke arbejdes pa maskinen.
» Kontroller fgr arbejdet begynder, at samt-

lige drejeknapper pad anslag og maskine er
spaendt ordentligt.

Placer den gvre beskyttelsesskarm, sa den lig-
ger pa materialeemnet og tryk beskyttelses-
skaermen fast i denne position ved hjzelp af dre-
jeknap [1-11].

8.1 Anvendelse som bordrundsav

Under bordsavning star saven fast og materiale-

emnet bevaeges.

» Traek saven fremad.

» Lad saven glide langsomt bagud.

» Efter nogle fa millimeter trykkes ldsearmen
[1-7] ned.

Hvis saven glider leengere bagud, laser lase-

armen fast i treekstangen og fikserer saven pa

midten af bordet (bordsaveposition).

Anvend anslaget som et laengdeanslag [billede
6] til at fere emnet med.

» Tilfgr emnet manuelt. Anvend skydestokken
[6-1] til at fore emnet sikkert forbi savklingen
med.

» Hvis skydestokken ikke anvendes, skal den
placeres i holderen [2-7].

8.2 Anvendelse som traeksav

Under treksavning ligger emnet fast og saven
bevaeges, nar der saves.

»Lgsn savlasen ved at dreje drejeknap [2-6]
mod venstre.
Betjeningselementer til indstilling af saven kan
ggres mere tilgengelige ved at anbringe saven
| forreste position - dette sker ved at trykke ned
pa lasearmen [1-7]. Den fastlaste position lgs-
nes ved at dreje drejeknappen [2-6] til venstre.
» Monter tvaer- og vinkelanslag som vist pa [bil-
lede 1], for dermed at fiksere emnet sikkert pa
savebordet.
Alternativt kan man indfgre skruetvinger (tilbe-
her) i noten [1-10], for dermed at fastlase emnet.
» Savsnittet udfgres ved at treekke saven fremad
ved hjeelp af drejeknappen [2-6].

PRECISIO -(0K)

» Flyt saveaggregatet helt bagud i udgangsposi-
tionen efter savnittet er udfgrt, fer emnet fjer-
nes fra anslaget.

9 Vedligeholdelse og pleje

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd

» Traek stikket ud, fgr nogen form for indstill-
ing, vedligeholdelse eller reparation udfgres
pa maskinen.

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerksted.

» Beskadigede dele eller sikkerhedsanordnin-
ger bgr repareres eller skiftes ud af et auto-
riseret service-veerksted, hvis ikke andet an-
gives pa andet sted i denne brugsanvisning.

A Kundeservice og reparationer ma kun
#y  udfgres af producenten eller service-

vaerksteder: Neermeste adresse finder De

pa: www.festool.com/Service

EKAT Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/Service

Maskinen er forsynet med selvslukkende spe-

cialkul. Nar disse er slidt, foretages en automa-

tisk stremafbrydelse, og maskinen standses.

Udfer regelmaessigt vedligehold pa maskinen,

for derved at sikre en forsvarlig funktion:

- Fjern stgvaflejringer med udsugning.

- Hold styrestaengerne rene og smgr dem regel-
maessigt.

- Hold tandhjul bagved drejehandtaget [2-3]
rene.

- Slidt eller beskadiget bordindsats [1-4] ud-
skiftes.

- Hvis nedfaldne treespaner skulle tilstoppe ud-
sugningskanalen til den nedre beskyttelses-
skarm, kan klappen [5-6] dbnes med ca. 8
mm ved at lgsne drejeknappen [5-8], hvorved
tilstopningen kan fjernes.

- Ved kraftige tilstopninger eller fastklemning
af savsnit kan laseanordningerne [5-7] lgsnes
med sekskantngglen, hvorved klappen [5-6]
kan abnes helt. Fgr ibrugtagning skal klappen
lukkes igen.

- Rul efter afslutning pa arbejdet stremkablet
op pa holder [1-3].

- Endaempersgrger for, at saveaggregatet lgber
regelmaessigt tilbage over hele treeklaengden.
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Er dette ikke tilfeeldet, er det muligt at justere
deemperen gennem boring [3-5].

Filterrenggring (kun CS 70 EB)

Nar afbrydelsescyklusserne for temperaturover-
vagningen (se 7.1) bliver kortere uden ekstrem
overbelastning, skal luftindsugningsfiltret [3-2]
renses.

» Lgsn drejeknappen [3-1].

» Tag filterindsatsen ud.

» Bank stgvet ud eller stgvsug filteroverfladen.
» St filtret pa plads igen.

@® Udskift et beskadiget filter med en ny filter-
patron.

10 Bortskaffelse

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og em-
ballage skal tilfgres en miljgvenlig form for gen-
brug! Overhold de geeldende nationale regler.
Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt elvaerktg] indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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11 EU-overensstemmelseserkla-
ring

Bordrundsav og rundsav Serienr.

CS70E 491304, 491305, 493474

CS 70 EB 491302, 491303, 493559

Ar for CE-maerkning: 1995
Vi erklaerer med eneansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med alle relevante krav i
falgende direktiver, standarder eller normative
dokumenter:

2004/108/EF, 2006/42/EF, 2011/65/EU, EN 61029-
1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Martin Zimmer

Chef for forskning, udvikling og teknisk doku-
mentation
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Symboler

Advarsel mot generell fare
Advarsel om elektrisk stgt
Bruk hgrselvern!

Bruk stgvmaske!

Les anvisning/merknader

Oeep> -

Tekniske spesifikasjoner

Kuttedybde ved 90°/45° 0-70/0-48 mm
Skrastilling -2°-47°
maks. uttrekkslengde 330 mm

Sagblad 225x30x2,5mm

Tomgangsturtall

CS 70 EB regulerbar 2000-4200 o/min

CS70E 4200 o/min

Opptatt effekt 2200 W
(110 V: 1500 W)

Bordmal (L x B) 690 x 500 mm

Bordhgyde med nedfellbare bein 900 mm
Bordhgyde uten nedfellbare bein 375 mm
Vekt med foldeben 34 kg

Bekyttelsestype iht. EN 60529 av motor
(kun CS 70 EB) og bryter
Verneklasse

IP5X.
@/l

Illustrasjonene det refereres til, er i begynnel-
sen av bruksanvisningen.

PRECISIO -CND

3 Maskinelementer

[1-1]  Foldeben

[1-2]  Av/pa-bryter
[1-3] Kabelholder
[1-4] Bordinnsats
[1-5]
[1-6]

Dreiebryter til justering av anslaget
Spaltekile

[1-7]  Lasespak

[1-8] Innstilling av skjeerehgyde

[1-9]  Fot

[1-10] Spor

[1-11] Dreiebryter til justering av vernedekse-
let

Handtaksknapper til
foldebena

4 Definert bruk

PRECISIO er et transportabelt elektroverktgy
som er ment & brukes til saging av tre, plast,
plater av tre og trelignende emner.Med Festools
spesialsagblad for aluminium kan maskinene
0gsa brukes til & sage i aluminium. Materialer
som inneholder asbest, skal ikke bearbeides.

Brukeren er selv ansvarlig for skader og ulyk-
ker som skyldes ikke forskriftsmessig bruk.

[1-12] justering av

5 Sikkerhetsanvisninger

OBS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstaende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/
eller alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.

La aldri barn bruke maskinen.

Gjor deg fortrolig med anvendelse, innstilling
og betjening av maskinen fgr bruk.

5.1 Spesifikke sikkerhetsanvisninger for
maskinen

- Bruk bare verktgy som er i samsvar med EN
847-1.

- Sagblad av hgylegert hurtigstal (HSS-stal) ma
ikke brukes.

- Det ma kun brukes sagblad med fglgende
data: sagbladdiameter 225 mm, skjeerebredde
2,5 mm, holderboring 30 mm, stambladets
tykkelse ma veere maks. 2,2 mm og sagbladet
ma vaere egnet for turtall inntil 4200 min'.

- Kuttebredden pa sagbladet ma veere stgrre og
stambladtykkelsen mindre enn tykkelsen pa
spaltekilen pa 2,2 mm.
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- Verktgyet ma veere egnet for materialet som
skal bearbeides.

- Deformerte eller sprukne sagblad og sagblad
med slgvt eller defekt skjeer ma ikke brukes.

- Verktgyene ma oppbevares og transporteres i
egnet beholder,

- Maskinen ma bare brukes hvis alle vernean-
ordninger star i riktig posisjon og hvis maski-
nen er i god stand og forskriftsmessig vedli-
keholdt.

- Bytt slitte eller skadde bordplater (f.eks. pla-
ter som er sagd i) med en gang.

- Operatgren ma ha tilstrekkelig oppleering i
bruk, innstilling og betjening av maskinen.

- Feil pa maskinen, inklusive strembrytende
verneinnretninger og verktgy, ma rapporteres
til vedlikeholdspersonalet umiddelbart. Mas-
kinen kan fgrst tas i bruk nar feilen er utbe-

dret.
styr: Hgrselvern for a redusere

®
risikoen for hgrselskader, ver-
nebriller, andedrettsvern for a
redusere risikoen for innan-

ding av helsefarlig stgv, verne-
hansker ved handtering av verktgy og ube-
handlede materialer.

- For & minimere stgyutslippet ma du sgrge for
at verktgyet er riktig slipt/kvesset. Alle ele-
menter for stgyreduksjon (deksler osv.) ma
vaere riktig innstilt.

- Ved saging av tre ma maskinen kobles til avsu-
gapparat som tilsvarer EN 60335-2-69, stgv-
klasse M.

- lkke bearbeid asbestholdig materiale.

- Det ma sgrges for tilstrekkelig rom- eller ar-
beidsplassbelysning

- Sgrg for a ha riktig arbeidsstilling nar du sa-
ger:

- foran pa betjeningssiden,
- frontal mot maskinen,
- ved siden av skjeerelinjen.

- Bruk den medfglgende matestokken for & fgre
emnet sikkert forbi sagbladet.

- Bruk den medfglgende spaltekilen og verne-
dekselet. Pass pa at du har riktig innstilling,
slik det er beskrevet i bruksanvisningen.

- Lange emner ma stgttes opp av egnet innret-
ning slik at emnene ligger vannrett.

- For bytte av verktgy og fgr utbedring av funk-
sjonsfeil, f.eks. fjerning av splinter som sitter

Bruk egnet personlig verneut-
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fast, ma du trekke stgpselet ut av stikkontak-
ten.

- Fjern aldri avskjeer fra skjeereomradet mens
maskinen gar eller hvis sagenheten ikke er i
hvileposisjon.

- Hvis sagbladet er blokkert, ma du straks sla
av maskinen og trekke ut nettstgpselet. Fjern
sa forst det fastkilte arbeidsemnet.

- Falsing og notfresing er bare tillatt med egnet
verneinnretning over sagebordet, f.eks. tun-
nelverneinnretning.

- Sirkelsagen skal ikke brukes til slissing (not
som slutter i emnet).

- Under transport av maskinen skal det gverste
vernedekselet dekke gverste del av sagbladet.

- Det gverste vernedekselet skal ikke brukes
som barehandtak!

- Nar matestokken ikke brukes, skal den oppbe-
vares i holderen pa maskinen.

5.2 Emisjonsverdier

Stgymalingene er utfort i henhold til angivelsene
i EN 61029. Angivelsene gjelder bade for bruk
som uttrekkbar sag og som bordsirkelsag.

Lydeffektniva

Lydeffekt, tomgang 91 dB(A)
Lydeffekt, arbeid 103 dB(A)
Maleavvikstillegg K=3dB

Emisjonsverdier som har med arbeidsplassen
a gjere

AP-utslipp, tomgang
AP-utslipp, arbeid

&@ FORSIKTIG!

Stoyen som oppstar ved arbeidet, skader hgr-
selen.

» Bruk hgrselvern!

77 dB(A)
90 dB(A)

Vurdert akselerasjon <2,5m/s?
De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
- brukes til & sammenligne maskiner,
- men kan 0gsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,
- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.
En gkning er mulig ved annet bruk, med annet
innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

5.3 Restrisiko
Selv om alle gjeldende byggeforskrifter overhol-



des, kan det oppsta farlige situasjoner nar mas-
kinen er i bruk, for eksempel pa grunn av
- emnedeler som slynges vekk

- verktgydeler som slynges vekk fordi verktgyet
er defekt

- stgyutslipp
- utslipp av trestgv

Igangsetting

& @ ADVARSEL!

Det er fare for ulykker hvis maskinen brukes
med spenning eller frekvens som ikke er til-
latt.

» Nettspenningen og stremkildens frekvens
ma stemme overens med angivelsene pa
maskinens typeskilt.

» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke

Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V.

6.1 Montering av maskinen

Oppstilling av maskinen

® Serg for at gulvet rundt maskinen er jevnt og
I god stand, og at det ikke ligger lgse gjen-
stander der (f.eks. spon og avskjeer).Maski-
nen kan settes opp med eller uten utfoldede
ben.
» For & folde ut bena: apne de fire dreiebryterne
[1-12] til de gar i inngrep.
» Fold ut bena [1-1] og skru dreiebryterene [1-
12] fast.
For at maskinen skal sta stgtt, kan du endre
lengden pa bena ved a skru pa foten (1-9).

Montering av handtaksknapp

» Skru den medfglgende dreiebryteren mot ven-
stre [2-6] inn i trekkstangen.

Montering av vernedeksel

» Plasser spaltekilen [1-6] i gvre lasestilling ved
a trekke hardt oppover [7-2].

» | denne posisjonen skrur du det medfglgende
gvre vernedekselet fast pa spaltekilen med
dreiebryteren [1-11].

Transport

» L3s sagaggregatet i nullposisjon.

» Fjern alle pamonterte deler pa sagen og vikle
kabelen opp pa kabelholderen.

» Klapp sammen beina.

PRECISIO -CND

6.2 Sla pa/av

@® Motoren har hgy effekt. Derfor anbefaler vi
16 A-sikring.

» For a sla pa: Trykk pa den grgnne pa-bryteren

[1-2]. Den rgde knappen er av-bryteren.

@® For & hindre at uvedkommende sl&r p& mas-
kinen, tilbyr vi ldsbar startsperre som ek-
strautstyr.

Innstillinger pa maskinen

& & ADVARSEL!

Fare for ulykker, elektrisk stgt

» Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pad maskinen.

71 Electronic

Maskinen arbeider med en fullbglgeelektronikk
som har fglgende egenskaper:

Myk oppstart

Den elektronisk styrte myke starten sgrger for at
maskinen starter uten & rykke til.
Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst mellom 2000 og
4200 o/min ved hjelp av stillhjulet [2-1] (kun 70
EBJ. Med stillhjulet kan du tilpasse kuttehastig-
heten optimalt uansett materiale.

kun CS 70 EB
# n,[o/min] # n,[o/min]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant
ved hjelp av elektronikken. Dermed forblir kut-
tehastigheten jevn 0gsa ved belastning.

Overbelastningsvern

Ved ekstrem overbelastning av maskinen redu-
seres strgmtilfgrselen. Dersom motoren blokke-
res en viss tid, kuttes strgmtilferselen fullsten-
dig. Nar blokkeringen fjernes eller maskinen
slas av, er maskinen klar til bruk igjen.

Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgm-
tilferselen og turtallet. Da gar maskinen med
redusert effekt, slik at det kan oppnas rask av-
kjgling ved hjelp av motorluftingen. Nar den er
avkjelt, gar maskinen raskere igjen av seg selv.
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Bremse (kun CS 70 EB)

Nar du slar av maskinen, bremses sagbladet
elektronisk helt ned i lgpet av 3 sekunder.

Selvstartvern

Den innebygde underspenningsutlgseren hin-
drer at maskinen starter av seg selv igjen etter
strgmbrudd ved permanent bruk.

| slike tilfeller ma maskinen slas pa igjen.

7.2 Setting i oppsettposisjon

For & foreta innstillinger pd maskinen ma du

sette sagen | oppsettposisjon:

Ved levering er sagen last i hvileposisjon.

> Vri dreiebryteren til venstre og lgsne [2-6] l&-
sen. Trekk sagen fremover.

» Trykk pa lasespaken [1-7].

Na ldses sagen i fremste posisjon.

7.3 Innstilling av kuttehgyde

For & stille inn kuttehgyden i oppsettposisjonen

trinnlgst fra 0-70 mm:

» Drei pa kuttehgydeinnstillingen [1-8].

® Du oppnar rene sagkutt nar den innstilte
kuttehgyden er 2-5 mm stgrre enn tykkelsen
pa emnet.

7.4 Innstilling av gjaeringsvinkel

Sagbladet kan dreies mellom 0° og 45°:

» Apne dreiebryteren [2-4].

» Still inn gjeereingsvinkel etter skalaen [2-5] pa
dreiehandtaket [2-3].

» Lukk dreiebryteren [2-4].

Ved ngyaktig tilpasningsarbeid (bakkutt pa kan-

tene) kan sagbladet dreies maksimalt 2° ut over

de to endeposisjonene.

» Hold knappen [2-2] nede i endeposisjonen.

Sagbladet kan na dreies inntil -2° og 47° med

dreiehandtaket [2-3]. Nar du slipper knappen [2-

2], er 0°- og 45°-anslagene aktive igjen.

7.5 Bytte verktgy

Ta av sagblad

» L3s sagen i oppsettposisjon.

> Still inn stgrste skrastilling og maksimal kut-
tehgyde.

» Lgsne innsatsen med dreiebryteren [5-1].

» Skyv festeplaten forover.

» Loft bordinnsatsen [1-4] ved & ta tak pa undersi-
den bak. Ta den av bakover fra bordet.

» Ta av vernedekselet.
» Drei dekselet [5-10] bakover.
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» Ta unbrakongkkelen [5-3] ut av festet pa klaf-
fen [5-6] og sett den inn i sagbladets feste-
skrue.

» Hold nede spindelstoppen [5-2] (bak sagbla-
det] og drei sagakselen med unbrakongkkelen
helt til spindelstoppen [5-2] gar i inngrep og
blokkerer sagakselen.

® Sagbladets festeskrue er venstregjenget.

» Lgsne sagbladets festeskrue ved vri kraftig
imed Jurviseren. Ta av spennflensen og sagbla-
det

Ta pa sagblad

& ADVARSEL!

Fare for personskader

» Nar du tar i bruk et nytt sagblad, ma du legge
merke til dreieretningen: Dreieretningen pa
sagbladet [5-4] ma stemme med maskinens
dreieretning.

» Legg i sagbladet.

» Skru fast sagbladet og flensen pa sagakselen
med sagbladets festeskrue

» Lukk dekselet [5-10] og monter vernedekse-
let.

» Se til at dekselet [5-10] faller p& plass i klaf-
fene [5-9] nar det lukkes.

» Sett unbarkongkkelen [5-3] tilbake i holderen.

For a legge bordinnsatsen [1-4] inn i bordet

> Sett fgrst den oppstikkende fjaerplaten [5-5]
pa innsatsen inn foran pa bordrammen. Se til
at flaten er fri for stgv.

» Legg i innsatsen og skru den fast med klem-
men og dreiebryteren [5-1].

7.6 Stille inn spaltekil

Nar vernedekselet er avmontert, kan du trekke
hardt i spaltekilen [1-6] for & sette den i to la-
sestillinger . Spaltekilen brukes alltid | gverste
[3sestilling [7-2], unntatt ved skjulte kutt.

Bare ved skjulte kutt

» Ta av det gverste vernedekselet.

» Plasser spaltekilen [7-1] i nedre lasestilling
ved a trykke hardt nedover.

Nar du lager skjulte kutt, er det saerlig viktig a

passe pa korrekt verktgyfgring. Trykk emnet

godt fast mot bordet. Velg kutterekkefglgen slik

at siden pa emnet det allerede er blitt kuttet i,

ikke er anslagsiden.

» Etter at du har gjort skjulte kutt, ma du fgre
spalteilen [1-6] tilbake til gverste posisjon og
sette pa vernedekselet (se kapittel 6.1).
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7.7 Anslag

Anslaget kan plasseres pa gnsket sted pa klem-
kanten pa sagbordet. Takket veere de allsidige
justeringsmuligheten kan anslaget brukes som
tverranslag [fig. 1] og som lengdeanslag [fig. 6].
@® P& grunn av vinklingen m& du passe pa at

flatene ikke er skitne fgr anslaget monteres.

& ADVARSEL!

Fare for personskader

» Bruk anslaget bare i fast posisjon, ikke til a
skyve emnet!

Montering av anslaget

» Apne oppspenningsklemmene pd handtaks-
knappen [4-4].

»Legg anslaget med styreskinnen [4-5] pa
klemskinnen ovenfra.

» Klem klemsegmentet fast med handtaksknap-
pen [4-4].

Anslaget har falgende innstillingsmuligheter:

Justering av anslaget pa klemsegmentet

» Apne dreiebryteren [1-5] og skyv p& anslaget.

Skyv pa anslagslinjalen

» Apne dreiebryteren [4-1] og skyv pd anslaget.

@® P& den ene side er anslagslinjalen justert inn
med 8. Med denne styreskinnen kan tver-
ranslaget som stgtter emnet, fgres frem til

sagsnittet uten at det gverste vernedekselet
ma tas av.

Justering av vinkel

» Apne dreiebryteren [4-2] og loft litt pd fikse-
ringsstiften [4-3].

Den dreibare fikseringsstiften lases i de vanlig-

ste vinkelinnstillingene.

Flytting av anslagsprofil

» Apne dreiebryteren [4-1].

» Ta av styrelinjalen [4-6] og drei den 90°.

» Sett styrelinjalen i styresporet. [fig. 4]

Malene pa aluminiumsprofilen er slik at det bade
er hgy styreflate for hgye emner og lav styreflate
for flate emner.

Parallellanslag

Ved langsgdende kutt stilles anslagslinjalen pa-

rallelt med sagsnittet.

» Bruk matestokken nar du skal skyve gjennom
smale emner [6-1].

Malestokkene pa hgyre og venstre side er stilt

inn med null pa venstre og hgyre skjeerekant fra

PRECISIO -CND

fabrikken [7-1], slik at anslaget kan justeres et-
ter skalaen pa fremre bordkant.

7.8 Montering av splintbeskyttelse
Merk

Ikke gjgr skrasnitt med splintbeskyttelsen. Ta av

splintbeskyttelsen etter bruk.

» Apne dreiebryteren [5-11.

» Skyv festeplaten forover.

» Loft bakre ende av bordinnsatsen [1-4] og ta
den av.

> Still sagbladet pa laveste kuttehgyde

» Skyv splintbeskyttelsen [8-3] til den gar i inn-
grep pa siden av holderen [8-1].

» Sett i bordinnsatsen [1-4] og l&s dreiebryteren
[5-11.

» Sla pa maskinen og beveg sagbladet langsomt
oppover til maksimal kuttehgyde

Da sager du inn splintbeskyttelsen. For a oppna

optimal funksjon bgr den hgyeste delen av [8-4]

av splintbeskyttelsen vaere litt (ca. 0,3 mm) hay-

ere enn overflaten pa bordet.

» For a justere hgyden pa holderen [8-1] lgsner
du skruene [8-2].

Avsug

7.9
& FORSIKTIG!

Innanding av stgv kan skade luftveiene.
» Koble alltid maskinen til et avsug.

» Bruk andedrettsvern ved arbeid som produ-
serer mye stgv.

PRECISIO har to avsugstilkoblinger: gverste ver-
nedeksel [3-7] med @ 27 mm og nederste verne-
deksel [3-3] med @ 35 mm. For & styre den gver-
ste avsugslangen fester du slangeholderen [3-6]
pa sagbordets klemskinne.

Avsugssettet CS 70 AB [3-4] (leveres med
CS70EB) fgrer begge avsugstilkoblingene
sammen, slik at en Festool avsugsmobil med til-
kobling @ 50 mm kan kobles til.
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Arbeide med maskinen

& ADVARSEL!

Fare for personskader

» Fglg alle sikkerhetsanvisningene nar du ar-
beider med maskinen!

» Det skal ikke arbeides med maskinen i frem-
re stilling (oppsettstilling).

» For du begynner & arbeide ma du forsikre deg
om at alle dreiebrytere pa anslaget og maski-
nen er skrudd til

Stillinn det gverste vernedekselet slik at det lig-
ger pa emnet. Fest vernedekselet i denne posi-
sjonen med dreiebryteren [1-11].

8.1 Bruk som bordsirkelsag

Som bordsag star sagen fast og emnet beveges.

» Trekk sagen forover.

» La sagen gli langsomt bakover.

» Etter fa millimeter kan du trykke ned lasespa-
ken [1-7].

Hvis sagen glir lenger bakover, laser du lasespa-

ken i trekkstangen og fikserer sagen pa midten

av bordet (bordsagingsstilling)

Bruk anslaget som parallellanslag [fig. 6] for &
styre emnet.

» Mat inn emnet med handen. Bruk matestok-
ken [6-1] for a fgre emnet trygt forbi sagbladet.

» Nar matestokken ikke brukes, skal den legges
i holderen [2-7].

8.2 Bruk som uttrekkbar sag

Brukt som uttrekkbar sag beveges sagen mens
emnet ligger i ro.

» Vridreiebryteren [2-6] til venstre for & l3se opp
sagen.

Ved a trykke ned lasespaken [1-7] i fremste po-

sisjon kan du lase sagen. Slik er betjeningsele-

mentene for innstilling av sagen lett tilgjenge-
lige. Drei til venstre pa dreiebryteren [2-6] for &
l3se opp igjen.

» For a sikre at emnet er sikkert festet pa sag-
bordet, monterer du tverr- eller parallel-
lanslaget i henhold til [fig. 1].

Alternativt kan det fgres inn skrutvinger (ekstra-

utstyr) i sporet [1-10] for & sikre at emnet sitter

fast.

» Sag ved a fgre sagen fremover med dreiebry-
teren [2-6].

» Fgr sagaggregatet helt tilbake til utgangsstil-
lingen etter sagingen, fgr du tar emnet fra an-
slaget.
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9 Vedlikehold og stell

& A ADVARSEL!

Fare for ulykker, elektrisk stgt

» Trekk ut stgpselet for all slags innstilling,
vedlikehold eller klargjgring.

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal bare
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

»Alle deler ma vaere montert riktig, de ma
oppfylle alle betingelser for a sikre feilfri drift
av trykkluftverktgyet.

. Kundeservice og reparasjoner skal kun

#y  utfgres av produsenten eller serviceverk-
steder: Du finner narmeste adresse
under: www.festool.com/Service

EKAT Bruk kun originale Festoolreservedeler!

Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

Maskinen er utstyrt med selvutkoblende spesi-

alkull Nar kullet er slitt ned, brytes strammen

automatisk, og apparatet stopper.

Vedlikehold maskinen regelmessig, slik at den

fungerer forskriftsmessig:

- Fjern stgvavleiringer med stgvsuger.

- Hold styrestengene rene og pafgr fett regel-
messig.

- Hold tannhjulene bak dreiehandtaket [2-3]
rene.

- En slitt eller defekt bordinnsats [1-4] ma skif-
tes ut.

- Dersom avsugskanalen pa det nedre verne-
dekselet er tilstoppet av tresplinter, kan du
apne klaffen [5-6] ca. 8 mm ved & lgsne dreie-
bryteren [5-8]. Da kan du fjerne tilstoppingen.

- Ved sterk tilstopping eller fastklemt avkapp
kan festene [5-7] lgsnes med unbarkongkke-
len, slik at klaffen [5-6] kan apnes helt opp.
Klaffen ma festes far maskinen tas i bruk igjen

- Etter at arbeidet er avsluttet, skal kabelen
kveiles opp pa holderne (1-3).

- En demper gjgr at sagen gar jevnt tilbake i
hele uttrekkslengden. Dersom dette ikke er
tiltfellet, kan demperen etterjusteres gjennom
hullet [3-5].

Rengjgring av filter (kun CS 70 EB)

Nar temperaturovervakningens utkoblingssy-
kluser (se 7.1) blir kortere uten ekstrem overbe-
lastning, ma du rengjgre luftfilteret [3-2].

» Lgsne dreiebryteren [3-1].



» Ta ut filterinnsatsen.

» Bank ut stgvet eller bruk en stgvsuger pa over-
flaten av filteret.

» Sett pa plass filteret igjen.

® Bytt et defekt filter med en ny filterpatron.

10 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direkti-
vets iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktay
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach

PRECISIO -CND

11 EU-samsvarserklaring

trekksirkelsager Serienr.

491304, 491305, 493474
CS70EB 491302, 491303, 493559
Ar for CE-merking: 1995

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet
er i samsvar med alle relevante krav i fglgende
standarder, normer og normdokumenter:
2004/108/EF,  2006/42/EF, 2011/65/EU, EN
61029-1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Bord- og
CS70E

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

a. ‘:")r. iua!nu- VMM_

Dr. Martin Zimmer

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumen-
tasjon

2012-12-19
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Simbolos

Perigo geral
Adverténcia de choque eléctrico
Usar proteccao auditiva!

Usar mascara contra pos!

Ler indicacoes/notas

e

Dados técnicos

Altura de corte a 90°/45°
Posicao inclinada -2° - 47°
Comprimento max. de traccao 330 mm
Lamina de serra 225 x 30 x 2,5 mm
Numero de rotacdes em vazio

CS 70 EB regulavel 2000 - 4200 rpm

0-70/0-48 mm

CS70E 4200 rpm’
Consumo 2200 W (110 V: 1500 W)
Dimensao da bancada

(Comp. x Larg.) 690 x 500 mm
Altura da bancada com

pernas articuladas 900 mm
Altura da bancada sem

pernas articuladas 375 mm
Peso com pernas dobraveis 34 kg

Grau de proteccao de acordo com a norma
EN 60529 do motor (apenas CS 70 EB)
e interruptor
Classe de proteccao

IP5X.
@/l
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As figuras indicadas encontram-se no inicio des-
te manual de instrucoes.

3 Componentes da ferramenta

Pernas dobraveis

Interruptor de activacdo/desactivacao
Enrola-cabo

Adaptador para mesa

Botao giratdrio para ajuste do batente
Cunha de fenda

Alavanca de retencao

Ajuste da altura de corte

Capa terminal

Ranhura

Botdo giratorio para ajuste da cobertura
de proteccao

Botoes de punho para ajuste das pernas
dobraveis

4 Utilizacao conforme as disposicoes

De acordo com as disposicoes, a PRECISIO esta
prevista como ferramenta eléctrica transpor-
tavel para serrar madeira, plasticos, materiais
em placa de madeira e materiais semelhantes
a madeira. Por meio das laminas de serra es-
peciais para aluminio, disponibilizadas pela Fes-
tool, também se torna possivel utilizar as fer-
ramentas para serrar aluminio. Nao se podem
efectuar trabalhos em materiais com amianto.

Em caso de utilizacao incorrecta, o utilizador é
responsavel por danos e acidentes.

5 Instrucoes de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacées de
seguranca e instrucoes. O desrespeito das
adverténcias e instrucoes pode ocasionar cho-
ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.
- Nunca permita que criancas utilizem a ferramen-
ta.
- Antes de utilizar a maquina, familiarize-se com o
seu emprego, ajuste e utilizacao.

5.1 Instrucoes de seguranca especificas

da maquina

- Devem apenas utilizar-se ferramentas que
correspondem a norma EN 847-1.

- Nao devem ser utilizadas ldminas de serra de
aco rapido de liga elevada (aco HSS].

- Apenas devem ser utilizadas laminas de ser-
ra com as seguintes caracteristicas: diametro
da lamina de serra 225 mm; largura de corte
2,5 mm; orificio de alojamento 30 mm; espes-



sura da raiz da ldmina max. 2,2 mm; adequado
para um numero de rotacoes até 4200 rpm.

A largura de corte da lamina de serra tem de
ser superior e a espessura da raiz da lamina
inferior a espessura da cunha de fendas de
2,2 mm.

A ferramenta deve ser adequada para o mate-
rial a trabalhar.

Nao devem ser utilizadas laminas de serra de-
formadas ou fissuradas, assim como ldminas
obtusas ou defeituosas.

As ferramentas devem ser transportadas e
guardadas num receptaculo adequado;

A maquina sé deve ser utilizada se todos os
acessorios de seguranca se encontrarem na
posicao prevista, se a maquina estiver em bom
estado e a sua manutencao tiver sido correc-
tamente efectuada.

Substitua imediatamente um tampo da banca-
da gasto ou danificado (p. ex., fendido).

O operador deve possuir formacao suficiente
para aplicar, ajustar e operar a maquina.
Defeitos na maquina, incluindo nos acessorios
de seguranca separadores ou na ferramenta
devem, logo que descobertos, ser imediata-
mente participados ao pessoal de manuten-
cao. A maquina so podera ser utilizada apods a
eliminacao dos defeitos.

Usar equipamentos de protec-
cao pessoal adequados: pro-
teccao auditiva para diminuir o
risco de se ficar surdo, 6culos
de proteccao, mascara de pro-
teccao para reduzir o risco de
inalacao de poeiras nocivas a saude, luvas de
proteccao para manusear ferramentas e ma-
teriais asperos.
Para reduzir a ocorréncia de ruidos, a ferra-
menta deve estar afiada e todos os elementos
que contribuem para a diminuicao do ruido
(coberturas, etc.) devem estar correctamente
ajustados.
Ao serrar madeira, a maquina deve ser liga-
da a um aspirador de acordo com a norma EN
60335-2-69, classe de p6 M.
Nao efectue trabalhos em material que conte-
nha amianto.
A sala ou o local de trabalho devem estar ade-
quadamente iluminados.
Ao serrar, assuma a posicao de trabalho cor-
recta:
- a frente, no lado do operador;
- em frente a ferramenta;
- junto a linha de corte.

PRECISIO -CPD

- Utilize a barra corredica fornecida para passar
a peca a trabalhar com seguranca pela lamina
de serra.

- Utilize a cunha de fendas e a cobertura de pro-
teccao fornecidas. Preste atencao ao seu ajus-
te correcto, conforme descrito no Manual de
instrucoes.

- As pecas a trabalhar compridas devem ser
apoiadas num dispositivo adequado de modo
a ficarem na horizontal.

- Antes de mudar de ferramenta, bem como an-
tes da eliminacao de perturbacoes, como p.
ex. a remocao de lascas presas, a ficha deve
ser extraida da tomada de corrente.

- Enquanto a maquina estiver em funcionamen-
to e o grupo de serra nao se encontrar em re-
pouso, nao remover restos do corte ou outras
partes das pecas a trabalhar da zona de corte.

- Se alamina de serra ficar bloqueada, desligue
imediatamente a maquina, e extraia a ficha da
tomada. S6 entao podera retirar a peca a tra-
balhar que ficou encravada.

- Abrir fendas ou rebaixar s6 é permitido com
um dispositivo de proteccao adequado, p. ex.
um dispositivo de proteccao em tunel sobre a
bancada da serra.

- Nao podem ser utilizadas serras circulares
para fender (ranhura concluida na peca a tra-
balhar).

- Durante o transporte da ferramenta, a cober-
tura de proteccao superior deve cobrir a parte
superior da lamina de serra.

- A cobertura de proteccao superior nao pode
ser utilizada como punho para transportar a
ferramenta!

- No caso de nao utilizacao, guarde a barra cor-
redica no suporte previsto na ferramenta.

5.2 Teores de emissao

As medicoes do ruido foram efectuadas de acor-

do com as especificacoes da norma EN 61029.

As especificacoes aplicam-se tanto para o fun-

cionamento como tracadeira, como para o fun-

cionamento enquanto serra circular de bancada.

Nivel de poténcia acustica

Poténcia acustica em vazio 91 dB(A)
Poténcia acustica em

processamento 103 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K =3 dB

Teores de emissao relativos ao local de trabalho
Emissoes no local de trabalho

em vazio 77 dB(A)
Emissoes no local de trabalho
em processamento 90 dB(A)
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/N\@® cuipapo

Os ruidos que surgem durante os trabalhos
prejudicam a audicao.
» Use uma proteccao auditiva!

Aceleracao avaliada <2,5m/s?
Os valores de emissao indicados (vibrac3o, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,

com outras ferramentas de trabalho ou manuten-

cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

5.3 Riscos remanescentes

Apesar da observacao de todos os regulamentos
de construcao importantes, ainda existem riscos
ao utilizar-se a ferramenta, p. ex. devido a:

- projeccao de partes das pecas a trabalhar,

- projeccao de partes de ferramentas no caso
de ferramentas danificadas,

emissao de ruidos,
emissao de p6 de madeira.

Colocacao em funcionamento

& /4\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, se a maquina for operada

com uma tensao ou frequéncia inadmissivel.

» Atensao da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem coincidir com os dados da placa de
identificacao da ferramenta.

»Na América do Norte, sé podem ser utiliza-

das ferramentas Festool com uma indicacao
de tensao de 120 V.

6.1 Montagem da ferramenta

Instalacao da ferramenta

Providencie para que o chao em torno da ferra-

menta seja plano, esteja em bom estado e nao

tenha objectos espalhados (p. ex. aparas e res-

tos do corte).

@ A ferramenta pode ser instalada com ou sem

pernas desdobradas.

» Para desdobrar as pernas: abrir quatro botoes
giratorios [1-12] até ao batente.

» Desdobrar as pernas [1-1] e apertar os botoes
giratorios [1-12].
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Para que a ferramenta apoie de modo seguro, é
possivel alterar o comprimento de uma perna,
girando a capa terminal [1-9].

Montar o botao de punho

» Enrosque o botdo giratério [2-6] fornecido jun-
tamente na barra de traccao, rodando-o para
a esquerda.

Montar a cobertura de proteccao

» Coloque a cunha de fenda [1-6] na posicao de
detencao superior, puxando-a com forca para
cima [7-2].

» Enrosque nesta posicao a cobertura de pro-
teccao fornecida juntamente na cunha de fen-
da, utilizando o bot&o giratério [1-11].

Transporte

» Engate a unidade de serrar na posicao neutra.

» Remova todas as pecas de ampliacao da
sua serra e enrole o cabo no enrola-cabo.

» Recolha as pernas.

6.2 Ligar/desligar
@ Devido a elevada poténcia do motor, reco-
mendamos um fusivel 16 A.

» Para ligar: prima o interruptor de activacao
verde [1-2]. A tecla vermelha é o interruptor
de desactivacao.

@® Para proteger contra uma activacdo nao auto-

rizada, é disponibilizado, como acessorio, um
bloqueio a activacao com chave.

7 Ajustes na ferramenta

/N /4\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico
» Antes de efectuar qualquer trabalho na fer-
ramenta, extraia sempre a ficha da tomada.
7.1 Electronica

A ferramenta possui um sistema electrdnico de
onda completa com as seguintes caracteristicas:

Arranque suave

O arranque suave com regulacao electronica
providencia um arranque da maquina isento de
solavancos.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [2-1], é possivel ajus-
tar progressivamente o numero de rotacoes
(apenas CS 70 EB) entre 2000 e 4200 rpm. Deste
modo, pode ajustar adequadamente a velocida-
de de corte ao respectivo material a trabalhar.



apenas CS 70 EB

# n,[rpm] # n,[rpm]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

O ndmero de rotacoes pré-seleccionado € man-
tido constante de modo electrdnico. Deste modo,
alcanca-se uma velocidade de corte constante,
mesmo em caso de carga.

Proteccao de sobrecarga

Em caso de sobrecarga extrema da ferramenta,
a alimentacao eléctrica é diminuida. Se o motor
for bloqueado durante algum tempo, a alimenta-
cao eléctrica é cortada por completo. Apos dimi-
nuicao da corrente ou desactivacao, a ferramen-
ta fica de novo operacional.

Proteccao térmica

Em caso de temperatura do motor demasiado
elevada, verifica-se uma diminuicao da alimen-
tacao eléctrica e do numero de rotacoes. A ferra-
menta apenas trabalha com poténcia reduzida,
para viabilizar um rapido arrefecimento através
da ventilacao do motor. Apds o arrefecimento, a
ferramenta volta a aumentar automaticamente
o numero de rotacoes.

Travao (apenas CS 70 EB)

Ao desligar, a ldmina de serra ¢ travada electroni-
camente em 3 segundos, até parar.

Proteccao de rearranque

O disjuntor de subtensao instalado impede que
a ferramenta volte a arrancar automaticamente,
no regime de funcionamento continuo, ap6s uma
interrupcao da tensao.

Neste caso, € necessario voltar a ligar a ferra-
menta.

7.2 Estabelecer a posicao de ajuste

Para proceder a ajustes na ferramenta, a serra
deve ser sempre colocada na posicao de ajuste:

Aquando da entrega, a serra esta bloqueada na
posicao de repouso.

» Solte o bloqueio rodando o botdo giratério [2-
6] para a esquerda e puxe a serra para a fren-
te.

» Pressione a alavanca de retencdo [1-7].
A serra é agora bloqueada na primeira posicao.

7.3 Ajustar a altura de corte

Para ajustar a altura de corte progressivamente
de 0 - 70 mm na posicao de ajuste:

PRECISIO -CPD

» Rode para o ajuste da altura de corte [1-8].

@ Um corte perfeito da serra é alcancado, se a
altura de corte ajustada for 2 - 5 mm maior
que a espessura da peca a trabalhar.

7.4 Ajustar o angulo de meia esquadria

A lamina de serra pode ser inclinada, na posicao

de ajuste, entre 0° e 45°:

» Abra o botao giratorio [2-4].

» Ajuste o angulo de meia esquadria com base na
escala [2-5] do punho giratério [2-3].

» Feche o botdo giratdrio [2-4].

Para a realizacao de trabalhos de ajuste precisos

(cortes de rebaixo nos rebordos), a lAmina de serra

pode ser inclinada respectivamente 2° acima das

duas posicoes finais.

» Para o efeito, mantenha premida a tecla [2-2]
na posicao final.

A lamina de serra pode agora ser inclinada até

-2° ou 47° através do punho giratério [2-3]. Ao

soltar a tecla [2-2], os batentes a 0° e 45° ficam

novamente activos.

7.5 Substituir a ferramenta

Desmontar a lamina de serra

» Bloqueie a serra na posicao de ajuste.

» Ajuste a maior posicao inclinada e a altura
maxima de corte.

» Solte o bloqueio da aplicacao através do botao
giratério [5-1].

» Empurre a chapa de fixacao para a frente.

» Eleve o adaptador para mesa [1-4], agarran-
do-o por baixo na parte traseira e retire-o da
mesa para tras.

» Retire a cobertura de proteccao.

» Incline a cobertura [5-10] para tras.

» Retire a chave de interior sextavada [5-3] do
compartimento na tampa [5-6] e introduza-a
no parafuso de fixacao da lamina de serra.

» Mantenha a paragem do fuso [5-2] (atras da
ldmina de serra) premida e rode o veio da ser-
ra com a chave de interior sextavada, até que a
paragem do fuso [5-2] engate e o veio da serra
blogueie.

@® O parafuso de fixacao da lamina de serra

tem uma rosca a esquerda.

» Solte o parafuso de fixacao da lamina de serra,
rodando-o com forca no sentido dos ponteiros
do reldgio, e retire o flange tensor e a lamina
de serra.
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Montar a lamina de serra

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Observar o sentido de rotacao em caso de
aplicacao de uma nova lamina de serra: o
sentido de rotacdo na lamina de serra [5-4]
deve coincidir com o sentido de rotacao da
ferramenta.

» Insira a lamina de serra.

» Aperte a lamina de serra e o flange no veio da
serra com o parafuso de fixacao da lamina de
serra.

» Feche a cobertura [5-10] e monte a cobertura
de proteccao.

» Assegure-se de que, ao fechar, a cobertura [5-
10] engata nas patilhas [5-9].

» Encaixe novamente a chave de interior sextava-
da [5-3] no dispositivo de fixacao.

Para inserir o adaptador para mesa [1-4] na ban-
cada

» Coloque a chapa elastica sobressaliente [5-
5] do adaptador, em primeiro lugar, na parte
dianteira na estrutura da bancada. Assegure-
-se que a superficie de apoio se encontra livre
de poeiras.

» Insira o adaptador e aperte-o com o dispositivo de
fixacdo e o botao giratorio [5-1].

7.6 Ajustar a cunha de fendas

Se a cobertura de proteccao estiver desmon-
tada, a cunha de fenda [1-6] pode ser ajustada
em duas posicoes de detencao, através de um
puxao forte. Em todas as aplicacoes, a excepcao
dos cortes encobertos, a cunha de fenda é apli-
cada na posicao de detencdo superior [7-2].

S6 em caso de cortes encobertos

» Retire a cobertura de proteccao superior.

» Coloque a cunha de fenda na posicao de de-
tencao inferior [7-1], pressionando com forca
para baixo.

Em caso de execucao de cortes encobertos, é

necessario ter particular atencao a uma boa

conducao da ferramenta. Pressione a peca a

trabalhar e fixe-a sobre a bancada. Seleccione

a sequéncia de corte, de forma a que o lado ja

recortado da peca a trabalhar nao seja o lado do

batente.

» Apds a execucao de cortes encobertos, colo-
que novamente a cunha de fenda [1-6] na posi-
cao superior e insira a cobertura de proteccao
(consultar capitulo 6.1).
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7.7 Batente

O batente pode ser aplicado num local qualquer,

na aresta de aperto na bancada da serra. Gracas

a sua multipla ajustabilidade, ele pode ser aplica-

do como batente transversal [Figura 1] ou baten-

te longitudinal [Figura 6].

@® Antes da montagem do batente, assegure-se,
devido a esquadria, que as superficies de mon-
tagem nao estao sujas.

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Utilize o batente unicamente em posicao fixa
e nao para empurrar a peca a trabalhar!

Montar o batente

» Abra os mordentes de aperto no botao de pu-
nho [4-4].

» Coloque o batente na régua de bornes pelo
lado superior, utilizando a régua de guia [4-5].

» Fixe o segmento de aperto com o botao de pu-
nho [4-4].

O batente oferece as seguintes possibilidades de

regulacao:

Deslocar o batente no segmento de aperto

» Abra o botao giratério [1-5] e desloque o ba-
tente.

Desloque a régua de batente

» Abra o botao giratorio [4-1] e desloque o ba-
tente.

® A régua de batente esta escalonada em 8 mm
num lado. Com esta régua de guia, é possivel
aproximar o batente transversal para apoio da
peca a trabalhar ao corte da serra, sem que a
cobertura de proteccao superior tenha de ser
retirada.

Ajustar o angulo

» Abra o botao giratério [4-2] e levante o pino de
fixacdo [4-3].

O pino de fixacao giratdrio engata nas posicoes

angulares mais comuns.

Mudar o perfil de batente de posicao

» Abra o botao giratério [4-1].

» Retire a régua-guia [4-6] e rode-a 90°.

» Coloque a régua-guia na ranhura guia existen-
te. [Figura 4]

As dimensoes do perfil de aluminio sao escolhidas

de forma a que esteja disponivel tanto uma su-

perficie de guia alta para pecas a trabalhar altas,

como uma superficie de guia baixa para pecas a

trabalhar planas.



Batente longitudinal

Para cortes longitudinais, a régua de batente é co-
locada paralelamente ao corte da serra.

» Utilize a haste de traccdo [6-1] para inserir pe-
cas a trabalhar estreitas.

Para que o batente possa ser ajustado de acordo

com a escala no canto dianteiro da bancada, am-

bas as referéncias, a esquerda e a direita, devem

ser configuradas de fabrica com zero na aresta

de corte esquerda e direita da lamina de serra
[7-1].

7.8 Montar o para-farpas

INDICACAO

Nao efectuar cortes obliquos com o para-farpas.

Apos utilizacao, desmontar o para-farpas.

» Abra o botao giratdrio [5-1].

» Empurre a chapa de fixacao para a frente.

» Eleve o adaptador para mesa [1-4] atras e re-
tire-o.

» Ajuste a lamina de serra para a altura de corte
minima.

» Empurre o para-farpas [8-3] lateralmente para o dis-
positivo de fixacdo [8-1], até ao batente.

» Coloque o adaptador para mesa [1-4] e feche o
botao giratdrio [5-1].

»Ligue a ferramenta e mova lentamente a la-
mina de serra para cima até a altura de corte
maxima.

Desse modo, é fendido o para-farpas. Para um

funcionamento perfeito, a parte elevada [8-4] do

para-farpas deve sobressair ligeiramente (aprox.

0,3 mm) em relacdo a superficie da bancada.

» Para ajustar a altura do dispositivo de fixacao [8-
1], abra ambos os parafusos [8-2].

Aspiracao

& CUIDADO

0 po respirado pode ser prejudicial para as
vias respiratorias!

» Ligue sempre a maquina a um sistema de as-
piracao.

» Use uma mascara de proteccao respiratéria
no caso de trabalhos em que seja produzido
po.

A PRECISIO possui duas ligacoes de aspiracao:
a cobertura de proteccao superior [3-7] com @
27 mm e a cobertura de protecc3o inferior [3-3]
com @ 35 mm. Para conduzir o tubo flexivel de
aspiracao superior, encaixe o porta-tubos [3-6]
na régua de aperto da bancada da serra.

PRECISIO -CPD

O kit de aspiracdo CS 70 AB [3-4] (no caso do
CS 70 EB no ambito de fornecimento) junta as
duas ligacoes de aspiracao, de modo a que pos-
sa ser conectado um aspirador mdvel Festool
com bocais @ 50 mm.

8 Trabalhos com a ferramenta
/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Ao trabalhar com a ferramenta, observe to-
das as indicacoes de seguranca!

» Na primeira posicdo (posicdo de ajuste) nao se
pode trabalhar com a ferramenta.

» Antes de efectuar os trabalhos, assegure-se
de que todos os botoes giratorios do batente
e da ferramenta estao apertados.

Ajuste a cobertura de proteccao superior de
modo a que ela assente sobre a peca a trabalhar
e fixe a cobertura de proteccao por aperto nesta
posicao, através do botao giratorio [1-11].

8.1 Aplicacao como serra circular de ban-
cada

Nas serras de bancada, a serra encontra-se fixa
e a peca a trabalhar é movida.

» Puxe a serra para a frente.

» Deixe a serra deslizar lentamente para tras.

» Apos alguns milimetros, pode pressionar a
alavanca de retencdo [1-7] para baixo.

Se a serra continuar a deslizar para tras, a ala-

vanca de retencao engata na barra de traccao e

a serra fica fixa no centro da bancada (posicao de

serra de bancada).

Utilize o batente como batente longitudinal [Fi-
gura 6] para conduzir a peca a trabalhar.

» Conduza a peca a trabalhar a mao. Utilize a
haste de traccdo [6-1] para passar a peca a
trabalhar com seguranca pela lamina de ser-
ra.

» Caso nao seja utilizada, a haste de traccao deve
ser colocada no compartimento [2-7].

8.2 Aplicacao como tracadeira

Nas tracadeiras, a peca a trabalhar encontra-se
estatica e a serra é movida durante o processo de
serracao.

» Solte o bloqueio da serra, rodando o botao gi-
ratorio [2-6] para a esquerda.

Para que seja facil aceder aos elementos de ma-

nuseamento para a realizacao de ajustes na ser-

ra, é possivel bloquear a serra na primeira posi-

cao, pressionando a alavanca de retencao [1-7]
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para baixo. O dispositivo de bloqueio é novamen-
te solto através da rotacao do botao giratdrio [2-
6] para a esquerda.

» Para que a peca a trabalhar possa ser manti-
da com seguranca sobre a bancada da serra,
monte o batente transversal ou o batente an-
gular de acordo com a [Figura 1].

Em alternativa podem ser introduzidos sargen-

tos (acessorios) na ranhura [1-10], para fixar a

peca a trabalhar.

» Efectue o corte, puxando a serra para a frente
com o bot&o giratério [2-6].

» Ap6s o corte, mova novamente a unidade de
serrar por completo para tras, para a sua po-
sicao inicial, antes de retirar a peca a traba-
lhar do batente.

9 Manutencao e conservacao

/N /4\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico

» Extraia a ficha de rede antes de qualquer ope-
racao de ajuste, manutencao ou reparacao.

» Todos os trabalhos de manutencao e repara-
cao que exigem uma abertura da carcaca do
motor podem apenas ser efectuados por uma
oficina de Servico Apds-venda autorizada.

» Todas as pecas e dispositivos de proteccao
com defeitos devem ser convenientemente
reparadas ou substituidas pelo competente
servico de assisténcia técnica.

.y Servico Apos-venda e Reparacao apenas

¥  através do fabricante ou das oficinas de
servico: endereco mais proximo em:
www.festool.com/Service

EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes

originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service

A ferramenta esta equipada com carvoes espe-

ciais que se desactivam automaticamente. Se

estes estiverem gastos, efectua-se um corte au-
tomatico da corrente e a ferramenta imobiliza-

-se.

Efectue regularmente a manutencao da sua fer-

ramenta, para garantir o seu perfeito funciona-

mento:

- Remover acumulacoes de po através da aspi-
racao.

- Manter limpas e lubrificar regularmente as
barras guia.

- Manter limpas as rodas dentadas por tras do
punho giratério [2-3].
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- Deve substituir-se um adaptador para mesa
[1-4] gasto ou danificado.

- Se farpas de madeira soltas estiverem a obs-
truir o canal de aspiracao, é possivel abrir uma
fenda de aprox. 8 mm na tampa [5-6], soltando
o botao giratdrio [5-8], para eliminar a obstru-
cao.

- Em caso de fortes obstrucoes ou aferramento
dos cortes da serra, os fechos [5-7] podem ser
soltos com a chave de interior sextavada, para
que a tampa [5-6] possa ser aberta por com-
pleto. Antes da colocacao em funcionamento,
fechar novamente a tampa.

- Depois de concluidos os trabalhos, enrole o

cabo de corrente nos dispositivos de fixacao

[1-3].

Um amortecedor actua de forma a que o con-

junto da serra retorne, de modo uniforme, ao

longo de todo o comprimento de traccao. Caso
este nao seja o caso, o amortecedor pode ser

reajustado através do furo [3-5].

Limpeza do filtro (apenas CS 70 EB)

Se os ciclos de desactivacao da monitorizacao da

temperatura (consultar 7.1) ficarem mais curtos

sem uma sobrecarga extrema, devera limpar o

filtro de aspiracao do ar [3-2].

» Solte o botao giratdrio [3-1].

» Retire o elemento de filtragem.

» Remova o pd ou aspire a superficie de filtro.

» Volte a inserir o filtro.

@® Substitua um filtro danificado por um novo
cartucho de filtro.

10 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios e
embalagens para um reaproveitamento ecologico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electronicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja 0 meio am-
biente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach



11 Declaracao de conformidade CE
Serra circular de bancada e N.° de série.
tracadeira circular

CS70E 491304, 491305, 493474
CS 70 EB 491302, 491303, 493559
Ano da marca CE: 1995

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto estd de acordo com todas as
exigéncias relevantes das seguintes directivas,
normas ou documentos normativos:

2004/108/CE, 2006/42/CE, 2011/65/UE, EN 61029-
1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

aoa . . j/(/(am.;.. [/(M"“*_‘
i |

Dr. Martin Zimmer

Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacao técnica

2012-12-19
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CuMBoONbI
MpenynpexpaeHune o6 obuier onacHocTn

MpenynpexageHune ob yaape TokoM

Ncnonb3ynTe 3alUMTHbIE HAYLWIHUKN!

Ncnonb3ynte pecnupaTtop!

Cobniopgante PykoBopcTBo

2 TexHUYecKue xapaKTepucTuKu
[nybuHa nponwuna npu
HaknoHe 90°/45° 0 -70/0 - 48 MM
PerynupoBka HaknoHa -2° - 47°
Makc. onuHa nunbl 330 MM

Pa3mMep nunbHoOro gucka 225x30x2,5MM
YacToTa BpalleHMNst Ha X0SI0CTOM XoAy

CS 70 EB, perynupyemasa 2000 - 4200 06/MuH
CS70E 4200 06/MuH

[NoTpebnsiemas MOLLHOCTb 2200 Bt
(110 B: 1500 BT)
Pasmepsbl ctona ([ x LL) 690 x 500 MM

BbicoTa cTona ¢ oTkMaHbIMK HoXXkaMn 900 MM
BbicoTa cTona 6e3 oTKMaHbIX HOXXeK 375 MM
Bec ¢ oTkMOHBIMU HOXKaMM 34 kr
CreneHu 3aWwuTsl MoTopa (TonbKo

CS 70 EB) u nepeknioyatens IP5X cornacHo
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EN 60529.

Be3sonacHocTb @/l

V]J’U’II‘OCTpaLI,I/II/I HaXo4ATCA B Ha4daJjie pyKoBoACTBa
no akcnayaTaunu.

3 CocTaBHble YaCTU UHCTPYMEHTA

OTKMAOHbIE HOXKM
BbikntoyaTenb
KpenneHwne kabens

]
]
]
[1-4]  BcTaBkacnpopesbto AN NUALHOMO ANCKa
[1-5]  BuHT-6apalek ong nepeMelieHns yrnopa
[1-6]  Pa3zxumHoi knnH
[1-7]  ®wukcaTopHbIit pblyar
[1-8] MexaHusm perynupoBku rnybuHbl dpe-
3epoBaHus
[1-9]  Konnauvok
[1-10] Mas3
[1-11] BwuHT-bapawek ang nepemellieHns 3a-
WMTHOrO KOXYyXa
[1-12] BwHTOBble pyyku AN NepeMeLleHuns
OTKMAHbIX HOXeK
4 MpuMeHeHUe No HA3HAYEHUIO

PRECISIO npepctaBnaetr cobon nepeHOCHOW
3NEKTPOUNHCTPYMEHT, MpeAHa3HayYeHHbln  Ans
NUNEeHUs LpPeBeCUHbl, MNacTuKa, LWWTOBbLIX Ma-
Tepuanos 13 fepeBa U Matepuanos, NoAobHbIX
npesecuHe. Oupma Festool npepgnaraet cneun-
anbHbIM MUABHBIA AWUCK MO antoMuHuo. NHcTpy-
MEHT HeNb3sl Ucnonb3oBaTb Ans obpaboTkm ac-
BecTocopepXalumx MaTepunasnos.

NHCTpyMEHT  CKOHCTpyMpoBaH  Ans
NpodeccnoHanbHOro NpMMeHeHus.

& OTBETCTBEHHOCTb 3a yLLepb 1 HecyacTHble
cnyyawu, CBi3aHHble C MPUMEHEHUEM He
Mo Ha3HayeHwWto, HeCeT NoNb30BaTeNb.

5 YKa3aHus no TexHuKe 6e3onacHocTy
BHUMAHMUE! MpouTtute BCce yKasaHusa no
TexHuKe 6e30MacHOCTM U peKOMeHAaLuUun.
Owwnbkn npun cobnogeHUn npnBeneHHbIX
yKa3aHWI 1 peKkoMeHzaLmMi MoryT npuBecTu K no-

PaXKeHMUo 31eKTPUYECKMUM TOKOM, Moxapy, u/mnm

Bbl3BaTb TSXeJsible TPaBMbl.

CoxpaHsiiTe BCe YKa3aHUs No TexHuKe 6esonac-

HocTU 1 PyKkoBoacTBa no sKcnayaTaluum B Kaye-

CTBe CMpaBOYHOro MaTepuana.

- Hukorpa He no3sonanTe OeTaM MOJIb30BaThCH
MaLUMHKON.

- lpexpe yeM npucTynuTb K pabote ¢ MalUWH-
KOW, 03HAKOMbTeCb C yKa3aHUAMM B OTHOLUE-
HWUM ee Ha3HaYeHWs, PeryanpoBKM N aKCMNya-
Tauuu.



5.1

YKasaHuss no TexHUKe 6GesonacHocTu
npu NoJib30BaHUN 3NIEKTPOUHCTPYMEH-
TOM

Ncnonb3ynTe TONbKO TOT MHCTPYMEHT, KOTOPbIW
cooTBeTCcTBYeT TpeboBaHmam EN 847-1.

He nonb3ynTecb NWAbHLIMK ANCKAMWN U3 neru-
poBaHHoW bbicTpopexxyuen ctanm (ctans HSS).
PaspeluaeTcs Mcnonb3oBaTh NUbHbIE UCKN CO
cnefyloLWmMMmn TeEXHUYECKMMUN XapaKTepucTmKa-
MW: AvaMeTp NUAbHOro Ancka 225 MM; ToNLWMHA
ovcka 2,5 mm; nocagoyHoe otsepctue 30 MMm;
TONILMHA HeCyLlero AuMcka mMakc. 2,2 MM; npu-
rogHbl Ans pabotsl ¢ Ynciom obopotos 4200 06/
MVH.

TonwmHa pas3a>XmMMHOro KAMHaA 2,2 MM [LOJKHA
ObITb 6onblle TONLWMHBI MUABHOMO MOMOTHA W
MeHbLUe TONIWMHbI Nponuna.

NHcTpyMeHT ponxeH bbiTb NpUrogHbiM s 06-
paboTkn MaTepuana.

He nonb3yntecb pedopMMpOBaHHbIMU WK
TPECHYBLUMMW MNUABbHBIMW AUCKAMKM, a TakxKe
MWABHBIMU AUCKaMK C 3aTynUBLUMMCS UK ae-
$OPMMPOBAHHbBIM PEXYLLMM KpaeM.
NHCTpyMeHTbl [OMKHbI MepeBO3MTbCA WU Xpa-
HWUTbCS B NMOAXOASALLEM KOHTEMHEpE.
3anpelaeTcs Nonb30BaTbCHA 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTOM, ecniv He BCe 3alUMTHble YCTPOWNCTBA
HaXoAsATCA B MPeAyCMOTPEHHbIX MOIOXKEHUSAX U
eC/IN 3N1eKTPOUNHCTPYMEHT He HaxopuTcs B bes-
ynpeyHoM COCTOSIHUM WMAK obcnyxunsancsa He-
Hagnexawunm obpasom.

M3HoweHHyto nan nospexaeHHyto (Hanpumep,
NPOMUAEHHYI0) NANTY-0CHOBaHWeE CriedyeT cpa-
3y XK€ 3aMeHUTb.

OnepaTop AomkeH uMeTb obpa3zoBaHue, gocTa-
TOYHOE A4J19 NPaBUIbHOW 3KCNyaTaLumn MHCTPY-
MEHTa Mo Ha3HaYeHMIo 1 ero peryMpoBKM.

Mpn obHapy>XeHMN MNOBPEXAEHUN 3NeKTpo-
WHCTPYMEHTa, B TOM 4MCNe OTCOeAUHEHHbIX
3alMUTHBIX YCTPOMCTB WAW WHCTPYMEHTOB, He-
06xoMMO HeMepJsieHHo coobuwaTh 06 3TOM 00-
Cy>XXvBaloLLeMy nepcoHany. 3JNeKTPOMHCTPY-
MEHTOM MOXHO MOMb30BaTbCA TOSIbKO Moche
yCTPaHEHUS HEUCMPABHOCTEW.

Monb3ynTecb  NOAXOAALUMMMU
WHOMBWMAYyaNbHbIMW  CpefcTBa-
MW 3aLUMTbl: 3alMTHbIe HayL-
HUKM — BO u3bexaHume pucka
PasBUTWSA TNyXOTbl, 3alUTHbIE
0YKW, pecnvpaTop - Bo nsbexa-
HWe pucKa, CBA3aHHOr0 C BAbIXaHNEM BpPefHOW
A5 3A,0POBbA MblIX, 3aLUTHbIE NepyaTkn — Npu
paboTe C MHCTPYMEHTOM 1 rpybbiMu MaTepuana-
MU.

PRECISIO -®RUD

Y1006l MMHUMKU3MpPOBATH WYMbI Npu paboTe, He-
0b6X0AMMO 3aTaymBaTb MHCTPYMEHT M Haanexa-
WwmM obpasoM ycTaHOBWUTbL BCe LUyMOMnoraoLla-
toLme aneMeHTbl (3alnTHbIE KPbIWKK U T. M.).
[py NuneHnn OpeBeCUHbl MHCTPYMEHT cnepny-
eT MOAKMOYNTL K MblieygangiolieMy annaparty
(ctanpapT EN 60335-2-69, knacc nbiiv M.

He obpabaTtbiBaniTe MaTepuanbl, copepaline
acbecr.

ObecneubTe NogxoasLLee ocBeLLeHME NOMeLLe-
HWUS nnn paboyero MecTa.

3anMmuTte npaBuabHoe paboyee nonoxeHue npu
nuieHnn:

- cnepenu Ha paboyer CTOpoOHeE;

- INLOM K MallVHe;

- PSAOM C NIMHMeEN pe3a.

Ona 6e3onacHoro npoABWXKEHUSA 3aroTOBKM
BAOJIb MUJIBHOTO NOJSIOTHA MCMNONb3ynTe ToNKa-
Tenb U3 KOMMJIeKTa NoCTaBKMU.

Ncnonb3ynTe pas3>XMMHOW KAWH U 3alUWUTHbIN
KOXYX W3 KomnJekTa noctaBku. Cnegute 3a
NPaBWIbHOCTbBIO MX YCTAaHOBKMW — NpaBwuia ycTa-
HOBKW OMWCaHbl B PyKOBOACTBE MO 3KChJyaTa-
Lnn.

Heobxopgmmo npegycMoTpeTb Noaxoasiume nog-
MOpKKN ANS ASIMHHBIX 3aroTOBOK, YTOBbI OHM pac-
nosiarasncb CTpPOro ropM3oHTasbHO.

[lepen cMeHoM paboyero MHCTPYMEHTa, a Takxke
nepep yoaneHueM rnomex, Hanpmmep, 3axaTbiX
LLenoK, cneayeT BblHYTb BUJIKY U3 PO3ETKMU.

He ynansaunte obpeskun nav npoymne 4yactu 3aro-
TOBOK W3 30Hbl pe3aHus npu paboTatowien ma-
wuHe. [loxxgnTech, noka nmMna He 0OCTaHOBUTCS.
B cnyyae 610kMpoBKM NUABHOIO AUCKA HeMefn-
NEHHO BbIKJTYNTE MALLNHKY W BbIHbTE BUAKY U3
po3eTku. JInwpb nocne 3Toro yaanute 3aroToBky,
KOTOPYIO 3aKJINHWUIIO.

®anbuoBka nnm ¢pesepoBaHve Na3oB [oMNycKa-
0TCS TONIbKO C MCMOJIb30BaHWEM MOAXOAALLEro
3alWMTHOro npucnocobneHuns, Hanpumep, 3a-
WMTHOrO NpMcnocobneHns TyHHeNbHOro Tuna,
YCTaHOBJIEHHOr0 Haf, MUJIbHbLIM CTOJIOM.
Mcnonb3oBaHne AMCKOBbBIX NMua Aas npopesa-
HWS Na30B, 3aKaHYMBAOLLMXCA B 3aroToBKe, 3a-
npeLuaeTcy.

Bo Bpemsi TpaHCMOPTUPOBKW WHCTPYMEHTa
BEPXHWI 3aLUMTHbBIA KOXXYX LOJKEH 3aKpblBaTb
BEPXHIOI0 YaCTb MWUJIbHOTO AMCKa.

BepxHui 3alUNUTHBIM KOXKYX He LO/KEH MCMOob-
30BaTbCs KaK pykoaTKa A1 MepeHOCKN UHCTpY-
mMeHTal

Korpa Tonkatenb He UCNONAb3YyeTCs, OH LOKEH
Haxo[MTbCS B COOTBETCTBYIOLLLEM AepKaTene Ha
3/1eKTPOMHCTPYMEHTE.
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5.2 YpoBHM WwyMa

N3MepeHns ypoBHS LUyMa NPOBOASATCH COrNacHo
ykasaHusam B EN 61029. YkazaHua oTHOCATCS Kak
K 3KcnyaTauum B Ka4ecTBe NUibl C NPOTAXKON,
Tak M K 3KCMAyaTauunm B KayeCTBE MOHTaXKHOW
IVCKOBOW MUIbI.

YpoBeHb MOLLHOCTU 3BYKOBbIX Kosle6aHUM
YpoBeHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH

Ha X0JI0CTOM X0y 91 nB(A)
YpoBeHb 3ByKOBOW

MOLLLHOCTU Npu obpaboTke 103 oB(A)
Honyck Ha norpelwHocTb

n3MepeHus K=3nb
YpoBHM LHyMa Ha paboyeM MecTe

LLlym Ha paboyeM MecTe Ha

XON0CTOM X0y 77 nB(A)
LLlym Ha paboyeM MecTe npu

obpaboTke 90 nb(A)

/N @® BHUMAHME

BosHukawowmin npu pabote ¢ MHCTPYMEHTOM
LIYM MOXKET MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO CNyXa.
» cnonb3ynTe 3aMTHbIE HAYLWHWKN!
OueHo4yHoe yckopeHue < 2,5 M/c?

YKaszaHHble 3HaYeHWs YypoBHS WwyMa/Bnbpaymm

— CNy>aT AAs CPaBHEHWUS MHCTPYMEHTOB;

— MOXHO TakXe MUcnonb3oBaTb 4SS NpefBapu-
TeNbHOW OLLEHKMW LWYMOBOW M BMBpaLMOHHON
Harpy3ku Bo BpeMs paboTbl;

— O0Tpa>katT OCHOBHble 0bNacTu NpUMeHeHUs
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpn ncnonb3oBaHWUM MaLUMHKW B APYruX Lensx,

C APYrMMU CMeHHbIMK (pabounmMm) MHCTpyMeHTa-

MW UNIN B CJly4ae UX Hey[40BeTBOPUTENbHOMO 06-

CNY>XMBaHUA WyMoBas M BUOpaLMOHHAsA Harpys-

Kn MoryT Bo3pacTatb. Cobniopgante 3HayeHud

BpeMeHu paboTbl Ha X0N0CTOM XOLYy W BPEMEHM

nepepbiBoB B paboTe!

5.3 OcTaTo4YHble pUCKKU

HecMoTps Ha cobniogeHne Bcex HeobxoguMbix

CTPOUTENbHbIX HOPM W MNpaBwi, npu pabote ¢

3NEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXEeT BO3HMKAaTb onac-

HOCTb, Hanp., 13-3a:

- OoTNneTalwWMmx YacTel 3aroToBKu;

- oTneTalLWMX geTasier MOBPEeXAEHHbIX UHCTPY-
MEHTOB;

- BO3HWKHOBEHMS LWYMa;

- obpa3oBaHuWA ApeBeCHOM MbIK.
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6 Beopa B akcnnyaTauumio

/N /A\ NPEAYNPEXAEHVE

Mpu npesbilweHun B xoae pabor MakcuManb-
HOI0 YPOBHS HaNpsi>)X€HUS UJIN YacTOTbl BO3HU-
KaeT onacHOCTb HeCYaCcTHOro ciyyas.

» CeTeBOe HamnpsiXeHVMe W 4acToTa MCTOYHMKA
TOKa A0/KHbI COOTBETCTBOBATb JaHHbIM, yKa-
3aHHbIM Ha 3aBOACKOW Tabnnyke 31eKTPOUH-
CTPyMeHTa.

» B CeBepHolii AMepnke MOXHO MCMNOSb30BaTb
TONbKO MHCTpyMeHTbl Festool ¢ xapakTepu-
CTUKOM no HanpsixeHwuto 120 B/60 Ty,

6.1 MOHTaX 3N1eKTPOMHCTPYMEHTA

YcTaHOBKa UHCTPYMEHTa

Mon BOKpYr MHCTPyMeHTa LoJIXeH OblTb POBHbLIM

M HaXoLWTbCS B XOPOLLEM COCTOSIHUKN. Ha HeM He

LOMKHbI HAXOAUTLCA He3aKpenaeHHble UK Mno-

CTOPOHHWe MpeaMeTsbl (Hanp., onuAKKM Uan o0b-

pesku).

® VHCcTpyMeHT MoXeT ycTaHaBAMBaTLCS C OTKM-

HYTBIMW HOXXKaMW U 6e3 HuX.

»[lna oTKMAbIBaHWSA: BbIBEpHUTE 4
bapawka [1-12] go ynopa.

» OTkuHbTe HOXKM [1-1] M 3aBepHUTE BUHTBLI-
bapawwku [1-12].

[na ycToM4ymMBOCTUM MHCTPYMEHTa BO3MOXHO MU3-

MeHeHWe AJMHbI OAHON HOXKW 3a CYeT perynu-

POBKM YCTAHOBJIEHHOIO Ha Hell konnayka [1-9].

BUHTa-

MOHTa) BUHTOBOM pyuYKU

» BpalleH/eM BleBO 3aBEpHWUTE BXOAALLMIA B
KOMMJeKT nocTaBku BuHT-bapawek [2-6] B
LITaHry NPOTSXKM.

MoHTaX 3aLMUTHOro KoXxyxa

» MpuBeante pasxkMMHOW KAUH [1-6] MouLHbIM
aBuxeHneM Beepx [7-2] B BepxHee ¢ukcmpo-
BaHHOe NoJIOXKeHMe.

» B 3T0M nonoxeHuu NpuBepHUTE BXOAALWMI B
KOMMAEKT MOCTaBKW BEPXHUMN 3aLUTHbIA KO-
XKYX K Pa3>XMMHOMY KIMHY NPU MOMOLLM BUHTa-
bapawka [1-11].

TpaHcnopTUpPOBKa

» 3adukcmpynTe Nnay B HYN1EBOM MOMOXKEHUN.

» CHuMuTe BCE HaBecHoe obopypoBaHue, ycTa-
HOBJIEHHOE Ha Nwuie, U HaMoTanTe kabenb Ha
cneumnanbHoe KpenseHue.

» CroXKMUTE HOXKMW.



6.2 BknioyeHue/BbiKnoYeHUe

® W3-3a BbICOKOI1 MOLLHOCTU ABUraTeNst peKo-
MeHJyeTCs YyCTaHOBUTb MpefoXpaHUTeNb Ha
16 A.

» [Inga BKAOYEHURA: HAXMUTE Ha 3eJieHblil Bbl-
kmoyvatenb [1-2]. KpacHas kHomnka mcnonb3sy-
eTcs ANS BbIKJIIOYEHUS.

® [ns 3awWwnThl OT HempegHaMepeHHOro BKIT0-

YeHMs B KayecTBe OCHACTKW npepsaraeTcs
3anupatowmnincs bnokmpaTop BKIYEHMUS.

7 PerynupoBka
pyMeHTa

/N /4\ NPERYNPEXAEHME

OnacHOCTb HECYACTHOrO CJly4as, yaapa TOKOM

» [lepen HayanoM paboT Bcerga BbIHUMaUTe
BUJIKY U3 PO3ETKMW.

3N1eKTPOMUHCT-

7.1 AneKTpPOHHbIE Y3Jibl

IHCTPYMEHT oCHalLLleH 31eKTPOHHbIM yNpaBaeHu-
eM CO c/ieflyloLMMN XapaKTePUCTUKAMMU:

MnaBHbIA NyCK

[MnaBHbIN MycK C 3NeKTPOHHOW PperyavpoBKOW
obecneymBaeT Hayano paboTbl MHCTpyMeHTa be3
oTAaun.

PerynupoBka yacTtoTbl BpalleHuUsa Bana

Mpu noMowm perynmpoBoyHoro koneca [2-1] ya-
CTOTa BpallleHMs NiaBHO perynvpyeTcs B uana-
30He o1 2000 go 4200 06/MuH (Tonsko CS 70 EB.
Bnaropaps aToMy MoxeT BbITb yCTaHOBMEHa on-
TUManbHas CKOPOCTb PacnWIOBKN KOHKPETHOMO
MaTepwmana.

Tonbko CS 70 EB

# n,[o6/MunH] # n,[06/MunH]
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

3neKTpOHMKA MOCTOSIHHO NOALEepXUBaeT 3apa-
Hee BbIbpaHHy0 YacToTy BpalLeHNs 31eKTPOLBM-
ratens. 3To nMoMoraeT COXPaHATb HEU3MEHHYIO
CKOpPOCTb PacnuioBKM [axe MNpW MOBbILLIEHHON
Harpyske.

3awmTa oT neperpysKku

Mpn Ype3amepHoOW neperpyske WHCTPYMeHTa Mo-
[aya Toka noHwkaetcs. Ecnn gBuratenb Ha He-
KoTopoe BpeMs briokmpyeTcs, nogaya Toka npe-
KpawiaeTca nonHocTblo. [locne pasrpysku mnm
BbIKJTOYEHMS MHCTPYMEHT CHOBa roToB K paboTe.

3awmTta oT neperpeBa
[lpn CAMWKOM CWUIBHOM HarpeBe WMHCTPYMeHTa

PRECISIO -®RUD

nogava ToKa WM 4acToTa BpalLeHMs MOHMWXKalT-
CS. ANEeKTPOMHCTPYMEHT npogosikaeTt paboTtaTh ¢
MOHWXKEHHOW MOLLHOCTbIO ANd obecnevyeHns bbl-
CTPOro OXJaXAeHUs Yyepes CUCTEMY BO3LYLUHO-
ro oxnaxpgeHua asuratend. locne oxnaxpeHus
MOLLHOCTb WHCTpPyMEHTa BO3pacTaeT aBTOMATu-
YyecKu.

TopmMo3 (Tonbko CS 70 EB)

C nomouiblo 31eKTPOHHOW CUCTEMbl MUNbHbIN
AMCK OCTaHaBNMBaeTCs 3a 3 CeKyHAbl.

3awumTa oT NOBTOPHOrO NycKa

C nomoLblo BCTPOEHHOW BbIK/tOYatoLLeN KaTyLu-
KW MWHWMaNbHOrO Hanps>XeHWs npepoTBpalla-
eTcs aBTOMaTUYeCKNIM MOBTOPHbIA MYCK UHCTPY-
MeHTa B HenpepbiBHOM pexuMe paboTbl nocne
npepbiBaHUA nogayn Toka.

B aTtom ciiydae UHCTPYMEHT HGO6X0,EI,VIMO 3any-
CTUTb CHOBa.

7.2 MepeBopg B
nosio)KeHue

Ins Toro utobbl MpomM3BeCTU PeryampoBKY WMH-
CTPyMeHTa, nuny HeobxoanMMo NpuBecTU B pery-
NIMPOBOYHOE MOJIOKEHME:

perynupoBoyYHoe

[Mvna Bcerpa noctaBnsaeTcs 3adUKCMPOBAHHON B
XO/T0CTOM MOJIOXKEHUN.

» BpauieHnem Bneso BWHTa-bapawka [2-6]
ocnabbTe GpUKCaTOp U BLITAHUTE MUY Brepea.
» Haxxmute dukcaTopHbiin peiyar [1-7].

Tenepb nuna dukcmpyeTcsd B KpanHeM nepegHeM
MOJIOXKEHUMN.

7.3 PerynupoBka rnybuHbl nponuna

Ins Toro 4tobbl B perynMpoBOYHOM MONOXKEHUM

nnaBHO oTperynumpoBaTtb rnybuHy nponuna ot 0

0o 70 Mm:

» NoBEpHUTE MEXaHW3M PErynpoBKM TNyOUHBbI

dpeseposaHus [1-8].

(D Heobxognmasa yncrtoTta pacnuna gocturaercs
Torga, korga yctaHoBneHHas rnybuHa nponu-
na Ha 2 - 5 MM bonblue TONLWMHBI 3ar0TOBKMU.

7.4 PerynupoBka yrna nponuna nop yc

MUAbHbBIA AUCK MOXHO B PEryJIMpoBOYHOM MOJ10-

XKEHWU HaKNOHATb nog yrnom ot 0° go 45°:

» BoiBepHUTe BMHT-Bapatuek [2-4].

» YcTaHOBWTE YroJl Mponuaa nog yc npu noMoLm
wkanbl [2-5] Ha noBopoTHOW pykoaTke [2-3].

» 3aBepHuUTe BUHT-Oapaluek [2-4].

Ona ToyHoW MpuroHkn (BbiNoAHEHWA NPOMNWUIOB

Ha CTbiKax C 3afjHen CTOPOHbI] MWUAbHBLIA AMUCK

MOXHO HaKNOHATb Ha 2° B 0bomx KpalHMX nono-

KEHUSX.
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» [1na 3TOro B KpaHeM NONOXKEHUM fepXKuTe Ha-
XaToi kHonky [2-2].

Tenepb NWABHBIM AUCK MOXHO HAKNOHATb Mpw

nomoLL M MoBopoTHOM pykosaTku [2-3] B amnanaso-

He oT -2° po 47°. Mpu oTnyckaHum kHonku [2-2]

BHOBb aKkTMBMpytoTcsa ynopbl 0° un 45°.

7.5 CMeHa pabouyero MHCTpyMeHTa

N3BneyeHne NnMNbLHOro gucka

» 3adumkcupyirTe Nuny B peryaMpoBOYHOM MOS0-
KEHUN.

» YcTaHoBUTE HaMbONbLUIMIA Yyron HakoHa NUb-
HOro AMcKa U MakcuUMasbHyto rnybuHy nponuna.

» Mpn noMowwm BuHTa-bapawka [5-1] ocnabbTe
3aXKMM BCTaBKMW.

» [lepenBMHbTE 3a>XKMMHYI NNACTUHY BNepea,.

» [logHUMMTE BCTaBKY C MPOpPe3bto A5 NMUAbHOMO
pucka [1-4], B39B ee 3a 3a[jHI010 YaCTb CHU3Y, 1
CHUMMUTE ee COo CToNa.

» CHUMUTE 3aLUNTHBIN KOXYX.

» OtBeauTe koxyx [5-10] Hasag.

» BbiHbTe LWeCTUrpaHHbIA POXKOBBIA FaeyHbli
kntoy [5-3] n3 wkadumka Ha Kkpbiwke [5-6] v
HaJeHbTe ero B coeduHUTENbHbIN BONT NUb-
Horo aucka.

» [lep>xute Haxaton 6AOKMPOBKY LWINUHAENS
[5-2] (nozagun nunbHoro auckal v nposopaum-
BalTe yCTAHOBKY NMPWUBOAA MWJbl MPU MOMOLLN
POXKKOBOIO KJl04a A0 Tex nop, noka 61oknpos-
Ka wnuuaens [5-2] He BoitgeT B KaHaBKy M He
3abnokmpyeT ycTaHOBKY NpUBOAa.

O) CoeguMHUTENbHbIN BONT NUABHOIO AMCKa UMe-

eT neByto pe3bby.

» CuibHbIM ABUXXEHMEM MO 4acoBOW CTpesike
BbIBEPHUTE COEAUHUTENbHbLIA BOAT NUNbHOMO
LVCKA U CHUMUTE 3aXXKUMHON dnaHel, U Nunb-
HbI OUCK.

YcTaHoBKa NUAbLHOr0O AUcKa

/N NPEAYNPEXXAEHVE

OnacHoCTb TpaBMUPOBaAHUA

» Mpu ycTaHOBKE HOBOMO MWJILHOIO AMUCKa Crie-
OvTe 3a cobogeHneM HanpasfieHns Bpalle-
HMA: HanpaBJieHne BpaLleHUsa NUbHOro ANC-
ka [5-4] pomkHO coBnamaTth C HanpasieHNeM
3/1EKTPOMHCTPYMEHTA.

» Bnoxxute nusibHbIA OUCK.

» [puBepHUTE NUAbHBIR ANCK U dnaHel coeam-
HUTENbHbIM DONTOM MWUIBHOTO AWCKA K ycTa-
HOBKe NpuMBOAA NUIbI.

» 3akpoiite Koxyx [5-10] n yctaHoBUTe 3aLmT-
HbIN KOXYX.
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»YpnocToBepbTecb B TOM,
npu  3aKkpbiTUK
[5-9].

» BcTaBbTe WeCTUTrpaHHbIA POXKKOBbIN Koy [5-
3] obpaTHO B AEepxaTeb.

yto Koxyx [5-10]
nonagaeT B Mpopesu

Ins Toro yto6blI MOMECTUTbL BCTaBKYy C npope-
3blo AN nunbHoro aucka [1-4] B cTon:

» CHavana BCTaBbTe A1 3TOro BbICTyMNatoLLyto
Npy>XuHHyto nnactuHy [5-5] BcTaBkM cnepeau
B paMy ctona. [1pun aToM cnefute 3a TeM, 4TobbI
onopHas NOBEPXHOCTb He Bblfia NbIIbHON.

» YcTaHOBWTE BCTaBKy M 3akpenuTe ee 3aKMMOM
1 BUHTOM-bapatukom [5-1].

7.6 PerynupoBka pa3)XMMHOIro KJMHa

Ecnu 3awmTHbIN KOXYX AEeMOHTMPOBaH, pas-
XUMHON KAMH [1-6] MOXHO CUSIbHBIM PbIBKOM
YCTaHOBUTb B ABa GUKCUPOBAHHBIX MOJIOXKEHUS.
Mpn BCeX NPUMEHEHUSAX, KPOME BbINONHEHUS 3a-
KPbITbIX pe30B, Pa3>XMMHOM KJIMH UCMONb3yeTCs B
BEepXHEM GpUKCUPOBaAHHOM MnosoxeHuu [7-2].

TonbKo ANA BbINONHEHUS 3aKPbITbIX pe30B

» CHUMUTE BEPXHUI 3aLLUTHBIN KOXYX.

» [pnBeauTe pa3XMUMHOW KJIMH MOLLHbIM ABU-
XEHWEM BHU3 B HMXHee GUKCUPOBAHHOE Mo-
noxenue [7-1].

[pw BbINOSHEHWM 3aKpbITbIX pe30B clieAyeT 06-

paliaTe ocoboe BHMMaHMe Ha NpaBuibHOE Befe-

HWe MHCTpyMeHTa. [1pn 3TOM Kpenko NpuxumamnTe

3aroToBKy K cTony. Beibepute Takyto nocnepnoBa-

TeNIbHOCTb pe30B, YTODObI y)XKe 0Tpe3aHHasa CTopo-

Ha 3aroTOBKM He Cy>MJia YNopoM.

» [Tocne BbINOMIHEHWS 3aKPbITbIX Pe30B NpuBe-
AMTe pasxuMHon knuH [1-6] cHoBa B BepxHee
MONOXEHNE U HaZEeHbTe 3aLLMTHBIA KOXYX (CM.
pasgen 6.1).

7.7 Ynop

Yrop MoxHo ycTaHaBiMBaTh B Jl060M MecTe 3a-
XXMMHOr0 Kpasi Ha nauTe-ocHoBaHuu. Bnarogaps
CBOEN PErynmpyeMoCcTi OH MOXeT UCMOMb30BaTh-
ca Kak nonepeynsli [puc. 1] unu kak npoponb-
HbIv [puc. 6] ynop.

® W3-3a yrnosaToit bopMbl yropa creauTe 3a
TeM, 4Tobbl MpuBaNoOYHble MOBEPXHOCTU He
3arpsA3HAIMCH.

/N NPERYNPEXOEHVE

OnacHocTb TPaBMUpOBaHUA

»Yrnop Ao0NXKeH MCMoNb30BaTbCs TOJIbKO B 3a-
buKcmpoBaHHOM nonoxeHuu. MNepemMelyeHmne
3aroToBKM C ero nomolubto 3anpeuaetcs!



YcTaHoBKa ynopa

» OTKpOWTE 3aXMUMHble KONOAKM Ha BUHTOBOM
pyuke [4-4].

> YcTaHoBWTE YOp NPU NOMOLLM HanpaBasioLLeil
nnaHkm [4-5] cBepxy Ha 3aXXMMHYIO KOJIOAKY.

» Mpu NOMOLLM BUHTOBOM pyukiu [4-4] npuxmuTe
3aKMaeMblil CerMeHT.

Bo3MOXHbI CeflytoLLne BUAbLI peryaMpoBoK ¢ Mno-

MOLLbIO yropa:

MepenBukeHne ynopa Ha 3a)XUMaeMbld cer-
MeHT
» BoiBepHuTe BUHT-6apaek [1-5] n nepensuHb-
Te ynop.
MNepeaBukeHMe YNOPHOMN NNAHKK
» BbiBepHUTE BUHT-6apaluek [4-1] v nepenBuHb-
Te ynop.
® YnopHas nnaHKa c 0HON CTOPOHLI OTOABUra-
eTcst Ha 8 MM. [pn noMoLLm 3TOM HanpaBasto-
e NAaHKM NonepeYHbIn yNop MOXHO nepe-
ABWHYTb BNAOTb A0 pacnuia aas Nogaepxku
3aroToBKMW, M MpU 3TOM HeT HeobxogumocTu
CHUMaTb BEPXHWM 3aLLUTHbIN KOXYX.

Perynuposka yrna

» BoiBepHUTe BUHT-bapalek [4-2] u nogHuMunTe
dukcmpyowmnin wtndT [4-3].

[Mpn CAMLWKOM YacTOM MWAEHUM NOJ YrioM Mpo-

BOpayMBaeMbln uKcupyrowmnim wWindt Moxer

dukcnposatbcs.

MepecTtaHoBKa ynopHoro npodpuns
» biBepHUTe BUHT-Bapalek [4-1].

» CHUMWTe nnaHKy Hanpasnsiouwen [4-6] v no-
BepHuTe ee Ha 90°.

» BctaBbTe naaHKy HanpasngaLLen B
NMetoLLyoCs HanpaBAsoLLyHO KaHaBKy
[puc. 4.

Pa3Mepbl BbibpaHbl Tak, 4Tobbl B Hann4mn bbina
KaK BblCOKas HanpaBnstoLas naockocTb AN Bbl-
COKMX 3aroToBOK, Tak M HM3Kas HanpaBnasioLias
MJI0CKOCTb AJ151 NMJIOCKMX 3aroTOBOK.

MpoaonbHbIK ynop
[na npofonbHbIX MPOMNWIOB YyNopHas MaHKa
CTaBUTCA NapanfienbHo K pacnuy.

» [Ins npoTanknmBaHMs y3KMX 3aroTOBOK UCMOJb-
3yWTe Tonkatens [6-1].

Ins Toro 4Tobbl ynop MOXHO 6bINI0 BbIPOBHATH

no LWKane Ha nepefHen KpoMKe ctona, oba mac-

wraba cneBa 1 cnpaBa yCTaHOBEHbI Ha 3aBofe

HyJieM K JIeBOM 1 NpaBou KPOMKe pe3a MUSIbHOro

aucka [7-1].

PRECISIO -®RUD

7.8 MOHTa)X NpOTUBOCKOJSIbHOI0 BKaAbILla

MHCTPYKLMUA

He npoeoaunTe pacnun non yrnomM C nNpoTmMBO-
CKONbHbIM BknagblweM. [locne ncnonb3oBaHus
CHUMUTE I'IpOTVIBOCKOJ'IbeII7I BKJ1adblLL.

» BuiBepHuTe BUMHT-6apatuek [5-1].

» [NepenBUHbTE 3aXKUMHYI0 MIACTUHY Briepes,

» MogHUMKUTE BCTaBKY C NPope3bio AJiA NUSIbHOMO
pucka [1-4] csagu v BbiHbTE ee.

> YcTaHOBUTE MUMbHbBIA OUCK Ha MUHUMAaSbHYO
rnybuHy nponuna.

» [lepenBuHbTE NMPOTMBOCKObHbI BKJa-
abiw [8-3] mo ynopa B6ok Ha AgepxaTenb
[8-1].

» YcTaHOBUTE BCTABKY C MPOpPe3bio AJ1e NMUIbHOIO
nucka [1-4] v 3aBepHUTe BMHT-6apawek [5-1].

> BKOUMTE 3M1EKTPOMHCTPYMEHT U Me[JjIeHHO
nepeaBuUHbLTE MUJbHBIA AMCK BBEPX Ha MaKCU-
MasibHylo rnybuHy nponuna.

3a cyeT 3TOro OymeT BhLIMONHEHA 3anwuioBKa

NPOTUBOCKOLHOIO BKJafbllla B 3arotosky. [ng

ONTUMaNbHOrO GYHKLMOHMPOBAHWA BbICTynato-

was yactb [8-4] npoTuBoCKONbHOrO BKAaAbIWA

OO0/KHA He3HauuTenbHo (npuM. Ha 0,3 MM] BbI-

CTynaTb Haj, MOBEPXHOCTbIO CTONA.

» [Ins Toro 4Tobbl OTPErynMpoBaTh BbICOTY Aep-
xatens [8-1], BbiBepHUTE 06a bonTa [8-2].

Mbineypanexue

& BHUMAHUE

BabixaeMas nbinb MoXeT 6biTb BpegHOW ANA
AbIXaTeNbHbIX NyTen!

» Bcergpa nopakntoyanTe MaWWHKY K CUCTeEMe
nblaeyganeHus.

» [1pn pabotax c obpasoBaHMeM NblIN Hape-
BaWTe pecnuparop.

PRECISIO ocHaueH oByMs pa3beMaMu ONs NOA-
KIIOYEHUS NblfleyaansioLlero annapaTa: B Bepx-
HeM 3aLlWMnTHOM Koxyxe [3-7] ¢ @ 27 MM 1 HUXHEM
3awuTHoM Koxyxe [3-3] ¢ @ 35 mMm. [Ing Bepne-
HWS BEPXHEro BcacblBalOLLEro WaHra HacaguTe
aepxxatenb wnaHra [3-6] Ha 3axuMHyo Konoaky
NAUTbI-OCHOBaHUSA.

Komnnexkt cuctembl nbineypganendua CS 70 AB
[3-4] [y CS 70 EB B koMnnekTe mocTaBku) mnop-
X0AMT Ana obonx pasbemoB, Tak YTO BO3MOXHO
noakntoyeHne MoBMNBHOIO MNblieyfanstoLero
annapata Festool c coegnHNTENBHBIM LWITYLLEPOM
@ 50 Mm.
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8 BbinonHeHue paboT ¢ 31eKTPOUH-
CTPYMEHTOM

/N NPEAYNPEXOEHVE

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA

» [1pn paboTe c MHCTpPyMeHTOM cobntofanTe Bce
yKa3aHus no TexHuke besonacHoctm!

»B nepeaHeM nosoxeHun (peryivpoBoYHOM
nonoxeHunn) akcnayaTaums MHCTPyMeHTa 3a-
npeLyaeTcs.

» [lepen Hayanom pabot ybegutecb B TOM, YTO
BCe BpalLaloWmecs pyyku ynopa u 31eKTpo-
WHCTPYMEHTa 3aTAHYTHI.

OTperynupyinTte BEpXHUI 3aLUTHbBIA KOXKYX TaKUM
obpasoM, 4Tobbl OH Mpuneran Kk 3arotoBke. 3a-
KpenuTte KOXyX B 3TOM MOJIOXXEHUU C MOMOLLbIO
Bpalatowencs pydkm [1-11].

8.1 NpuMeHeHne B KayecTBe MOHTA)KHOM
AUCKOBOW NMUnbI

MoHTa)Has nuna npy pacnuioBKe 3akpenseHa,

a nepefaBuraeTcs 3aroToska.

» MoTaHMTe Nuny BRepes.

» Muna [o/MKHA MeASIEHHO CKONb3WTb Hasap.

> Yepes HECKONIbKO MUSIIMMETPOB MOXHO Ony-
cTUTb dukcaTopHbIi pbiyar [1-7] BHKS.

Mpu fanbHeiweM cCKoNbXeHU Ha3a dukcatop-

Hblll pblyar 3aCKakWBaeT B LITAHTy MPOTAXKM U

duKcmpyeT nuay nocepeanHe ctona (nonoxexue

MOHTa>XXKHO ! NubI).

Ncnonb3ynte ynop B KayecTBe MPOLOJbHO-
ro ynopa [puc. 6] mns nposBogku 3aroToBKM.

» Benunte 3aroToBKy Bpy4Hyto. Vicnonb3ynTte Ton-
kaTenb [6-1] ons 6esonacHoi NpoBoAKM 3aro-
TOBKM BHNIM3N NUBHOMO AuMcka.

» Ecnu TonkaTenb He ncnonb3yeTcs, ybepute ero
B ALMK [2-7].

8.2 MpuMeHeHMe B KayecTBe NUAbI C Npo-
TS)KKOW

I'Ipm nMneHnn c I'IpOTﬂ)KKOI‘/JI 3arotoBkKa OCTaeTCH
Ha MecCTe, a lNMuJia ABUraeTcq.

» BpalueHnem Bneso BuHTa-bapaika [2-6] cHum-
MUTe durKcaTop Nuibl.

Insa Toro 4ytobbl obecneunTb AOCTYMHOCTb Op-
raHoOB ynpaBfieHWs ONS PeryavpoBKW Nuibl, ee
MOXHO 3apUKCMPOBaTL B KparHeM nepefHeM no-
NOXEHWN HaXKaTueM BHU3 pUKCATOPHOro pblvara
[1-7]. BpauieHvem Bneso BuHTa-bapalika [2-6]
BnoknpoBka CHoBa CHUMaeTCS.

» [lng Toro u4TObbI 3aroToBKa HaAEXHO Aep-
Xanacb  Ha  MJUTe-OCHOBAHWW,  yCTaHO-
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BMUTe MOMepeYHbli WAM YrnoBon ynop cC
[puc. 11.
B kauyecTBe anbTepHaTMBHOrO BapuaHTa ANd
dukcaunm 3arotoBku uyepes nas [1-10] MoxHO
BCTaBWTb pe3bboBble cTpybumMHbI (0ocHacTKa).

» BoinonHanTe pacnunoBky, npoTarvBasg nuiay
Brepes npv nomolm BuHTa-6apatuka [2-6].

» [Tepep Tem Kak ybpaTb 3arotoBky C ynopa no-
c/e BbINOJIHEHWUS PAaCMUNOBKM, 3aiBUHbTE MUY
MONHOCTLIO Ha3ag, (B ucxogHoe nonoxeHue).

9 06cny)xuBaHue u yxop

/N /\ NPERYNPEXAEHME

OnacHOCTb HECYACTHOrO Cily4as, yaapa TOKOM

» CnepnyeT BbIHYTb BUJIKY U3 PO3eTKWU nepeq npo-
BefeHueM nobbix paboT no perynuposke, pe-
MOHTY WSV TEXHUYECKOMY 06CNY>KMBAHUIO UH-
cTpyMeHTa!

» Jliobbie paboTbl Mo 0bCAy>XMBaHMIO U PEMOH-
Ty, TpebytoLLme OTKPbITUA KOpnyca ABUraTens,
MOFyT MPOBOAUTLCSA TOJIbKO B aBTOPU3NPO-
BaHHbIX MacTepckux CepBUCHOM cy>bbl.

» [loBpexaeHHble 3alMTHble NpucnocobneHns
M y31bl [OJKHbBI BbITb Hagnexalwmnm obpasom
OTPEMOHTU-POBaHbl WAN 3aMeHEeHbl YMNoJs-
HOMOYEHHbIM Ha 3TO CMebMannUCcToOM, ecsin B
PYKOBOACTBE MO 3KCMJyaTabuu He npedycMa-
TpuBaeTcs 4yto-nmnbo gpyroe.

. CepBucHoe obcny)>xusaHme u peMoHT
¥} TonbKo Yyepe3 GUPMy- U3TOTOBUTENS UK
B HaLLUWMX CEPBMCHbIX MAaCcTEPCKMX: afpec
bavkanwen MacTepckon CM. Ha
www.festool.com/Service
EKAT Ncnonb3ynTe TONbKO OpUrMHalbHble 3a-
nacHble yactn Festool! N2 onqa 3akasa Ha:
www.festool.com/Service
NHCTpyMeHT ocCHalleH CcaMOoOTK/II0YaloLWNMnNCH
yrosibHbIMK LWeTKaMu. 1pn nx nosHOM M3HaWwn-
BaHMM aBTOMATMYyeCKW MPOU3BOAUTCA Npekpa-
LLleHe Mofaym Toka N MHCTPYMEHT npekpaliaeT
pabory.
Ins obecneyeHns skcnnyaTaLMOHHOW Hagex-
HOCTW MHCTPyMeHTa MPOBOAMTE ero perynspHoe
TeXHU4Yeckoe

obcnyxunBaHue:

- ypansuTe OTA0XKEHUS MbIIX C MOMOLLBIO Mblie-
ypansawollero annapara;

- LEepXuTe B YMCTOTE U pPErynsipHO CcMasblBanTe
HanpasAstoLLMe LWTAHIK;

- LepXuTe B YMCTOTe LUECTEPEHKMU 3a NMOBOPOT-
HoW pykosaTkon [2-3];



- W3HOLUEHHYI0 WAW MOBPEXAEHHYIO BCTaBKY C
npopesbio AN nunbHoro aucka [1-4] cnepyert
3aMeHUTb;

- ecM najawmoume LWenKW 3acopuin  KaHan
nblieyAaneHns  HUWXKHEero 3aliuTHOro  Ko-
XyXa, MOXHO BbIBEpPHYTb BWHT-Dapallek
[5-8] n Takum obpasoM MpMOTKPbLITL KPbILLKY
[5-6] Ha 8 MM, ons Toro 4TobbI YCTPaHUTL 3a-
CopeHue;

- MPW CUSIbHbIX 3aCOPEHUAX AN 3aKIUHUBAHUK
MUbHbLIX OTPE3KOB MOXHO OTKPbITh 3aMKku [5-
7] WeCcTUrpaHHbIM POXKOBbLIM KJHOYOM, YTOBbI
MOXHO ObIJI0 MOSIHOCTBIO OTKPbLITH KPbIlWKy [5-
6]. Mepen BBOLOM B 3KCMyaTaLMio KPbILLKY
Heobxo4MMO oNsATb 3aKPbITb!

- rnocne oKoH4YaHWs paboT HamoTalTe 3NeKTpu-
yeckmit kabenb Ha gepxatenm [1-3];

- paBHOMepHbIN 0bpaTHbIM X044 MWAbl MO BCeW
OJMHe pacnuna obecrneynBaeTcss C NMOMOLLbIO
pemndepa; ecnm 3Toro He MPOUCXOAMUT, BO3-
MOXHa [OMOSIHUTEeNbHAs peryivpoBKa AeMn-
depa yepes oteepcTue [3-5].

Ouuctka dunbtpa (Tonbko CS 70 EB)

Ecnan umknbl BKAOYEHUSA KOHTPOASA TeMnepaTypbl
(cM. 7.1) cTaHoBaTcs Kopoye 6e3 ocobbix nepe-
rpy30K, HeobxoAMMO O0YMCTUTb BCaCbIBaOLLMN
BO3AYLIHbIA unbTp [3-2].

» BoiBepHuTe BUHT-bapawek [3-1].

» BblHbTe GUALTPYIOLLMIA SN1EMEHT.

» BbibenTe nbinb nau yganuTe nNbiib C NOWAAM
dunbTpoaNTeMeHTa C MOMOLLbIO MblNeyfansio-
Wwero annaparTa.

» BctaBbTe dunbTp 0bpatHo.

® 3aMeHUTe MOBPEXAEHHbIN GUALTP HOBbLIM

naTpoHoM dunbTpa.

10 YTunusauums

He BbibpacbiBaniTe 31€KTPOMHCTPYMEHTbI BMeCTe
c bbiToBbIMM 0TX0AamMm! ObecneybTe besonacHyto
LS OKpY>alolen cpepbl YTUAM3aALMIO WHCTPY-
MeHTa, ocHacTkM u ynakosku. Cobniogante pen-
CTBYIOLLME HALMOHANbHbIE NHCTPYKLUN.

PRECISIO -®RUD

Tonbko ansa EC: cornacHo gupektue EC 06 oT-
Xo[ax 3/1eKTPUYEeCKoro u 3neKTpoHHoro obopy-
LOBaHWS, a Tak)Ke rapMOHU3MPOBAHHbLIM HaLMO-
HaNbHbIM CTaHZapTaM OTCAYXWUBLUME CBOMW CPOK
3NEKTPONHCTPYMEHTbI LOMXKHbI YTUAM3NPOBATLCS
pa3fenbHO M HANpPaBAATbCA Ha 3KOMOTMYECKM
BesonacHyo nepepaboTky.

MHdpopmauumsa no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach

11 Hdexnapauusa cootBetcTBus EC

HactonbHas uupkynsapHas CepuitHbin N2
nuna ans npoaosibHOM 1 no-
nepeyvyHoin pacnuioBKu

CS70E 491304, 491305, 493474
CS70EB 491302, 491303, 493559
log mapkumpoBku CE: 1995

Mbl cO BCeN OTBETCTBEHHOCTbIO 3adABJIAEM, YTO
OaHHadA npoaykuna COOTBETCTBYET BCEM MpUMe-
HUMbIM Tpe6OBaHMﬂM cnenyrwwnmx CTaH4apToB U
HOPMATUBHbIX LOKYMEHTOB:

2004/108/EG, 2006/42/EG, 2011/65/EU, EN 61029-
1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

Ada . x__\.!r- L(\.; m
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Dr. Martin Zimmer

PykoBoauTtenb oTpena uMccnefoBaHUu wm
pa3paboTok, TEXHNUYECKOM AOKYMEHTALUN
2012-12-19
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Stolni a ponorna okruzni pila
CS70E,CS70EB
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Symboly

Varovani pred vseobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym prou-
dem

Noste chranice sluchul!
Pouzivejte respirator!

Prectéte si ndvod/pokyny

(O O

Technické udaje

Vyska fezu pri 90°/45° 0-70/0 - 48 mm
Sikma poloha -2° - 47°
Max. rozpéti pohybu pily 330 mm

Pilovy kotouc 225x30x2,5mm

Volnobézné otacky

CS 70 EB regulovatelné 2000 - 4200 min""

CS70E 4200 min”!
Prikon 2200 W

(110 V: 1500 W]
Rozmaéry stolu (D x S) 690 x 500 mm
Vyska stolu se sklopnymi nohami 900 mm
Vyska stolu bez sklopnych nohou 375 mm
Hmotnost se sklopnymi nohami 34 kg

Trida ochrany podle EN 60529 motoru
(jen CS 70 EB) a spinace IP5X.

Trida ochrany @/l

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku tohoto
provozniho navodu.
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3 Jednotlive soucasti

Sklopné nohy

Spinac ZAP/VYP

Drzak kabelu

Vlozka stolu

Otocny knoflik pro nastaveni dorazu
Rozviraci klin

Aretacni packa

Nastaveni vysky rezu

Koncovka

Drazka

Otocny knoflik pro nastaveni ochranné-
ho krytu

Knofliky pro nastaveni sklopnych noh

4 Spravné pouziti

PRECISIO je jako mobilni elektrické naradi urce-
né k rezani dreva, plastl, desek ze dreva a jemu
podobnych materialid. Se specialnimi pilovymi
kotouci, které nabizi Festool pro rezani hliniku,
lze naradi pouzivat i k rezani tohoto materialu.
Materialy obsahujici azbest se nesmi opracova-
vat.

Za skody a uUrazy vzniklé nespravnym pouzitim
odpovida uZivatel.

5 Bezpecnostni pokyny

& POZOR! Ctéte véechna bezpeénostni upo-

zornéni a pokyny. Zanedbani niZze uvede-
nych vystrah a nedodrzovani prislusnych

pokynl mohou zpUsobit zkrat, pozar, event. tézky

uraz elektrickym proudem.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-

vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Nikdy nedovolte détem, aby pouzivaly naradi.
Pred pouzitim naradi se dostatecné seznamte
s jeho pouzitim, nastavenim a ovladanim.

5.1 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Je povoleno pouzivat jen nastroje, které splnuji
EN 847-1.

- Pilové kotouce z vysoce legované rychlorezné
oceli (HSS-Stahl) se nesméji pouzivat.

- Sméji se pouzivat pouze pilové kotouce, které
vyhovuji nasledujicim parametrim: prdmér
pilového kotouce 225 mm; Sirka rezu 2,5 mm;
upinaci otvor 30 mm; tloustka téla kotouce
max. 2,2 mm; vhodné pro otacky az 4200 min-"

- Sifka Fezu pilového kotouce musi byt vét-
Si a tloustka téla pilového kotouce mensi nez
tloustka rozeviraciho klinu 2,2 mm.



Naradi musi byt pro obrabény material vhod-
ne.

Deformované nebo naprasklé pilové kotouce,
ani pilové kotouce s tupym nebo poskozenym
ostrim, se nesméji pouzivat.

Naradi se musi prepravovat a prechovavat ve
vhodné schrance.

Naradi se smi pouzivat jen tehdy, kdyz jsou
vSechny bezpecnostni prvky radné umistény
a v patricné poloze a kdyzZ je naradi v dobrém
technickém stavu a radné udrzovano.
Opotrebenou nebo poskozenou (napfr. nafiznu-
tou) desku stolu neprodlené vymeénte.
Obsluhujici personal musi byt v pouzivani, na-
stavovani a ovladani naradi dostatecné vysko-
len.

Zavady naradi, vcetné oddélujicich se bezpec-
nostnich prvkd nebo nastroje, je pri zjisténi
treba neprodlené hlasit servisu. Teprve po od-
stranéni zavady se smi naradi opét pouzivat.

Pouzivejte vhodné ochranné
pomucky: chranice sluku, aby
se snizilo riziko chorobné ne-
doslychavosti, ochranné bryle,
@ @ respirator, aby se snizilo riziko
vdechovani zdravi sSkodlivého
prachu, ochranné rukavice pri manipulaci
s nastroji a neopracovanym materialem.
Aby se minimalizovala hlucnost, musi byt na-
radi nabrouseno a vsechny komponenty, slou-
zici ke snizeni hluku (ochranné kryty atd.),
radné nastaveny.
Prirezani dreva je naradi nutno pripojit k vhod-
nému odsavacimu zarizeni podle EN 60335-2-
69, prachova trida M.
Neobrabéjte material obsahujici azbest.
Zajistéte primérené osvétleni prostoru nebo
pracovisteé.
Pri rezani zaujméte spravny pracovni postoj:
- vepredu na strané obsluhy;
- Celem k naradi;
- vedle linie rezu.
Pro bezpecné vedeni obrobku pres pilovy ko-
tou¢ pouzivejte posouvac obrobku, ktery je
soucasti dodavky.
Pouzivejte rozeviraci klin a ochranny kryt, kte-
ry je soucasti dodavky. Dbejte na spravné na-
staveni podle popisu v navodu k obsluze.
Dlouhé obrabéné kusy vhodnym zplsobem
podeprete, aby lezely rovné.
Pred vyménou nastroje a pred odstranovanim
poruch, jako je napr. odstranovani zaseklych
Ulomkd, je nutné vytahnout zastrcku ze sitové
zasuvky.

PRECISIO -(CD

Neodstranujte zadné odrezky nebo jiné casti
obrobkd, dokud pila béZi a neni v klidové polo-
-ze.

Pokud se pilovy kotou¢ zablokuje, okamzité
vypnéte naradi a vytahnéte sitovou zastrcku.
Teprve poté odstrante zaklinény obrobek.
Drazkovani a zlabkovani je povoleno pouze
s vhodnymi ochrannymi prvky, napf. tunelovym
ochranny zarizenim pres stdl pily.

Kotoucové pily se nesméji pouzivat k cepovani
(drazka koncici v obrabéném kuse).

Béhem prepravy naradi musi horni ochranny
kryt zakryvat horni dil pilového kotouce.

Horni ochranny kryt se nesmi pouzivat jako
Uchyt pri prepravé!

Pokud posouvac obrobku nepouzivate, ulozte
ho do prislusného drzaku na naradi.

5.2 Hlucnost a vibrace

Méfeni hlu¢nosti bylo provedeno podle idaji EN
61029. Udaje plati jak pro pouziti jako okruzni
pila se spodnim vedenim, tak i jako stolni okruz-
ni pila.

Hladina akustického tlaku

Akusticky tlak-volnobéh 91 dB(A)
Akusticky tlak-rezani 103 dB(A)
Pridavna hodnota

nespolehlivosti méreni K=3dB
Hodnoty emisi hluku na pracovisti

Emise hluku na

pracovisti-volnobéh 77 dB(A)
Emise hluku na pracovisti-rezani 90 dB(A)
/N@® pozor

Hluk vznikajici pri praci skodi sluchu.

» Noste chranice sluchu!

Vyhodnocené zrychleni <2,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)
- slouzi k porovnani naradi,
- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni

zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouZiti elektric-

kého naradi.

Ke zvySeni mlze dojit pri jiném pouziti, s jinymi
nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu cCas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je
vypnuté!

5.3 Zbyvajici rizika

| pres dodrzeni véech prislusnych predpisd mo-
hou vzniknout pri provozu pily nebezpeci, napfr.:
- odlétnutim c¢asti obrabéného kusu,
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- odlétnutim casti poskozeného naradi,
- vznikajicim hlukem,
- vznikajicim drevnim prachem.

Uvedeni do provozu

& /4\ VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu, pokud je naradi pou-

Zivano pri nespravném napajeni ze sité.

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku naradi.

»V Severni Americe se smi pouzivat pouze na-
radi Festool s napétim 120 V.

6.1 Montaz naradi

Instalace naradi

Postarejte se o to, aby byla podlaha kolem pily

rovna, v dobrém stavu a bez volné lezicich pred-

méta (napr. trisek a odrezkd).

@® Naradi lze instalovat se sklopnymi nohami

nebo bez nich.

» Pro vyklopeni nohou povolte ¢tyri otocné knof-
liky [1-12] aZ nadoraz.

» Nohy vyklopte [1-1] a otocné knofliky [1-12]
utdhnéte.

Aby stalo naradi pevné, lze ménit délku jednotli-

vych nohou droubovanim koncovky [1-9].

Montaz drzadla

» Drzadlo [2-6], které je soulasti dodavky, na-
sroubujte otacenim doleva na tahlo.

Montaz ochranného krytu

» Rozviraci klin [1-6] silou vytdhnéte [7-2] do
horni polohy.

>V této poloze prisroubujte otocnym knoflikem
[1-11] k rozviracimu klinu horni ochranny kryt,
ktery je soucasti dodavky.

Preprava

» Zaaretujte pilu v nulové poloze.

» Odstrante z pily vSechny namontované dily
a navinte kabel na drzak kabelu.

» Zaklopte nohy.

6.2 Zapnuti/vypnuti

@® Kvali zvyéené vykonnosti motoru doporucu-
jeme pojistku 16 A.

» Pro zapnuti stisknéte zeleny spinac [1-2]. Cer-

vené tlacitko je vypinac.

@® Abyste zabranili neopravnénému zapnuti,
nabizime jako prisluSenstvi uzamykatelné
blokovani zapnuti.
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7 Nastaveni naradi

/N /4\ VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem

» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

71 Elektronika

Naradi je vybaveno elektronickym rizenim s na-
sledujicimi vlastnostmi:

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh naradi.

Regulace otacek

Otacky lze (jen CS 70 EB) plynule nastavovat ko-
leckem [2-1] v rozsahu od 2000 do 4200 min™.
MUzete tak rychlost rezani optimalné prizpUsobit
prislusnému obrobku.

jenCS 70 EB
# n,[min-'] # n,[min-']
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udr-
Zovany na konstantni hodnoté. Tim je i pri zatize-
ni dosazeno rovnomeérné rychlosti rezu.

Ochrana proti pretizeni

Pri extrémnim pretiZzeni naradi se omezi privod
proudu. Je-li motor na néjakou dobu zablokovan,
privod proudu se zcela prerusi. Po uvolnéni, resp.
vypnuti je naradi opét pripraveno k provozu.
Teplotni pojistka

Pri prilis vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Naradi bézi jen s omezenym vy-
konem, aby bylo zajisténo rychlé vychladnuti po-
moci vétrani motoru. Po vychladnuti naradi opét
samo najede na plny vykon.

Brzda (jen CS 70 EB)

Pri vypnuti se pilovy kotou¢ béhem 3 sekund
elektronicky dobrzdi do klidového stavu.
Ochrana proti opétovnému spusténi

Vestavéna podpétova spoust zabranuje tomu,
aby se naradi, ve stavu trvalého provozu, po pre-
ruseni privodu proudu samo zapnulo.

Naradi se v tomto pripadé musi znovu zapnout.

7.2 Uvedeni do polohy pro nastaveni

Abyste mohli na naradi provadét nastaveni, je
nutné pilu vzdy uvést do polohy pro nastaveni:



Pri dodani je pila zajisténa v klidové poloze.

» Otacenim otocného knofliku [2-6] doleva uvol-
néte zajisténi a pilu popotahnéte dopredu.

» Stisknéte aretacni packu [1-71.

Pila se nyni zaaretuje v nejprednéjsi poloze.

7.3 Nastaveni vysky rezu

Plynulé nataveni vysky rezu v poloze pro nasta-

veni v rozmezi 0 - 70 mm:

» Otacejte koleCkem pro nastaveni vysky rezu [1-

8l.

@® Cistého tezu dosahnete, kdy? je nastavena
vyska rezu o 2 - 5 mm vétsi nez tloustka ob-
robku.

7.4 Nastaveni pokosového uhlu

KotoucC lze v poloze pro nastaveni natacet mezi

0° a 45°:

» Povolte otocny knoflik [2-4].

» Pomoci stupnice [2-5] na otocné rukojeti [2-3]
nastavte pokosovy Uhel.

» Utahnéte otocny knoflik [2-4].

Pro presné prace (podriznuti na sty¢né hrané)

lze kotouc vychylit o 2° za obé koncové polohy.

»Za timto UcCelem podrzte v koncové poloze
stisknuté tlacitko [2-2].

Pilovy kotouc lze nyni pomoci otocné rukojeti [2-

3] vychylit na hodnotu na -2°, resp. 47°. Po uvol-

néni tlacitka [2-2] budou opét aktivni dorazy 0°

a 45°.

7.5 Vymeéna nastroje

Demontaz pilového kotouce

» Zaaretujte pilu v poloze pro nastaveni.

» Nastavte nejvétsi uhel a maximalni vysku rezu.

» Otocnym knoflikem [5-1] uvolnéte zajisténi
vlozky stolu.

» Zajistovaci plech posunte dopredu.

» Vlozku stolu [1-4] vzadu zespodu nazdvihnéte
a smérem dozadu ji ze stolu vyjméte.

» Odstrante ochranny kryt.

» Kryt [5-10] vyklopte dozadu.

» Vyjméte imbusovy kli¢ [5-3] z odkladaciho mis-
ta ve viku [5-6] a nasadte ho do upevriovaciho
sroubu pilového kotouce.

» Podrzte stisknutou aretaci vietena [5-2] (za pi-
lovym kotouc¢em) a pomoci imbusového klice
pootacejte hrideli pily, dokud aretace vretena
[5-2] nezaskoci a hridel pily se nezablokuje.

@ Upevriovaci sroub pilového kotouce ma levy

zavit.

PRECISIO -(CD

» Otacenim po sméru hodinovych rucicek povol-
te upevnovaci sroub pilového kotouce a sejmé-
te upinaci prirubu a pilovy kotouc.

Montaz pilového kotouce

/N VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni

» Pri nasazeni nového pilového kotouce dbejte
na smeér otaceni: Smér otaceni na pilovém
kotoucCi [5-4] musi souhlasit se smérem ota-
ceni naradi.

» Vlozte pilovy kotouc.

» Pilovy kotouc a prirubu utahnéte upevnovacim
sroubem na hrideli pily.

» Uzavrete kryt [5-10] a namontujte ochranny
kryt.

» Zkontrolujte, zda kryt [5-10] pri zavirani za-
skocil do vyrez( [5-9].

» Imbusovy kli¢ [5-3] zasunte zpét do drzaku.

Nasazeni vlozky [1-4] do stolu

» Presahujici pruzinovy plech [5-5] vloZky na-
sadte nejprve vpredu do ramu stolu. Dbejte na
to, aby byla dosedaci plocha zbavena prachu.

»Vlozku nasadte do stolu a upevnéte ji aretaci
a otoénym knoflikem [5-1].

7.6 Nastaveni rozviraciho klinu

Kdyz je odmontovany ochranny kryt, lze sil-
nym  zatazenim  nastavit rozviraci  klin
[1-6] do dvou poloh. Rozviraci klin se pri véech
druzich praci, kromé skrytych rezl, pouziva
v horni poloze [7-2].

Jen u skrytych fezu

» Sejméte horni ochranny kryt.

» Rozviraciklinsilouzatlactedodolnipolohy[7-1].
Pri provadéni skrytych rezl je treba obzvlasté
dbat na spravné vedeni obrobku. Obrobek musi
byt pevné pritisknuty ke stolu. Sled rezl zvolte
tak, aby jiz vyriznuta strana obrobku nebyla do-
razovou stranou.

» Po dokonceni skrytych rezl rozviraci klin [1-6]
uvedte opét do horni polohy a nasadte ochran-
ny kryt (viz kapitola 6.1).

7.7 Doraz

Doraz lze upevnit na libovolné misto na upinaci
hrané stolu pily. Diky cetnym moznostem nasta-
veni ho lze pouzit jako pricny doraz [obrdzek 1]
nebo jako podélny doraz [obrazek 6].

@® Kvali pravodhlosti pred montazi dorazu
zkontrolujte, zda nejsou montazni plochy
znecisténé.
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/N VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni

» Doraz pouzivejte pouze v pevné poloze a ni-
koli pro posouvani obrobku!

Montaz dorazu

» Pomoci knofliku [4-4] povolte svéraci celisti.

» Doraz polozte vodici listou [4-5] shora na upi-
naci listu.

» Knoflikem [4-4] utdhnéte upinaci prvek.

Doraz nabizi tyto moznosti nastaveni:

Posunuti dorazu na upinacim prvku
» Povolte knoflik [1-5] a posunte doraz.

Posunuti dorazového pravitka

» Povolte knoflik [4-1] a posunte doraz.

@® Dorazové pravitko je na jedné strané odsaze-
né o 8 mm. Pomoci této vodici liSty lze pricny
doraz za ucelem podpéry obrobku prisunout
az k rezu, aniz by bylo nutné sejmout horni
ochranny kryt.

Nastaveni thlu

» Povolte otocny knoflik [4-2] a nadzvednéte fi-
xacni kolik [4-3].

Otoc¢ny fixacni kolik zaskocli pFi nejpouzivanéj-

Sich dhlech.

Prestaveni dorazového profilu

» Povolte Sroub [4-1].

» Sejméte vodici pravitko [4-6] a otocte ho o 90°.

»Vodici pravitko nasadte do prislusné vodici
drazky. [obrazek 4]

Rozmeéry hlinikového profilu jsou zvoleny tak,

aby byla k dispozici jak vysoka vodici plocha pro

vysoké obrobky, tak i nizka vodici plocha pro plo-

ché obrobky.

Podélny doraz

Pro podélné rezy nastavte dorazové pravitko rov-

nobézné s rezem.

» Pro posouvani Uzkych obrobkd pouZivejte po-
souvac obrobku [6-1].

Aby bylo mozné doraz vyrovnat podle stupnice

na predni strané stolu, maji obé stupnice vlevo

a vpravo z vyroby nastavenou nulu na levé, resp.

pravé strané pilového kotouce [7-1].

7.8 Montaz chranice proti otFepim

UPOZORNENI

S chrani¢em proti otfepim nelze provadét sSikmé
rezy.Chranic protiotreplm po pouzitidemontujte.
» Povolte Sroub [5-1].
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» Zajistovaci plech posunte dopredu.

» Vlozkustolu[1-4]vzadunazdvihnéteavyjméteji.

» Pilovy kotou¢ nastavte na minimalni vysku
fezu.

» Chranic proti otfepdim [8-3] nasurite az nado-
raz ze strany na drzak [8-1].

» Nasadte vlozku stolu [1-4] a utdhnéte otocCny
knoflik [5-1].

» Zapnéte naradi a pomalu pohybujte pilovym
kotoucem nahoru az k maximalni vysce rezu.
Chrani¢ proti otrepim se tak zarizne. Pro opti-
malni funkci by mél zvyseny dil [8-4] chranice
proti otfrepim nepatrné (cca 0,3 mm) presahovat

pres desku stolu.
» Pro nastaveni vysky drzaku [8-1] povolte oba
Srouby [8-2].

Odsavani

7.9
& POZOR

Vdechovany prach miaze poskodit dychaci ces-
ty.

» Naradi by mélo byt trvale pripojeno k odsava-

cimu zarizeni.

» Pri prasnych pracich pouzivejte respirator.
PRECISIO ma dvé pripojky odsavani: horni
ochranny kryt [3-7] s @ 27 mm a dolni ochranny
kryt [3-3] s @ 35 mm. Pro vedeni horni odsavaci
hadice nasadte drzak hadice [3-6] do upinaci lis-
ty stolu pily.

U odsavaci soupravy CS 70 AB [3-4] (u CS 70 EB
v rozsahu dodavky) jsou obé pripojky odsavani
vedeny spolecné, takZe lze pripojit mobilni vysa-
vac Festool s pripojovacim hrdlem o praméru @
50 mm.

8 Obsluha naradi
/N VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni

» Pri praci s naradim dodrzujte vSechny bez-
pecnostni pokyny!

»V predni poloze (poloha pro nastaveni] se
s naradim nesmi pracovat.

» Pred praci zkontrolujte, Ze jsou utazené
vSechny otocné knofliky dorazu a naradi.

Nastavte hodni ochranny kryt tak, aby lezel na
obrobku a upnéte jej v této poloze pomoci otoc-
ného knofliku [1-11].

8.1 Pouziti jako stolni okruzni pila
Pri pouziti jako stolni pila je pila pevna a obrobek
se pohybuje.



» Pilu pritdhnéte dopredu.

» Nechte pilu pomalu sklouznout dozadu.

» Po nékolika milimetrech mazete aretac¢ni pac-
ku [1-7] stisknout dold.

Pri dalSim pohybu dozadu zaskoci aretacni pac-

ka do tahla a pila se upevni uprostred stolu (po-

loha stolni pily).

Pro vedeni obrobku pouzivejte podélny doraz
[obrazek é].

»Vedte obrobek rukou. Pro bezpecné vedeni

obrobku pres pilovy kotouc¢ pouZijte posouvac
obrobku [6-1].

» Pokud ho nepouzivate, ulozte posouvac obrob-
ku do drzaku [2-7].

8.2 Pouziti jako okruzni pila se spodnim ve-
denim
Pri pouziti se spodnim vedenim je obrobek sta-
ticky a pri rezani se pohybuje pila.
» Otacenim doleva povolte otocnym knoflikem
[2-6] aretaci pily.
Aby byly ovladaci prvky pro nastaveni na pile po-

hodlné pristupné, lze pilu stisknutim aretacni

packy [1-7] dold zaaretovat v nejprednéjsi polo-
ze. Otacenim otocného knofliku [2-6] doleva se
aretace opét uvolni.

» Aby bylo mozZné obrobek na stole pily spolehli-
vé upevnit, namontujte prislusnym zplsobem
pricny nebo Uhlovy doraz [obrazek 1].

Pripadné muzete pro uchyceni obrobku zasu-

nout do drazky [1-10] truhlarské svorky (prislu-

Senstvi).

» Drzadlem [2-6] tdhla tadhnéte pilu dopredu
a provedte tak rez.

» Pred vyjmutim obrobku z dorazu, po provedeni
rezu, vratte pilu opét zcela dozadu do vychozi
polohy.

Udrzba a péce

& /4\ VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem

o Pred kazdym nastavovanim, udrzbou ¢i opra-
vou vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

» Veskerou udrzbu a opravy, které vyzaduji ote-
vireni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

» PoSkozené bezpecnostni zarizeni a dily je
treba nechat odborné opravit nebo vymeénit v
kompetentni opravné, pokud neni v navodu k
pouzivani uvedeno jinak.

PRECISIO -(CD

Servis aopravy smi provadét pouze vy-

robce nebo servisni dilny: nejblizsi adre-

su najdete na:

www.festool.com/Service

ear . Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

Naradi je vybaveno automaticky se vypinajicimi

specialnimi uhliky. Jsou-li opotrebované, auto-

maticky se prerusi napajeni a naradi se zastavi.

e
#

Naradi pravidelné udrZujte, abyste zabezpecili

jeho radnou funkci:

- Odsavejte usazeny prach.

- Vodici tyc¢e udrzujte Cisté a pravidelné je ma-
zejte.

- Ozubend kola za oto¢nou rukojeti [2-3] udrzuj-
te Cista.

- Opotrebovanou nebo poskozenou vlozku stolu
[1-4] vyménte.

- Pokud napadané piliny a trisky ucpou odsavaci
kanal spodniho ochranného krytu, lze povole-
nim otocného knofliku [5-8] otevrit kryt [5-6]
na mezeru cca 8 mm a ucpani odstranit.

- V pripadé silného wucpani nebo uviznu-
ti odrezkd lze uzavéry [5-7] povolit imbuso-
vym klicem a kryt [5-6] zcela otevrit. Pred
uvedenim do provozu kryt znovu zavrete.

- Po skonceni prace navinte privodni kabel na
drzaky [1-3].

- Tlumic zplsobuje, Ze se pila pohybuje zpét
rovhomeérné. Pokud tomu tak neni, lze tlumic
nastavit otvorem [3-5].

Cisténi filtru (jen CS 70 EB)

Pokud se vypinaci cykly sledovani teploty (viz 7.1)

bez extrémniho pretizeni zkracuji, je nutné vycis-

tit vzduchovy filtr [3-2].

» Povolte otocny knoflik [3-1].

» Vyjméte filtracni vloZku.

» Vyklepejte prach nebo povrch filtru vysajte.

» Nasadte filtr zpét.

@ Poskozeny filtr vyménte za novou filtracni
patronu.

10 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, pri-
sluSenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné na-
rodni predpisy.

Pouze EU: Podle Evropské smérnice o odpad-
nich elektrickych a elektronickych zarizenich
a aplikace v narodnim pravu se musi vyrazené
elektrické naradi shromazdovat oddélené a musi
se ekologicky recyklovat.
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Informace k REACh: www.festool.com/reach

1 ES prohlaseni o shodé

Stolni a ponorna okruzni pila Sériové c.
CS70E 491304, 491305, 493474
CS70EB 491302, 491303, 493559
Rok oznaceni CE: 1995

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, ze tento
vyrobek je ve shodé se vsemi prislusnymi poza-
davky nasledujicich smérnic, norem nebo norma-
tivnich dokument:

2004/108/ES, 2006/42/ES, 2011/65/EU, EN 61029-
1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ga . \3), .\'umh; VMM_

Dr. Martin Zimmer
Vedoucivyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
2012-12-19
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Symbole

1
& Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem
A Ostrzezenie przed porazeniem pradem
@ Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Przeczytaé instrukcje/zalecenia

N

Dane techniczne

Wysokos¢ ciecia przy 90°/45° 0 - 70/0 - 48 mm
Nastawianie skosu -2° - 47°
Maks. dtugosc¢ przesuwu 330 mm
Pita tarczowa 225 x 30 x 2,5 mm

Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
CS 70 EB regulacja 2000 - 4200 min""

CS70E 4200 min"'

Pobor mocy 2200 W
(110V: 1500 W)

Wymiary stotu (dt. x szer.) 690 x 500 mm

Wysokos¢ stotu

z n6zkami sktadanymi 900 mm

Wysokos¢ stotu bez nozek sktadanych

375 mm
Ciezar z nozkami sktadanymi 34 kg
Rodzaj zabezpieczenia wedtug EN 60529 dla
silnika (tylko CS 70 EB] i przetacznika IP5X.
Klasa ochronna @/l

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku niniej-

PRECISIO -CPD

szej instrukcji obstugi.

3 Elementy urzadzenia

[1-1]  Noézki sktadane

[1-2]  Wtacznik/wytacznik
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]

Mocowanie kabla

Wktadka stotowa

Pokretto do przestawiania prowadnicy
Klin rozdzielnik

Dzwignia zatrzaskowa

Uktad regulacji wysokosci ciecia
Koncdowka

Wpust

Pokretto do przestawiania ostony

Pokretta uchwytowe do przestawiania
ndzek sktadanych

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

PRECISIO jako przenosne narzedzie elektryczne
zgodnie z przeznaczeniem przewidziane jest do
ciecia drewna, tworzyw sztucznych, materiatéw
ptytowych z drewna i materiatow drewno podob-
nych. Oferowane przez firme Festool specjalne
pity tarczowe do aluminium umozliwiaja stoso-
wanie tych urzadzen rowniez do ciecia alumi-
nium. Nie wolno obrabia¢ materiatow zawiera-
jacych azbest.

Za szkody i wypadki spowodowane uzyciem nie-
zgodnym z przeznaczeniem odpowiedzialnosc
ponosi uzytkownik.

5 Zalecenia odnosnie bezpieczen-
stwa pracy

UWAGA! Nalezy przeczytac¢ wszystkie
zalecenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprze-
strzeganie nastepujacych ostrzezen i instrukgcji
moze stac sie przyczyna porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzy-
stania w przysztosci.

- W zadnym wypadku nie wolno pozwala¢ dzie-
ciom na uzywanie urzadzenia.

- Przed uzyciem urzadzenia nalezy zapoznac
sie w wystarczajacym stopniu z jego stosowa-
niem, ustawianiem i obstuga.
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5.1 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

Wolno stosowac wytacznie narzedzia, ktore
spetniaja wymagania normy EN 847-1.

Nie wolno stosowac pit tarczowych z wysoko-
stopowej stali szybkotnacej (stal HSS).

Wolno stosowac wytacznie pity tarczowe o na-
stepujacych parametrach: srednica tarczy pity
225 mm; szerokos$¢ ciecia 2,5 m ; otwor mo-
cujacy 30 mm; catkowita szerokos¢ pity maks.
2,2 mm; przeznaczone do predkosci obroto-
wych do 4200 min-'.

Szerokosc¢ ciecia pity tarczowej musi by¢ wiek-
sza, a grubos¢ tarczy gtownej mniejsza niz gru-
bosc klina rozdzielnika o wymiarach 2,2 mm.
Narzedzie musi nadawac sie do obrabianego
materiatu.

Nie wolno stosowa¢ zdeformowanych lub pope-
kanych pit tarczowych, jak réwniez pit tarczo-
wych z tepymi lub uszkodzonymi ostrzami.
Narzedzia musza by¢ transportowane i prze-
chowywane w odpowiednim pojemniku;
Urzadzenie mozna uzywac wytacznie wtedy, gdy
wszystkie zabezpieczenia znajduja sie w prze-
widzianej dla nich pozycji i gdy jest ono w do-
brym stanie oraz prawidtowo konserwowane.
Zuzyta lub uszkodzona ptyte stotowa (np. nacie-
ta) nalezy niezwtocznie wymienic.

Personel obstugowy musi by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, ustawia-
nia i obstugi urzadzenia.

W przypadku wykrycia usterek urzadzenia,
witacznie z usterkami zabezpieczen odtaczaja-
cych zasilanie lub usterkami narzedzi, nalezy
bezzwtocznie zgtaszad je personelowi konser-
wujacemu. Dopiero po usunieciu usterki mozna
ponownie przystapi¢ do uzytkowania urzadze-
nia.

Nalezy nosi¢ odpowiednie 0so-
biste wyposazenie zabezpie-
czajace: Ochrone stuchu w celu
unikniecia zagrozenia utraty
stuchu, okulary ochronne,
ochrone drég oddechowych w
celu unikniecia zagrozenia wdychania szkodli-
wego dla zdrowia pytu, rekawice ochronne przy
manipulowaniu narzedziami i ostrymi materia-
tami.
W celu wyeliminowania generowania hatasu
narzedzie musi by¢ ostrzone, a wszystkie ele-
menty wptywajace na zmniejszenie hatasu (po-
krywy itp.) musza by¢ prawidtowo ustawione.
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- Przy cieciu drewna urzadzenie nalezy podta-
czac¢ do odkurzacza spetniajacego wymagania
normy EN 60335-2-69, kategoria M.

- Nie wolno obrabia¢ materiatu zawierajacego
azbest.

- Nalezy zadba¢ o odpowiednie oSwietlenie po-
mieszczenia i miejsca pracy.

- Podczas ciecia pita nalezy przyjac¢ odpowiednia
pozycje robocza:

- od przodu na stanowisku operatora;
- przodem do maszyny;
- obok linii ciecia.

- Do prowadzenia elementu obrabianego bez-
piecznie przy pile tarczowej nalezy uzywac do-
starczonego popychacza.

- Nalezy stosowac zataczony klin rozdzielnik oraz
ostone zabezpieczajaca. Zwraca¢ uwage na ich
prawidtowe ustawienie, opisane w instrukgcji
eksploatacji.

- Dtugie elementy obrabiane nalezy podeprzec
odpowiednim przyrzadem w taki sposob, aby
byty one ustawione poziomo.

- Przed wymiana narzedzijak réwniez przed usu-
waniem zaktocen, jak np. usuwanie zaklesz-
czonych odpryskow, nalezy wyciagaé wtyczke z
gniazda wtykowego.

- Pozostatosci po cieciu lub innych elementéw
obrabianych nie wolno usuwac ze strefy ciecia,
dopdki maszyna pracuje i jednostka pilarska
nie znajduje sie w stanie spoczynku.

- W przypadku zablokowania pity tarczowej nale-
zy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i wyciagac
wtyczke. Dopiero potem nalezy usunac zaklesz-
czony element obrabiany.

- Wykonywanie wregéw lub wpustéw dozwolone
jest tylko z odpowiednim urzadzeniem zabez-
pieczajacym, np. tunelowym urzadzeniem za-
bezpieczajacym nad stotem pilarskim.

- Pilarek tarczowych nie wolno stosowac do wy-
konywania rowkdéw (wpust zakonczony w obra-
bianym elemencie).

- Podczas transportowania urzadzenia godrna
ostona musi chronié¢ gorna czes¢ pity tarczowe;.

- Gornej ostony nie wolno stosowac jako uchwyt
do transportowania!

- Jesli popychacz nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywac go w przewidzianym do tego celu
uchwycie na maszynie.

5.2 Parametry emisji

Pomiary hatasu przeprowadzono zgodnie
z danymi normy EN 61029. Dane te obowiazuja
zarowno w przypadku eksploatacji jako pilarki



przesuwnej, jak réwniez eksploatacji jako stoto-
wej pilarki tarczowe;.

Poziom mocy akustycznej
Moc akustyczna na biegu jatowym 91 dB(A)

Moc akustyczna przy obrébce 103 dB(A)
Dodatek spowodowany

niepewnoscia pomiaru K=3dB
Wartosci emisji w miejscu pracy

Emisja na stanowisku pracy

przy biegu jatowym 77 dB(A)
Emisja na stanowisku pracy

przy obrobce 90 dB(A)

/N@® osTrROZNIE

Hatas powstajacy podczas pracy uszkadza
stuch.

» Nalezy nosi¢ ochronnik stuchu!

Szacunkowe przyspieszenie <2,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtdwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-

tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.

Nalezy uwzglednic czas pracy urzadzenia na biegu

jatowym oraz czas unieruchomienia!

5.3 Pozostate zagrozenia

Pomimo zastosowania wszystkich waznych

przepisow konstrukcyjnych, w czasie eksplo-

atacji urzadzenia moga wystepowac zagrozenia

spowodowane np. poprzez:

- Wyrzucanie czesci elementdw obrabianych.

- Wyrzucanie czesci elementdw obrabianych w
przypadku uszkodzenia narzedzi.

- Emisja hatasu,

- Wyrzucanie pytu drzewnego.

PRECISIO -CPD

6 Rozruch

/N /4\ 0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, jesli urzadzenie
bedzie pracowato przy niedozwolonym napieciu
Llub czestotliwosci.

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pra-
du musza zgadzac sie z danymi na tabliczce
identyfikacyjnej urzadzenia.

»W Ameryce Poétnocnej wolno stosowaé wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V.

6.1 Montaz urzadzenia

Posadawianie urzadzenia

Nalezy zadbac o to, aby podtoze wokdt urzadze-

nia byto ptaskie, w dobrym stanie i bez lezacych

dookota przedmiotéw (np. widry i pozostatosci

po cieciu).

@® Urzadzenie moze zostaé posadowione

z ndzkami rozktadanymi lub bez nézek.

» W celu roztozenia nozek: Odkrecic¢ cztery po-
kretta [1-12] do oporu.

» Roztozy¢ ndzki [1-1] i przykreci¢ pokretta [1-
12].

Dla zapewnienia  bezpiecznego  ustawie-

nia urzadzenia, mozna zmieni¢ dtugos¢ jed-

nej nodzki poprzez przekrecenie koncowki

[1-91.

Montaz pokretta uchwytowego

» Wkreci¢ poprzez obracanie w lewo dostarczo-
ne pokretto [2-6] w drazek pociagowy.

Montaz ostony

» Ustawi¢ klin rozdzielnik [1-6] poprzez mocne
pociagniecie do géry [7-2] w gérnej pozycji za-
trzaskowej.

» Przykreci¢ w tej pozycji dostarczona ostone
pokrettem [1-11] do klina rozdzielnika.

Transport

» Zatrzasnac agregat pilarski w pozycji zerowe;.

» Usuna¢ wszystkie elementy sktadowe pity i
nawina¢ przewod na uchwyt przewodowy.

» Ztozy¢ nozki.

6.2 Wtaczanie/wytaczanie

® Z uwagi na duza sprawnoé¢ silnika zalecany
jest bezpiecznik 16 A.
» W celu wtaczenia: Nacisnac zielony wtacznik
[1-2]. Czerwony przycisk to wytacznik.
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® Dla zabezpieczenia przed wtaczeniem przez
osoby nieupowaznione, oferowana jest jako
wyposazenie zamykana blokada wtaczania.

Ustawienia urzadzenia

& /b\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy za-
wsze wyciaga¢ wtyczke z gniazda zasilajace-
go.

71 Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy uktad
elektroniczny o nastepujacych wtasciwosciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia pozbawiony szarpniec rozruch urzadze-
nia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢  obrotowa mozna regulowacd
(tylko CS 70 EB) pokrettem nastawczym [2-1]
bezstopniowo w zakresie od 2000 do 4200 min™'.
Dzieki temu mozna dopasowac predkosc ciecia
do danego materiatu.

tylko CS 70 EB

# n,[min-'] # n,[min-']
1 ~ 2000 4 ~ 3300
2 ~ 2400 5 ~ 3800
3 ~ 2800 6 ~ 4200

Wstepnie wybrana predkos¢ obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym po-
ziomie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osia-
gana jest stata predkosc¢ ciecia.

Zabezpieczenie przed przeciazeniem

Przy bardzo duzym przeciazeniu urzadze-
nia nastepuje zmniejszenie doptywu pradu.
W przypadku zablokowania silnika na pewien
czas, nastepuje catkowite odciecie doptywu pra-
du. Po odciazeniu wzglednie wytaczeniu urza-
dzenie jest ponownie gotowe do pracy.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

W przypadku wysokiej temperatury silnika na-
stepuje zmniejszenie doptywu pradu i predkosci
obrotowej. Urzadzenie pracuje w dalszym ciagu
tylko ze zmniejszona moca, aby umozliwi¢ szyb-
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kie ochtodzenie poprzez wentylacje silnika. Po
ostudzeniuurzadzenie przyspiesza samoczynnie.

Hamulec (tylko CS 70 EB)

Przy wytaczeniu tarcza pity zostaje elektronicz-
nie zahamowana w ciagu 3 sekund do stanu bez-
ruchu.

Ochrona przed ponownym uruchomieniem
Wbudowany wyzwalacz podnapieciowy zapobie-
ga ponownemu samoczynnemu uruchomieniu
urzadzenia wtaczonego do pracy ciagtej po prze-
rwie w zasilaniu.

W tym przypadku urzadzenie musi zosta¢ po-
nownie wtaczone.

7.2 Pozycja ustawiania

W celu wprowadzenia ustawien w urzadzeniu,

pita musi zawsze zosta¢ doprowadzona na pozy-

cje ustawiania:

W momencie dostawy pita zablokowana jest w

pozycji spoczynkowej.

» Zwolni¢ blokade poprzez obrét w lewo pokre-
tta [2-6] i pociagnad pite do przodu.

» Nacisnac dzwignie zatrzaskowa [1-7].

Pita zostaje teraz zablokowana w pozycji najbar-

dziej z przodu.

7.3 Ustawianie wysokosci ciecia

W celu ustawienia wysokosci ciecia w pozycji

ustawiania bezstopniowo w zakresie 0 - 70 mm:

» Obracac uktad regulacji wysokosci ciecia [1-8].

@ Gtadkie ciecie osiagane jest wtedy, gdy usta-
wiona wysokos¢ ciecia jest 0 2 - 5 mm wiek-
sza niz grubos¢ obrabianego elementu.

7.4 Ustawianie kata uciosu

Pite tarczowa mozna odchylac¢ w pozycji ustawia-

nia w zakresie od 0° do 45°:

» Odkrecic¢ pokretto [2-4].

» Ustawi¢ kat uciosu na podstawie skali [2-5]
uchwytem obrotowym [2-3].

» Dokreci¢ pokretto [2-4].

Przy wykonywaniu doktadnych pasowan (podcie-

cia przy krawedziach stykowych), pite tarczowa

mozna odchylac¢ o 2° poza obie pozycje kranco-

we.

»W tym celu w pozycji koncowej nalezy przy-
trzymac nacisniety przycisk [2-2].

Pite tarczowa mozna teraz odchyla¢ uchwytem

obrotowym [2-3] do -2° wzglednie 47°. Przy

zwolnieniu przycisku [2-2] ograniczniki 0° i 45°

sa znowu aktywne.



7.5 Wymiana narzedzia

Demontaz pity tarczowej

» Zablokowac pite w pozycji ustawiania.

» Ustawi¢ najwieksze nastawianie skosu i mak-
symalna wysokosc ciecia.

» Zwolni¢ pokrettem [5-1] zakleszczenie wkta-
du.

» Przesunac zaczep mocujacy do przodu.

» Unies¢ wktadke stotowa [1-4] poprzez uchwy-
cenie od dotu z tytu i zdjac ja ze stotu.

» Usunac ostone.

» Odchyli¢ pokrywe [5-10] do tytu.

» Wyjac¢ szesciokatny klucz wsuwany [5-3] ze
schowka pod klapka [5-6] i wsunac go w $rube
mocujaca pite tarczowa.

» Przytrzymac nacisnieta blokade wrzeciona [5-
2] (za pita tarczowa) i przekreci¢ szesciokat-
nym kluczem wsuwanym wat pilarki, na tyle az
blokada wrzeciona [5-2] zatrzasnie sie i zablo-
kuje wat pilarki.

@® Sruba mocujaca pite tarczowa ma gwint le-

woskretny.

» Odkreci¢ srube mocujaca pite tarczowa po-
przez mocne przekrecenie zgodnie z ruchem
wskazowek zegara i zdjac¢ kotnierz mocujacy
oraz pite tarczowa.

Montaz pity tarczowej

/N O0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

» Przy zaktadaniu nowej pity tarczowej nalezy
pamietac o kierunku obrotu: Kierunek obrotu
zaznaczony na pile tarczowej [5-4] musi zga-
dzac sie z kierunkiem obrotu urzadzenia.

» Wtozyc pite tarczowa.

» Przykreci¢ pite tarczowa i kotnierz sruba mo-
cujaca pite tarczowa na wale pilarskim.

» Zamkna¢ pokrywe [5-10] i zamontowa¢ osto-
ne.

» Sprawdzic¢, czy przy zamykaniu pokrywa [5-10]
wzebia sie w naktadki [5-9].

» Ponownie wsuna¢ klucz szesciokatny [5-3] w
uchwyt.

W celu wtozenia wktadki stotowej [1-4] w stot

»W tym celu najpierw nalezy wstawi¢ wystaja-
ca blache sprezysta [5-5] wktadki z przodu w
rame stotu. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na
to, aby powierzchnia przytozenia byta pozba-
wiona pytu.

PRECISIO -CPD

» Wtozy¢ wktadke i przykreci¢ ja zaciskiem
i pokrettem [5-1].

7.6 Ustawic klin rozdzielnik

Jesli ostona jest zdemontowana, klin rozdzielnik
[1-6] mozna przestawi¢ mocnym pociagnieciem
w dwoch pozycjach zatrzaskowych. Klin rozdziel-
nik uzywany jest we wszystkich zastosowaniach,
oprocz cie¢ niewidocznych, w goérnej pozycji za-
trzaskowej [7-2].

Tylko w przypadku cie¢ niewidocznych
» Zdjac gorna ostone.
» Ustawic klin rozdzielnik poprzez mocne doci-
$niecie w dolnej pozycji zatrzaskowej [7-1].
Przy wykonywaniu cie¢ niewidocznych nalezy
zwracac¢ szczegdlna uwage na prawidtowe pro-
wadzenia narzedzia. Element obrabiany nale-
zy przy tym dociskaé do stotu. Kolejnos¢ ciecia
nalezy wybiera¢ w taki sposdb, aby juz wycieta
strona elementu obrabianego nie byta strona
prowadnicowa.

» Po wykonaniu cie¢ niewidocznych nalezy usta-
wic klin rozdzielnik [1-6] ponownie w gdrnej
pozycji i zamocowac ostone (patrz rozdziat
6.1).

7.7 Prowadnica

Prowadnice mozna przymocowaé¢ do dowolne-
go miejsca krawedzi zaciskowej stotu pilarskie-
go. Dzieki roznym mozliwosciom przestawiania
mozna stosowac ja jako prowadnice poprzeczna
[rysunek 1] lub jako prowadnice wzdtuzna [rysu-
nek é].

@ ze wzgledu na odchylenie katowe przed za-
montowaniem prowadnicy nalezy zwrocic
uwage na to, aby powierzchnie mocowania
nie byty zanieczyszczone.

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

» Prowadnice nalezy stosowacC wytacznie w
ustalonej pozycji, a nie do przesuwania obra-
bianego elementu!

Montaz prowadnicy

» Otworzy¢ za pomoca pokretta uchwytowego
[4-4] szczeki zaciskowe.

» Natozy¢ prowadnice z listwa prowadzaca [4-5]
od gory na listwe zaciskowa.

» Zacisnaé pokrettem uchwytowym [4-4] seg-
ment zaciskowy.

Prowadnica oferuje nastepujace mozliwosci
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przestawiania:

Przesuwanieprowadnicynasegmentzaciskowy
» Odkrecié¢pokretto[1-5]iprzesunac prowadnice.

Przesuwanie liniatu prowadnicowego

» Odkreci¢pokretto[4-1]iprzesunacprowadnice.

@® Liniat prowadnicowy jest obnizony z jednej
strony na 8 mm. Za pomoca tej listwy pro-
wadnicowej mozna doprowadzac prowadnice
poprzeczna dla podparcia obrabianego ele-
mentu az do ciecia, bez koniecznosci zdej-
mowania goérnej ostony.

Przestawianie kata

» Odkrecic pokretto [4-2] i unies¢ trzpien mocu-
jacy [4-3].

Obrotowy trzpien mocujacy zatrzaskuje sie przy

najczesciej uzywanych ustawieniach kata.

Przestawianie profilu prowadnicowego

» Odkreci¢ pokretto [4-1].

» Zdjac listwe prowadzaca [4-6] i przekreci¢ ja
o 90°.

» Wstawic listwe prowadzaca w istniejacy wpust
prowadzacy. [rysunek 4]

Wymiany profilu aluminiowego dobrane sa w

taki sposdb, aby dostepna byta zaréwno wysoka

powierzchnia prowadzaca dla wysokich elemen-

tow obrabianych, jak rowniez niska powierzchnia

prowadzaca dla ptaskich elementéw obrabia-

nych.

Prowadnica wzdtuzna

Przy cieciach wzdtuznych liniat prowadnicowy
ustawiany jest rownolegle do ciecia.

»Do  przesuwania  waskich  elementow

obrabianych nalezy stosowa¢ popychacz [6-1].
Aby prowadnice mozna byto ustawia¢ wedtug
skali na przedniej krawedzi stotu, obie podziat-
ki po lewo | po prawo ustawione sa fabrycznie
zerem na lewa wzglednie prawa krawedz ciecia
pity tarczowej [7-1].

7.8 Montaz zabezpieczenia przeciwodpry-
skowego
Zalecenie

Przy uzyciu zabezpieczenia przeciwodpryskowe-
go nie wolno wykonywac zadnych cie¢ skosnych.
Po uzyciu zabezpieczenia przeciwodpryskowego
nalezy je zdemontowac.

» Odkrecic¢ pokretto [5-1].

» Przesunac zaczep mocujacy do przodu.

» Unie$¢ wktadke stotowa [1-4] z tytu i usunac.
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» Ustawic pite tarczowa na minimalna wysokos¢
ciecia.

» Nasunac zabezpieczenie przeciwodpryskowe
[8-3] do oporu z boku na uchwyt [8-1].

» Wstawi¢ wktadke stotowa [1-4] i zakreci¢ po-
kretto [5-1].

» Wtaczyé urzadzenie i powoli przemieszczaé
pite tarczowa w gore az do osiagniecia maksy-
malnej wysokosci ciecia.

Dzieki temu zabezpieczenie przeciwodpryskowe

zostaje dociete. Dla optymalnego funkcjonowa-

nia przewyzszajaca czesc [8-4] zabezpieczenia
przeciwodpryskowego powinna nieznacznie (ok.

0,3 mm)] wystawa¢ ponad powierzchnie stotu.

» W celu zmiany wysokosci uchwytu [8-1], nale-
zy odkreci¢ obie $ruby [8-2].

7.9 Odsysanie

& OSTROZNIE

Wdychany pyt moze dziata¢ szkodliwie na dro-
gi oddechowe!

» Urzadzenie nalezy zawsze podtaczaé do od-
kurzacza.

» Przy wykonywaniu prac zwiazanych z pyle-
niem nalezy nosi¢ ochrone drog oddecho-
wych.

Urzadzenie PRECISIO posiada dwa przy-

tacza do odsysania: w goérnej ostonie [3-7]

@ 27 mm i w dolnej ostonie [3-3] @ 35 mm. Dla

doprowadzenia gornego weza ssacego nalezy

podtaczy¢ uchwyt do podwieszania weza [3-6] do
listwy zaciskowe] stotu pilarskiego.

Zestaw odsysajacy CS 70 AB [3-4] (w przypadku

CS 70 EB objety zakresem dostawy) sprowadza

oba przytacza do odsysania razem, dzieki czemu

mozna podtaczy¢ odkurzacz mobilny firmy Fe-

stool z kréd¢cem przytaczeniowym @ 50 mm.



8 Praca za pomoca urzadzenia

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

» Podczas pracy z uzyciem urzadzenia nalezy
przestrzegac wszystkich zalecen bezpieczen-
stwa!

» Nie wolno wykonywac pracy, gdy urzadzenie
ustawione jest w przedniej pozycji (pozycja
ustawiania).

» Przed przystapieniem do pracy nalezy upew-
ni¢ sie, czy wszystkie pokretta prowadnicy i
urzadzenia sa dokrecone.

Ustawic¢ gdérna ostone w taki sposdb, aby przy-

legata do obrabianego elementu i zamocowac

ostone w tej pozycji za pomoca pokretta [1-11].

8.1 Zastosowanie jako stotowa pilarka tar-
czowa

W stotowych pilarkach tarczowych pita jest nie-

ruchoma a przemieszczany jest obrabiany ele-

ment.

» Pociagnac pite do przodu.

» Powoli przesunac pite do tytu.

» Po kilku milimetrach mozna docisna¢ dzwi-
gnie zatrzaskowa [1-7] w dot.

Przy dalszym przesuwaniu do tytu dzwignia za-

trzaskowa zatrzaskuje sie w drazku pociagowym

i ustala pite na $rodku stotu (pozycja pilarki sto-

towej).

Prowadnice nalezy uzywaé do prowadzenia ob-

rabianego elementu jako prowadnice wzdtuzna

[rysunek 6].

» Element obrabiany nalezy doprowadza¢ recz-
nie. W celu bezpiecznego prowadzenia obra-
bianego elementu przy pile tarczowej nalezy
uzywaé popychacza [6-1].

» Jesli popychacz nie jest uzywany nalezy odto-
zy¢ go do schowka [2-7].

8.2 Zastosowanie jako pilarka przesuwna

W przypadku pilarek przesuwnych obrabiany
element jest nieruchomy, a podczas ciecia prze-
mieszczana jest pita.

» Zwolni¢ blokade pity poprzez obrét w lewo po-
kretta [2-6].

Aby elementy sterowania do ustawiania pity byty

wygodnie dostepne, pite mozna zablokowac¢ po-

przez nacisniecie dzwigni zatrzaskowej [1-7] w

najbardziej przedniej pozycji. Obrét w lewo po-

kretta [2-6] powoduje ponowne zwolnienie blo-

PRECISIO -CPD

kady.

» Aby obrabiany element mogt by¢ dobrze umo-
cowany do stotu pilarskiego, nalezy odpowied-
nio zamocowa¢ prowadnice poprzeczna lub
katowa [rysunek 1].

Aby przytrzymac obrabiany element, alternatyw-

nie mozna wprowadzi¢ éciski stolarskie (wypo-

sazenie) we wpust [1-10].

» Przeprowadzic¢ ciecie, pociagajac pite pokre-
ttem [2-6] do przodu.

» Zanim obrabiany element zostanie usunie-
ty z prowadnicy, po cieciu nalezy przemiescic
agregat pilarski ponownie catkowicie do tytu,
na tylna pozycje wyjsciowa.

9 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci

/N /4\ 0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie
pradem
»Przed przystapieniem do jakiegokolwiek

ustawiania, konserwacji lub naprawy nalezy
wyciagnac wtyczke przewodu zasilajacego.

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktore wymagaja otwarcia obudowy silnika,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez auto-
ryzowany warsztat serwisowy.

» Jezeli w instruckji obstugi nie zostaty za-
warte inne informacje, to uszkodzone czesci
ochronne i inne czesci powinny zosta¢ na-
prawione lub wymienione przez fachowca w
uznanym warsztacie.

ws;’w Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie

#1  u producenta lub w warsztatach autory-

zowanych: prosimy wybrac¢ najblizsze

miejsce sposrdd adresow zamieszczo-
nych na stronie:
www.festool.com/Service

EKAT Nalezy stosowad wytacznie oryginalne

czesci zamienne firmy Festool.Nr zamo-
wienia pod:
www.festool.com/Service

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace

specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,

nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i

urzadzenie zatrzymuje sie.

Dla zapewnienia prawidtowego funkcjonowania
urzadzenie nalezy konserwowac w regularnych
odstepach czasu:
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- Usuwac ztogi pytu poprzez odsysanie.

- Utrzymywac¢ drazki prowadzace w czystosci i
regularnie smarowac.

- Utrzymywac w czystosci kota zebate za uchwy-
tem obrotowym [2-3].

- Zuzyta lub uszkodzona wktadke stotowa [1-4]
nalezy wymienic.

- W przypadku zatkania kanatu odsysajacego
dolnej ostony przez opadajace drzazgi, po-
przez odkrecenie pokretta [5-8] mozna otwo-
rzy¢ klape [5-6] na ok. 8 mm, aby usunac za-
tkanie.

- Przy duzych zatkaniach lub zakleszczeniach
pozostatosci po cieciu mozna odkreci¢ za-
mkniecia [5-7] za pomoca szesciokatnego
klucza wsuwanego, tak aby klape [5-6] mozna
byto otworzy¢ catkowicie. Przed uruchomie-
niem klape nalezy ponownie zamknac.

- Po zakonczeniu pracy nalezy nawinac przewdd
zasilajacy na uchwyty [1-3].

- Ttumik powoduje, ze agregat pilarski na ca-
tej dtugosci przesuwu réwnomiernie przesu-
wa sie do tytu. W przeciwnym wypadku ttumik
mozna wyregulowac poprzez otwor [3-5].

Czyszczenie filtra (tylko CS 70 EB)

Jesli cykle wytaczania kontroli temperatury
(patrz 7.1) bez nadmiernego przeciazenia stana
sie krotsze, trzeba oczyscic filtr ssania powietrza
[3-2].

» Odkrecic¢ pokretto [3-1].

» Wyjac wktad filtra.

» Wytrzepac pyt lub odkurzy¢ powierzchnie filtra.

» Ponownie wtozyc filtr.

@® Uszkodzony filtr nalezy zastapi¢ nowym
wktadem filtracyjnym.

10 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz
z odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposa-
zenie i opakowania nalezy przekaza¢ zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska do odzysku
surowcow wtornych. Nalezy przy tym przestrze-
gac obowiazujacych przepisdéw panstwowych.
Tylko UE: Zgodnie z wytyczna europejska o zu-
zytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej adaptacja do prawa krajowego zuzy-
te narzedzia elektryczne musza by¢ gromadzone
osobno i odprowadzane do odzysku surowcow
wtornych zgodnego z przepisami o ochronie sro-
dowiska.
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Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

1 Oswiadczenie o zgodnosci z nor-
mami UE

Pilarka tarczowa stotowa i
przesuwna

CS70E
CS70EB

Rok oznaczenia CE:

Nr seryjny

491304, 491305, 493474
491302, 491303, 493559
1995

Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowie-
dzialnos¢, ze produkt ten spetnia wszystkie
obowiazujace wymogi nastepujacych dyrektyw,
norm lub dokumentéw normatywnych.

2004/108/EG, 2006/42/EG, 2011/65/UE, EN 61029-
1, EN 61029-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany
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