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Plattenfrase

Technische Daten PF 1200
Leistung 1200 W
Drehzahl (Leerlauf) 2000 - 5700 min"'
Fraswerkzeug

- AuBendurchmesser 118 mm
- Bohrungsdurchmesser 20 mm
- Breite 14 mm
Gewicht (ohne Kabel) 5,4 kg
Schutzklasse o/l

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

Symbole
Achtung, Gefahr!

Anleitung/Hinweise lesen!

Gehorschutz tragen!

) Schutzbrille tragen!

Atemschutz tragen!

1 Bestimmungsgemafe Verwendung

Die PF 1200 E ist bestimmungsgemaR vorgese-
hen zum Frasen von Nuten in Verbundplatten aus
Aluminium, Kunststoff (Alucubond®, Dibond®).
Gerat nur mit angeschlossener Absaugeinrichtung
verwenden. Es darf nur Fraswerkzeug mit den
vorgegebenen Abmessungen verwendet werden.
Keine Schleifscheiben einsetzen.
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2 Sicherheitshinweise
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
& heitshinweise und Anweisungen. Fehler
beider Einhaltung der Warnhinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ..Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)

Bei nicht bestimmungsgemafem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise fiir Plattenfrésen

Frasverfahren

a) GEFAHR! Kommen Sie mit Ihren Handen nicht
in den Frasbereich und an das Einsatzwerk-
zeug. Halten Sie mit Ihrer zweiten Hand den
Zusatzgriff oder das Motorgehause. Wenn beide
Hande die Frase halten, kann das Einsatzwerk-
zeug diese nicht verletzen.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unterhalb des Werk-
stiickes nicht vor dem Einsatzwerkzeug schiit-
zen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an.

d) Halten Sie das zu frasende Werkstiick niemals
in der Hand oder iiber dem Bein fest. Sichern
Sie das Werkstiick an einer stabilen Aufnahme.

e) Fassen Sie das Elektrowerkzeug an den iso-
lierten Griffflachen an, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Span-
nung und fiihrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie immer einen Anschlag. Dies
verbessert die Schnittgenauigkeit und verrin-
gert die Moglichkeit, dass das Einsatzwerkzeug
klemmt.

g) Verwenden Sie immer Einsatzwerkzeug in der
richtigen GroBe und mit passender Aufnahme-
bohrung (z.B. sternférmig oder rund). Einsatz-
werkzeuge, die nicht zu den Montageteilen der
Frase passen, laufen unrund und fihren zum
Verlust der Kontrolle.

h)Verwenden Sie niemals beschadigte oder
falsche Einsatzwerkzeug-Spannflansche oder
-Schrauben. Die Spannflansche und -Schrau-
ben wurden speziell fir lhre Frase konstruiert,
fur optimale Leistung und Betriebssicherheit.

i) Tragen Sie geeignete personliche Schutzaus-

riistungen: Gehorschutz, Schutz-

brille, Staubmaske bei stauber-
zeugenden Arbeiten, Schutzhand-
schuhe beim Bearbeiten rauher

Materialien und beim Werkzeug-

wechsel.
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Riickschlag - Ursache und entsprechende Si-

cherheitshinweise

- EinRuickschlagist die plotzliche Reaktion eines
hakenden, klemmenden oder falsch ausgerich-
teten Einsatzwerkzeuges, die dazu fiihrt, dass
eine unkontrollierte Frase abhebt und sich aus
dem Werkstlick heraus in Richtung der Bedi-
enperson bewegt;

- wenn sich das Einsatzwerkzeug in dem sich
schlieBenden Spalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt das
Elektrowerkzeug in Richtung der Bedienperson
zurtick;

- wird das Einsatzwerkzeug im Schnitt verdreht
oder falsch ausgerichtet, kénnen sich die Zahne
des hinteren Einsatzwerkzeugbereiches in der
Oberflache des Werkstilicks verhaken, wodurch
das Frasblatt aus dem Spalt heraus und die Fra-
sein Richtung der Bedienperson zurlickspringt.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Frase. Er kann durch

geeignete Vorsichtsmafnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Frase mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung,
in der Sie die Riickschlagkrafte abfangen
kdnnen. Halten Sie sich immer seitlich des
Einsatzwerkzeugs, nie das Einsatzwerkzeug
in eine Linie mit lhrem Korper bringen. Bei
einem Riickschlag kann die Frase riickwarts
springen, jedoch kann die Bedienperson die
Rickschlagkrafte beherrschen, wenn geeig-
nete MaBnahmen getroffen wurden.

b) Falls das Einsatzwerkzeug verklemmt oder
Sie die Arbeit unterbrechen, lassen Sie den
Ein-/Ausschalter los und halten Sie die Frase
im Werkstoff ruhig, bis das Einsatzwerkzeug
vollstindig zum Stillstand gekommen ist. Ver-
suchen Sie nie, die Frase aus dem Werkstiick
zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, so-
lange das Einsatzwerkzeug sich bewegt, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen
des Einsatzwerkzeuges.

c) Wenn Sie eine Frise, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Ein-
satzwerkzeug im Sagespalt und iiberpriifen
Sie, ob die Zdhne nicht im Werkstiick verhakt
sind. Klemmt das Einsatzwerkzeug, kann es
sich aus dem Werkstiick heraus bewegen oder
einen Rickschlag verursachen, wenn die Frase
erneut gestartet wird.

d) Stiitzen Sie grofe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Einsatzwerkzeug zu vermindern. Grof3e Plat-
ten koénnen sich unter ihrem Eigengewicht
durchbiegen. Platten missen auf beiden Sei-
ten, sowohlin Nahe des Spalts als auch an der
Kante, abgestitzt werden.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Einsatzwerkzeuge. Einsatzwerkzeuge
mit stumpfen oder falsch ausgerichteten
Zahnen verursachen durch einen zu engen
Sdgespalt eine erhdhte Reibung, Klemmen des
Einsatzwerkzeuges und Riickschlag.

Funktion der Schutzhaube

a) Uberpriifen Sie Zustand und Funktion der Fe-
der fir die Schutzhaube. Lassen Sie die Frase
vor dem Gebrauch warten, wenn Schutzhaube
und Feder nicht einwandfrei arbeiten. Be-
schadigte Teile, klebrige Ablagerungen oder
Anhaufungen von Spanen lassen die untere
Schutzhaube verzdgert arbeiten.

Weitere Sicherheitshinweise

- Dieses Elektrowerkzeug darf nicht in einen
Arbeitstisch eingebaut werden. Durch den
Einbau in einen von einem Fremdhersteller an-
gebotenen oder selbstgefertigten Arbeitstisch
kann das Elektrowerkzeug unsicher werden und
zu schweren Unfallen fihren.

- Greifen Sie nicht mit den Handen in den Spa-
nauswurf. Sie konnen sich an rotierenden Teilen
verletzen.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Still-
stand gekommenist, bevor Sie es ablegen. Das
Einsatzwerkzeug kann sich verhaken und zum
Verlust der Kontrolle Uiber das Elektrowerkzeug
fuhren.

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Fraswerk-
zeuges und Uberprifen Sie dessen einwand-
freien Lauf.

- Das Gerit nicht fiir Uberkopf-Arbeiten anwen-
den.

- Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige Stau-
be entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall). Das Beriihren oder Ein-
atmen dieser Staube kann fiir die Bedienperson
oder in der Nahe befindliche Personen eine Ge-
fahrdung darstellen. Beachten Sie die in lhrem
Land giiltigen Sicherheitsvorschriften. Sorgen
Siein geschlossenen Raumen fiir ausreichende
Beliftung.



2.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 91 dB(A)
Schallleistungspegel 102 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsemissionswert a, (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerdusch] wurden geméaf den Priifbedingungen
in EN 60745 gemessen, und dienen dem Ma-
schinenvergleich. Sie eignen sich auch fiir eine
vorlaufige Einschatzung der Vibrations- und Ge-
rauschbelastung beim Einsatz. Die angegebenen
Emissionswerte reprasentieren die hauptsach-
lichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wird jedoch das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit anderen Einsatzwerkzeugen
oder ungeniigend gewartet eingesetzt, kann dies
die Vibrations- und Gerduschbelastung tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhohen. Fir
eine genaue Abschatzung wahrend einem vor-
gegebenen Arbeitszeitraum sind auch die darin
enthaltenen Leerlauf- und Stillstandszeiten der
Maschine zu beachten. Dieses kann die Belastung
Uber den gesamten Arbeitszeitraum erheblich
verringern.

3 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme
Die Netzspannung muss mit der Angabe
& auf dem Leistungsschild Ubereinstim-
men.
Der Schalter (4.2) dient zum Ein-/Ausschalten
(driicken = EIN, loslassen = AUS).
Der Schalter lasst sich erst betdtigen, nachdem
die Einschaltsperre (4.1) nach oben geschoben
wurde. Durch Betatigen der Einschaltsperre wird
gleichzeitig die Eintauchvorrichtung entriegelt
und das Frasaggregat kann entgegen der Feder-
kraft nach unten bewegt werden. Dabei taucht das
Fraswerkzeug aus der Schutzhaube aus.
Fihren Sie die Maschine nur im einge-
& schalteten Zustand gegen das Werkstuck.
Beim Anheben der Maschine federt das Fras-
aggregat wieder in die Ausgangsstellung zuriick.

4 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine stets der Netzstecker aus der
Steckdose.

4.1 Tastrolle

Die Tastrolle liegt beim Arbeiten auf dem Werk-
stiick auf und bestimmt dadurch die Schnitttiefe.
Festool bietet Tastrollen passend fir die handels-
Ublichen Plattendicken an.

Wechsel der Tastrolle

- Driicken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese nach links.

- Offnen Sie die Klappe (1.2).

- Drehen Sie die vier Schrauben (1.4) heraus.
- Tauschen Sie die Tastrolle (1.5) aus.

- Schrauben Sie die vier Schrauben (1.4) fest.
- SchlieBen Sie die Klappe (1.2).

- Driicken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese bis zum Einrasten nach rechts.

4.2 Tiefenanschlag (4.5)

Wenn die Tastrolle auf dem Werkstiick aufliegt

(Arbeitsposition), muss der Abstand zwischen

dem Tiefenanschlag (4.5) und der Anschlagplatte

(4.4) 0,3 mm betragen. Dadurch wird die Schnitt-

tiefe begrenzt und eine seitliche Kippbewegung

der Maschine beim Arbeiten (einseitiges Abheben
von der Flihrungsschiene) wird verhindert.

Mit einem Schraubendreher lassen sich die drei

Schrauben des drehbaren Tiefenanschlages ein-

stellen. Von Werk aus sind die Schrauben auf Plat-

tendickenvon 3 mm, 4 mm und 6 mm eingestellt.

4.3 Werkzeug wechseln

- Driicken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese nach links.

- Offnen Sie die Klappe (1.2).

- Driicken Sie den Spindelstopp (2.1) und drehen
Sie das Werkzeug (2.4) bis zum Einrasten des
Spindelstopps; halten Sie den Spindelstopp ge-
driickt.

- Offnen Sie die Schraube (2.2).

- Entnehmen Sie das Werkzeug (2.5) samt Tast-
rolle (2.4).

- Saubern Sie die Auflageflache zwischen Werk-
zeugflansch, Werkzeug und Tastrolle; setzen
Sie ein neues Werkzeug samt Tastrolle ein.

- Die auf dem Werkzeug aufgedruckte Drehrich-
tung muss mit der Drehrichtung der Maschine
(2.3) Ubereinstimmen.



- Ziehen Sie die Schraube (2.2) fest an und lassen
Sie den Spindelstopp los.

- SchlieBen Sie die Klappe (1.2].

- Driicken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese bis zum Einrasten nach rechts.

A
An den Absaugstutzen (4.8) kann ein Festool-

Absauggerat mit einem Absaugschlauchdurch-
messer von 36 mm angeschlossen werden.

Absaugung

Schlieen Sie die Maschine stets an eine
Absaugung an.

5 Elektronik

Die PF 1200 E besitzt eine Vollwellene-
lektronik mit folgenden Eigenschaften:

ELECTRONIC|

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
ruckfreien Anlauf der Maschine.
Drehzahlregelung

Die Drehzahl ldsst sich mit dem Stellrad (4.3) stu-
fenlos zwischen 2000 und 5700 min' einstellen.
Wir empfehlen folgende Einstellung des Stellrads
(4.3): 5-6.

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Bela-
stung eine gleichbleibende Schnittgeschwindig-
keit erreicht.

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors] ist eine elektronische Tempera-
turliberwachung eingebaut. Vor Erreichen einer
kritischen Motortemperatur schaltet die Sicher-
heitselektronik den Motor ab. Nach einer Abkiihl-
zeit von ca. 3-5 Minuten ist die Maschine wieder
betriebsbereit und voll belastbar. Bei laufender
Maschine (Leerlauf) reduziert sich die Abkihlzeit
erheblich.

Arbeiten mit der Maschine

Befestigen Sie das Werkstlck stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht be-
wegen kann.

Die Maschine ist stets mit beiden Handen
an den vorgesehenen Handgriffen (5.1,
5.2) zu halten.

AN
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Maschine stets nach vorne schieben (5.3),
& keinesfalls Maschine riickwarts zu sich
heranziehen.

Die Maschine darf nur in Verbindung

& mit dem Fihrungslineal (3.1) eingesetzt

werden.

Fiihrungslineal auf dem Werkstiick befestigen

- Das Fihrungslineal muss das Werkstiick an
beiden Enden um jeweils mindestens 150 mm
Uberragen.

- Richten Sie das Fiihrungslineal mit dem Schnit-
tanzeiger (3.2) aus. Die Vorderkante (3.4) zeigt
die Nutmitte an.

- Befestigen Sie das Fihrungslineal beidseitig
mit zwei Schraubzwingen (3.3) am Werksttick.

Metallbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
Sicherheitsgriinden folgende Mafinah-
men einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlieBen.

- Maschine regelmafig von Staubablagerungen
im Motorgehause reinigen.

Schutzbrille tragen.

Nut frasen

- Stellen Sie sicher, dass die Tastrolle und der
Tiefenanschlag entsprechend der Werkstiick-
dicke richtig eingestellt sind.

- Setzen Sie die Maschine vor der Werkstlick-
kante auf das Fihrungslineal. Die Markierung
(4.7) zeigt die Mittelachse des Frasers an.

- Schalten Sie die Maschine an.

- Driicken Sie die Maschine langsam nach unten,
bis die Anschlagplatte (4.4) auf dem Tiefenan-
schlag (4.5) aufliegt.

- Schieben Sie die Maschine entlang der Fih-
rungschiene nach vorne und frasen Sie da-
durch die Nut. Der Schnittanzeiger (4.6) zeigt
die Nutmitte an.

- Schalten Sie am Schnittende die Maschine aus
und schwenken Sie diese nach oben.



Eintauchen

Bei Tauchschnitten ist wegen der Riick-
& schlaggefahr hinter der Maschine eine
Flihrungsbegrenzung (6.1) auf der Fih-
rungsschiene zu befestigen. Die Maschi-
ne ist an die Flihrungsbegrenzung anzu-
legen, mit beiden Handen sicher zu halten
und langsam nach unten zu bewegen.

7 Wartung und Pflege

AN
AN

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine stets der Netzstecker aus der
Steckdose.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
die ein Offnen des Motorgehauses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefiihrt
werden.

Maschine und Kuhlluftéffnungen stets sauber-
halten.

Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-
zialkohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt,
erfolgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

Damit die Tastrolle nicht durch das drehende
Werkzeug beschleunigt wird und Markierungen
auf dem Werkstiick hinterlafit, wird es durch eine
Bremsscheibe (1.3) abgebremst. L&At die Wirkung
der Bremsscheibe nach, ist diese durch eine neue
zu ersetzen.

€
ps

Kundendienst und Reparatur: Nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstatten.
Nachstgelegene Adresse unter:

www.festool.com/Service

EKAT Nur original Festool Ersatzteile verwen-
mﬁ den! Bestell-Nr. unter

www.festool.com/Service

8 Zubehor, Werkzeuge
é Verwenden Sie zu lhrer eigenen Sicher-

heit nur original Festool-Zubehor und
Ersatzteile.

Die Bestellnummern fiir Zubehor und Werkzeuge

finden Sie in Ihrem Festool-Katalog oder im In-

ternet unter ,www.festool.com”.

9 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: GemaR Europdischer Richtlinie tber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach



Aluminium composite milling machine

Technical data PF 1200 E
Power 1200 W
Speed (no load) 2000 - 5700 rpm
Milling tool

- outside diameter 118 mm
- drill hole diameter 20 mm
- width 14 mm
Weight (excluding cable) 5.4 kg
Degree of protection a/ll

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Graphical symbols

& Caution. Danger!
®

1 Intended use

The PF 1200 E is used to route grooves into
composite plates made from aluminium, plastic
(Alucubond®, Dibond®). Only use machine with
attached dust extractor. Only insert milling tools
with the correct dimensions.
The user is liable for damage and injury
A resulting from incorrect usage! Do not
use sanding discs.
2 Safety instructions
2.1 General Safety Rules
& WARNING! Read alt safety warn-
ings and allinstructions. Failure to follow
the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious in-
jury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term .power tool” in the warnings refers

to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

Read the operating instructions/notes

Wear ear protection!

Wear protective goggles!

Wear a protective mask!

2.2 Tool-specific safety rules
Cutting procedures

a) DANGER! Keep hands away from cutting
area and the milling tool. Keep your second
hand on auxiliary handle, or motor housing.
If both hands are holding the milling machine,
they cannot be cut by the tool.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the tool below
the workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the tool
should be visible below the workpiece.

d) Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, bind-
ing, or loss of control.

e) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a ,live”
wire will also make exposed metal parts of the
power tool .live” and could give the operator an
electric shock.

When milling, always use a straight edge

guide. This improves the accuracy of cut and

reduces the chance of binding.

g) Always use mounting tools with correct size
and shape (diamond versus round) of arbour
holes. Tools that do not match the mounting
hardware of the milling machine will run ec-
centrically, causing loss of control.

h) Never use mounting tools with damaged or
incorrect washers or bolts. The washers and
bolt were specially designed for your milling
machine, for optimum performance and safety
of operation.

—

Wear suitable protective equip-

ment such as ear protection,

safety goggles, a dust mask for

work which generates dust, and

protective gloves when working

with raw materials and when

changing tools.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned mounting tool, causing an
uncontrolled machine to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

10



- when the tool is pinched, stops turning and
the motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator;

- ifthe tool becomes twisted or misaligned in the
groove, the teeth at the back edge of the tool can
dig into the top surface of the material causing
the tool to climb out of the kerf and jump back
toward the operator.

Kickback is the result of misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given
below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
milling machine and position your arms to
resist kickback forces. Position your body to
either side of the milling machine, but not in
line with the mounting tool. Kickback could
cause the machine to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the opera-
tor, if proper precautions are taken.

b) When the mounting tool is binding, or when
interrupting a cut for any reason, release the
trigger and hold the milling machine motion-
less in the material until the mounting tool
comes to a complete stop. Never attempt to
remove the milling machine from the work or
pull the milling machine backward while the
mounting tool is in motion or kickback may
occur. Investigate and take corrective actions
to eliminate the cause of binding.

c] When restarting a milling machine in the
workpiece, centre the milling tool in the kerf
and check that teeth are not engaged into the
material. In case of binding, it may walk up or
kickback from the workpiece as the machine
is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
pinching and kickback. Large panels tend to
sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the
line of cut and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged mounting tools.
Unsharpened or improperly set mountng tools
produce narrow kerfs causing excessive fric-
tion, binding and kickback.

Function of the lower guard

a) Check the function of the springs for the lower
guard. If the lower guard or springs show any
signs of a defect, have the milling machine
serviced before using it again. Damaged parts,
sticky deposits or accumulated chips may re-
sult in delayed operation of the lower guard.

"

Further safety instructions

- This electric power tool cannot be installed
in a work bench. The electric power tool may
become unsafe and cause serious accidents if
installed in benches from other manufacturers
or self-manufactured work benches.

- Never place your hands into the chip ejector.
You may injure yourself on rotating parts.

- Wait until the power tool stops completely until
placing itdown. The tool can become entangled
and lead to a loss of control of the power tool.

- Ensure that the milling tool is firmly seated and
check that it runs smoothly.

- Do not use the machine for overhead work.

- Harmful/toxic dust may be produced during
your work [e.g. paint containing lead, certain
types of wood and metal). Inhaling or coming
into contact with this dust may represent a
hazard for operating personnel or persons in
the vicinity. Comply with the safety regulations
that apply in your country. Ensure that enclosed
spaces are adequately ventilated.

2.3 Noise and vibration information

The typical values determined in accordance with
EN 60745 are:

Sound-pressure level 91 dB(A)
Sound-power level 102 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

Wear ear protection!

Vibration emission value a, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accord-
ance with EN 60745:

a, = 3,0 m/s?

K=2,0 m/s?
The emission values specified (vibration, noise)
were measured in accordance with the test con-
ditions stipulated in EN 60745 and are intended
for machine comparisons. They are also used for
making preliminary estimates regarding vibration
and noise loads during operation.
The emission values specified refer to the main
applications for which the power tool is used. If
the electric power tool is used for other applica-
tions, with other tools or is not maintained suf-
ficiently prior to operation, however, the vibration
and noise load may be higher when the tool is
used. Take into account any machine idling times
and downtimes to estimate these values more
accurately for a specified time period. This may
significantly reduce the load during the machine
operating period.



3 Power supply and start-up

The mains voltage must correspond to
& the specification on the rating plate.
Switch (4.2) serves as an On/Off switch (press =
ON, release = OFF). The switch can only be activat-
ed after the switch lock (4.1) has been pushed up.
Activating the switch lock simultaneously locks
the plunging equipment and the milling unit can
be moved down against the spring force. This
causes the milling tool to emerge from the pro-
tective cover.

Only guide the machine against the work-
& piece when it is switched on.
When the machine is lifted, the milling unit
springs back into the starting position.

4 Machine settings
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any

work on the machine.

4.1 Sensor

The sensor remains on the workpiece while it is

being routed. Its function is to determine the cut-

ting depth. Festool offers sensors for all the usual

plate thicknesses.

Changing the sensor

- Pressthe screws (1.1) and turn them to the left.

- Open the flap (1.2].

- Unscrew the four screws (1.4).

- Replace the jockey roller (1.5).

- Tighten the four screws (1.4).

- Close the flap (1.2).

- Pressthe screws (1.1) and turn them to the right
until they latch into place.

4.2 Depth stop (4.5)

When the sensor is on the workpiece, i.e. in
working position, there must be a gap of 0.3 mm
between the depth stop (4.5) and the stop plate
(4.4). This limits the cutting depth, and prevents
the machine from tilting to the side while work is
in progress. This would happen if one side of the
machine moved away from the guide rail.

Use a screwdriver to adjust the three screws on
the rotating depth stop. The screws have been
set for plate thickness of 3 mm, 4 mm and 6 mm
in the factory.

4.3 Changing tools
- Pressthe screws (1.1) and turn them to the left.

- Open the flap (1.2].

- Press the spindle stop (2.1) and turn the tool
(2.4) until the spindle stop latches into place;
keep the spindle stop pressed in.

- Open the screw (2.2).

- Remove the tool (2.5) and sensor (2.4).

- Clean the contact surface between the tool
flange, the tool, and the sensor; insert the new
tool with the sensor.

The direction of rotation on the tool must be

& the same as the direction of rotation of

the machine (2.3).

- Tighten the screw (2.2) and let go of the spindle
stop

- Close the flap (1.2).

- Pressthescrews (1.1) and turn them to the right
until they latch into place.

4.4
You can connect a Festool extractor with an ex-

tractor hose diameter of 36 mm to the extractor
connector (4.8).

Dust extraction

Always connect the machine to a dust
extractor.

5 Electronics

The PF 1200 E features full-wave elec-
tronics with the following properties:

LECTRONIC]

Smooth start-up
The smooth start-up ensures the milling machine
starts up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
2000 and 5700 min™' using the adjusting wheel
(4.3). We recommend the following position in the
adjusting wheel (4.3): 5-6.

Constant speed
The pre-selected speed remains constant whether
the machine is in operation or in neutral position.

Temperature control

To prevent overheating, the safety electronics
switches the machine off when it reaches a critical
motor temperature. Let the machine cool down
for approx. 3-5 minutes before using it again. The
machine requires less time to cool down if it is
running, i.e. in neutral position.
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Working with the machine

Always secure the workpiece in such a

manner that it cannot move while being

cut.

The machine must always be held with

both hands by the designated handles

(5.1,5.2).

Always push the machine forwards (5.3),

never pull the machine backwards to-

wards you.

You can use the milling machine only in

connection with the guide rail (3.1).

Attach the guide rail to the workpiece as follows

- The guide rail must extend at least 150 mm

beyond either end of the workpiece.

Align the guide rail using the gauge mark (3.2).

The front edge (3.4) shows the centre of the

groove.

- Secure both sides of the guide rail to the work-
piece using two clamps (3.3).

> b BT

Metalworking
The following precautions are to be taken
when processing metals for safety rea-
sons:
- Pre-connect a residual current circuit-breaker
(FI, PRCD).
- Connect the machine to a suitable dust extrac-
tor.
- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing.

Wear protective goggles.

Route the groove as follows

- Ensure that the sensor and depth stop are cor-
rectly set for the workpiece thickness.

- Place the machine on the guide rail in front of
the edge of the workpiece. The mark (4.7) shows
the centre axis of the milling machine.

- Switch on the machine.

- Move the machine downwards slowly until the
stop plate (4.4) is resting on the depth stop (4.5).

- Move the machine forward along the guide rail
in order to route the groove. The gauge mark
(4.6) shows the centre of the groove.

- When the groove is complete, switch the ma-
chine off and swivel it upwards.

Plunge-cut

In the case of plunge cuts, a guide limiter
& (6.1) must be attached behind the ma-
chine because of the danger of kickbacks.
Position the machine on the guide limiter,
hold securely with both hands and move
it downwards very slowly.

7 Maintenance and care
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
All maintenance and repair work which
& requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authorised
service centre.
Always keep the machine and the ventilation slots
clean.
The tool is fitted with special motor brushes with
an automatic cut-out. When the brushes become
worn the power supply is shut off automatically
and the tool comes to a standstill.
A brake disc (1.3) decelerates the sensor to pre-
vent it from being accelerated by the rotating
tool and leaving marks behind on the workpiece.
Replace the brake disc if its power decreases.

Y;gv: Customer service and repair. Only through
manufacturer or service workshops:
Please find the nearest address at:: www.
festool.com/Service

EKAT Use only original Festool spare parts! Or-

der No. at: www.festool.com/Service

8 Accessories, tools
For your own safety, use only original
& Festool accessories and Festool consum-
able material intended for this machine.
Because these components are designed spe-
cifically for the machine. Using accessories and
consumable material from other suppliers will
most likely affect the quality of your working
results and limit any warranty claims. Machine
wear or your own personal workload may increase
depending on the application. Protect yourself and
your machine, and preserve your warranty claims
by always using original Festool accessories and
Festool consumable material!
The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.



9 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and pack-
aging at an environmentally-responsible recycling
centre. Observe the valid national regulations.
EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh:
www.festool.com/reach
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D,

Fraiseuse de plaque aluminium

Données techniques PF 1200 E
Puissance 1200 W
Rotation (a vide) 2000 - 5700 tr/min
Fraise

- diametre extérieur 118 mm
- diametre d'alésage 20 mm
- largeur 14 mm
Poids (sans cable) 5,4 kg
Classe de protection g/l

Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d'emploi.

Pictogrammes

& Attention, danger !

®

Lire Uinstruction/les renseignements !

Munissez-vous de casques anti-bruit !

Portez des lunettes de protection !

Portez un masque de protection respira-
toire !

1 Utilisation conforme

La PF 1200 E est prévue pour fraiser des rainures
dans des plaques composites en aluminium,
en plastique (Alucubond®, Dibond®). Utilisez
l'appareil uniquement avec un dispositif d"aspira-
tion raccordé. Seul un outil de fraisage doté des
dimensions indiquées peut étre utilisé. N'utilisez
pas de plateaux de poncage.

L'utilisateur est responsable des dégats

& ou accidents qu'il peut provoquer en ne
respectant pas les dispositions de sécurité.

2 Informations de sécurité
2.1 Indications générales de sécurité

ATTENTION ! Lire toutes les

consignes de sécurité et indications.

Le non-respect des avertissements et instruc-
tions indiqués ci-aprés peut entrainer un choc
électrique, unincendie et/ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d"ali-
mentation).
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2.2 Consignes de sécurité spécifiques aux

fraiseuses de plaque
Procédure de fraisage

al DANGER'! N'approchez pas vos mains de
lazone de fraisage et de l'accessoire. Tenez la
poignée supplémentaire ou le carter moteur
al'aide de votre deuxiéme main. Vous éviterez
tout risque de blessure avec la fraise si vous
tenez l'accessoire a deux mains.

b) N'attrapez pas le dessous de la piéce a travail-
ler. Le capot de protection n'est pas en mesure
de vous protéger de la lame de scie dans la
zone située en-dessous de la piece a travailler.

c) Adaptez la profondeur de coupe a l'épaisseur
de la piéce a travailler.

d) Ne tenez jamais la piéce a fraiser avec la main
ou sur la jambe. Fixez la piéce a travailler sur
un support stable.

e) Tenez l'outil électroportatif a l'aide des poi-
gnéesisolées lorsque vous réalisez des tra-
vaux au cours desquels l'accessoire pourrait
entrer en contact avec des conduites élec-
triques cachées ou toucher son propre cable
secteur. Le contact avec un cable sous tension
met également les pieces métalliques de l'outil
électroportatif sous tension et peut provoquer
un choc électrique.

f) Au cours du tronconnage, utilisez toujours
une butée ou une aréte de guidage droite. Ceci
permet d'améliorer la précision de la coupe et
de réduire les risques de blocage de la lame
de scie.

g) Utilisez toujours un accessoire d'une taille
adaptée et qui s'ajuste au percage (en forme
de losange ou ronde). Les accessoires non
adaptés aux pieces de montage de la fraise
fonctionnent de maniére excentrique et peuvent
entrainer une perte de controle.

h) N'utilisez jamais de brides ou de vis de ser-
rage d'accessoires détériorées ou inadaptées.
Les brides ou les vis de serrage ont été concues
spécialement pour votre fraise afin de garantir
une performance optimale et une grande fia-
bilité de cette derniére.

i) Portez des protections personnelles adé-
quates : protection auditive, lunettes de pro-

tection, masque pour les travaux
©'

générant de la poussiére, gants
de protection pour les travaux avec
des matériaux rugueux et pour le
changement d’outils.



Cause de recul et consignes de sécurité corres-
pondantes

- Un recul est la réaction subite d'un accessoire
ayant accroché ou étant bloqué ou mal ajusté,
entrainant ainsi un mouvement incontrélé de
la fraise vers le haut et en direction de l'utili-
sateur sil'accessoire s'accroche ou se coince
onstamment dans la fente, ce dernier se bloque
et la force moteur entraine un retournement de
L'outil électroportatif en direction de U'utilisateur
; si l'accessoire se tord ou est mal ajusté lors du
sciage, les dents de la zone arriere de l'acces-
soire peuvent s'accrocher dans la surface de la
piece a travailler, et la lame de fraise peut sortir
de la fente et sauter en arriere en direction de
['utilisateur.

- si la lame de scie s'accroche ou se coince
constamment dans la fente de la scie, cette
derniere se bloque et la force moteur entraine
un retournementde l'appareil en direction de
l'utilisateur ;

- silalame de scie se tord ou est mal ajustée lors
dusciage, les dents de la zone arriére de la lame
de scie peuvent s'accrocher dans la surface
de la piéce a travailler, et la lame de scie peut
sortir de la fente de la scie et sauter en arriere
en direction de l'utilisateur.

a) Un recul est la conséquence d'un mauvais
usage ou d'une utilisation incorrecte de la
fraise. Il peut étre évité en suivant les mesures
de précaution appropriées décrites ci-apres.

b) Tenez fermement la fraise a deux mains
et placez vos bras dans une position dans
laquelle vous serez en mesure de résister ala
force du recul. Tenez toujours l'accessoire de
maniere latérale, ne placez jamais 'accessoire
dans l'axe de votre corps. Lors d'un recul, la
fraise peut sauter en arriere mais l'utilisateur
peut contréler la force du recul s'il respecte les
mesures appropriées.

c) Si l'accessoire se coince ou que vous inter-
rompez le travail, relachez linterrupteur de
marche/arrét et attendez que la fraise arréte
son mouvement dans le matériau et que
l'accessoire parvienne a un arrét complet. Ne
tentez jamais de retirer la fraise de la piéce a
travailler ou de la tirer vers l'arriere tant que
'accessoire est en mouvement, auquel cas un
rebond est susceptible de se produire. Déter-
minez la cause du blocage de l'accessoire et
éliminez-la.

d) Si vous souhaitez remettre en marche une
fraise ayant pénétré dans la piéce a travailler,

centrez l'accessoire dans la fente et vérifiez
que les dents de la scie ne se sont pas accro-
chées dans la piéce a travailler. Si 'accessoire
se bloque, il est possible que cela entraine un
retrait de ce dernier de la piece a travailler ou
un rebond sivous remettez la fraise en marche.

e) Constituez-vous un support a l'aide de

grandes planches afin de minimiser le
risque de recul lié a un accessoire coincé.
Les grandes planches peuvent fléchir sous
leur propre poids. Les planches doivent étre
soutenues des deux cotés mais également a
proximité de la fente et au bord.

Fonction du capot de protection inférieur

a) Vérifiez L'état et le fonctionnement des res-

sorts du capot de protection. N'utilisez pas la
fraise si le capot de protection et les ressorts
ne fonctionnent pas parfaitement. Les pieces
endommagées, les dépots ou les tas collants
de copeaux peuvent retarder le fonctionnement
du capot de protection.

Consignes de sécurité additionnelles
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Cet outil électroportatif ne doit pas étre inté-
gré dans une table de travail. Le montage sur
une table de travail d'un autre fabricant ou des
ables réalisées par soi-méme peut rendre l'outil
lectroportatif instable et conduire a de graves
accidents.

Ne placez jamais vos mains dans l'éjection
de copeaux. Vous pourriez étre blessé par des
pieces rotatives.

Attendez l'immobilisation compléte de la
machine électrique avant de la déposer. L'outil
peut se bloquer et conduire a une perte de
contréle de la machine électrique.

Vérifier que la fraise est bien calée et que rien
n'entrave son mouvement.

Ne pas utiliser l'appareil pour des travaux
audessus de la téte.

Au cours du travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent étre générées (comme les
poussiéres de peintures au plomb ou certaines
poussiéres de bois ou de métal). Le contact ou
l'inhalation de ces poussieres peut présenter
un danger pour l'utilisateur ou les personnes
se trouvant a proximité. Veuillez respecter les
preescriptions de sécurité en vigueur dans
votre pays. Dans les espaces clos, assurez une
ventilation suffisante.



2.3 Information concernant le niveau

sonore et les vibrations
Les valeurs typiques obtenues selon EN 60745
sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 91 dB(A)
Niveau de puissance sonore 102 dB(A)
Majoration pour incertitude

de mesure K=3dB

@Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeur d'émission vibratoire a, [somme vectorielle
tridirectionnelle] et incertitude K déterminées
selon EN 60745 :

a, =3,0 m/s?

K=2,0m/s?
Lesvaleurs d'émission indiquées (vibration, bruit)
ont été mesurées conformément aux conditions
d'essai selon EN 60745 et sont destinées a des
fins de comparaisons entre les machines. Elles
permettent également une estimation provisoire
de lacharge de vibrations et de la nuisance sonore
lors de U'utilisation.
Les valeurs d'émission indiquées représentent
les principales applications de L'outil électrique.
Cependant, si loutil électrique est utilisé pour
d‘autres applications, avec d'autres outils de tra-
vail ou estinsuffisamment entretenu, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre net-
tement supérieures sur la globalité de la période.
Pour une évaluation précise pendant une période
prédéfinie, les temps de vidage et d'immobi-
lisation de la machine doivent également étre
respectés. Ceci peut réduire considérablement
la charge sur la globalité de la période.

3 Raccordement électrique et mise en
service

La tension du réseau doit correspondre

auxindications de la plaque signalétique.
L'interrupteur (4.2) sert d'interrupteur marche,
arrét (enfoncé = MARCHE, relaché = ARRET).
L'interrupteur peut seulement étre activé aprés
avoir poussé le blocage de démarrage (4.1) vers
le haut. En activant le blocage de démarrage, le
dispositif de plongée est déverrouillé et le groupe
de fraisage peut étre déplacé vers le bas dans le
sens inverse du ressort. La fraise sort du capot
de protection.

Guider L'outil contre la piece a travailler
& seulement quand celui-ci est activé.

En relevant l'outil, le groupe de fraisage se replace
dans sa position initiale.

4 Réglages de la machine

Avant d’entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
4.1 Disque palpeur

la prise de courant !
Le disque palpeur touche la piéce a usiner pen-
dant le travail et détermine ainsi la profondeur
de coupe. Festool propose des disques palpeurs
adaptés aux épaisseurs de plaques courantes.
Remplacement du disque palpeur
- Appuyer sur les vis (1.1) et les tourner vers la
gauche.
- Ouvrir le clapet (1.2].
- Sortir les quatre vis (1.4] en les dévissant.
- Changez le disque palpeur (1.5).
- Visser les quatre vis (1.4).
- Fermer le clapet (1.2].
- Appuyer lesvis (1.1) et les tourner vers la droite
jusqua leur enclenchement.

4.2 Butée de profondeur (4.5)

Quand le disque palpeur touche la piece a usiner
(position de travail), l'écart entre la butée de
profondeur (4.5) et la plaque de butée (4.4) doit
étre de 0,3 mm. La profondeur de coupe est ainsi
limitée et un basculement latéral de la machine
(soulévement unilatéral des rails de guidage) est
évité pendant le travail.

Régler les trois vis de la butée de profondeur
rotative avec un tournevis. Les vis sont réglées
en usine sur des épaisseurs de plaques de 3 mm,
4mm et 6 mm.

4.3 Changement d’outil

- Appuyer sur les vis (1.1] et les tourner vers la
gauche.

- Ouvrir le clapet (1.2).

- Appuyer sur le blocage d‘arbre (2.1) et tourner
LUoutil (2.4) jusqu'a U'enclenchement du blocage
d‘arbre; maintenir le blocage d‘arbre enfoncé.

- Ouvrir la vis (2.2).

- Sortir U'outil (2.5) et le disque palpeur (2.4).

- Nettoyer la surface de dépose entre la bride
d'outils, Loutil et le disque palpeur; placer le
nouvel outil avec le disque palpeur.



Le sens de rotation imprimé sur L'outil doit
A correspondre au sens de rotation de la
machine (2.3).
- Serrer lavis (2.2), relacher le blocage d'arbre
- Fermer le clapet (1.2).
- Appuyer lesvis (1.1) et les tourner vers la droite
jusqu'a leur enclenchement.

4.4 Aspiration
l L Raccorder toujours la machine a une
T aspiration.

Le manchon d‘aspiration (4.8) permet de raccor-
der un aspirateur Festool doté d'un flexible de
36 mm.

5 Electronique

La PF 1200 E dispose d'un systeme élec-
tronique a ondes pleines aux propriétés
suivantes :

ELECTRONIC|

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen de la
molette (4.3) entre 2000 et 5700 tr/min. Nous
pré-conisons les réglages ci-aprés de la molette
(4.3): 5-6.

Régime constant

Le régime sélectionné est maintenu constant en
marche a vide et pendant le traitement.

Protection thermique

Pour assurer une protection contre la surchauffe,
le systeme électronique de sécurité arréte la ma-
chine dés qu’une température critique du moteur
est atteinte. Aprés une période de refroidissement
d'env. 3 a 5 minutes, la machine est a nouveau
préte a U'emploi. Le temps de refroidissement
diminue quand la machine fonctionne (marche
avide).

Travail avec la machine

Fixer la piece a usiner de maniére a ce
qu‘elle ne puisse pas bouger pendant le
traitement.

Tenir la machine en toute sécurité avec
les deux mains (5.1, 5.2 et la déplacer
seulement lentement vers le bas.

AN
AN

Pousser toujours L'outil vers l'avant (5.3),
en aucun cas ne tirer l'outil vers soi.

La machine doit étre utilisée avec le rail
de guidage (3.1).

AN
AN

Fixer le rail de guidage sur la piéce a usiner
- Lerailde guidage doit dépasser des deux extré-
mités de la piece a usiner d'au moins 150 mm.

- Régler le rail de guidage avec lindicateur de
coupe (3.2). L'aréte avant (3.4) indique le milieu
de la rainure.

- Fixer le rail de guidage des deux cotés avec les
serre-joints (3.3) sur la piéce a usiner.
Traitement des métaux
Lors du traitement des métaux, il est

& indispensable de respecter les mesures
suivantes afin de travailler en toute sécu-
rité :

- Installer un commutateur de sécurité a courant
de défaut (FI, PRCD).

- Raccorder loutil a un aspirateur approprié.

- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dép6ts de poussieres accu-
mulées dans le corps du moteur.

Porter des lunettes de protection.

Fraisage de la rainure

- S'assurer que le disque palpeur et la butée
de profondeur sont bien réglés en fonction de
l'épaisseur de la piece.

- Placer la machine devant l'aréte de la piéce a
usiner sur le rail de guidage. La marque (4.7)
indique 'axe moyen de la fraise.

- Allumez la machine.

- Appuyer lentement la machine vers le bas
jusqu’a ce que la plaque de butée (4.4) touche
la butée de profondeur (4.5).

- Pousser la machine le long du rail de guidage
vers l'avant et par la méme fraiser la rainure.
L'indicateur de coupe (4.6) indique le milieu de
la rainure.

- En fin de coupe, déconnecter la machine et la
faire basculer vers le haut.
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Pénétration

Pour les coupes en plongée il faut fixer
& derriére la machine un guide-butée (6.1)
sur le rail de guidage. La machine doit
étre placée contre le guide-butée, tenue
en toute sécurité avec les deux mains et
déplacée lentement vers le bas.

7 Entretien et maintenance
Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
Tout entretien ou réparation qui nécessite
& l'ouverture du capot du moteur ne doit
étre entrepris que par un atelier autorisé.
La machine et ses ouies de refroidissement
doivent toujours rester propres.
La machine est équipée de charbons spécifiques a
coupure automatique. Si ces charbons sont usés,
ily a coupure de courant automatique et arrét du
fonctionnement de la machine.
Pour éviter que le disque palpeur ne soit entrai-
né par loutil en rotation et qu'il ne laisse des
marques sur la piéce a usiner, il est freiné par un
disque de frein (1.3). Si le disque de frein n'est
plus efficace, celui-ci doit étre remplacé par un
nouveau.

. Seuls le fabricant et un atelier homologué

#) | sonthabilités a effectuer toute réparation

ou service. Les adresses a proximité sont
disponibles sur:

www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence sur
www.festool.com/Service

E

8 Accessoires, outils
Pour votre propre sécurité, Utilisez uni-
& quement les accessoires Festool et les
consommables Festool d'origine prévus
pour cet outil.
Car ces composants systéemes sont parfaitement
adaptés les uns par rapport aux autres. Si vous
utilisez des accessoires et des consommables
d'autres marques, la qualité du résultat peut étre
dégradée et les recours en garantie peuvent étre
soumis a des restrictions. L'usure de la machine
ou votre charge personnelle peuvent augmenter
selon chaque application. Pour cette raison, pro-
tégez-vous, votre outil et vos droits a la garantie
en utilisant exclusivement des accessoires Fes-
tool et des consommables Festool d'origine !
Les références des accessoires et des outils
figurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous «www.festool.com».

9 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageéres ! Eliminez les appareils, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
l'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

UE uniquement : d'apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électroportatifs usagés doivent étre collec-
tés a part et recyclés de maniére écologique par
les filieres de recyclage.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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Fresadora de placas

Datos técnicos PF 1200 E
Potencia 1200 W
Velocidad

(marcha en vacio) 2000 - 5700 r.p.m.
Fresadora

- didmetro exterior 118 mm
- didametro de perforacion 20 mm
- anchura 14 mm
Peso (sin cable) 5,4 kg
Clase de proteccion Q/ll

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
del manual de instrucciones.

Simbolos graficos

& Atencion, jpeligro!

®

iLeer las instrucciones e indicaciones!

jUsar protectores auditivos!
jUsar gafas de proteccion!

jUsar una mascarilla de proteccion res-
piratoria!

1 Uso conforme a la destinacion
La PF 1200 E esta pensada para fresar ranuras
en placas compuestas de aluminio, plastico (Alu-
cubond®, Dibond®). Utilizar la herramienta solo
con el dispositivo de aspiracién conectado. Utili-
zar Unicamente fresadoras con las dimensiones
especificadas. No utilizar discos de lijar.
El usuario responde de los danos y acci-
& dentes que puedan derivarse de un uso
no conforme a lo previsto.
2 Instrucciones de seguridad
2.1 Instrucciones generales de seguridad
& iATENClON! Leaintegramente las
instrucciones e indicaciones de seguri-
dad.
Elincumplimiento de dichas instrucciones e indi-
caciones puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves.
Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.
El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a

herramientas eléctricas de conexién a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas accio-

nadas por acumulador (o sea, sin cable de red).
2.2 Indicaciones de seguridad especificas
para fresadoras de placas

Proceso de fresado

al |PEL|GRO' No acerque las manos a la
zona de fresado ni a la herramienta inserta-
ble. Sujete el mango adicional o la carcasa del
motor con la mano que le queda libre. Si se
sujeta la fresadora con ambas manos, estas no
pueden resultar danadas por la herramienta
insertable.

b) No agarre la pieza de trabajo por debajo. La
caperuza de proteccion no puede protegerle
de la herramienta insertable por debajo de la
pieza de trabajo.

c) Adapte la profundidad de corte al grosor de
la pieza de trabajo.

d) Nunca sujete la pieza de trabajo que va a fresar
con la mano o sobre la pierna. Asegure la pieza
de trabajo en un alojamiento estable.

e) Sujete la herramienta eléctrica por las super-
ficies de agarre aisladas cuando lleve a abo
trabajos en los que la herramienta de corte
pudiera entrar en contacto con cables eléctri-
cos ocultos o con el propio cable eléctrico. El
contacto con una linea electrificada hace que las
piezas metalicas de la herramienta eléctrica se
vean sometidas a tensiony que se produzca una
escarga eléctrica.

Utilice solo las herramientas que Festool ofre-

ce para esta maquina. Por motivos de seguri-

dad, no deberia montarse ningun otro tipo de
herramienta. No deben utilizarse herramientas
con los filos romos o danados.

g) Utilice siempre un tope. Esto mejora la exactitud
del corte y reduce las posibilidades de que la
herramienta insertable se atasque.

h) Nunca utilice bridas de sujeciéon/tornillos de la
herramienta insertable danados o incorrectos.
Las bridas de sujecion y los tornillos de la he-
rramienta han sido fabricados especialmente
para su fresadora con el objetivo de garantizar
un rendimiento y una seguridad de servicio
o6ptimos.

®0

=

i) Utilice el debido equipa-
miento de proteccion personal:
proteccidon de oidos, gafas de
proteccion y mascarilla en los tra-
bajos que generan polvo, asi como
guantes de proteccidon cuando
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trabaje con materiales rugosos y al cambiar de
herramienta.

Contragolpes: causas e indicaciones de seguri-
dad correspondientes

- Un contragolpe es una reaccion repentina de
una herramienta insertable que se engancha, se
bloquea o que se ha alineado incorrectamente,
lo cual puede producir que la fresadora se salga
de la pieza de trabajo de manera incontroladay
se desvie hacia el operario; la herramienta in-
sertable se bloquea al engancharse o atascarse
en la ranura de serrado que se va estrechando
y la fuerza del motor sacude la herramienta
eléctrica hacia atras en direccién al operario;
si la herramienta insertable se tuerce o se
alinea incorrectamente, los dientes de la parte
posterior de la herramienta insertable pueden
engancharse en la superficie de la pieza de
trabajo, de manera que la hoja de fresado sale
de la ranuray la fresadora salta hacia atras en
direccidn al operario.

- la hoja de serrar se bloquea al engancharse
o0 atascarse en la ranura de serrado que se
va strechando y la fuerza del motor sacude la
magquina hacia atras en direccion al operario;

- sila hoja de serrar se tuerce o se alinea inco-
rrectamente, los dientes de la parte posterior
de la hoja de la sierra pueden engancharse en
la superficie de la pieza de trabajo, de manera
que la hoja de serrar sale de la ranura y salta
hacia atras en direccién al operario.

El contragolpe es la consecuencia de un uso

incorrecto o inapropiado de la fresadora. Puede

evitarse si se siguen unas medidas de precaucion
adecuadas como las que se describen a conti-
nuacion.

a) Sujete la fresadora con ambas manos y colo-
que los brazos de tal modo que le permitan
hacer frente a la fuerza de un posible contra-
golpe. Coloquese siempre en un lateral de la
herramientainsertable, no la sitie en ningun
caso en linea con su cuerpo. En caso de con-
tragolpe la fresadora puede saltar hacia atras;
sin embargo, la fuerza del contragolpe puede
ser controlada por el operario aplicando unas
medidas adecuadas.

b) Si la herramienta insertable se engancha o
desea interrumpir el trabajo, suelte el inte-
rruptor de conexion y desconexion y sujete la
fresadora dentro del material tranquilamente
hasta que la herramienta insertable se de-
tenga completamente. No intente retirar la
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fresadora de la pieza de trabajo o tirar de la
fresadora hacia atras mientras la herramienta
insertable se esté moviendo, puesto que po-
dria producirse un contragolpe. Determinar la
causa del atasco de la herramienta insertable
y solucionarla.

c) Cuando desee reanudar el trabajo con una
fresadora que ya se encuentra dentro de una
pieza de trabajo, centre la herramienta inser-
table enlaranurade serradoy compruebe que
los dientes de la sierra no se hayan engan-
chado en la pieza de trabajo. Si la herramien-
ta insertable se hubiera enganchado, puede
salirse de la pieza de trabajo u ocasionar un
contragolpe al volver a arrancar la fresadora.

d) Cuando trabaje con paneles grandes, apun-
talelos para evitar que se produzca un con-
tragolpe al engancharse una herramienta
insertable. Los paneles grandes pueden com-
barse por su propio peso. Los paneles deben
apuntalarse por ambos lados, tanto cerca de
la ranura como en el canto.

e) No utilice herramientas insertables romas
o danadas. Las herramientas insertables con
dientes romos o mal alineados producen, a
causa de una ranura de serrado demasiado
estrecha, un rozamiento mayor, el bloqueo de
la herramienta insertable y contragolpes.

Funcion de la caperuza inferior de proteccion

a) Compruebe el estado y el funcionamiento del
resorte de la caperuza de proteccion. No utilice
la fresadora si la caperuza de proteccion y el
resorte no funcionan correctamente. Las piezas
danadas, los residuos pegajosos o laacumula-
cion de virutas hacen que la caperuza de pro-
teccion inferior funcione de forma retardada.

Indicaciones de seguridad adicionales

- Esta herramienta eléctrica no se debe montar
en una mesa de trabajo. El montaje en mesas
de trabajo de otros fabricantes o de fabricacion
propia puede mermar la seguridad de la herra-
mienta eléctrica y provocar accidentes graves.

- No colocar las manos en la expulsion de viru-
tas. Podria danarse con las piezas giratorias.

- Espere a que la maquina esté completamente
parada antes de guardarla. La herramienta
giratoria podria engancharse, lo que podria
causar la pérdida de control de la maquina.

- Observar siempre un asiento fijo de la fresa, y
comprobar también su funcionamiento perfecto.



- No hacer uso del aparato para trabajos por
encima de la cabeza.

- Altrabajar puede generarse polvo perjudicial/
toxico [p. ej., de pintura de plomo, algunos tipos
de maderay metal). El contacto o la inhalacién
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o para aquellas
que se encuentren cerca. Observe las normati-
vas de sequridad vigentes en su pais. No hacer
uso del aparato para trabajos por encima de la
cabeza

2.3 Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones

Los valores obtenidos segun la norma EN 60745

alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 91 dB(A)
Potencia sonora 102 dB(A)
Factor de inseguridad

de medicion K=3dB

@ iUsar protectores auditivos!

Valor de emisién de vibraciones en a, [suma
vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 60745:
a, = 3,0 m/s?
K=2,0m/s?
Los valores de emision indicados (vibracién, rui-
do) se midieron conforme a las condiciones de la
norma EN 60745y sirven para la comparacion de
maquinas. Son adecuados para una evaluacion
provisional de los valores de vibracién y ruido en
la aplicacién. Los valores de emisién indicados
representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica. No obstante, si se emplea
la herramienta eléctrica para otras aplicaciones,
con otras herramienta o con un mantenimiento
insuficiente, puede aumentar notablemente los
valores de vibracion y ruido en todo el tiempo de
trabajo. También se tienen que tener en cuenta
los tiempos de marcha en vacio y de inactividad
de la maquina para obtener una evaluacion exacta
durante un tiempo fijado, pues el valor obtenido
en la medicion incluyendo estos tiempos puede
resultar mucho mas bajo.
3 Conexion eléctrica y puesta en servicio
Latension de la red debe coincidir con los
& datos que figuran en la placa indicadora
de potencia.
Elinterruptor (4.2) sirve de interruptor de cone-
xién/desconexién (pulsar = conectado; soltar =
desconectado). El interruptor sélo puede accio-

narse después de que el bloqueo de conexidn (4.1)
haya sido desplazado hacia arriba.
Alaccionar el bloqueo de conexion, se desbloquea
simultdneamente el dispositivo para realizar inci-
siones, y el conjunto de fresas puede ser despla-
zado hacia abajo en sentido opuesto a la accién
del resorte. De este modo, la fresadora sale de
la caperuza de proteccion.

Sélo guie la maquina por la pieza de tra-
& bajo cuando esté conectada.
Al elevar la maquina, el conjunto de fresas vuelve
a su posicion inicial.

4 Ajustes en la maquina
iAntes de realizar cualquier trabajo en la
maquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!

4.1 Rodillo tensor

El rodillo tensor se apoya sobre la herramienta

cuando se esta trabajando y de esta forma se

determina la profundidad de corte. Festool ofrece

rodillos tensores adecuados a cada espesor de

placa comercial.

Cambio del rodillo tensor

- Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la iz-
quierda.

- Abra la tapa (1.2].

- Desenrosque cuatro tornillos (1.4).

- Cambie el rodillo tensor (1.5).

- Atornille los cuatro tornillos (1.4).

- Cierre la tapa (1.2).

- Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la dere-
cha hasta que encajen.

4.2 Tope de profundidad (4.5)

Cuando el rodillo tensor descansa sobre la pieza
de trabajo (posicion de trabajo), la distancia entre
el tope de profundidad (4.5) y la placa de tope (4.4)
debera ser de 0,3 mm. De esta forma se limita
la profundidad de corte y se evita un movimiento
oscilante lateral de la maquina (levantamiento
unilateral del riel de guia) al trabajar.

Con un destornillador se pueden ajustar los tres
tornillos del tope de profundidad giratorio. Los
tornillos vienen ajustados de fabrica para espe-
sores de placade 3 mm, 4 mmy 6 mm.

4.3 Cambiar la herramienta

- Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la iz-
quierda.
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- Abra la tapa (1.2).

- Presione el bloqueo del husillo (2.1) y gire la
herramienta (2.4) hasta que el bloqueo del hu-
sillo quede encajado; mantenga presionado el
bloqueo del husillo.

- Desenrosque el tornillo (2.2).

- Extraiga la herramienta (2.5) y el rodillo tensor
(2.4).

- Limpie la superficie de apoyo que hay entre la
brida de la herramienta, la herramienta y el
rodillo tensor; inserte la nueva herramienta y
el rodillo tensor.

El sentido de rotacion impreso sobre la he-
& rramienta debe coincidir con el sentido
de rotacion de la maquina (2.3).

- Apriete bien el tornillo (2.2], suelte el bloqueo
del husillo.

- Cierre la tapa (1.2).

- Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la dere-
cha hasta que encajen.

4.4 Aspiracion
l L Conecte siempre la maquina a la aspira-
T cion.

Se puede conectar un aparato de aspiracion
Festool en los racores de aspiracién (4.8) con un
diametro de tubo de 36 mm.

5 Sistema electronico

La PF 1200 E posee un sistema electrd-
nico de onda plena con las siguientes
propiedades:

Arranque suave

El arranque suave proporciona una puesta en
marcha de la maquina sin sacudidas.
Regulacion del nimero de revoluciones

Las revoluciones pueden regularse de modo con-
tinuo con la rueda de ajuste (4.3) entre 2000y 5700
r.p.m.. Recomendamos realizar los siguientes
ajustes de la rueda de ajuste (4.3): 5-6.
Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se manten-
dran constantes con la marcha envacioy durante
el proceso de trabajo.

Dispositivo protector contra sobre-temperaturas
Cuando el motor alcanza una temperatura critica,
el sistema electrénico de seguridad desconecta la
maquina para prevenir un sobrecalentamiento.
Después de un tiempo de enfriamiento de aprox.
3-5 minutos, la maquina estd preparada para
volver a funcionar. Si la maquina esta en marcha

[ELecTRONIC]
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[marcha en vacio) el tiempo de enfriamiento se
reduce.

6 Trabajo con la maquina
C Fije la pieza de trabajo siempre de forma

que no se pueda mover cuando se trabaje

con ella.

La maquina deberd sujetarse siempre con
ambas manos en las empufaduras (5.1,
5.2) previstas para ello.
Desplace la maquina siempre hacia de-
lante (5.3) y no la acerque en ningun caso
hacia usted.
La maquina puede utilizarse en combi-
& nacién con el riel de guia (3.1).
Fije el riel de guia a la pieza de trabajo.
- El riel de guia debe sobresalir de la pieza de
trabajo al menos unos 150 mm en cada extremo.
- Alinee el riel de guia con el indicador de cortes
(3.2). El borde delantero (3.4) indica la mitad de
la ranura.
- Fije el riel de guia a la pieza de trabajo con
sargentos (3.3).
Elaboracion de metal
Por motivos de seguridad deberan to-
marse las medidas siguientes al elaborar
metal:
- Agregar un interruptor de corriente de defecto
(FI-, PRCD-).
- Conectar la maquina a un aparato de aspiracion
apropiado.
- Limpieza periddica en la maquina para eliminar

las aglomeraciones de polvo en el carter del
motor.

Usar gafas de proteccion.

Fresar ranuras

- Asegurese de que el rodillo tensor y el tope de
profundidad estan correctamente ajustados al
espesor de la pieza de trabajo.

- Ponga la méquina sobre el riel de guia delante
del canto de la pieza de trabajo. La marca (4.7)
indica el eje intermedio de la fresa.

- Conecte la maquina.

- Presione lentamente la maquina hacia abajo,
hasta que la placa de tope (4.4) descanse sobre
el tope de profundidad (4.5).

- Empuje la maquina hacia adelante a lo largo del
riel de guia, y frese de esta forma la ranura. Elin-



dicador de corte (4.6) indica la mitad de la ranura.

- Cuando llegue al final del corte, desconecte la
maquinay girela hacia arriba.

Realizar incisiones

Debido al peligro de contragolpes cuando
& se realizan cortes de incision, es preciso
fijar detras de la maquina un tope limita-
dor (6.1) en el riel de guia. La maquina se
aplicara al tope limitador y, sujetandola
firmemente con las dos manos, se mo-
vera lentamente hacia abajo.

7 Mantenimiento y conservacion

jAntes de realizar cualquier trabajo en la
A maquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
Los trabajos de mantenimiento y repa-
& racion que requieran abrir la carcasa del
motor, deben llevarse a cabo Gnicamente
en un taller autorizado.
Mantener siempre limpias las ventanas de refri-
geracion.
La méaquina esta provista de carbones activos es-
peciales para la desconexion automatica. cuando
estos carbones activos se han desgastado, se in-
terrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.
Para que el rodillo tensor no se acelere debido
al movimiento giratorio de la herramienta y deje
marcas en la pieza de trabajo, debe frenarse me-
diante un disco de freno (1.3). Cuando el disco de
freno deje de ser efectivo, deberd reemplazarse
éste por otro nuevo.

El Servicio de atencion al cliente y repa-
raciones solo esta disponible por parte del
fabricante o de los talleres de reparacion:
encuentre la direccion mas proxima a us-
ted en: www.festool.com/Service

A

EKAT

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:

www.festool.com/Service

8 Accesorios, herramientas

Para su seguridad utilice accesorios Fes-
& tool originales y el material de consumo

Festool disenados para esta maquina.
Puesto que los componentes de este sistema
estan optimamente complementados entre si. La
utilizacion de accesorios y material de consumo
de otros fabricantes es probable que afecte a la
calidad de los resultados de trabajo y conlleve
una limitacién de los derechos de la garantia. El
desgaste de la maquina o de su carga personal
puede variar en funcion de la aplicacién. Utilice
Unicamente accesorios originales y material de
consumo de Festool para su propia proteccion y
la de la maquina, asi como de los derechos de la
garantia
Los nimeros de pedido de los accesorios y herra-

mientas figuran en el catalogo Festool o en Internet
en la direccién www.festool.com.

9 Medio ambientes

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos. Recicle los aparatos,
accesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo EU: de acuerdo con la Directiva europea so-
bre residuos herramientas eléctricasy electroni-
casysutransposicion a la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separado y reciclarse de forma respetuosa
con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Fresatrice per coibentati
Dati tecnici

Prestazione

Numero di giri

(a vuoto)

PF 1200 E
1200 W

2000 - 5700 min”'

Utensile di fresatura

- diametro esterno 118 mm
- diametro del foro 20 mm
- larghezza 14 mm
Peso (senza cavo) 5,4 kg
Grado di protezione @/l

Le figure indicate nel testo si trovano allinizio
delle istruzioni per l'uso.

Simboli grafici

& Attenzione, pericolo!
Leggere le istruzioni/avvertenze!

@ Utilizzare le cuffie di protezione!
Indossate una maschera di protezione!

Indossate gli occhiali protettivi.

1 Utilizzo conforme

ILmodello PF 1200 E & ideato espressamente per
la fresatura di scanalature in pannelli stratificati
in alluminio, materie plastiche (Alucubond®, Di-
bond®). Utilizzare U'utensile solo con dispositivo
di aspirazione collegato. Si puo utilizzare solo un
utensile di fresatura con le misure prescritte. Mai
impiegare dischi abrasivi.

L utilizzatore & responsabile di eventuali
& danni o infortuni causati da un utilizzo

improprio.
2 Informazioni per la sicurezza
2.1 Istruzioni generali di sicurezza

ATTENZIONE! £ assolutamente
& necessario leggere attentamente tutte
le avvertenze di sicurezza e le istruzioni.
Eventuali errori nelladempimento delle avver-
tenze e delle istruzioni qui di sequito riportate
potranno causare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.
ILtermine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-

25

tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche per
fresatrici per coibentati

Processo di fresatura

a) PERICOLO! Evitare di portare le mani

nell’area di fresatura e sull'utensile. Con
l'altra mano fate presa sullimpugnatura sup-
plementare o sulla carcassa del motore. Se
tenete la fresa con due mani, l'utensile non
puo lesionarle.

b) Non fate presa sotto al pezzo in lavorazione.
Sotto al pezzo in lavorazione, la calotta protet-
tiva non e in grado di proteggervi dall'utensile.

c) Adeguare la profondita di taglio allo spesso-
redel pezzo in lavorazione.

d) Mai tenere il pezzo da fresare con le mani o
sulle gambe. Assicurare il pezzo in lavorazione
su un alloggiamento stabile.

e) Quando si eseguono lavori durante i quali &

possibile che Uutensile da taglio entriin con-

tatto con linee elettriche nascoste o conil cavo
dell’apparecchiatura stessa, tenere quest’ul-

tima soltanto dalle impugnature isolate. Il

contatto con una linea elettrica sotto tensione

trasferisce la tensione anche ai componenti
metallici dell'utensile, provocando cosi una
scossa elettrica.

Utilizzare sempre una battuta. In questo modo

siottiene una maggiore precisione di taglio e si

riducono le possibilita che l'utensile si inceppi.

g) Utilizzare sempre un utensile della giusta mi-
sura e con foro di alloggiamento idoneo (ad es.
a forma di stella o rotondo). Utensili che non
siano adatti per componenti di montaggio della
fresa funzionano in modo irregolare e portano
ad una perdita di controllo.

h) Mai utilizzare un utensile danneggiato o
flange/viti di fissaggio non adatte. Le flange
e le viti di fissaggio sono state realizzate spe-
cificamente per la fresa in dotazione, in modo
da garantire prestazioni ottimali e sicurezza di
funzionamento.

Indossare un equipaggiamento
i)

f

i
di protezione adatto: protezioni
acustiche, occhiali
protettivimascherina antipolve-
re in caso di lavorazioni che ne




causano la formazione, guanti protettivi per
materiali grezzi e per la sostituzione degli
utensili.

Contraccolpo - causa e relative avvertenze di
sicurezza

- Un contraccolpo ¢ la reazione improvvisa di un
utensile che siaggancia, siinceppa o non corret-
tamente allineato. Cio fa si che la fresa si sollevi
in modo incontrollato e dal pezzo in lavorazione
si sposti verso l'operatore; se l'utensile si ag-
gancia o si inceppa nella fessura di taglio che si
restringe, esso si blocca, e la forza del motore
respinge l'elettroutensile verso l'operatore. Se
'utensile viene contorto o allineato in modo
errato nel taglio, i denti della parte posteriore
dell'utensile si possono agganciare alla super-
ficie del pezzo in lavorazione. Ne consegue che
la lama fuoriesce dalla fessura e la fresa balza
all'indietro verso l'operatore.

- Quando la lama resta agganciata o bloccata
nella fessura della lama stessa, si arresta e la
forza del motore respinge l'apparecchiatura in
direzione dell'operatore.

- Selalamaviene sottoposta a torsione all'inter-
no del taglio oppure € allineata in modo errato, &
possibile che i denti della zona posteriore della
lama si aggancino alla superficie del pezzo in
avorazione: cio fa si che la lama fuoriesca dalla
fessura e venga spinta all'indietro in direzione
dell'operatore.Per la Vostra macchina utilizzate
solamente gli utensili offerti da Festool. Per mo-
tivi di sicurezza non devono essere montati altri
utensili. Non devono essere utilizzati utensili che
presentino taglienti non affilati o danneggiati.

Un contraccolpo rappresenta la conseguenza di
un utilizzo errato o improprio della fresa. Puo
essere evitato ricorrendo ad adeguate misure
precauzionali, come di sequito specificato.

a) Tenete ferma la fresa con entrambe le mani
e posizionate le vostre braccia in modo tale
da poter assorbire le forze derivanti dal
contraccolpo. Mantenere l'utensile sempre
lateralmente, non portarlo maiin linea con il
vostro corpo. In caso di contraccolpo, la fresa
puo balzare all'indietro; tuttavia, loperatore
puo contrastare le forze derivanti adottando le
idonee misure preventive.

b) Se l'utensile si inceppa o dovete interrom-
pereillavoro, rilasciate linterruttore on/off
e, senza esercitare sforzi, tenete la fresa nel
materiale fino all'arresto completo dell’u-
tensile. Mai tentare di rimuovere la fresa

c)

dal pezzo in lavorazione o tirarla all‘indie-
tro finché L'utensile & in movimento; in caso
contrario puo verificarsi un contraccolpo.
Determinare ed eliminare la causa di incep-
pamento dell'utensile.

Se volete riavviare una fresa inserita nel
pezzo in lavorazione, centrate L'utensile nel-
la fessura di taglio e controllate che i denti
della lama non siano agganciati al pezzo in
lavorazione. Se l'utensile & inceppato, occorre
rimuoverlo dal pezzo in lavorazione; in caso
contrario si verifichera un contraccolpo al
momento di riavviare la fresa.

d) Puntellare i pannelli di grandi dimensioni per

ridurre il rischio di un contraccolpo provocato
da un utensile inceppato. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a flettersi sotto il loro
stesso peso. | pannelli devono essere puntel-
lati da entrambi i lati, nonché in prossimita
della fessura e del bordo.

e) Mai utilizzare utensili smussati o danneggia-

ti. A causa di una fessura di taglio troppo stret-
ta, gli utensili con denti smussati o disallineati
causano un maggiore attrito, inceppamento
dell'utensile e contraccolpi.

Funzione della cappa di protezione inferiore

a) Controllare lo stato e il corretto funziona-

mento della molla per la calotta protettiva.
Prima dell‘uso, se la calotta protettiva e la
molla non funzionano correttamente, far
controllare la fresa. Parti danneggiate, de-
positi appiccicosi o accumuli di trucioli fanno
rallentare la calotta protettiva inferiore.

Altre avvertenze di sicurezza

Questo elettroutensile non puo essere montato
su un banco da lavoro. Con il montaggio su un
banco da lavoro di un altro costruttore o abbri-
cato in proprio, l'elettroutensile puo diventare
poco sicuro e provocare incidenti gravi.

- Nonintrodurre le maninello scarico dei trucio-
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li. Le parti rotanti possono provocare lesioni.

Prima di smontarlo, aspettare che l'utensile
elettrico si sia arrestato. L'innesto puo esse-
re trascinato, causando la perdita di controllo
dell’'utensile elettrico.

Accertarsi che la fresa sia posizionata in modo
stabile e verificarne il funzionamento a regola
d'arte.

Non impiegare 'apparecchio per lavori sopra
testa



- Durante la lavorazione vengono prodotte
polveri dannose/tossiche (ad es. pitture con-
tenenti piombo, alcuni tipi di legno e metallo).
Il contatto o l'inalazione di tali polveri possono
costituire un pericolo per l'operatore o per le
persone nelle vicinanze. Osservare le disposi-
zioni di sicurezza in vigore nei rispettivi paesi.
Negliambienti chiusi & necessaria la presenza
di una sufficiente aerazione.

2.3 Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

I valori rilevatiin base alla norma EN 60745 ripor-
tano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 91 dB(A)
Potenza sonora 102 dB(A)
Supplemento per incertezza

di misura K =3dB

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

Valore dell’emissione di vibrazioni a, (somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 60745:
a, =3,0m/s?
K=2,0 m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumori)
sono stati misurati secondo le condizioni di prova
contenute in EN 60745 e servono per il confronto
fra le macchine. Sono utilizzabili anche per una
valutazione provvisoria del carico vibratorio e di
rumore durante il funzionamento.
I valori di emissione indicati sono rappresentativi
delle principali applicazioni dell'utensile elettrico.
Se pero l'utensile elettrico viene utilizzato per al-
tre applicazioni, con altre attrezzature aggiunte o
se non viene sottoposto a regolare manutenzione,
i carichivibratori e di rumore possono aumentare
decisamente durante tutto il periodo di lavoro.
Per un‘esatta valutazione durante un periodo di
lavoro prestabilito, si deve anche tener conto dei
tempi di funzionamento a vuoto e di arresto della
macchina in esso compresi. Questo puo ridurre
notevolmente il carico durante l'intero periodo
di lavoro.
3 Allacciamento elettrico e messain

funzione

La tensione di rete deve corrispondere a
& quella indicata sulla targhetta riportante

i dati della macchina.
L'interruttore (4.2) funziona come interruttore On/
Off (schiacciato = apparecchio inserito, rilasciato
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= apparecchio spento). L'interruttore puo essere
attivato solo dopo aver sollevato verso lalto il
blocco di aviamento (4.1). Con L'attivazione del
blocco di avviamento, viene sbloccato il disposi-
tivo di immersione e il gruppo fresa puo essere
mosso a reazione elastica verso il basso. In questo
modo, l'utensile di fresatura sporge dalla calotta
protettiva.

Guidate l'utensile verso il pezzo in lavo-
& razione soltanto con il motore spento.
Sollevando la macchina, il gruppo fresa scatta
nuovamente nella posizione iniziale.

4 Impostazioni della macchina

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
4.1 Rullo tastatore

presa di corrente!
Durante la lavorazione il rullo tastatore si appog-
gia sul pezzo da lavorare e determina in tal modo
la profondita di taglio. Festool offre rulli tastatori
adeguati per gli spessori dei pannelli esistenti in
commercio.
Sostituzione del rullo tastatore
- Fare pressione e ruotare le viti (1.1) verso sini-
stra.
- Aprire il coperchio (1.2).
- Svitare le quattro viti (1.4).
- Sostituire il rullo tastatore (1.5).
- Riawvitare le quattro viti (1.4).
- Chiudere il coperchio (1.2).

- Fare pressione sulle viti (1.1) e ruotare verso
destra sino ad innesto avvenuto.

4.2 Battuta di profondita (4.5)

Quando il rullo tastatore e appoggiato sul pezzo
in lavorazione (posizione di lavoro), la distanza
tra la battuta di profondita (4.5) e la piastra di
riferimento (4.4) dev'essere di 0,3 mm. In questo
modo viene limitata la profondita di taglio e si
impedisce che la macchina siinclini lateralmente
(sollevamento unilaterale dalla rotaia di guida)
durante la lavorazione.

Le tre viti della battuta di profondita girevole
possono essere regolate con un cacciavite. Dalla
fabbrica le viti sono impostate per pannelli con
spessore 3 mm, 4 mm e 6 mm.



4.3 Cambio dell‘utensile

- Fare pressione e ruotare le viti (1.1) verso sini-
stra.

- Aprire il coperchio (1.2).

- Premere il frena-mandrino (2.1) e ruotare l'u-

tensile (2.4) finché il frena-mandrino stesso non
si innesta; tenere premuto il frena-mandrino.

- Svitare la vite (2.2).
- Rimuovere l'utensile (2.5) unitamente al rullo
tastatore (2.4).
- Ripulire le superfici d'appoggio tra la flangia
dell'utensile, l'utensile ed il rullo tastatore; inse-
rire il nuovo utensile con il rullo tastatore.
Il senso di rotazione impresso sull’u-
& tensile deve coincidere con il senso di
rotazione della macchina (2.3).
- Awvitare a fondo la vite (2.2), rilasciare il frena-
mandrino
- Chiudere il coperchio (1.2).

- Fare pressione sulle viti (1.1) e ruotare verso
destra sino ad innesto avvenuto.

I

E possibile inserire nel bocchettone di aspirazione
(4.8) un aspiratore Festool con diametro del tubo
di aspirazione da 36 mm.

Aspirazione

Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione.

5 Elettronica

La PF 1200 E e dotata di un'elettronica ad
albero pieno con le seguenti caratteristi-
che:

Avvio morbido

L"avvio morbido garantisce un avviamento della
macchina ,.senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (4.3) & possibile im-
postare il numero di giri con variazione continua
tra 2000 e 5700 min'. Consigliamo la seguente
regolazione della rotella (4.3): 5-6.

Numero di giri costante

ILnumero di giri preselezionato viene mantenuto
costante quando la macchina e al minimo e du-
rante la lavorazione.

Protezione termica

Quale protezione contro il surriscaldamento, l'e-
lettronica di sicurezza disinserisce la macchina
qualora venga raggiunta una temperatura del

ELECTRONIC|

motore critica. Dopo un periodo di raffreddamento
di ca. 3-5 minuti la macchina € nuovamente pronta
per funzionare. Quando la macchina € in funzione
(funzionamento a vuoto) il tempo di raffreddamen-
to diminuisce.

Lavori con la macchina

Fissate sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

Tenete sempre la macchina con entrambe
le mani mediante le impugnature (5.1,
5.2).

Spingete sempre la macchina in avanti
(5.3), per nessun motivo la macchina deve
essere tirata indietro verso di sé.

La macchina puo essere utilizzata in
combinazione con la rotaia di guida (3.1).
Fissare la rotaia di guida sul pezzo in lavora-
zione.

- La rotaia di guida deve sporgere per almeno
150 mm da entrambe le estremita del pezzo in
lavorazione.

- Allineare la rotaia di guida con lindicatore di
taglio (3.2]. ILbordo anteriore (3.4) indica il centro
della scanalatura.

> bbb

- Fissare la rotaia di guida ad entrambe le estre-
mita del pezzo in lavorazione per mezzo di due
sergenti (3.3).
Lavorazione del metallo
Nella lavorazione del metallo si devono
& prendere, per motivi di sicurezza, i se-
guenti provvedimenti:
- Attivare preventivamente un interruttore di si-
curezza per correnti di guasto (FI, PRCD).
- Collegare la macchina ad un aspiratore ade-
guato.

- Pulire regolarmente la macchina dai depositi di
polvere nella cassa del motore.

Indossare gli occhiali protettivi.

Fresatura di scanalature

- Accertarsi che il rullo tastatore e la battuta di
profondita siano correttamente impostati confor-
memente allo spessore del pezzo in lavorazione.

- Posizionare la macchina sulla rotaia di guida
davantial bordo del pezzo da lavorare. Il contras-
segno (4.7) indica l'asse mediano della fresatrice.

- Avviare l'utensile.
- Spingere la macchina lentamente verso il bas-
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so, finché la piastra di riferimento (4.4) viene in
contatto con la battuta di profondita (4.5).
- Spingere la macchina in avanti lungo la gui-
da, realizzando in questo modo la scanalatura.
L'indicatore di taglio (4.6) mostra il centro della
scanalatura.
- Una volta eseguita l'operazione di taglio, disat-
tivare la macchina ed orientarla verso 'alto.

so, al fine di evitare contraccolpi, occorre
La macchina va accostata al limitatore di corsa, va

Tagli verso il basso

C Se sivogliono eseguire tagli verso il bas-

fissare sul binario di guida posto dietro la
macchina un limitatore di corsa (6.1).

tenuta saldamente con entrambe le mani e spinta

lentamente verso il basso.

7 Manutenzione e cura

AN
AN

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!

Tuttii lavori di manutenzione e riparazione
per i quali sia necessario aprire la scato-
la del motore devono essere eseguiti
esclusivamente da un Centro Assistenza
Clienti autorizzato.

Mantenere sempre pulita 'apparecchiatura e le
fessure di ventilazione.

'apparecchio & munito di spazzole autoestin-
guenti. Quando questi risultano consumati, viene
interrotta automaticamente la corrente e l'appa-
recchio si arresta.

Affinché il movimento del rullo tastatore non ven-
ga accelerato dall'utensile in rotazione e non lasci
quindi rigature sul pezzo in lavorazione, viene
frenato per mezzo di un disco frenante (1.3). Nel
casoin cui l'effetto del disco frenante diminuisca,
sostituirlo con un disco nuovo.

Servizio e riparazione solo da parte del
costruttore o delle officine di servizio auto-
rizzate. Le officine pil vicine sono riportate
di seguito:

S
&

www.festool.com/Service

Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:

%

www.festool.com/Service
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8 Accessori, utensili

Per garantire la sicurezza personale utiliz-
& zare esclusivamente gliaccessorioriginali

Festool e il materiale di consumo Festool

previsti per questa macchina.
Perché questi componenti di sistema sono per-
fettamente compatibili tra di loro. L'utilizzo di ac-
cessori e materiale di consumo di altri produttori
puo pregiudicare la qualita dei risultati di lavoro
e comportare una limitazione della garanzia. A
seconda dell'applicazione, puo aumentare l'usura
della macchina o possono aumentare le sollecita-
zioni per l'utilizzatore. Pertanto raccomandiamo
di salvaguardare sempre se stessi, la macchinae
la garanzia utilizzando esclusivamente accessori
originali Festool e materiale di consumo Festool!
I numeri d'ordine per accessori e utensili si trova-

no nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
“www.festool.com”.

9 Ambiente

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degli accessori e degli imballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gli apparecchi elettrici devono essere raccolti
separatamente e introdotti nell'apposito ciclo di
smaltimento e recupero a tutela dell'ambiente.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Platenfrees

Technische gegevens PF 1200 E
Vermogen 1200 W
Toerental

(onbelast toerental) 2000 - 5700 min"'
Freesgereedschap

- buitendiameter 118 mm
- boringsdiameter 20 mm
- breedte 14 mm
Gewicht (zonder kabel) 5,4 kg
Beschermingsklasse Q/ll

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

Symbolen

& Opgelet, gevaar!

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag oorbeschermers!

Draag een mondmasker.

Veiligheidsbril dragen.

1 Reglementair gebruik

De PF 1200 E is conform de voorschriften be-
stemd voor het frezen van groeven in composi-
tieplaten van aluminium, kunststof (Alucubond®,
Dibond®]. Apparaat alleen met aangesloten
afzuiginstallatie gebruiken. Er mag alleen frees-
gereedschap met de gespecificeerde afmetingen
worden gebruikt. Geen schuurschijven gebruiken.
Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
& volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.
2 Veiligheidsinstructies
2.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
A LET OP! Lees alle veiligheidsvoor-
schriften en instructies.
Wanneer de waarschuwingen en instructies niet
in acht worden genomen, kan dit een elektrische
schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-

reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

2.2 Machinespecifieke veiligheidsinstruc-
ties voor platenfrezen
Freesmethoden

a) GEVAAR! Kom met uw handen niet in het
freesbereik en raak het gereedschap niet aan.
Houd met uw andere hand de extra greep of
de motorbehuizing vast. Als beide handen de
frees vasthouden, kan het gereedschap deze
niet verwonden.

b) Kom niet met uw handen onder het werkstuk.
De beschermkap kan u onder het werkstuk niet
tegen het gereedschap beschermen.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werk-
stuk aan.

d) Houd het werkstuk dat gefreesd wordt nooit in
de hand boven het been vast. Zet het werkstuk
goed vast op een stabiele houder.

e) Houd het elektrisch gereedschap alleen aan

de geisoleerde greepvlakken vast wanneer

u werkzaamheden uitvoert waarbij het nzet-

gereedschap verborgen stroomleidingen of

de kabel van het apparaat zelf kan raken.

Contact met een spanningvoerende leiding zet

ook de metalen onderdelen van het elektrisch

gereedschap onder spanning en veroorzaakt een
elektrische schok.

Gebruik altijd een aanslag. Dit verbetert de

snedeprecisie en vermindert de mogelijkheid

dat het gereedschap klemt.

g) Gebruik altijd gereedschap in de juiste grootte
en met passend centergat (bijv. stervormig of
rond). Gereedschappen die niet bij de montage-
onderdelen van de frees passen, lopen vervormd
en leiden tot controleverlies.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde ge-
reedschapsspanflenzen of - schroeven. De
spanflens en -schroeven worden speciaal voor
uw frees geconstrueerd voor optimale prestaties

en bedrijfsveiligheid.
heden waarbij stof vrijkomt en

i) Draag een passende persoon-
e
@ @ veiligheidshandschoenen bij het

lijke veiligheidsuitrusting: ge-

hoorbescherming, veiligheids-
bewerken van ruwe materialen en het isselen
van gereedschap.

—

bril, stofmasker bij werkzaam-
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Veiligheidsinstructies met het oog op terugsla-
gen en andere gevaarlijke situaties

- Eenterugslag is de plotselinge reactie van een
vasthakend, klemmend of verkeerd uitgelijnd
gereedschap, wat ertoe leidt dat een ongecon-
troleerde frees omhoog schiet en zich uit het
werkstuk in de richting van de operator beweegt.
Als het gereedschap zich vasthaakt in de slui-
tende spleet of vastklemt, blokkeert het, en door
de kracht van de motor slaat het elektrisch ge-
reedschap in de richting van de operator terug.
Als het gereedschap in de snede verdraaid of
verkeerd wordt uitgelijnd, kunnen de tanden van
het achterste gereedschapsbereik zich in het
oppervlak van het werkstuk vasthaken waardoor
het freesblad uit de spleet terugspringt in de
richting van de operator.

- wanneer het zaagblad zich in de sluitende
zaagspleet vasthaakt of klem komt te zitten,
raakt het geblokkeerd en wordt het apparaat
door de kracht van de motor in de richting van
de gebruiker teruggeslagen;

- wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd uitgericht, dan kunnen de tanden van
het achterste zaagbladgebied zich vasthaken
in het oppervlak van het werkstuk, waardoor
het zaagblad uit de zaagspleet en de zaag in de
richting van de gebruiker terugspringt.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd of

onjuist gebruik van de frees. Door passende voor-

zorgsmaatregelen die hierna worden beschreven,
kan dit echter worden voorkomen.

a) Houd de frees met beide handen vast en breng
uw armen in een positie waarbij u terugslag-
krachten kunt opvangen. Houd u altijd naast het
gereedschap op, houd het gereedschap nooitin
één Llijn met uw lichaam. Bij een terugslag kan
de frees achteruit springen, de operator kan de
terugslagkrachten echter opvangen als hij pas-
sende maatregelen heeft getroffen.

b) Als het gereedschap zich vastklemt of als u het
werk onderbreekt, laat dan de aan-/uitschake-
laar los en houd de frees in het materiaal totdat
het gereedschap geheel tot stilstand is geko-
men. Probeer nooit de frees uit het werkstuk te
verwijderen of naar achteren te trekken zolang
het gereedschap zich nog beweegt, anders kan
er een terugslag plaatsvinden. Stel de oorzaak
voor het vastklemmen vast en verhelp deze.

c) Als u een frees die in het werkstuk vaststeekt
weer wilt starten, moet u het gereedschap in
de zaagspleet centreren en controleren of de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn vastge-
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haakt. Als het gereedschap klemt, kan het uit het
werkstuk bewegen of een terugslag veroorzaken
als de frees opnieuw wordt gestart.

d) Ondersteun grote platen om het risico van een
terugslag door een klemmend gereedschap te
verminderen. Grote platen kunnen onder het
eigen gewicht doorbuigen. Platen moeten aan
beide zijden, zowel in de buurt van de spleet
alsook aan de rand worden ondersteund.

e) Gebruik geen botte of beschadigde gereed-
schappen. Gereedschappen met botte of ver-
keerd uitgelijnde tanden veroorzaken door een
te nauwe zaagspleet een verhoogde wrijving,
een afklemming van het gereedschap en een
terugslag.

Functie van de onderste beschermkap

a) Controleer de toestand en werking van de
veer voor de beschermkap. Laat de frees voor
het gebruik onderhouden als de beschermkap
en de veer niet correct werken. Beschadigde
onderdelen, plakkende aanhechtingen of op-
hopingen van spanen zorgen ervoor dat de
onderste beschermkap vertraagd werkt.

Bijkomende veiligheidsvoorschriften

- Dit elektrisch gereedschap mag niet worden
ingebouwd in een werktafel. Door inbouw in
een zelfgemaakte of door een andere fabrikant
angeboden werktafel kan het elektrisch gereed-
schap onveilig worden en tot ernstige ongevallen
leiden.

- Kom niet met uw handen bij de spaanafvoer.
U kunt gewond raken als gevolg van ronddraai-
ende onderdelen.

- Gebruik alleen het gereedschap dat door Fes-
tool voor de machine wordt aangeboden. Ander
gereedschap mag vanwege veiligheidsredenen
niet worden gemonteerd. Er mag geen gereed-
schap met stompe of beschadigde snijkanten
worden gebruikt.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot
stilstand gekomen is voor u het neerlegt. Het
etgereedschap kan zich vasthaken en tot het
verlies van de controle over het elektrische
ereedschap leiden.

- Zorgdat het freesgereedschap stevig vastzit en
controleer of het probleemloos draait.

- De machine niet voor bovenhandse erkzaam-
heden gebruiken.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,
enkele houtsoorten en metaal). Voor degene



die de machine bedient of voor personen die
zich in de buurt van de machine bevinden kan
het aanraken of inademen van deze stoffen ge-
vaarlijk zijn. Neem de veiligheidsvoorschriften
in acht die in uw land van toepassing zijn. Zorg
in gesloten ruimtes voor voldoende verlichting.

2.3 Informatie over geluidsoverlast en
trilling

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen

gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 91 dB(A)

Geluidsvermogensniveau 102 dB(A)

Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag oorbeschermers!

Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 60745:

a, = 3,0 m/s?

K =2,0m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
zijn gemeten volgens de testvoorwaarden in EN
60745 en dienen voor de machinevergelijking. Aan
de hand van deze waarden kan ook een voorlopige
inschatting van de trillings- en geluidsbelasting
tijdens het gebruik worden gemaakt.
De aangegeven emissiewaarden gelden voor de
belangrijkste toepassingen van het elektrische
gereedschap. Wordt het elektrisch gereedschap
echter voor andere toepassingen of met ander
inzetgereedschap gebruikt, of is het onvoldoende
onderhouden, dan kan hierdoor de trillings- en
geluidsbelasting gedurende de hele werktijd
aanzienlijk worden verhoogd. Met het oog op een
vastgelegde werkperiode dienen voor een juiste
beoordeling ook de hierin optredende vrijloop- en
stilstandtijden van de machine in acht te worden
genomen. De belasting over de totale werkpe-
riode kan op deze manier aanzienlijk worden
verminderd.

3 Elektrische aansluiting en ingebruik-
neming
De netspanning dient overeen te komen
met de indicatie op de kenplaat
De schakelaar (4.2) dient als aan-/uit-schakelaar
(indrukken = AAN, loslaten = UIT). De schakelaar
kan pas in werking worden gesteld nadat de in-
schakelblokkering (4.1) naar boven is geschoven.
Door de inschakelblokkering in werking te zetten
wordt gelijktijdig de invalvoorziening ontgrendeld

en kan het freesaggregaat tegen de veerkrachtin
naar beneden worden bewogen. Hierbij komt de
frees uit de beschermkap.

Geleid de machine alleen in ingescha-
& kelde toestand tegen een werkstuk.
Bij het optillen van de machine veert het freesag-
gregaat weer in de oorspronkelijke stand terug.

4 Instellingen aan de machine

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
altijd de stekker uit het stopcontact te
4.1 Tastrol

worden gehaald!
De tastrol ligt bij de bewerking op het werkstuk
en bepaalt daardoor de freesdiepte. Festool biedt
tastrollen aan voor de in de handel gebruikelijke
plaatdikten.
Het wisselen van de tastrol
- De bouten (1.1) indrukken en naar links draaien.
- Vervolgens het deksel (1.2) openen.
- De vier schroeven (1.4) uitdraaien.
- Vervang de tastrol (1.5).
- De vier schroeven (1.4) weer vastdraaien.
- Het deksel (1.2) sluiten.
- De bouten (1.1) indrukken en deze, tot ze inklik-
ken, naar rechts draaien.

4.2 De diepteaanslag (4.5)

Wanneer de tastrol op het werkstuk ligt (werkpo-
sitie], dient de afstand tussen de diepteaanslag
(4.5) en de aanslagplaat (4.4) 0,3 mm te bedra-
gen. Daardoor wordt de freesdiepte begrensd en
een zijwaartse kantelbeweging van de machine
(eenzijdig loskomen van de geleiderail) tijdens
het werk voorkomen.

Met een schroevendraaier kunnen de drie schroe-
ven van de draaibare diepteaanslag worden inge-
steld. De schroeven zijn standaard ingesteld op
plaatdiktes van 3 mm, 4 mm en 6 mm.

4.3

- De bouten (1.1) indrukken en naar links draaien.
- Vervolgens het deksel (1.2) openen.

- De spilstop (2.1) indrukken en het gereedschap
(2.4) draaien tot de spilstop inklikt.

- De bout (2.2) losdraaien.

- Het gereedschap (2.5] samen met de tastrol
(2.4) verwijderen.

- Het steunvlak tussen gereedschapsflens, ge-

Gereedschap wisselen
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C De draairichting die op het gereedschap
stemmen.
- Het deksel (1.2) sluiten.

reedschap en tastrol reinigen; nieuw gereedschap
met tastrol aanbrengen.
staat aangegeven dient met de draai-
richting van de machine (2.3) overeen te
- De bout (2.2) stevig aandraaien en de spilstop
loslaten
- De bouten (1.1} indrukken en deze, tot ze inklik-
ken, naar rechts draaien.

4.4 Afzuiging
l L Sluit de machine altijd aan op een afzui-
T ging.

Op de afzuigaansluiting (4.8) kan een Festool-
afzuigapparaat met een afzuigslangdiameter van
36 mm worden aangesloten.

5 Elektronica

De PF 1200 E beschikt over een volledige
golfelektronica met de volgende kenmer-
ken:

[ELECTRONIC]

Zachte aanloop
De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije aan-
loop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (4.3] traploos
tussen 2000 en 5700 min~' worden ingesteld. Wij
adviseren de volgende instellingen van het stel-
wieltje (4.3): 5-6.

Constant toerental

Het vooraf ingestelde toerental wordt bij onbelast
toerental en bij bewerking constant gehouden.
Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt de
machine bij het bereiken van een kritische mo-
tortemperatuur door de veiligheidselektronica
uitgeschakeld. Na een afkoeltijd van ca. 3-5 mi-
nuten is de machine weer bedrijfsklaar. Bij een
draaiende machine (onbelast toerental) neemt
de afkoeltijd af.

Werken met de machine

Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het
tijdens de bewerking niet kan bewegen.
De machine dient steeds met beide han-
den aan de daarvoor bestemde handgre-
pen (5.1, 5.2) te worden vastgehouden.

>
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De machine altijd in naar voren bewegen
(5.3], in geen geval de machine achter-
waarts naar zich toetrekken.

De machine kan in combinatie met de
geleiderail (3.1) worden ingezet.

AN
AN

De geleiderailop het werkstuk bevestigen

- De geleiderail dient aan beide zijden van het
werkstuk tenminste 150 mm uit te steken.

- Degeleiderail met de freesindicatie (3.2) afstel-
len. De voorrand (3.4) geeft het midden van de
groef aan.

- De geleiderail aan weerskanten met twee
schroefklemmen (3.3) aan het werkstuk be-
vestigen.

Bewerking van metaal
Bij de bewerking van metaal moeten om
& veiligheidsredenen de volgende maatre-
gelen in acht worden genomen:
- Gebruik een aardlek(FI-, PRCD-)schakelaar als
voorschakeling.

- Sluit de machine aan op een geschikt afzuigap-
paraat.

- Verwijder regelmatig stofafzettingen uit het
motorhuis van de machine.

Draag een veiligheidsbril.

De groef frezen

- Controleer of de tastrol en de diepteaanslag in
overeenstemming met de werkstukdikte zijn
ingesteld.

- De machine voor de rand van het werkstuk op
de geleiderail plaatsen. De markering (4.7) geeft
de middenas van de freesmachine aan.

- Schakel de machine in.

- De machine langzaam naar beneden drukken,
totdat de aanslagplaat (4.4) op de diepteaanslag
(4.5] ligt.

- De machine langs de geleiderail naar voren
schuiven en aldus de groef frezen. De freesin-
dicatie (4.6) wijst het midden van de groef aan.

- Na beéindiging van het frezen de machine uit-
schakelen en naar boven draaien.



Materiaalinval

Bij invallend zagen dient vanwege het
& terugslaggevaar achter de machine
een geleidestop (6.1) op de geleide-
rail te worden bevestigd. De machine
moet aansluiten op de geleidestop,
goed worden vastgehouden met beide
handen en langzaam naar beneden
worden bewogen.

7 Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt,
& dient altijd de stekker uit het stopcon-

tact te worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
A zaamheden, waarvoor het vereist is
de motorbehuizing te openen, mogen
alleen door een geautoriseerde onder-
houdswerkplaats worden uitgevoerd.
Machine en ventilatiesleuven altijd schoon
houden.
Het apparaat is voorzien van zichzelf uitscha-
kelende koolborstels. Als deze versleten zijn,
wordt de stroom automatisch onderbroken en
komt het apparaat tot stilstand.
De tastrol wordt door een remschijf (1.3) af-
geremd, zodat de rol niet door het draaiende
gereedschap wordt versneld en markeringen
op het werkstuk achterlaat. Wanneer de pres-
taties van de remschijf verminderen, dient deze
door een nieuwe te worden vervangen.

19;;;': Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

EKAT Alleen originele Festool-reserveonder-

m% delen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

8 Accessoires, gereedschap
Maak uitsluitend gebruik van de voor deze
& machine bestemde originele Festool-
accessoires en het Festool-verbruiksma-
teriaal.
Oomdat deze systeemcomponenten optimaal
op elkaar zijn afgestemd. Bij het gebruik van
accessoires en verbruiksmateriaal van andere
leveranciers is een kwalitatieve beinvloeding van
de werkresultaten en een beperking van de ga-
rantieaanspraken waarschijnlijk. Al naar gelang
de toepassing kan de slijtage van de machine of
de persoonlijke belasting van uzelf toenemen.
Bescherm daarom uzelf, uw machine en uw
garantieaanspraken door uitsluitend gebruik
te maken van originele Festool-accessoires en
Festool-verbruiksmateriaal! De bestelnummers
voor accessoires en gereedschap vindt u in uw
Festool-catalogus of op het Internet bij “www.
festool.com”.

9 Speciale gevaaromschrijving voor het
milieu
Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daarbij
de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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Plattfras

Tekniska data PF 1200 E
Effekt 1200 W
Varvtal (tomgéng) 2000 - 5700 min"'
Frasverktyg

- Ytterdiameter 118 mm
- haldiameter 20 mm
- bredd 14 mm
Vikt (utan kabel) 5,4 kg
Skyddsklass @/l

De angivna figurerna befinner sig borjan pé bruks-
anvisningen.

Varningssymboler
Varning, Fara!

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand horselskydd!

Bar skyddsglasdogon.

Bar en andningsskyddsmask!

PeeuP

Bestammelser for maskinens anvand-
ning
PF 1200 E &r endast avsedd for att frasa spar i
plattor av kompoundmaterial, t ex aluminium,
plast (Alucubond®, Dibond®). Anvand maskinen
endast med anslutet dammutsug. Anvand endast
frasverktyg med féreskrivna matt. Anvand inte
slippapper.
Anvandaren ansvarar for skador och
& olyckor som uppkommit pa grund av att
maskinen anvants pa ett otillatet satt.
2 Sakerhetsanvisningar
2.1 Allmanna sdkerhetsanvisningar
OBS! Lss alla sikerhetsféreskrifter
och anvisningar.
Om du inte rattar dig efter varningarna och an-
visningarna kan det leda till elektriska dverslag,
brand och/eller allvarliga kroppsskador.
Forvara alla sdakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till

natdrivna elverktyg (med n&tsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlosa).
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2.2 Maskinspecifika sdakerhetsanvisningar
for plattfrasar
Frasning

a) FARA! Hallhinderna borta fran frisomra-
det och insatsverktyget. Hall med den andra
handen i extrahandtaget eller motorhuset.
Genom att halla bada handerna pa frasen kan
man inte skada sig pa insatsverktyget.

b) Stick inte in fingrarna under arbetsobjektet.
Skyddskapan kan inte skydda handerna under
arbetsobjektet.

c) Anpassa skardjupet till arbetsobjektets tjock-
lek.

d) Hall aldrig fast arbetsobjektet i handen eller
over benet vid frasningen. Sakra arbetsobjek-
tet i ett stabilt faste.

e) Hall elverktyget i de isolerade handtagsytorna

vid arbeten dér verktyget kan komma i kontakt

med dolda elledningar eller den egna natka

eln. Kontakt med en strémférande ledning
satter aven elverktygets metalldelar under
spanning och leder till elstotar.

Anvéand alltid ett anslag. Det forbattrar snitt-

precisionen och minskar risken for att insats-

verktyget fastnar.

g) Anvénd alltid insatsverktyg i ratt storlek och
med lampligt fasthal (t.ex. stjarnformat eller
runt). Insatsverktyg som inte passar frasens
monteringsdelar roterar ojamnt och gor att
man tappar kontrollen.

h) Anvand aldrig skadade eller felaktiga spann-
flansar eller skruvar till insatsverktygen.
Spannflansarna och skruvarna ar special-
konstruerade for att frasen ska fungera med
optimal kapacitet och driftsakerhet.

i) Anvind lamplig personlig
@ skyddsutrustning: hor elskydd,

=

skyddsglasdgon, andningsskydd
vid dammiga arbeten, skydds-
handskar vid bearbetning av grova
material och vid verktygsbyte. An-
vand endast Festools verktyg for maskinen. Av
sdkerhetsskal far andra verktyg inte monteras.

Verktyg med sléa eller skadade skar far inte
anvandas.

Rekylorsaker och sdkerhetsanvisningar

- Enrekyl &r den plétsliga reaktion som uppstar
nar ett insatsverktyg som klamts fast eller ar
felinstallt gor att frasen lyfts okontrollerat urar-
betsobjektet och slar tillbaka mot anvandaren;



nar insatsverktyget hakar i eller fastnar i det
minskande mellanrummet blockeras det, och
motorkraften slar da tillbaka elverktyget i rikt-
ning mot anvandaren; om insatsverktyget vrids
eller placeras feli snittet kan tanderna baktill pa
insatsverktyget haka fast i arbetsobjektets yta,
s att frasbladet hoppar ur sparet och frasen
slar tillbaka mot anvandaren.

- Om sagklingan hakar eller klams fast i ett sag-
spar, sa blockeras den och motorkraften slar
tillbaka maskinen i riktning mot anvandaren.

- Om sagklingan vrids eller skevas i sagsnittet,
sa kan sagtanderna pa klingans bakre omrade
haka fast i arbetsobjektets yta och darigenom
hoppa bakat ur sédgsparet i riktning mot anvén-
daren.En rekyl beror pa att frésen har anvénts
eller hanterats felaktigt. Rekyler kan forhindras
genom att lampliga forsiktighetsatgarder vidtas
enligt beskrivningen nedan.

En rekyl beror pd att fréasen har anvants eller

hanterats felaktigt. Rekyler kan férhindras genom

att lampliga forsiktighetsdtgarder vidtas enligt
beskrivningen nedan.

a) Hall fast frisen med bada hinderna och hall
armarna i en stallning som kan ta upp reky-
lens kraft. Hall alltid insatsverktyget vid sidan,
aldrig rakt framfor kroppen. Vid en rekyl kan
frasen sl& bakat, men anvandaren kan parera
rekylens kraft genom lampliga atgarder.

b) Om insatsverktyget fastnar eller om arbetet
avbryts, sldpp strombrytaren och hall kvar
frasen i arbetsobjektet tills insatsverktyget
har stannat helt. Forsdk aldrig att ta bort fra-
sen ur arbetsobjektet eller dra den bakat sa
lange insatsverktyget ar i rérelse, da kan en
rekyl uppsta. Ta reda pa varfor insatsverktyget
fastnat och atgarda problemet.

c) Om du vill starta en frds som sitter i arbets-
objektet, centrera insatsverktyget i snittet
och kontrollera att sdgtinderna inte har hakat
fast i arbetsobjektet. Om insatsverktyget har
fastnat kan det hoppa ur arbetsobjektet eller
orsaka en rekyl nar frasen startas igen.

d) Stotta stora skivor for att minska risken for
rekyl om insatsverktyget fastnar. Stora skivor
kan bdja sig av sin egen vikt. Skivorna maste
stottas pa bada sidor, b&de vid snittet och ut-
med kanten.

e) Anvind inte slda eller skadade insatsverktyg.
Insatsverktyg med sloa eller felriktade tander
i ett for smalt snitt 6kar risken for friktion, att
insatsverktyget fastnar och att en rekyl uppstar.

Nedre skyddskapans funktion

a) Kontrollera att skyddskapans fjader &r i gott
skick och fungerar. Serva frisen om skyddska-
pan och fjadern inte fungerar felfritt. Skadade
delar, klibbiga avlagringar och ansamling av
span gor att den nedre skyddskapan fungerar
med fordréjning.

Ytterligare sakerhetsanvisningar

- Detta elverktyg far inte monteras i ett arbets-
bord.Om elverktyget monteras i ett arbetsbord
frén en annan tillverkare eller ett hembyggt
bord, kan det bli instabilt och orsaka svara
skador.

- Hallinte i spanutkastet. Du kan skada dig pa
de roterande delarna.

- Vanta tills elverktyget har stannat innan du
lagger ner det. Insatsverktyget kan fastna och
du kan forlora kontrollen over elverktyget.

- Setill, att frasverktyget sitter ordentligt fast och
kontrollera, att det roterar klanderfritt.

- Verktyget ska inte anvandas ovanfér huvudhojd.

- Det kan uppsta skadligt/giftigt damm nér du
jobbar (t.ex. pa grund av blyfirg, vissa trislag
och metall). Att komma i kontakt med eller
ndas in detta damm, kan utgora en risk for an-
vandaren eller for personer som befinner sig i
narheten. Folj sdkerhetsforeskrifterna om gal-
ler for resp land. Sorj for tillracklig ventilation.

2.3 Information om buller och vibrationer

De enligt EN 60745 faststallda vardena uppgar till:
Ljudtrycksniva 91 dB(A)
Ljudeffektniva 102 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@ Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde a, (vektorsumma for
tre riktningar) och osakerhet K faststéllda enligt
EN 60745:

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
De angivna emissionsvardena (vibrationer, ljud)
har uppmatts i enlighet med provvillkoren i EN
60745, och anvands for jamforelse av maskiner.
De kan dven anvandas for preliminar uppskatt-
ning av vibrations- och bullernivan under arbetet.
De angivna emissionsvardena avser elverktygets
huvudsakliga anvéandningsomraden. Om elverk-
tyget anvands for andra andamal, med andra in-
satsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
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vibrations- och bullernivan 6ka kraftigt under hela
arbetsintervallet. For att fa en exakt uppskattning
av ett visst arbetsintervall maste man &ven ta
hansyn till den tid maskinen gar pa tomgang och
star stilla.Det kan sanka belastningen avsevart
under hela arbetsintervallet.

3 Elanslutning och anvandning
Natspanningen maste stamma overens
med markskylten.

Kontakten (4.2) fungerar som till-/frénkoppplare

(trycka =TILL, sldppa = FRAN). Omkopplaren kan

anvdndas forst efter att startsparren (4.1) har

skjutits uppat.

N&r du trycker pa startsparren frigors samtidigt

insticksfunktionen, sa att den fjaderupphangda

frasen kan sankas ned. Skyddshuven oppnar for

frasen.
For maskinen mot arbetsstycket endast

& nar den ar startad.

Lyfter du maskinen fjadrar frasaggregatet tillbaka
till utgangslaget.

4 Instéllningar pa maskinen
Natkontakten skall alltid dras ut ur vdagg-
& uttaget fore allt arbete p& maskinen!

41 Avkanningsskiva

Vid arbete ligger avkanningsskivan pa arbets-

stycket, och bestammer darigenom skardjupet.

Festool har avkanningsskivor som passar for de

vanliga plattjocklekar som férekommerihandeln.

Byta avkanningsskiva

- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva dem at
vanster.

- Oppna luckan (1.2).

- Skruva ut de fyra skruvarna (1.4).

- Byt styrrulle (1.5).

- Dra at de fyra skruvarna (1.4).

- Stang luckan (1.2).

- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva in dem at
hoger tills de hakar i.

4.2 Djupanslag (4.5)

Nar avkanningsskivan ligger pa arbetsstycket
(arbetsposition), maste avstandet mellan djupan-
slaget (4.5) och anslagsplattan uppgé till (4.4) 0,3
mm. Det begransar skardjupet och forhindrar att
maskinen tippar i sidled (lyfts upp ur styrskenan
pa en sida) under arbetet.

De tre skruvarna till det vridbara djupanslaget

37

kan stallas in med en skruvmejsel. Skruvarna ar
fabriksinstallda pa plattjocklekarna 3 mm, 4 mm
och 6 mm.

4.3 Byta verktyg

- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva dem at
vanster.

- Oppna luckan (1.2).

- Tryck pé spindelstoppet (2.1) och vrid verktyget
(2.4) tills spindelstoppet hakar i; hall spin-
delstoppet nedtryckt.

- Lossa skruven (2.2).

- Ta ur verktyget (2.5) samt avkdnningsskivan
(2.4).

- Rengor arbetsytan mellan verktygsflans, verk-
tyg och avkanningsskiva. Satt i det nya verktyget
med avkanningsskivan.

Den rotationsriktning som anges pa verkty-
& get méste stimma 6verens med maski-
nens rotationsriktning (2.3).
- Dra at skruven (2.2) ordentligt, lossa spin-
delstoppet
- Stang luckan (1.2).
- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva in dem &t
hoger tills de hakar i.

4.4 Utsugning
i L Anslut alltid maskinen till en utsugnings-
f anléggning.

Till utsugsroret (4.8) kan man ansluta en Festool-
dammsugare med en sugslangsdiameter pa
36 mm.

5 Elektronik

PF 1200 E har en avancerad elektronik
med foljande egenskaper:

ELECTRONIC]

Mjukstart
Mjukstarten gor att maskinen startar utan knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in stegldst mellan 2000 och
5700 v/min med installningsvredet (4.3). Wi re-
kommenderar féljande instéllningar pa stallhjulet
(4.3): 5-6.

Konstant varvtal

Det forvalda varvtalet halls konstant under tom-
gang och bearbetning.



Temperatursakring

Som skydd mot dverhettning stanger sakerhets-
elektroniken av maskinen nar en kritisk motor-
temperatur nds. Nar maskinen har svalnat i ca
3-5 minuter &r den ater klar att anvdnda. N&r
maskinen arigang (tomgang) minskar tiden som
maskinen behover for att svalna.

Arbeta med maskinen

Fast alltid arbetsstycket s att det inte

kan réra sig under bearbetningen.

Maskinen ska alltid hallas med bada

hénderna pa de monterade handgreppen

(5.1,5.2).

Skjut hela tiden maskinen framat (5.3,

dra aldrig maskinen bakat mot dig.

Maskinen far anvandas i kombination med

styrskenan (3.1).

Fast styrskenan pa arbetsstycket

- Styrskenan maste sticka ut dver arbetsstycket
pa bada sidor med vardera 150 mm.

- Rikta in styrskenan med skarmarkéren (3.2).
Framkanten (3.4) anger sparets mitt.

- Féast styrskenan med tva skruvtvingar (3.3) pa
b&da sidor pa arbetsstycket.

>B bk

Metallbearbetning

Nar man bearbetar metall ska foljande sa-
kerhetsatgarder vidtas:

- Anslut verktyget via jordfelsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut verktyget till en passande spansug.

- Tabortdammavlagringar inuti motorhuset med
jamna mellanrum.

- Anvand skyddsglasogon.

Frasa spar

- Kontrollera att avkanningsskivan och djup-
anslaget ar korrekt instéllda i forhallande till
arbetsstyckets tjocklek.

- Placera maskinen framfor arbetsstyckets kant
pa styrskenan. Markeringen (4.7) anger frasens
centrumlinje.

- Starta maskinen

- Tryck maskinen ldngsamt nedat, tills anslags-
plattan (4.4) ligger pa djupanslaget (4.5).

- Skjut maskinen framat langs med styrskenan,
och fras sparet. Skarmarkéren (4.6) anger spé-
rets mitt.

- Stang av maskinen vid sparets slut och svéng
upp den.

Nedsankning

Vid sanksnitt ska man fasta ett langdstopp
& pa styrskenan bakom maskinen (6.1).
Maskinen ska laggas an mot langdstop-
pet, hallas i ett sdkert grepp med bada
hénderna och féras ldngsamt nedat.

7 Underhall och skétsel
Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
& uttaget fore allt arbete pa maskinen!
Allt underhalls- och reparationsarbete,
& som kraver att motorhéljet 6ppnas, far
endast utforas av en auktoriserad servi-
ceverkstad.
Hall alltid maskinen och ventilationséppningarna
rena.
Maskinen ar utrustad med sjalvfrénkopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen au-
tomatiskt och maskinen stannar.
For att inte avkanningsskivan ska accelereras av
det roterande verktyget och ldmna méarken pa
arbetsstycket, bromsas den av en bromsskiva
(1.3). Om bromsskivans verkan avtar, ska denna
bytas ut mot en ny.

g’qﬂf Service och reparation ska endast utforas
av tillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress:
www.festool.com/service

Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan:
www.festool.com/service

EKAT

8 Tillbehor, verktyg
Anvand endast Festools originaltillbehor

& och originalreservdelar for din egen sa-
kerhets skull.

Bestallnumren for tillbehor och verktyg finns i

Festool-katalogen eller pa Internet "www.festool.

com”.

9 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehor och -for-
brukningsmaterial som &r avsedda for maskinen,
eftersom dessa systemkomponenter ar optimalt
avstamda mot varandra. Anvandning av tillbehor
och forbrukningsmaterial fran andra tillverkare
kan leda till samre kvalitet pa arbetsresultatet och
till att garantiansprak ogillas. Slitaget pd maskinen
och belastningen pé anvandaren paverkas av hur
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maskinen anvands. Skydda darfor dig sjalv, din
maskin och ratten till garantiansprak genom att
uteslutande anvanda Festools originaltillbehor och
-forbrukningsmaterial. Artikelnummer for tillbehor
och verktyg finns i Festools katalog eller p& Inter-
net, "www.festool.com”.

10 Miljo

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lamna
maskiner, tillbehor och férpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.

Galler bara EU-ldnder: Enligt EU-direktivet for
uttjanta el- och elektronikapparater och omsatt-
ning i nationell lag méste forbrukade elverktyg
kallsorteras och atervinnas miljévanligt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Levyjyrsin

Tekniset tiedot PF 1200 E
Teho 1200 W
Kierrosluku

(tyhjakaynti) 2000 - 5700 min™"
Jyrsintera

- ulkohalkaisija 118 mm
- reian halkaisija 20 mm
- leveys 14 mm
Paino (ilman kaapelia) 5,4 kg
Suojausluokka @/l

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttooh-
jekirjan alusta.

Kuvatunnukset

& Huomio, vaara!

Lue ohjeet/huomautukset!

1 Kayttotarkoituksen mukainen kaytto

PF 1200 E on maaraystenmukaisesti tarkoitettu
urien jyrsimiseen alumiinisten, muovisten (Alu-
cubond®, Dibond®) yhdistelméalevyissd. Kayta
laitetta vain jarjestelmaan kytketyn imulaitteiston
kanssa.

Kayta kuulosuojaimia!
Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!

2 Turvallisuusohjeita
Yleiset turvallisuusohjeet

HUOMIO!: Kaikki turvachjeet ja

ohjeet taytyy lukea.

Alla olevien turvaohjeiden ja ohjeiden noudattami-
sen laiminlyonti saattaa johtaa sahkodiskuun, tuli-
paloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen. S&ilytd
kaikki turvaohjeet ja kayttéohjeet huolellisesti.
Kaytettavan jyrsintatyokalun taytyy olla mitoiltaan
ohjeenmukainen. Al kayta hiomalaikkoja.
Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttdisia sahkotydkaluja
(itlman verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvallisuusohjeet levy-

jyrsimille
Jyrsintamenetelma

a) VAARA! Aua vie kisid jyrsintikohtaan eiki
kayttotarvikkeen ulottuville. Pid& toisella ka-
delld kiinni lisakahvasta tai moottorin kotelos-
ta. Kun pidat molemmin kasin kiinni jyrsimesta,
kayttotarvike ei paase vahingoittamaan niita.

b) Ald kosketa tyokappaleen alapuolta. Suojus
ei suojaa kayttotarvikkeelta tyokappaleen ala-
puolella.

c) Sovita sahaussyvyys tyékappaleen vahvuu-
teen.

d) Ald missaan tapauksessa pida jyrsittavaa tys-
kappaletta kddessa tai jalan paalla. Varmista
tyokappale tukevaan pitimeen.

e) Pida sdhkotyokalusta kiinni vain sen eriste-
tyistd kahvapinnoista, kun teet toita, joissa
tera saattaa koskettaa piilossa olevia sahko-
johtoja tai koneen omaa virtajohtoa. Kosketus
jannitetta johtavaan johtoon tekee myds sah-
kotyokalun metalliosat jannitteen alaisiksi ja
aiheuttaa sahkoiskun.

f) K&yta aina ohjainta. Tama parantaa leikkaus-
tarkkuutta ja vahentaa kayttotarvikkeen jumit-
tumisvaaraa.

g) Kédyta aina oikean kokoista kayttotarviketta,
jossa on laitteeseen sopiva kiinnitysreika
(esimerkiksi tdhden muotoinen tai pyorea).
Sellaiset kayttotarvikkeet, jotka eivat sovi jyr-
simen asennusosiin, pyorivat epakeskisesti ja
aiheuttavat laitteen hallinnan menetyksen.

h) Ald missaan tapauksessa kayta vaurioituneita
tai vaaria kayttotarvikkeiden kiinnityslaippoja
tai ruuveja. Kiinnityslaipat ja -ruuvit on kehi-
tetty varta vasten talle jyrsimelle takaamaan
optimaalinen tehokkuus ja kayttoturvallisuus.

i) Kayta sopivia henkilokoh-

taisia suojavarusteita: kuu-
lonsuojaimia, suojalaseja, po-

lynaamaria polyd aiheuttavissa

toissd, suojakdsineita karkei-

den materiaalien tydstossa ja

teran vaihdossa.

Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat turvallisuus-
ohjeet

- Takaisku on jumittuneen, puristuksiin jaaneen
taivaarin kohdistetun kayttotarvikkeen dkillinen
reaktio, jonka takia jyrsin nousee hallitsematto-
masti pois tyokappaleesta ja tempautuu laitteen
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kayttajan suuntaan; jos kayttotarvike jumittuu
sulkeutuvaan rakoon, kayttétarvike juuttuu
kiinni ja sahkotyokalu tempautuu moottorin
voimasta laitteen kayttajan suuntaan; jos kaytto-
tarvike kdannetdan vinoon tai kohdistetaan vaa-
rin leikkausurassa, kayttotarvikkeen takaosan
hampaat voivat jumittua tyokappaleen pintaan,
minka myota jyrsintera ponnahtaa pois urasta
jajyrsin tempautuu laitteen kayttajan suuntaan.

- jos sahantera tarttuu kiinni tai jumiutuu ahtaa-
seen sahausrakoon, tera lukkiutuu paikalleen
ja moottorin voima saa koneen iskeytymaan
kayttdjan suuntaan;

- jos sahateraa kaannetaan tai se kohdistetaan
vaarin sahausurassa, sahanteran taemman
alueen hampaat voivat jaada kiinni tyokappa-
leen pintaan, minka my6ta sahantera nousee
ylos ahausurasta ja saha sinkoutuu taaksepain
ayttajan suuntaan.

Takaisku aiheutuu jyrsimen vaarasta tai epaasian-

mukaisesta kaytosta. Se voidaan estaa sopivalla

varotoimenpiteilld, kuten seuraavana on kuvattu.

a) Pidd jyrsimestd kiinni molemmin kisin ja
pida kdsivarret sellaisessa asennossa, jossa
pystyt hallitsemaan takaiskuvoimia. Ole aina
kayttotarvikkeen kyljen puolella, dla missaan
tapauksessa pida kayttotarviketta samalla
linjalla kehoosi nahden. Takaiskun yhteydessa
jyrsin voi tempautua taaksepain. Sopivilla varo-
toimenpiteilla laitteen kayttdja pystyy kuitenkin
hallitsemaan takaiskuvoimia.

b) Jos kayttotarvike jumittuu tai kun keskeytat
tyonteon, vapauta kayttokytkin ja pida jyrsinta
rauhallisesti paikallaan tydkappaleessa, kun-
nes kayttotarvike on pysahtynyt taydellisesti.
Ala missaan tapauksessa yriti irrottaa jyrsin-
ta tyokappaleesta tai vetaa jyrsinta taakse-
pain, jos kayttotarvike ei ole vield pysahtynyt.
Muuten voi tapahtua takaisku. Selvitd kayttotar-
vikkeen jumittumisen aiheuttaja ja korjaa vika.

c) Kun haluat kdynnistda uudestaan tyékap-
paleen sahausurassa olevan sahan, keskita
sahantera sahausurassa ja tarkasta, etta
sahanhampaat eivdt ole jaaneet kiinni tyo-
kappaleeseen. Jos sahantera on jumiutunut,
se voi nousta tyokap aleesta ulos tai aiheuttaa
takaiskun, kun saha kdynnistetdan uudelleen.

d) Tue suuret levyt, jotta saat vihennettya ta-
kaiskuvaaraa, joka voi aiheutua kayttotar-
vikkeen jumittuessa kiinni. Suuret levyt voivat
taipua omasta painostaan. Levyt taytyy tukea
molemmilta puolilta, sekd uran laheltd etta
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myos reunoistaan.

e] Ald kdyta tylsia tai vaurioituneita kayttotar-

vikkeita. Jos kayttotarvikkeiden hampaat ovat
tylsyneet tai vdantyneet, sahausurasta tulee

liilan kapea. Tama lisaa kitkaa ja aiheuttaa
kayttotarvikkeen jumittumisen ja takaiskun.

Funksjon til nedre verneskjerm

a) Tarkasta suojuksen jousen kunto ja toimivuus.

Huollata jyrsin ennen kayton aloittamista, jos

suojus ja jousi eivat toimi moitteettomasti.
Vaurioituneet osat, tahmeat likakerrokset tai

purukertymat hidastavat suojuksen liiketta.

Lisaturvallisuusohjeet

Tata sahkotyokalua ei saa asentaa tyopoy-
taan. Jos kone asennetaan muun valmistajan
yymaan tai itsetehtyyn tyopoytaan, sahkotyo-
kalusta voi tulla epaturvallinen. Silloin se voi
aiheuttaa vakavia onnettomuuksia.

Al3 kosketa kisilld purujen poistoaukkoon.
Muuten voit loukata itsesi pydriviin osiin.

Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt
kokonaan, ennen kuin laitat koneen syrjaan.
Muuten sahkotydkalu voi koskettaa alustaa ja
aiheuttaa sahkotyokalun hallinnan menetta-
misen.

Varmista, etta jyrsintyokalu on tukevasti kiinnija
tarkista, etta se pyorii vapaasti.

Laitetta ei saa kdyttaa paan ylapuolella tehtaviin
toihin.

Tyoston yhteydessa saattaa syntya tervey-
delle haitallista / myrkyllistd polya (esim.
lyijypitoisten maalien, tiettyjen puulaatujen ja
metallien yhteydessa). Kyseisen pélyn kanssa
kosketuksiin joutuminen tai polyn hengittami-
nen saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle
ja tyopisteen lahella oleskeleville henkildille.
Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja ty6turval-
lisuusmaarayksia. Huolehdi suljetuissa tiloissa
riittavasta ilmanvaihdosta.Huolehdi suljetuissa
tiloissa riittavasta ilmanvaihdosta.

2.3 Adnten ja virinéiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyypilliset
arvot ovat:

Kayttoaanitaso 91 dB(A)
Aanitaso max. 102 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

Kayta kuulosuojaimia!



Maaritetty tarindarvo a, (kolmen suunnan vek-
torisumma) ja epavarmuustekija K normin EN
60745 mukaan:

a, = 3,0 m/s?

K=2,0m/s?
Ilmoitetut paastéarvot (taring, melu) on mitattu
normin EN 60745 tarkastusedellytysten mukai-
sesti, ja nama arvot on tarkoitettu koneiden ver-
tailuun. Ne soveltuvat myds tarina- ja melukuor-
mituksen valiaikaiseen arviointiin tyotehtavaa
suoritettaessa.
Ilmoitetut paastoarvot koskevat sahkotydkalun
paaasiallisia kayttotarkoituksia. Jos sahkotyoka-
lua kdytetaan muihin kayttotarkoituksiin, muiden
koneeseen liitettavien tyokalujen kayton yhtey-
dessa tai huonosti huollettuna, se saattaa johtaa
tarind- ja melukuormituksen selvaan nousuun
koko tyoskentelyajan aikana. Koko tydskentely-
ajan aikaista kuormitusta arvioitaessa on otettava
huomioon myos koneen joutokayntiajat ja pysay-
tettyna olon ajat. Tama voi vahentaa huomattavasti
tyoskentelyajan kokonaiskuormitusta.

3 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin
A tehonilmoituskilvessa.
Katkaisin (4.2) toimii paalle/pois paalta -katkai-
simena (kytkin painettuna = PAALLA, kytkin irti =
POIS PAALTA). Katkaisimesta voidaan painaa vas-
ta sitten, kun kytkimenesto (4.1) on tydnnetty ylos.
Kytkennanestimesta painettaessa vapautuu myds
upotuslaite ja jyrsinlaitetta voidaan liikuttaa alas-
pain jousivoimaa vastaan. Silloin jyrsintera tulee
esiin suojuksesta.
Ohjaa konetta tyokappaletta vasten aino-
A astaan sen ollessa paalla.
Konetta nostettaessa jyrsinlaite ponnahtaa taas
takaisin lahtoasentoon.

4 Saddot koneella

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
4.1

toita!

Mittarulla
Tydskenneltdessa mittarulla on tyostettavan
kappaleen paalld ja siten se maaraa leikkaussy-
vyyden. Festool tarjoaa mittarullia, jotka sopivat
kaikkiin markkinoilla oleviin levynpaksuuksiin.
Mittarullan vaihto
- Paina ruuveista (1.1) ja kierrad vasemmalle.
- Avaa lappa (1.2).
- Kierréa nelja ruuvia (1.4) irti.
- Vaihda mittarulla (1.5).

- Kierra nelja ruuvia (1.4] kiinni.
- Sulje lappa (1.2).

- Paina ruuveista (1.1) ja kaanna oikealle kunnes
se lukkiutuu.

4.2 Syvyydenrajoitin (4.5)

Kun mittarulla on tyostettavalla kappaleella
(tydasento), syvyydenrajoittimen (4.5) ja rajoitti-
men levyn (4.4) valiin taytyy jaada 0,3 mm rako.
Siten rajoitetaan leikkaussyvyyttd ja estetaan
koneen sivuttainen kaatuminen (ohjainkiskon
yksipuolinen nostaminen) tyon aikana.
Kaannettavan syvyydenrajoittimen kolmea ruu-
via voidaan saataa ruuvimeisselilla. Ruuvit on
tehtaalla saadetty 3 mm, 4 mm ja 6 mm levyn-
paksuudelle.

4.3 Terén vaihto
- Paina ruuveista (1.1) ja kierra vasemmalle.
- Avaa l3ppé (1.2).

- Paina karasta (2.1) ja kdannd tyokalua (2.4)
kunnes kara lukkiutuu; pida kara painettuna.

- Avaa ruuvi (2.2).

- Ota tyokalu (2.5) ja mittarulla (2.4) pois.

- Puhdista tyokalun laipan, tyokalun ja mittarullan
valinen tukipinta; laita uusi tyokalu ja mittarulla
paikalleen.

Tydkaluun painetun pydrimissuunnan taytyy

& olla sama kuin koneen (2.3) pydrimis-

suunta.

- Kiristd ruuvi (2.2), paasta kara irti

- Sulje lappa (1.2).

- Paina ruuveista (1.1) ja kaanna oikealle kunnes
se lukkiutuu.

4.4 Polynpoisto

lTL Liita koneeseen aina polynpoisto. Poistoi-

muliitdntaan (4.8) voit liittda Festool-p6-
lynpoistolaitteen, jonka poistoimuletkun
halkaisija on 36 mm.

5 Elektroniikka

PF 1200 E:ssa on saatdelektonikka, jolla
on seuraavat ominaisuudet:

LECTRONIC]

Pehmea kdynnistyminen

Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasaisesta
kdynnistyksesta. Suosittelemme seuraavia ase-
tuksia saatopyoralle (4.3): 5-6.

Kierrosluvun saato
Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti saa-
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topyorasta (4.3) 2000 ja 5700 min' valilla.
Pysyva kierrosluku

Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhjakaynnin
aikana ja tyostettaessa.

Lampotilasulake

Ylikuumenemisen estamiseksi varmuuselektro-
nikka sammuttaa koneen kun moottorin lampo-
tila saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5 minuutin
jaahtymisajan jalkeen kone on taas kayttovalmis.
Koneen pydriessa (tyhjakaynti] jadhtymisaika
lyhenee.

6 Tyoskentely koneella
C Kiinnita tyostettava kappale aina siten,

ettd se ei padse liikkkumaan tydston ai-

kana.

Koneesta taytyy pitaa tukevasti kiinni
molemmilla kasilla siihen tarkoitetuista
kahvoista (5.1, 5.2).
Konetta taytyy aina tyontaa eteenpain
(5.3), ala koskaan veda konetta takaisin-
pain itseesi pain.
Konetta saa kadyttaa yhdessa ohjainkiskon
& (3.1) kanssa.
Kiinnita ohjainkisko tyostettdvaan kappaleeseen
- Ohjainkiskon taytyy olla molemmissa paissa
vahintaan 150 mm pidempi kuin tydstettavan
kappaleen.
- Kohdista ohjainkisko leikkausviivan osoittimella
(3.2). Etureuna (3.4) osoittaa uran keskikohdan.
- Kiinnita ohjainkisko molemmilta puolilta kah-

della ruuvipuristimella (3.3) tyGstettavaadn kap-
paleeseen.

Metallien tyosto
Metalleja tyostettaessa on turvallisuussyis-
ta noudatettava seuraavia toimenpiteita:

- Esikytke vikavirta-(FI, PRCD) suojakytkin.
- Liita kone sopivaan imuriin.

- Koneen moottorikoteloon kerdantynyt poly on
puhdistettava pois saannollisesti

Kayta suojalaseja.

Uran jyrsiminen

- Varmista, etta mittarulla ja syvyydenrajoitin
on saadetty oikein suhteessa tyostokappaleen
paksuuteen.
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Laita kone ennen tydstettavan kappaleen reunaa

ohjainkiskolle. Merkki (4.7) n&yttaa jyrsimen

keskiakselin.

- Kytke kone kiinni.

- Paina konetta hitaasti alaspain, kunnes rajoit-
timen levy (4.4) on syvyydenrajoittimella (4.5).

- Tyonna konetta eteenpain ohjainkiskoa pitkin,
siten jyrsit uran. Leikkausviivan osoitin (4.6)
osoittaa uran keskikohdan.

- Sammuta kone leikkuun pdassa ja kaanna se

ylospain.

Upotus

Upotussahauksessa on kiinnitettava ohja-
& uksenrajoitin (6.1) ohjainkiskolle koneen
takana takaiskuvaaran takia. Kone taytyy
laittaa ohjauksenrajoittimelle, siita taytyy
pitaa tukevasti kiinni molemmilla kasilla

ja liikuttaa sita alaspain hitaasti.

7 Huolto ja yllapito
Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
& kuin teet mitdan laitteeseen kohdistuvia
toita!
Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyét,
& jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetussa
huoltokorjaamossa.
Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.
Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet. Kun
nama ovat kuluneet, virransyotto keskeytyy au-
tomaattisesti ja laite pysahtyy.
Jos mittarulla ei kiihdy tyckalun pydriessa ja
tyostettavaan kappaleeseen jaa merkkeja, jarru-
levy (1.3) jarruttaa sitd. Jos jarrulevyn vaikutus
pienenee, se on vaihdettava uuteen.

'v"ﬂ' Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
#) | taalla tai huoltokorjaamoissa: katso sinua
ldhinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/Service
EKAT Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

8 Tarvikkeet, tyokalut
Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja al-
& kuperaisia Festool-tarvikkeita ja Festool-
kulutusmateriaaleja.
Koska nama jarjestelmakomponentit on sovitettu
parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa. Muiden
valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien



kaytto voi huonontaa tyétulosten laatua ja rajoit-
taa oikeutta takuuvaatimuksiin. Kayttokohteesta
riippuen ne voivat lisata koneen kulumista tai
koneen kayttajan rasittumista. Varmista siksi oma
jakoneesi turvallisuus ja takuun sdilyminen kaytta-
malla ainoastaan alkuperaisia Festool-tarvikkeita
ja Festool-kulutusmateriaaleja! Tarvikkeiden ja
tyokalujen tilausnumerot loydat Festoolin kayt-
to-/tuoteoppaasta tai Internet-osoitteesta www.
festool.com.

9 Ymparisto

Sahkaotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen muka-
na! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisatarvikkeet
ja pakkaukset ymparistod sadstavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: Kaytosta poistettuja
sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan euroop-
palaisen direktiivin ja sitd vastaavan kansallisen
lainsaadannon mukaan loppuun kaytetyt sahko-
tyokalut taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa
ymparistoystavalliseen kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:

www.festool.com/reach

44



Pladefraeser

Tekniske data PF 1200 E
Effekt 1200 W
Omdrejningstal

(tomgang) 2000 - 5700 min”'
Fraeseveerktgj

- Udvendig diameter 118 mm
- borediameter 20 mm
- bredde 14 mm
Veegt (uden kabel) 5,4 kg
Beskyttelsesklasse @/l

De angivneiillustrationer findes i starten af betje-
ningsvejledningen.

Symboler

& OBS, fare!
Lees vejledning/anvisninger!

@ Baer hgrevaern!

Baer stgvmaske!

1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

PF 1200 E er i henhold til sin bestemmelse be-
regnet til freesning af noter i laminerede plader
af aluminium, kunststof, (Alucubond®, Dibond®).
Brug kun maskinen sammen med et tilsluttet
udsugningsanlaeg.

Brugeren har ansvaret for skader og

ulykker i tilfeelde af, at den bestemmel-
sesmaessige brug ikke overholdes.

Brug beskyttelsesbriller!

2 Sikkerhedshenvisninger
21 Generelle sikkerhedsinstrukser

OBS! L=zsalle sikkerhedsanvisninger
og instrukser.

| tilfelde af manglende overholdelse af advars-
lerne og instrukserne er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige personskader. Opbe-
var alle sikkerhedsanvisninger og vejledninger til
senere brug. Der ma kun anvendes fraesere med
de angivne dimensioner. Brug ikke slibeskiver.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-veerktgj” refererer til netdrevet el-veaerktgj
(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden
netkabel).
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2.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger for pladefraesere
Fraeseproces

a) FARE! Hold hnderne vaek fra freseom-
radet og indsatsvaerktgjet. Hold den anden
hand pd det ekstra handtag eller motorhuset.
Nar du har begge hander pa freeseren, kan
indsatsveerktgjet ikke skade haenderne.

b) Hold ikke handerne under emnet. Beskyttel-
seskappen kan ikke beskytte dig mod indsats-
vaerktgjet under emnet.

c) Tilpas skaredybden til emnets tykkelse.

d) Hold aldrig det emne, der skal fraeses, i han-
den eller over et ben. Fastggr emnet til en
stabil holder.

e) Brug ikke stumpe eller beskadigede savklin-
ger. Savklinger med stumpe eller fejljusterede
taender fordrsager pa grund af en for snaever
savspalte en gget friktion, fastsaettelse af sav-
klingen og tilbageslag.

f] Brug altid et anslag. Det forbedrer snitngjag-
tigheden og nedsaetter risikoen for, at indsats-
vaerktgjet saetter sig fast.

g) Brug altid indsatsvaerktgj i den rigtige star-
relse og med passende huldiameter (f.eks.
stjerneformet eller rund). Indsatsveerktgj,
der ikke passer til fraeeserens monteringsdele,
roterer uregelmaessigt og kan fa dig til at miste
kontrollen over maskinen.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte spaen-
deflanger eller -skruer sammen med indsats-
vaerktgjet. Spaendeflangerne og -skruerne er
konstrueret specielt til din freeser og sikrer
optimal effekt og driftssikkerhed.

i} Brug egnede personlige
vaernemidler: Hgreveaern, be-

skyttelsesbriller, stavmaske ved

stgvende arbejde, beskyttelses-

handsker ved bearbejdning af ru
Tilbageslag - 8rsager og relevante sikkerheds-
anvisninger

materialer og ved skift af vaerktgj

- Tilbageslag er en pludselig reaktion fra et ind-
satsvaerktgj, der har sat sig fast, er blokeret eller
sidder forkert og fgrer til, at en ukontrolleret
fraeser lgfter sig ud af emnet og beveeger sig
i retning af betjeningspersonen. Hvis indsats-
vaerktgjet seetter sig fast i den lukkende spalte,
blokerer det, og motorkraften slar el-vaerktgjet
tilbage i retning af betjeningspersonen. Drejes



indsatsvaerktgjet i snittet, eller placeres det for-
kert, kan taenderne i det bagerste omrade afind-
satsvaerktgjet seette sig fasti emnets overflade,
sa klingen springer ud af spalten og fraeseren
springer tilbage i retning af betjeningspersonen.

- hvis savklingen saetter sig fast i savspalten, der
er ved at lukke sig, blokerer den, og motorkraf-
ten slér tilbage i retning af brugeren;

- hvis savklingen drejes eller justeres forkert
i savsnittet, kan teenderne i det bageste sav-
klingeomrade haegte sig fast i overfladen af
arbejdsemnet, hvorved savklingen springer ud
af savspalten og bagud i retning af betjenings-
personen.

Et tilbageslag er fglge af en orkert brug af saven.

Det kan forhindres ved hjeelp af passende forsig

ghedsforanstaltninger som beskrevet i det fgl-

gende.

a) Hold fraeseren fast med begge hander, og
bring dine arme i en stilling, hvor du kan sta
imod tilbageslagskraften. Std altid ved siden af
indsatsveerktgjet, og placer aldrig kroppen pa
linje med indsatsveerktgjet. Ved tilbageslag kan
freeseren springe tilbage, betjeningspersonen
kan dog beherske tilbageslagskraefterne, hvis
der er truffet egnede foranstaltninger.

b) Hvis indsatsveerktgjet sidder fast, eller du
afbryder arbejdet, skal du slippe start-stop-
kontakten og fraseren holdes roligt i emnet,
indtil indsatsvaerktgjet er standset helt. Prov
aldrig at fjerne freeseren fra emnet eller traekke
den tilbage, sa leenge indsatsveerktgjet bevee-
ger sig, da der ellers er risiko for tilbageslag.
Find og afhjeelp arsagen til, at indsatsveerktgjet
sidder fast.

c) Hvis du vil starte en fraeser, som sidder i
emnet, skal du centrere indsatsvaerktgjet i
savsnittet og kontrollere, at savteenderne ikke
sidder fast i emnet. Sidder indsatsvaerktgjet
fast, kan det bevaege sig ud af emnet eller
medfgre tilbageslag, nar freeseren startes igen.

d) Afstiv store plader for at mindske risikoen for
tilbageslag pa grund af etindsatsveerktgj, der
sidder fast. Store plader kan bgje ned pa grund
af deres egenveegt. Plader skal understgttes pa
begge sider, bade i neerheden af skaeresnittet
og ved kanten.

Funktion af den nederste beskyttelseskappe

a) Kontroller tilstand og funktion af fjederen
til beskyttelseskappen. F3 foretaget vedlige-
holdelse af fraeseren fgr brug, hvis beskyttel-
seskappen og fjederen ikke arbejder korrekt.

2.3
Veerdierne, der er registreret i henhold til EN

Beskadigede dele, klaebrige rester og ophob-
ninger af spaner far den nederste beskyttelses-
kappe til at arbejde med forsinkelse.

Yderligere sikkerhedsanvisninger

- Dette el-vaerktgj ma ikke monteres pa et sav-
bord. Hvis el-vaerktgjet monteres pd et savbord
fra en anden leverandgr eller et selvlavet sav-
bord, kan det blive ustabilt og forarsage alvorlige
ulykker.

- Stik ikke haenderne ind i spanudkastet. Du kan
komme til skade pa grund af roterende dele.

- Vent med at laegge el-vaerktgjet til side, til det
er standset. Veerktgjet kan saette sig fast, og
man kan miste kontrollen over el-veerktgjet.

- Veer opmerksom pa at freeseverktgjet sidder
korrekt fast, og kontrollér at det kgrer upakla-
geligt.

- Anvend ikke apparatet til opgaver over hoved-
hgjde.

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/
giftigt stov (f.eks. blyholdig maling, visse
traesorter og metal). Bergring eller indanding
af dette stgv kan veere til fare for brugeren
eller personer, som opholder sig i naerheden.
Overhold de til enhver tid geeldende nationale
sikkerhedsforskrifter. Sgrg for tilstraekkelig
udluftning.

Larm- og vibrationsoplysninger

60745 udger typisk:

Lydniveau 91 dBI(A)
Lydeffekt 102 dB(A)
Maleusikkerhedstilleeg K=3dB

@ Brug hegrevaern.

Vibrationsemission a, (vektorsum fra tre retnin-

ger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745:
a, =3,0m/s?
K=2,0 m/s?
De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj) blev
malt i henhold til prevebetingelserne i EN 60745
og tjener til sammenligning af maskiner. De kan
0gsa bruges til forelgbig bedgmmelse af vibrati-
ons- og stgjbelastningen ved brug.
De angivne emissionsveerdier gaelder ved almin-
delig brug af elveerktgjet. Hvis elvaerktgjet bruges

til andre opgaver eller med andre vaerktgjer, el-

ler hvis det vedligeholdes utilstraekkeligt, kan

vibrations- og stgjbelastningen stige betragteligt

over tid. For at opna en praecis vurdering inden
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for et angivet tidsrum skal maskinens anfgrte
tomgangs- og stilstandstider ogsa tages med i
betragtning. Det kan nedsaette belastningen over
det samlede arbejdstidsrum betydeligt.

3 El-tilslutning og ibrugtagning
Netspaendingen skal svare til angivelsen
& pa typeskiltet.
Kontakten (4.2) fungerer som til-/frakobler (trykke
=TIL, slippe = FRAJ. Kontakten kan farst betjenes,
nar kontaktspaerren (4.1) er skubbet opad.
Nar der trykkes pd kontaktspaerren l&ses der
samtidig op for indstiksanordningen og fraeseag-
gregatet kan bevaeges nedad imod fjedertrykket.
Derved kommer fraeseveerktgjet frem fra beskyt-
telseskappen.
Fgr kun maskinen mod arbejdsemnet,
& nar der er taendt for maskinen.
Nar maskinen lgftes, fjedrer freeseaggregatet
atter tilbage til udgangspositionen.

4 Indstillinger pa maskinen

Treek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!
41 Aftastningsskive

Aftastningsskiven hviler p& arbejdsemnet under
arbejdet og bestemmer derved snitdybden. Fe-
stool tilbyder aftastningsskiver, der passer til de
gaengse pladetykkelser.

Udskiftning af aftastningsskive

- Pres skruerne (1.1) nedad og drej dem mod
venstre.

- Abn daekslet (1.2).

- Skru de fire skruer (1.4) ud.

- Udskift aftastningsskiven (1.5).

- Speend de fire skruer (1.4).

- Luk deekslet (1.2).

- Pres skruerne (1.1) ned og drej dem mod hgjre,
til de gar i indgreb.

4.2 Dybdeanslag (4.5)

Nar aftastningsskiven hviler pa arbejdsemnet
(arbejdsposition), skal afstanden mellem dybde-
anslaget (4.5) og anslagspladen (4.4)veere 0,3 mm.
Derved begraenses snitdybden og det forhindres,
at maskinen vipper til siden under arbejdet (den
ene side vipper op fra fgringsskinnen).

De tre drejelige skruer pa dybdeanslaget kan
indstilles med en skruetraekker. Fra fabrikken er
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skruerne indstillet til pladetykkelser pa 3 mm, 4
mm og 6 mm.

4.3 Udskiftning af veerktgj

- Pres skruerne (1.1) nedad og drej dem mod
venstre.

- Ron deekslet (1.2).

- Pres spindelstoppet (2.1) ned og drej vaerktgjet
(2.4), indtil spindelstoppet gar i indgreb; hold
spindelstoppet trykket ned.

- Rbn skruen (2.2).

- Tagveerktgjet (2.5) og aftastningsskiven (2.4) af.

- Renggr anlaegsfladen mellem veerktgjsflange,
veerktgj og aftastningsskive; saet et nyt vaerktgj
pa sammen med aftastningsskiven.

- Den rotationsretning, der er patrykt vaerk-
&mjet, skal stemme overens med maski-

nens (2.3) rotationsretning.

- Spaend skruen (2.2) og slip spindelstoppet

- Luk deekslet (1.2).

- Presskruerne (1.1) ned og drej dem mod hgjre,
til de gar i indgreb.

4.4

A

Udsugning

Slut altid maskinen til en udsugning.
Udsugningsstudsen (4.8) kan tilsluttes
et Festool-udsugningsaggregat med en
udsugningsslange af en diameter pa
36 mm.

5 Elektronik

PF 1200 E er forsynet med en helperio-
deelektronik med falgende egenskaber:

ELECTRONIC]

Blgdstart

Softstarten sgrger for at maskinen szetter i gang
uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet (4.3) kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 2000 og 5700 min-". Anbefaler vi
fglgende indstillinger pa stillehjule (4.3): 5-6.
Konstant omdrejningstal

Det forudvalgte omdrejningstal holdes konstant
bade i tomgang og under bearbejdningen.
Beskyttelse mod overophedning

For at beskytte mod overophedning kobler sik-
kerhedselektronikken maskinen fra, hvis mo-
toren nar op pa en kritisk temperatur. Efter en
afkglingstid pa ca. 3-5 minutter er maskinen at-
ter driftsklar. Afkglingstiden bliver kortere, hvis
motoren er i gang (tomgang).



Arbejde med maskinen

Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan
made, at det ikke kan bevaege sig under
bearbejdningen.

Maskinen skal altid holdes med begge
heender i de dertil beregnede greb (5.1,
5.2).

Skub altid maskinen fremad (5.3), traek
aldrig maskinen bagud ind mod Dem selv.
Maskinen ma anvendes sammen med
fgringsskinnen (3.1).

>> B BT

Fastggrelse af foringsskinnen pa arbejdsemnet

- Fgringsskinnen skal stikke mindst 150 mm ud
over begge ender af arbejdsemnet.

- Retfaringsskinnen med snitindikatoren (3.2] til.
Den forreste kant (3.4) angiver notmidten.

- Fastger feringsskinnen pa begge sider af ar-
bejdsemnet med de to skruetvinger (3.3).

Bearbejdning af metal
C Nar metal bearbejdes, skal fglgende sik-

kerhedsforanstaltninger overholdes af
sikkerhedsmaessige grunde:

- Tilslut maskinen via et fejlstramsrelee (HFI-/

PRCD-relee).

- Slut maskinentil et egnet udsugningsaggregat.

- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stevaflejringer.

Brug beskyttelsesbriller.

Frasning af noter

- Kontrollér at aftastningsskiven og dybdeansla-
get er indstillet korrekt i forhold til arbejdsem-
nets tykkelse.

- Seet maskinen pa fgringsskinnen foran kanten
af arbejdsemnet. Markeringen (4.7) viser frae-
serens midterakse.

- Teend for maskinen.

- Pres maskinen langsomt nedad, indtil anslags-
pladen (4.4) hviler mod dybdeanslaget (4.5).

- Fer maskinen fremad langs fgringsskinnen og
fraes noten. Snitindikatoren (4.6) viser notens
midte.

- Sluk for maskinen og vip den opad, nar snittet
er udfgrt.

Neddykning

Ved neddykningssnit skal der p& grund
& af risikoen for tilbageslag bag maskinen
fastggres en fgringsbegraensning (6.1) pa
foringsskinnen. Maskinen skal laegges
an mod fgringsbegraensningen, holdes
sikkert med begge hander og bevaeges
langsomt nedad.

7 Service og vedligeholdelse
Treek altid stikket ud af stikdésen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!
Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,
& hvor man skal &bne motorkabinettet, ma
udelukkende gennemfgres af et autorise-
ret kundeservice-vaerksted.
Maskine og udluftningsslidser skal altid veere
rene. Polereren er udstyret med selvafbrydende
kul, som afbryder for strammen, nar de skal skif-
tes. For at aftastningsskiven ikke skal blive acce-
lereret af det roterende vaerktgj og seette maerker
pa arbejdsemnet bremses det af en bremseskive
(1.3). Aftager bremseskivens effekt, skal bremse-
skiven udskiftes.

8 Tilbehgr, vaerktgjer
Af hensyn til din egen sikkerhed ma der

& kun anvendes Original Festool-tilbehgr og
reservedele.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer kan

De finde i Festool-kataloget eller pd internettet

under ,www.festool.com”.

9 Bortskaffelse

El-veerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt elveerktgj indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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Platefres

Tekniske data PF 1200 E
Effekt 1200 W
Turtall (tomgang]) 2000 - 5700 min”'
Freseverktgy

- Utvendig diameter 118 mm
- hulldiameter 20 mm
- bredde 14 mm
Vekt (uten kabel) 5,4 kg
Verneklasse g/l

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
av bruksanvisningen.

Symboler

Advarsel mot generell fare

Anvisning/les merknader!

Bruk stgvmaske!
Bruk greklokker!

Bruk vernebriller!

AN
®

Forskriftsmessig bruk
PF 1200 E er konstruert kun for fresing av not i
kompoundplater av aluminium, kunststoff (Alu-
cubond®, Dibond®).
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
& ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.
2 Sikkerhetshenvisninger
2.1 Generelle sikkerhetsinformasjoner
OBS! Les gjennom alle anvisningene.
Feil ved overholdelsen av nedenstdende
anvisninger kan medfgre elektriske stgt,
brann og/eller alvorlige skader. Bruk bare mas-
kinen med tilkoblet avsugsanordning.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.
Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for stremdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktsy

(uten ledning). Bruk bare freseverktgy med de
angitte malene. Sett ikke inn slipeskiver.
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2.2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformas-
jon for platefreser
Freseprosess

a) FARE! Hold hendene unna freseomradet
og innsatsverktgyet. Hold i ekstrahandtaket
eller motorhuset med den andre handen. Hvis
du holder begge hendene pa fresen, kan de ikke
skades av innsatsverktgyet.

b) Grip ikke under arbeidsemnet. Verneskjermen
kan ikke beskytte deg mot innsatsverktgyet
under arbeidsemnet.

c) Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa emnet.

d) Ikke hold fast emnet som skal sages, med
handen eller med bena. Sikre arbeidsemnet i
et stabilt feste.

e) Elektroverktgyet ma bare holdes i de iso-

lerte gripeflatene nar du utforer arbeid der

elektroverktgyet kan komme til & treffe
skjulte stromledninger eller verktgyets egen
stremkabel. Kontakt med en spenningsfgrende
ledning setter ogsé metalldelene pa elektro-
verktgyet under spenning og gir elektrisk stgt.

Bruk alltid et anslag. Det bidrar til mer ngy-

aktige kutt og reduserer muligheten for at

innsatsverktgyet kommer i klem.

g) Bruk alltid innsatsverktgy i riktig storrelse og
med passende verktgyfeste (f.eks. stjerne-
formet eller rundt). Innsatsverktgy som ikke
passer til fresens monteringsdeler, gar ujevnt
og fgrer til tap av kontrollen.

=

h) Bruk aldri feil eller skadde spennflenser eller
-skruer tilinnsatsverktgyet. Spennflensene og
i) Bruk egnet personlig ver-
R neutstyr: hgrselvern, vernebriller
@ verktgy skal byttes.
Rekylarsaker og tilhgrende sikkerhetsanvis-
satsverktgy som setter seg fast, kommeriklem
eller holdes feil, og fgrer til at en fresen letter
gerseg fastiarbeidssporet, blokkeres fresen og
motorkraften slar elektroverktgyet bakover i ret-

-skruene er spesialkonstruerte til fresen for &
sikre optimal ytelse og driftssikkerhet.
og stevmaske nar det oppstar stgv
under arbeidet, vernehansker ved
bearbeiding v ru materialer og nar
ninger
- Rekyl er den plutselige reaksjonen fra et inn-
ukontrollert fra arbeidsemnet og beveger seg i
retning av brukeren. Hvis innsatsverktgyet hen-
ning av brukeren. Hvis innsatsverktgyet holdes
feil eller fordreid i arbeidssporet, kan tennene



i det bakre omradet pd innsatsverktpyet sette
seg fast i overflaten pa arbeidsemnet, slik at
fresebladet glipper utav sporet og fresen spret-
ter bakover i retning av brukeren.

- hvis sagbladet setter seg fast eller klemmes
fast, blir det blokkert, og motorkraften slar
maskinen i retning mot operatgren;

- dersom sagbladet far en feil vridning eller inn-
retting, kan tennene i den bakre delen av sag-
bladet sette seg fast i overflaten pa emnet, slik
at sagbladet hopper ut avsagsporet og beveger
seg bakover i retning av operatgren.

Rekyl er resultatet av feil bruk av fresen. Det kan

unngas ved at man fglger egnede sikkerhetstiltak

som de nedenfor.

a) Hold fresen med begge hender og hold ar-
mene i en stilling som kan motvirke rekylkref-
tene.Hold alltid innsatsverktgyet litt til siden for
deg, aldri pa linje med kroppen din. Ved rekyl
kan fresen sprette bakover, men brukeren kan
gjennom egnede tiltak takle rekylkreftene.

b) Hvis innsatsverktgyet kommer i klem eller
du ma avbryte arbeidet, ma du slippe pa/
av-bryteren og holde fresen stgdig i arbeids-
emnet til innsatsverktgyet star helt stille.
Prgv aldri & ta fresen ut av arbeidsemnet eller
trekke den bakover sa lenge innsatsverktsyet
eribevegelse, ellers kan det oppsta rekyl. Finn
og utbedre arsaken til at innsatsverktgyet kom
i klem.

c) Sttt opp store plater for 8 unnga fare for re-
kyl pd grunn av innsatsverktgy som kommer
i klem. Store plater kan bgye seg under sin
egen vekt. Stgtt derfor opp platene pa begge
sider, bdde i naerheten av arbeidssporet og
langs kanten.

d) Bruk ikke innsatsverktgy som er slgvt eller
skadet. Innsatsverktgy med slgve eller feiljus-
terte tenner forarsaker gkt friksjon, at verktgyet
kommer i klem og rekyl pa grunn av for smalt
arbeidsspor.

e) Bruk alltid verktgy som Festool leverer tildenne
maskinen. Av sikkerhetsgrunner er det ikke til-
latt @ montere annet verktgy. Det er ikke tillat &
bruke verktgy med slgv eller skadet egg.

Funksjon til nedre verneskjerm

a) Kontroller tilstanden og funksjonen til fjzerenii
vernedekselet. Gjennomfgr vedlikehold pa fre-
sen fgr bruk dersom vernedeksel og fjeer ikke
fungerer som de skal. Skadde deler, klistrende
avleiringer eller oppsamling av spon fgrer til at

det nedre vernedekselet reagerer tregt.
@vrige sikkerhetsanvisninger

- Dette elektroverktgyet ma ikke monteres i et
arbeidsbord. Montering i andre eller jemme-
lagde arbeidsbord eller arbeidsbord fra andre
produsenter kan fgre til at elektroverktgyet blir
mindre sikkert & bruke. Det kan fgre til alvor-
lige ulykker.

- lkke stikk hendene inn i sponutkastet. Du kan
bli skadet av roterende deler.

- Vent til elektroverktgyet har stanset for du
legger det fra deg. Innsatsverktgyet kan feste
seg og fgre til at du mister kontrollen over elek-
troverktgyet.

- Pass pa at freseverktgyet sitter godt fast og et-
terkontroller at det lgper uten problemer.

- Bruk ikke apparatet ved arbeider over hode-
heyde.

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/gif-
tigstov (for eksempel fra blyholdig maling,
enkelte treslag og metall). Bergring eller inn-
anding av dette stgvet kan utgjgre en fare for
operatgren eller personer som befinner seg
i nerheten. Fglg sikkerhetsforskriftene som
gjelder for ditt land. Ved arbeid i lukkede rom
ma du sgrge for tilstrekkelig ventilasjon.

2.3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

Lydtrykknivd 91 dB(A)
Lydniva 102 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved méling K=3dB

@ Bruk greklokker!

Svingningsemisjonsverdi a, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til
EN 60745:

a, =3,0m/s?

K=2,0 m/s?
De angitte utslippsverdiene (vibrasjon, stay) er
malt i samsvar med EN 60745, og brukes ved
sammenligning av maskiner. De er ogsa egnet
til en midlertidig vurdering av vibrasjons- og
stgybelastning under bruk. De angitte utslipps-
verdiene representerer de viktigste brukstypene
til elektroverktgyet.
Dersom elektroverktgyet brukes pa annen mate
eller med andre innsatsverktgy eller etter util-
strekkelig vedlikehold, kan vibrasjons- og stay-
belastningen bli merkbart hgyere i lgpet av det
totale arbeidstidsrommet. Man ma ogsa ta hensyn
til maskinens tomgangs- og stillstandsperioder
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nar man skal gjgre en ngyaktig vurdering for et gitt
arbeidstidsrom. Dette kan redusere belastningen
betraktelig i lapet av totalt arbeidstidsrom.

3 Elektrisk tilkobling og igangsetting
Nettspenningen ma stemme med spesi-
& fikasjonene pa effektskiltet!
Bryter (4.2) er en p&-/av-bryter (trykke = PA,
slippe = AV). Du kan ikke bruke bryteren fgr du
har skjgvet opp startsperren (4.1).
Nar du deaktiverer startsperren, l&ser du samti-
dig opp nedsenkingsmekanismen, og freseaggre-
gatet kan beveges nedover mot fjaerkraften. Der-
med kommer freseverktgyet ut avvernedekselet.
Maskinen ma veere slatt pa nar du fgrer
& den mot emnet.

N&r du hever maskinen, spretter freseaggregatet
tilbake til utgangsstillingen.

4 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid stopselet ut av stikkontakten
& for du utferer (reparasjons]arbeid pa
maskinen .
4.1 Sensorvalse

Under arbeidet ligger sensorvalsen mot arbeids-
stykket og bestemmer pd denne maten skjeere-
dybden. Festool tilbyr sensorvalser som passer
for platetykkelser som vanligvis finnes i handelen.

Skifte sensorvalse

- Trykk pa skruene (1.1) og vri mot venstre.
- Apne klaff (1.2).

- Lgsne og ta ut de fire skruene (1.4).

- Skift sensorvalsen (1.5).

- Skru fast de fire skruene (1.4).

- Lukk klaffen (1.2).

- Trykk skruene (1.1) og vri mot hgyre til de smek-
ker i las.

4.2 Dybdeanslag (4.5)

N&r sensorvalsen ligger mot arbeidsstykket
(arbeidsposisjon], m& avstanden mellom dyb-
deanslaget (4.5) og anslagsplaten veere (4.4) 0,3
mm. P& denne maten begrenses skjeeredybden
og det hindrer at maskinene vipper mot en side
(loftes bare av en fgringsskinne) under arbeidet.
De tre skruene for det dreibare dybdeanslaget kan
justeres ved hjelp av en skrutrekker. Fabrikkinn-
stillingen for skruene er for platetykkelser pa 3
mm, 4 mm og 6 mm.
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4.3 Verktgy skiftes ut

- Trykk pa skruene (1.1) og vri mot venstre.

- Apne klaff (1.2).

- Trykk pé spindelstopp (2.1) og vri verktayet (2.4)
til spindelstoppen géri las; hold spindelstoppen
trykket.

- Apne skrue (2.2).

- Ta ut verktgyet (2.5) og sensorvalsen (2.4).

- Rengjgr bergringsflatene mellom verktgyflens,
verktgy og sensorvalse og sett inn nytt verktay
0g sensorvalse.

- Dreieretningen som er markert pa verk-
&tﬂyet ma stemme overens med maskinens

dreieretning (2.3).

- Stram til skrue (2.2) godt og slipp spindelstop-
pen

- Lukk klaffen (1.2).

- Trykk skruene (1.1) og vri mot hgyre til de smek-
ker i l3s.

4.4

N

Avsug

Koble alltid maskinen til et avsugssystem.
Til avsughetten (4.8) kan det tilkobles et
Festool avsugapparat med slangediame-
ter pd 36 mm.

5 Elektronikk

PF 1200 E er utstyrt med fullakselelek-
tronikk med fglgende egenskaper:

ELECTRONIC]

Rolig start
Myk oppstart sikrer rykkfri start av maskinen.

Omdreiningstallsjustering

Med stillhjulet (4.3) kan turtallet justeres trinnvis
mellom 2000 og 5700 min'. Vianbefaler falgende
innstillinger pa reguleringsbryteren.

Konstante omdreiningstall

Det forvalgte omdreiningstallet holdes konstant
ved tomgang og ved bearbeiding.

Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sik-
kerhetselektronikken maskinen av nar en kritisk
motortemperatur er nadd. Etter en avkjglingstid
pa ca. 3-5 minutter er maskinen igjen klar til
bruk. Avkjelingstiden reduseres nar maskinen
gar (tomgang).



Arbeide med maskinen

Fest alltid emnet slik at det ikke kan be-
vege seg under bearbeiding.

Hold alltid maskinen med begge hender
pa de monterte handtakene (5.1, 5.2).
Skyv alltid maskinen (5.3), trekk aldri
maskinen bakover mot deg.

Maskinen kan brukes sammen med fg-
ringsskinne (3.1).

>BBET

Feste fgringsskinne pa arbeidsstykket
- Feringsskinnen ma g& minst 150 mm utenfor
arbeidsstykket i begge ender.

- Juster fgringsskinnen ved hjelp av snittindikato-
ren (3.2). Forkanten (3.4) angir midten p& noten.

- Fest fgringsskinnen pd begge sider av arbeids-
stykket med to skrutvinger (3.3).

Bearbeiding av metall
Ved bearbeiding av metall ma fglgende
& forholdsregler overholdes av sikkerhets-
messige grunner:
- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jord-
feilstrem (FI, PRCD).
- Koble maskinen til et egnet avsugapparat.

- Regelmessig rengjgring av maskinen for stgvav-
leiringer i motorhuset.

Bruk vernebriller.
|@©!

- Frese not

- Kontroller at sensorvalsen og dybdeanslaget er
stilt inn riktig for arbeidsstykkene.

- Maskinen settes pa fgringsskinnen fgr kanten
av arbeidsstykket. Markeringen (4.7) viser midt-
aksen for fresen.

- Sl& pa maskinen.

- Trykk maskinen sakte nedover tilanslagsplaten
(4.4) ligger mot dybdeanslaget (4.5).

- Skyv maskinen fremover langs fgringsskinnen
for & frese en not. Snittindikatoren (4.6) angir
midten pa noten.

- Nar snittet er fullfgrt, sld av maskinen og sving
den oppover.

Nedsenking

P& grunn av tilbakeslagsfaren mé det
& monteres en fgringsbegrenser (6.1) pa
fgringsskinnen nar det utfgres dybdesnitt.
Maskinen ma legges mot fgringsbegren-
seren, den holdes med begge hender og
fores sakte nedover.

7 Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& fgr du utferer (reparasjons]arbeid pa
maskinen .
Alt vedlikeholds- og servicearbeid som
& krever at motorhuset apnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeserviceverk-
sted.
Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid hol-
des rene.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som sl&s
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer et
automatisk stremavbrudd og maskinen stanses.
For at sensorvalsen ikke skal akselerere pa grunn
av roterende verktgy og etterlate markeringer
pa arbeidsstykke, bremses den ned ved hjelp av
bremseskiven (1.3). Nar effekten til bremseskiven
forringes ma den skiftes ut mot en ny.
8 Tilbehgr, verktay
& Av hensyn til din egen sikkerhet bgr du

alltid bruke original Festool-tilbehgr og
reservedeler.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner

du i Festool-katalogen eller pa Internett under

~www.festool.com”.

9 Miljg

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et mil-
jevennlig gjenvinningsanlegg. Folg bestemmelsene
som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direkti-
vets iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktay
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
leveres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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D,

Fresa de placas

Dados técnicos PF 1200 E
Poténcia 1200 W
Nimero de rotacoes

(em vazio) 2000 - 5700 rpm

Trocar ferramenta de fresagem

- didmetro exterior 118 mm
- diametro de perfuracao 20 mm
- Largura 14 mm
Peso [sem cabo) 5,4 kg
Classe de proteccdo 4/l

As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucées de operacao.

Simbolos

Perigo geral

Ler indicacbes/notas!

Usar mascara contra pos!
Utilizar protectores de ouvido!

Usar éculos de proteccao!

1 Utilizacao em conformidade

A PF 1200 E esta projectada para abrir ranhuras
em placas laminadas (mistas) de aluminio, plasti-
co (Alucubond®, Dibond®). Utilizar a ferramenta
apenas com o dispositivo de aspiracao conetado.
S6 deve utilizar-se uma ferramenta de fresar
com as dimensodes indicadas. Nao utilizar discos
de lixar.

AN

2 Avisos de seguranca

2.1 Regras gerais de seguranca

& ATENCAO! Leia todas as indicacdes de
seguranca e instrucoes.

0 desrespeito das adverténcias e instrucoes pode
ocasionar choques eléctricos, incéndios e/ou
ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a sequir
nas indicacées de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede] e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).
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0 utilizador é responsavel por danos e
acidentes devidos a uma utilizacao nao
propria conforme as disposicoes.

2.2 Indicacdes de seguranca especificas da

ferramenta para fresadoras de placas

Processo de fresagem

a) PERIGO! nao aproxime as maos da zona
de fresar e da ferramenta de trabalho. Com a
outra mao, segure o punho adicional ou a car-
caca do motor. Se ambas as maos estiverem a
segurar a fresa, a ferramenta de trabalho nao
as podera ferir.

b) Nao coloque a mao por baixo da peca a traba-
Lhar. Por baixo da peca a trabalhar, a cobertura
de protecdo nao poderd protegé-lo da ferra-
menta de trabalho.

c] Adapte a profundidade de corte a espessura
da peca a trabalhar.

d) Nunca segure a peca a fresar com a mao ou
sobre a perna. Fixe a peca a trabalhar num
suporte estavel.

e) Segure a ferramenta eléctrica pelas pegas

isoladas, caso efectue trabalhos em que a

ferramenta de trabalho possa atingir linhas de

corrente ocultas ou o préprio cabo de alimen-
tacao. O contacto com uma linha condutora de
corrente também coloca as pecas metalicas da

ferramenta eléctrica sob tensao, conduzindo a

electrocussao.

Utilize sempre um batente. Isto melhora a

precisao de corte e diminui a possibilidade de

a ferramenta de trabalho prender.

g) Utilize sempre uma ferramenta de trabalho
com o tamanho certo e orificio de alojamen-
to adequado (p. ex., em forma de estrela ou
redondo). Ferramentas de trabalho que n&o
se ajustem as pecas de montagem da fresa
funcionam irregularmente e levam a perda do
controlo.

h) Nunca utilize flanges tensores ou parafusos
de aperto danificados ou nao apropriados para
aferramenta de trabalho. Os flanges tensores
e os parafusos de aperto foram construidos
especificamente para a sua fresa, por forma a
garantir um rendimento ideal e seguranca de
funcionamento.

N\ | Use equipamentos protec-
@ tores adequados e individual-

f

mente adaptados: proteccao
auditiva, dculos de proteccao,
mascara contra pés no caso de
trabalhos em que seja produzi-
do po, luvas de proteccao ao tratar materiais
rugosos e ao mudar ferramentas.



Causa de contragolpe e indicacoes de seguran-
cacorrespondentes

- Um contragolpe é a reacdo repentina de uma
ferramenta de trabalho a agarrar, presa ou mal
ajustada, que faz com que uma fresa descon-
trolada se desprenda e saia da peca a traba-
lhar, movendo-se no sentido do operador; se a
ferramenta de trabalho agarrar ou prender na
fenda a fechar, ird bloquear e a forca do motor
faz saltar a ferramenta elétrica no sentido do
operador; se a ferramenta de trabalho, durante
o corte, ficar torcida ou desalinhada, os dentes
da parte traseira da ferramenta de trabalho
podem prender na superficie da peca a traba-
lhar, fazendo com que a ldmina da fresa salte
para fora da fenda, saltando a fresa para tréas,
no sentido do operador.

- Se alamina de maquina agarrar ou prender na
fenda a fechar, ird bloquear e a forca do motor
faz saltar o aparelho no sentido do operador;

- Se a ldmina de maquina, durante o corte, for
inclinada ou mal alinhada, os dentes da parte
traseira da ldmina de serra podem prender na
superficie da peca a trabalhar, fazendo com que
a ldmina de serra salte para fora da fenda de
corte, para tras, no sentido do operador.

Um contragolpe é a consequéncia de uma utili-

zacao errada ou incorreta da fresa. O contragolpe

pode evitar-se através de medidas de precaucao
adequadas, como a seguir descrito.

a) Segure bem a fresa com ambas as maos e
coloque os bracos numa posicao em que
possa resistir as forcas de um contragolpe.
Mantenha-se sempre na lateral em relacao a
ferramenta de trabalho; a ferramenta de tra-
balho e 0 seu corpo nunca devem formar uma
linha. Em caso de contragolpe, a fresa pode
saltar paratras; no entanto, o operador podera
dominar as forcas de contragolpe, caso tenham
sido tomadas medidas adequadas.

b) Se a ferramenta de trabalho prender ou o
trabalho for interrompido, solte o interruptor
de ativacdo/desativacido e mantenha a fresa,
sem a mover, no material a trabalhar, até que
a ferramenta de trabalho pare por completo.
Nunca tente retirar a fresa da peca a trabalhar
ou puxa-la para tras, enquanto a ferramenta de
trabalho se mover; caso contrario, pode ocorrer
um contragolpe. Determine e repare a causa
da prisao da ferramenta de trabalho.

c) Caso pretenda colocar novamente em funcio-
namento uma fresa que se encontre introdu-

zida na peca a trabalhar, centre a ferramenta
de trabalho na fenda de corte e comprove se
os dentes da serra nao estao presos na pecaa
trabalhar. Se a ferramenta de trabalho estiver
presa, podera mover-se para fora da peca a tra-
balhar ou originar um contragolpe quando se
colocar novamente a fresa em funcionamento.

d) Apoie as placas grandes, por forma a diminuir
orisco de contragolpe devido a prisao da fer-
ramenta de trabalho. As placas grandes po-
dem fletir devido ao seu préprio peso. As placas
devem ser apoiadas em ambos os lados, tanto
nas proximidades da fenda, como na aresta.

e) Nao utilize ferramentas de trabalho rombu-
das ou danificadas. Ferramentas de trabalho
rombudas ou dentes mal alinhados dao origem
a uma maior friccao, prisao da ferramenta de
trabalho e contragolpe, devido a uma fenda de
corte demasiado estreita.

Funcao da cobertura de proteccao inferior

a) Comprove o estado e o funcionamento da mola
para a cobertura de protecao. Se a cobertura
de protecao e a mola nao funcionarem corre-
tamente, mande inspecionar a fresa antes de
a utilizar. Pecas danificadas, sedimentos pega-
josos ou aglomeracoes de aparas fazem com
que a cobertura de protecao inferior trabalhe
retardadamente.

Outras indicacoes de seguranca

- Estaferramenta eléctrica nao deve ser monta-
da numa bancada de trabalho. Ao ser montada
numa bancada de trabalho de outro fabricante
ou numa de fabrico préprio, a ferramenta eléc-
trica pode ficar instavel e provocar acidentes
graves.

- Nao agarre com as maos na saida das aparas.
Pode ferir-se nas pecas rotativas.

- Antesde pousar aferramenta eléctrica, guar-
de até que esta pare por completo. A ferramen-
ta de utilizacao pode ficar presa e provocar a
perda de controlo sobre a ferramenta eléctrica.

- Prestaratencao para que a ferramenta de fresa-
gem esteja bem fixada e examinar sua marcha
correta.

- Nao utilizar a ferramenta para a realizacao de
trabalhos sobre a cabeca.

- Durante os trabalhos, podem produzir-se pos
nocivos/toxicos (p. ex. pintura com chumbo,
alguns tipos de madeira e metal). Tocar ou
respirar estes pds pode representar um perigo
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para o utilizador ou para as pessoas que se en-
contrem nas proximidades. Observe as normas
de seguranca validas no seu pais. Em espacos
fechados, certifique-se de que existe suficiente
ventilacao.

2.3 Informacao relativa a ruido e vibracao

Os valores determinados de acordo com a norma
EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressao acustica 91 dB(A)
Poténcia do nivel acustico 102 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@ Utilizar protectores de ouvido!

Nivel de emissao de vibragdes a, (soma vectorial
de trés sentidos) e incerteza K determinados de
acordo com a norma NE 60745:

a, =3,0 m/s?

K=2,0m/s?
Os valores de emissao (vibracao, ruido) indicados
foram medidos de acordo com as condicoes de
ensaio na NE 60745 e servem de comparativo de
ferramentas. Sao também adequados para uma
avaliacao provisoria do coeficiente de vibracoes
e do nivel de ruido durante a aplicacdo. Os niveis
de emissao indicados representam as aplicacoes
principais da ferramenta eléctrica.
No entanto, se a ferramenta eléctrica for utilizada
para outras aplicacoes, com outros acessorios
ou com uma manutencao insuficiente, tal pode
aumentar claramente o coeficiente de vibracoes e
o nivel de ruido durante todo o periodo de funcio-
namento. Para uma avaliacao precisa durante um
determinado periodo de funcionamento, devem
também observar-se os tempos de trabalho em
vazio e de paragem da ferramenta abrangidos. Tal
pode reduzir consideravelmente o esforco durante
todo o periodo de funcionamento.

3 Ligacdo eléctrica e colocacdao em fun-

cionamento

A tensao da rede deve estar sempre de

& acordo com a indicacao na chapa de po-
téncia.

0 interruptor (4.2) serve como interruptor para

ligar/desligar (ON/OFF) (premir = LIGAR, soltar =

DESLIGAR). S¢ é possivel accionar o interruptor

depois de deslocar-se o bloqueio de activacao
(4.1) para cima.

Através do accionamento do bloqueio de

& activacao é desbloqueado simultaneamen-

te o dispositivo ,mergulhar’, e o conjunto
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da fresa pode ser movido para baixo, de encontro
a forca de mola. Nessa ocasiao, a ferramenta de
fresagem sai da cobertura de proteccao.
Conduza a maquina, apenas quando liga-
& da, de encontra a peca a trabalhar.
Ao levantar-se a ferramenta, o conjunto da fresa
recua por forca da mola de novo para a posicao
inicial.

4 Ajustes na maquina
Antes de se efectuar qualquer trabalho na ma-

quina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

4.1 Rolete de encosto

Ao trabalhar-se, o rolete de encosto apoia sobre
a peca a trabalhar, determinando assim a pro-
fundidade de corte. Festool disponibiliza roletes
de encosto adequados as espessuras de placas
comercialmente usuais.

Substituicao do rolete de encosto

- Pressionar os parafusos (1.1) e roda-los para
a esquerda.

- Abrir atampa (1.2).

- Desenroscar os quatros parafusos (1.4).

- Substitua o rolete de encosto (1.5).

- Apertar os quatros parafusos (1.4).

- Fechar a tampa (1.2).

- Pressionar os parafusos (1.1) e rodé-los para a
direita até engatarem.

4.2 Batente (4.5)

Quando o rolete de encosto esta apoiado sobre a
peca a trabalhar (posicao de trabalho), a distancia
entre o batente (4.5) e o disco de encosto (4.4) deve
ser de 0,3 mm. A profundidade de corte é assim
delimitada, impedindo-se que a maquina tombe
lateralmente (levantar unilateral do trilho-guia)
durante o trabalho.

Os trés parafusos do batente giratdrio podem ser
ajustados com uma chave de fendas. Os parafu-
sos estao ajustados de fabrica para placas com
espessuras de 3 mm, 4 mm e 6 mm.

4.3

- Pressionar os parafusos (1.1) e roda-los para a
esquerda.

- Abrir a tampa (1.2).

- Pressionar o dispositivo de paragem do fuso
(2.1) e girar a ferramenta (2.4] até o dispositivo

Trocar a ferramenta



de paragem do fuso engatar; manter pressio-
nado o dispositivo de paragem do fuso.

- Soltar o parafuso (2.2).

- Retirar a ferramenta (2.5) juntamente com o
rolete de encosto (2.4).

- Limpar a superficie de apoio entre flange da
ferramenta, ferramenta e rolete de encosto;
aplicar nova ferramenta com rolete de encosto.

0 sentido de rotacao impresso na ferra-
menta deve corresponder ao sentido de
rotacdo da maquina (2.3).

- Apertar com firmeza o parafuso (2.2), largar o
dispositivo de paragem do fuso

- Fechar a tampa (1.2).

- Pressionar os parafusos (1.1) e roda-los para a
direita até engatarem.

4.4

N

Aspiracao

Ligue sempre a maquina a um sistema
de aspiracdo. No bocal de aspiracdo (4.8)
pode ser conectado um aspirador Festool
com um tubo flexivel de aspiracao de
36 mm de diametro.

5 Sistema electrénico

A PF 1200 E possui um sistema electro-
nico de onda completa com as seguintes
caracteristicas:

ELECTRONIC|

Arranque suave
0 arranque suave providencia um arranque da
maquina isento de solavancos.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste (4.3) é possivel ajustar
progressivamente o nimero de rotacdes entre
2000 e 5700 rpm. Recomendamos os seguintes
ajustes da roda (4.3): 5-6.

reguladora

Numero de rotacdes constante

O numero de rotacées pré-seleccionado é man-
tido, em vazio e durante o trabalho, de modo
constante.

Disjuntor térmico

Ao ser atingida uma temperatura do motor criti-
ca, o sistema electrénico de proteccao desliga a
maquina, para efeitos de proteccado contra sobrea-
quecimento. A maquina estara novamente pronta
afuncionar apés um periodo de arrefecimento de
aprox. 3-5 minuto. O periodo de arrefecimento é

menor com a maquina a trabalhar (marcha em
vazio).

Trabalhar com a maquina

Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo
a que nao se possa mover, ao ser traba-
lhada.

A ferramenta deve ser sempre segura,
com ambas as maos, pelos punhos (5.1,
5.2) previstos para o efeito.

Empurrar a ferramenta para a frente (5.3),
nao puxar de modo algum a ferramenta
em direccdo a si.

A maquina pode ser utilizada em combi-
nacdo com a régua-guia (3.1).

> bbb

Fixar a régua-guia sobre a peca a trabalhar

- Arégua-guia deve sobressair em ambas as ex-
tremidades da peca a trabalhar em pelo menos
150 mm.

- Alinhar a régua-guia através do indicador de
corte (3.2). Aaresta dianteira (3.4) indica o centro
da ranhura.

- Fixar em ambos os lados a régua-guia através
de dois sargentos (3.3) a peca a trabalhar.

- Processamento de metal

Por medidas de seguranca, as seguintes pre-

caucoes devem ser tomadas no processamento

de metal:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar a ferramenta regularmente, retirando
os depositos de po da caixa do motor.

Usar dculos de proteccao.

- Fresar ranhura

- Assegure-se de que o rolete de encosto e o
batente estejam correctamente ajustados de
acordo com a espessura da peca a trabalhar.

- Colocar a maquina sobre a régua-guia diante do
bordo da peca a trabalhar. A marca (4.7) indica
o eixo central da fresa.

- Ligue a ferramenta.

- Pressionar lentamente a maquina para baixo,
até que o prato de encosto (4.4) apoie sobre o
batente (4.5).

- Empurrar a maquina para a frente ao longo da
maquina-guia e, desse modo, abrir a ranhura.
O indicador de corte (4.6) indica o centro da
ranhura.
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- No fim do corte, desligar a maquina e levanta-
-la para cima.

Mergulhar (aprofundar)

Ao efectuar cortes de incisao deve ser fixo
& por detrds da maquina um limitador de
curso (6.1) sobre o trilho-guia devido ao
perigo de ricochete. A maquina deve ser
encostada ao limitador de curso, segura
firmemente com ambas as maos e mo-
vida lentamente para baixo.

7 Conservacao e cuidados

AN
AN

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e
reparacao, que exigem a abertura da car-
caca do motor, s6 podem ser efectuadas
por uma oficina autorizada do servico
apds-venda.

Mantenha o aparelho e as aberturas de ventilacao
sempre limpos.

A maquina esta equipada com escovas de carvao
especial de interrupcao automatica. Quando es-
to gastas actua uma interrupcao automatica de
corrente e desliga a maquina.

Para que o rolete de encosto nao seja acelerado
pela ferramenta em rotacdo e deixe marcas sobre
a peca a trabalhar, ele é travado por um disco de
travagem (1.3). Se a accdo do disco de travagem
diminuir, devera ser substituido por um novo.
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8 Acessorios, ferramentas
Para a sua propria seguranca, utilize ape-
& nas acessorios e pecas sobresselentes
originais da Festool.
Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.
9 Remocao
Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
meéstico! Encaminhe as ferramentas, acessoérios
e embalagens para um reaproveitamento ecolé-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.
Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electrénicos e a sua transposicdo para a
legislacao nacional, as ferramentas electrdnicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e

sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach



[wnckosbint ppesep
TexHuyeckmne faHHble
MOLLIHOCTb

Yucno obopoTos
(xonocTom xoa)

®pe3za

PF 1200 E
1200 Bt

2000 - 5700 oT/MuH

- BHelwHu gnametp 118 MM
- AnameTp oTBEpCTUSA 20 MM
- lWMpuHa 14 MM
Macca (6e3 kabens) 5,4 r
BesonacHocTb Q/ll

I'IpvmaraeMble UNNCTPaLnm HaxooAaTcq B HaYyane
PYKOBOACTBA MO 3KCMayaTaynu.

CumMBonbI
& Mpeaynpexaexve 06 obLein onacHoCTH

Cobntofaitte pyKOBOACTBO MO OKCMnyaTa-
LMW/ MHCTPYKL !

HocuTb 3aluty opraHos cnyxal

Mcnonb3yite pecnuparop!

PabortaiTe B 3alLMTHBIX OYKaXx.!

<&

EAL

1 MpuMeHeHMe No Ha3HaYeHuUIo

MawwHa PF 1200 E npepgHasHaveHa pnsa ¢pesepo-
BaHWUs 1nn BbIGOPKM Na3oB B KOMOWHMPOBaHHbIX
nAUTax U3 anoMuHus, nnactmaccsl (Alucubond®,
Dibond®). MoxHO 1CMOIb30BaTL TONLKO Gpesbl ¢
3aflaHHbIMK pa3MepaMu. He ncnonbayiite abpa-
3MBHble Kpyru. Icnonb3yiTe MHCTPYMEHT TOSIbKO C
MOAKIOYEHHBIM YCTPONCTBOM AJ151 yAQNIEHWS MblIN.

MNHCTpYyMeHT CKOHCTpyMpoBaH ANs npo-
& beccnoHanbHoro NpYMeHeHus.

3aylepb v HecyacTHble ciyyau, CBA3aH-
& Hble C MPUMEHEHWEM He MO Ha3HayeHwuto,
oTBeyaet [onb3oBaTenb.

2 MNMepea BBOAOM B 3KCNNyaTauuio
NPUHATbL BO BHUMaHUe
2.1 YKasaHus No TexHuKe 6esonacHocTu
BHUMAHME! Mpoutute BCe yKasaHus no
TexHUKe 6e30MacHOCTU U peKOMeHAALMK.
Ownbkn npu cobnopeHnn npuBefeHHbIX
yKasaHuii U pekoMeHLaLnii MoryT NpUBEeCTM K No-

pa>keHnto 3neKTpuyecknM ToOKOM, noxxapy, VI/MJ'IM
BbI3BaTb TAXeJible TDaBMbl.

CoxpaHsiiTe Bce yKa3aHUs No TexHuke 6esonac-
HocTu U PyKoBopacCTBa No 3KCnlyaTauum B Kaue-
CTBe CNpaBoYHOro MaTepuana.
Mcnonb3oBaHHOE B HaCTOALWMNX UHCTPYKLNAX U
yKa3aHUAaX NOHATUE «31eKTPOUHCTPYMEHT» pac-
MPOCTPaHAETCS Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHT C MUTaHW-
eM OT CeTun [CO LLHYPOM NMUTaHNA OT 3J'IeKTp0CETVI]
M Ha aKKyMYySTOPHbIN 371€KTPOMHCTPYMeEHT (6e3
LHYpOM NMUTaHUA oT 3ﬂeKTp0C€'Tl/I].

2.2 Ocobhble yka3aHus no TexHuke 6esonac-
HoOCTU Npu paboTe ¢ AUCKOBLIMU ppese-
pamu

Cnocobbl ppesepoBaHus

al OMNACHOCTb! He ponyckaiTe nonapa-

HUA pyK B 30HY ¢ppesepoBaHusa 1 30Hy pabo-
4yero MHCTpyMeHTa. BTopoii pykoit gepxuTech
3a [OMOSIHUTENbHYIO PYKOSTKY WK 3a Kopnyc
nsuratens. Bo nsbexaHue TpaBMupoBaHus
nepxute ppesep oberMmn pykamu.

b] He noanep)X1BaiTe 3aroToBKY CHU3Y. 3aLuuT-
HbI KOXYX He obecrneymBaeT 3aluTy pyk OT
paboyero MHCTpyMeHTa B 30He M0[, 3aroTOBKO.

c) Mny6uHa pe3a fomKHa COOTBETCTBOBATLTON-
LMHe 3aroTOBKH.

d) Hukorpa He pepxxuTe o6pabaTbiBaeMylo 3aro-
TOBKY B pyKe MUnu Ha Hore. [ToacTaBnsiite nog,
3aroToBKy yCTOMYMBYIO OMOPY.

e] Ecnu npu BbIMonHeHUM paboT cyuiecTByeT

OMacHOCTb 3afieTb UHCTPYMEHTOM CKpbITYIO

3/1eKTPONpPOBOAKY UNKU Kabenb caMoro uH-

CTPYMEHTA, AEPXKUTE UHCTPYMEHT TOJIbKO 3a

M301UpOBaHHbIe YYacTKU. B npoTtuBHoM cny-

4ae noBpexX/AeHWe 31eKTPONPOBOAKM pexyLleit

4acTblo

Bcerpa pa6otaiiTe ¢ ucnonb3oBaHneM ynopa.

370 ynyywaeT To4HOCTb 06paboTku 1 cHUxaeT

pWCK 3aKNNHUBaHWUSA paboyero MHCTPyMeHTa.

g) Bcerpa ucnonb3syite pabounii MHCTPYMEHT
npaBuibHOro pasMepa ¢ NOAXOASLLMM no-
cafloyHbIM oTBepcTMeM (HanpuMep, 3Be3f0-
o6pasHbIM unu KpyrabiM). ®Ppesbl, He Noaxo-
AfWme K wnurpento ¢pesepa, bbloT Npu Bpa-
LLIEHUW, W WX WUCToNb30BaHMe BEAET K notepe
KOHTPONS Haf, UHCTPYMEHTOM.

h) KaTeropuuecku 3anpeLiaeTcs Ucnonb3oBaTb
noBpeXAEHHbIe U HenoaxoasLmne 3aXK1M-
Hble pNaHLbl UK CTAXKHBIE BUHTBI. 3aKMMHble
dnaHLbl 1 CTSXHbIE BUHTbI pa3paboTaHbl cre-

=
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umanbHo s Bawero ¢ppesepa gis focTuXeHUs
onTUManbHON NPOU3BOAMTENBHOCTY M be3onac-
HOCTMW B XoAe paboTsl.

i] Monb3yhTech nogxoasawm-
MU cpeAcTBaMU MHAMBUAY-

aNlbHOWM 3alUTbI: 3aLIUTHbIE
HayLWHWKW, 3alWNUTHbIE OYKM,
pecnwvpatop (npu obpaboTtke
nbineobpasylLnx MaTepu-
anos), 3aWwmWTHbIe nepyaTku
(npn o6paboTke rpybbix MaTepuUasos U CMeHe
paboyero MHCTpyMeHTa).

MNpuynHa BO3HMKHOBEHUS OTAAYM U COOTBETCTBY-
loLMe yKa3aHus no TexHuke 6esonacHocTH

- OTpava — 3To peakums 3aBUCLLErO, 3aKANHUB-

a

]

LWero Win HenpasubHO OTLEHTPUPOBAHHOIO
paboyero MHCTpPyMEHTa, B pe3ysbTaTe KOTOPOK
bpesep HEKOHTPONUPYEMO MOLHMMAETCS U OT-
CKaKMBaeT 0T 3aroToBKM B CTOPOHY onepaTopa;
Koraa dpesy 3akJvMHUBaeT B 3aroToBke, oHa
oCTaHaBNMBaeTcs, W nof AeicTBMEM Bpalla-
fOLLLEr0 MOMEHTa 3/1eKTPOABUraTENS 31eKTpo-
MHCTPYMEHT 0TCKaKM1BaeT B CTOPOHY onepaTopa;
ecnu ¢pesa B pe3e yXOAWT OT 33[JaHHO NI0CKo-
CTU BpaLLEHWS UM HEBEPHO OTLIEHTPMPOBaHa,
3ybbs 3afHeln YacTn $ppesbl MOXKeT 3aKIUHUTb
B MOBEPXHOCTW 3aroToBKW, B pe3ysbTaTe Yero
bpesepHbIil AUCK BbICKAKMBaET U3 pacnuna v
dbpesep oTckakvMBaeT B CTOPOHY onepaTtopa.

Korga NMUJbHbLIN ONCK 3aBUCaeT UM 3aKinHn-
BaeT, OH OCTaHaB/MBaeTCd, U Nop ,D,GVICTBVIEM
BpaLllatoLliero MoOMeHTa asiekTpoasuraTesnda nuna
0TCKaKMBAET Mo HanpaBsJ/IeHNIo K MoSib30BaTeNto;
Mepen TeM Kak MONOXKUTb MHCTPYMEHT MOLOXAM-
Te, NoKa Bas ABWUraTens NojHOCTbIO OCTAHOBUT-
csi. B npoTBHOM ciyyae BO3MOXHO 3aLeniexue
BpaLLaOLLMXCS [ieTanei, YTo NpuBeaET K noTepe
KOHTPOJIS Haf, UHCTPYMEHTOM.

eCnu NUAbHbIV JUCK, HAXOAALLMIACA B pacnune,
YyXo4uT oT 38,D,aHHOﬁ MJI0CKOCTW BpaLleHna nnn
HeBepHO HamnpasJieH, 3y6b9~| nnnbl MOTYT BKIIN-
HUTbCA B MOBEPXHOCTb 3aroToBKW, B pe3ynbTrate
Yero NUibHbIN LANCK BbICKaKMBaeT U3 pacnuia no
HanpaBneHuo K nonb3OBaTemo.3anpeu.|,aeTc9|
MCNoJsib30BaTb MWHCTPYMEHT OJ1A BbINOJIHEHNA
paboT Hag ronoBo.

Hepxute ¢ppesep Kkpenko o6emMun pykamu B
NoNOXXEeHUMU, B KOTOPOM MOXXHO BblifiepXXaTb
BO3MOXXHYIO oTaady. CtoiiTe Bcerpa c6oky ot
pabouero MHCTpyMeHTa, 3anpeLjaeTcs pac-
nonaratb pabounit B 0fHY JIMHUIO C TEJIOM.
Mpu oTnaye ¢pesep nopaércs Hasagd, OAHAKO
nonb3oBaTeslb MOXeT CnpaBUTbCA C omaqeﬁ,
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MPUHSB COOTBETCTBYIOLLME MEPBI.

b) Ecnu pa6oumniti MHCTPYMEHT 3aKJIMHUIO MU
Bbl nenaete nepepbiB B pabote, oTnyctute
BbIK/lO4aTeNlb U He BblHUMaTe ¢pesep u3
3aroToBKMW [0 NOJIHOW OCTaHOBKM pabouero
WHCTPYMeHTa. He nbiTaliTecb BblHUMATb UK
BbITArMBaTb ppe3ep U3 3aroToBkU, Noka ppesa
BpallaeTcs — BO3MOXHa 0TAaYa. YCTaHoBUTE U
yCTpaHUTe NpPUUYUHY 3aKNUHWBaHUS pabouyero
MHCTPYMEHTa.

c) Ecnu TpebyeTcs BKnounTb $ppesep, Korga
¢pesa HaxoaUTCA B 3aroToBKe, OTLLEHTPUPYIHTE
eé B pacnune u ybeautechb, 4To 3y6bsi ppesbl
He 3aK/IMHUNO B 3aroTtoBke. Ecnu dpesy 3aknun-
HWJ/10, OHa MOXET BbICKOYMNTb 13 3ar0TOBKU UK
BbI3BaTb OTAAYY NPM NocieayoLLeM BKIIOUYeHUN
¢dpesepa.

d) ins yMeHbLUEeHUsl 0TAAYM B C/lyyae 3aKNUHU-
BaHUsA paboyero MHCTpyMeHTa npu obpaboTke
6onblWIKMX NAUT NoAcTaBAskTe onopy. Takue
NANTbI MOTYT NpornbaTbcs nof CobCTBEHHbIM
BecoM. Vx cneplyeT noanvpath ¢ obenx cTopoH
Kak B6M3K pacnuna, Tak 1 no Kpasm.

e) 3anpelwaeTcs Ucnonb3oBaTh Tynble UM Mo-
BpeXAEHHble pabounme MHCTpPyMeHThI. Vc-
nofib3oBaHue ¢ppes C TynbIMU UK HENPaBUIbHO
pa3BefEHHbIMU 3y6bAMU MOXET MPUBECTU
(BCneacTBMe ciMWKOM y3Koro pacnunal K no-
BbILUEHHOMY TPEHWI0, 3aKNHMBaHWIO paboyero
MHCTPYMEeHTa 1 K oTAave.

DYHKLMA HWKHET0 3aLLMTHOFO KOXKYXa

a) MpoBepsitTe cocTosiHUe U paboTy NPYXXUHbI
3alWMUTHOrO KoXKyxa. B cnyyae HencnpaBHocTh
MPY>XKMHbl U 3aLLMTHOTO KOXYyXa WHCTPYMEHT
chnefyeT oTpeMoHTMpoBaTb. HeucnpasHble
y3Nbl, KNelkne HacnoeHUs UM CKonNuBLLAACS
CTPY>KKa MpensaTcTBYOT paboTe HUXHEro 3a-
LLIMTHOTO KOXyXa.

2.3 OcTaTo4Hble PUCKU

- OTOT 3N1eKTPOUHCTPYMEHT 3anpeLlaeTcs BCTpau-
BaTb B pabounii cton. Mpwu yctaHoBKe B paboymnin
CTON AAPYroro Npou3BoAuUTeNs 1iun cobcTBEHHOro
M3rOTOBNEHNS UHCTPYMEHT MOXEeT BbIATW W3-
noja KOHTPOSI U CTaTb NMPUYNHON CepPbE3HOrO
TpaBMUpOBaHUS.

- He 6eputech pykamu BHyTpU kaHana Bbibpoca
CTPYXKKM — B 3TOM Cllyyae CylecTByeT onac-
HOCTb PaBMMPOBAaHWA BpaLLaloLLMMUCS feTa-
NAMU.

- Cnepwute 3a npoyHoI nocafkoi Gpe3epHoro nH-
CTPYMeHTa 1 NpoBepsinTe ero 6esynpeyHblii XoA.



- Wcnonb3yite nogxopsiine cpeAacTsa UHAUBU-
LlyanbHOW 3aWwuThl: HaylwHmkm, 4tobbl nsbexxats
pucKa NnoBpexXAeHWsi OpraHoB Ciyxa; 3allnTHble
oyku; Pecnupatop, 4to6bl n36exath pucka no-
BpeXAeHWs AblxaTeNbHblX nyTel; 3alinTHble
nepyatku npu paboTe ¢ UHCTpyMe.

— MOXEeT BbI3BaTb yAap 3N1eKTpNU4eCKNUM TOKOM.

- [pw paboTax nonb3yiTech TONbKO CNeunanbHo
pa3paboTaHHbIM 419 3TOI MaLUWHbI UHCTPYMEH-
ToM Festool. [poyne nHCTpyMeHTbI 3anpeLlaeTcs
“cnonb3oBaTh M3 coobpaxkeHni besonacHocTy.
Takxe 3anpeliaeTca Moib30BaTbCA UHCTPY-
MEHTOM C TYMOoW WAN NOBPEXAEHHOW pexxyLLen
KpomKkon. [pn paboTe B 3aKpbITbIX MOMELLLEHUSX
obecneybTe [OCTATOYHYK BEHTUAALMIO U NpU
Heobx.

2.3 JlaHHble no wyMy 1 BUbpauumn

OnpepeneHHble B cootBeTcTBMM ¢ EN 60745 Tn-
MoBble 3HaYeHUs:

YpoBeHb LyMa 91 nBI(A)
3ByKOBasi MOLLLHOCTb 102 pob(A)
[onyck Ha norpeLuHocTb

n3MepeHuns K=3ab

HocuTb 3awumTy opraHoB cnyxa!

KoadduuneHt amuccumn konebanuii a, (cymma
BEKTOPOB TPEX HanpasseHuil) u norpewwHocts K
paccuuTtbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

a, = 3,0 M/cek?

K = 2,0 m/cex?
YKasaHHble 3HaYeHWs YpoBHs LyMa/Bubpauuu us-
MepeHbl B COOTBETCTBUM C YCNIOBUAMU UCMbITAHUIA
no EN 60745 v cny>at ons cpaBHeHUst UHCTPYMEH-
ToB. 3TU 3HAYEHWUS MOXHO Takxke UCnosb3oBaTb
A9 NpefiBapuTeNIbHON OLLeHKM LLyMOBOW v B1bpa-
LIMOHHOW Harpy3ku Bo BpeMs paboTbl. YkaszaHHble
3HaYeHUs ypoBHS LWyMma/BubBpaLuu oTobpaxatot
OCHOBHble 0671aCTV MPUMEHEHWS 371EKTPOUHCTPY-
MeHTa. [py cnonb3oBaHUM 3NEKTPOUHCTPYMEHTa
B APYTVX LensiX, C APYrUMM CMeHHbIMM (pabounmu)
MHCTPYMEHTaMM UK B CJTy4ae UX Hey[0B1eTBOPY-
TeNlbHOro obcny>XXnBaHMA, LyMoBas U BUbpaLMoH-
Hasi Harpy3ku MoryT 3Ha4yMTeNbHO BO3pacTaTb Ha
MPOTSXXEHUWN BCEro CpoKa 3KcnayaTaLuun.
[Ins TO4HOW OLLeHKM Harpy30K B TeYeHue yKasaH-
HOro cpoka akcnyaTauMmn HeobxoAMMo Takxe co-
6ntofaTb NPpMBOAVMbBIE B HACTOSALLLEM PYKOBOACTBE
3HaYyeHUsi BpeMeHn paboTbl Ha X0IOCTOM XOfy U
BpeMeHUW npocTos. ITO MOMOXET 3HaYUTENbHO
YMEHbLUNTb Harpy3Kky B Te4eHne BCEro CPoKa IKC-
nayaTauumn 371eKTPOVHCTPYMEHTa.

3 dneKTpuyeckoe NoaKYEHME U BBOA B
aKcnayaTaumio
HanpsixeHune B ceTu A0OJIXKHO cCOOTBET-
& CTBOBaTb 3HAYEeHWSIM, yKa3aHHbIM Ha 3a-
BOACKOM Tabanuke MaLnHbI.
Boikntouatesb (4.2) cnyxuT ans skio4eHNs/BbI-
knodeHns (Haxatsb = Bka., OTnyctuts = Bbiki.).
BbikntoyaTtens MOXHO 3a,eMCcTBOBaTb TOJIbKO MO-
cnle Toro, Kak CABWHYT BBepX biokupaTop BKJItO-
uenms (4.1).
Mpw 3apeicTBOBaHMM BiokmMpaTopa BKIOYEHUS
OAHOBpPEMeHHO pa3bioknpyeTcs MexaHusM no-
rpyXeHus, nocne 4yero ¢pesepoBasbHblil Me-
XaHW3M BOMpeKn AeNCTBUI0 MPY>XKUHbI CMOXET
nepeMellatbcs BHU3. [1py 3ToM dpesa BbIXoAUT
3 3aLLMTHOIO KOXYXa.
MoaBoanTe MaluMHy K obpabaTbiBaeMoi
feTann ToNbKO BO BKJ/IIOYEHHOM COCTOS-
HWK.
Mpy nogbeMe MalWwwnHbl pe3epoBasnbHbIA Mexa-
HU3M BO3BPALLAeTCH B UCXOAHOE MOOXKEHWE.

4 Hactpoiika MalimnHbI
Mepen HavanoM nobolt paboTel ¢ MaLWm-
HOW BCerpa BblHWMaWTe WTeNceNb n3

poseTku!

4.1 KoHTaKTHbIN AnCK

Bo BpeMsi paboTbl KOHTaKTHbIM AUCK KacaeTcs

obpabatbiBaeMol feTanu v onpegenseT rnybuHy

pe3aHus. Festool Nnpon3BOAWT KOHTAKTHbIE 4UCKM,

NOAXOASILME AN CTAHAAPTHbBIX TONILLMH MAUT.

CMeHa KOHTaKTHOro Aucka

- Haxwmute Ha BuHT (1.1) M noBepHUTE ero BeBO.

- Otkpoitte kpbiwwky (1.2).

- BbIBUHTUTE YeTbipe BuHTa (1.4).

- 3aMeHuTe KOHTaKTHbI ponnk (1.5).

- 3aBUHTUTe YeTbipe BuHTa (1.4).

- 3akpowTe kpbiwky (1.2).

- HaxmuTe Ha BUHT (1.1)1 noBepHUTE ero Brnpago
o dukcaymn.

4.2

Korpa KoHTaKTHbIM ANCK NpukacaeTcs K obpaba-
ToiBaeMon fetanw (pabouee nonoxexue), pac-
cToaHMe Mexay orpaHuuuteneM (4.5) rny6uHbl
W ynopHoi nnactuHoit (4.4) pomkHo coctaBnsaTb
0,3 MM. Takum obpa3oM orpaHuymBaeTcs rnybuHa
pe3aHus v npepoTepallaetca 6okoBoe onpokum-
LblBaHMe MaluHbl (04HOCTOPOHHUI OTPLIB OT
Hanpasnsiowein) npu BeinonHeHun pabor. Mo-

Orpauuuutenb raybuHsb (4.5)
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JIOKeHWe orpaHnynTens rybuHbl MOXHO pery-
NMpoBaTh TPEMs BUHTaMM NP NMOMOLLM OTBEPTKM.
3aBofcKasi perynnpoBKka BMHTOB COOTBETCTBYeT
TONALWMHAM MANT 3 MM, 4 MM 1 6 MM.

4.3 3aMeHa MHCTpyMeHTa
- HaxmuTe Ha BuHT (1.1) 1 noBepHUTE ero BNeso.
- OrtkpoiiTe Kpbilwky (1.2).

- HaxmuTe Ha 6nokupatop (2.1) wnuHaens u no-
BopaumBanTe UHCTpyMeHT (2.4) fo drkcauum
6nokvpaTopa WwnuHaens; bnokupartop WNUHAe-
NS yAepXMBanTe HaXaTbIM.

- Ocnabbte BUHT (2.2).

- W3Bnekute uHcTpyMeHT (2.5) BMecTe ¢ koHTaKT-

- OuncTnTe NOBEPXHOCTb MEXAY BAAHLIEM UHCTPY-
MEHTa, WHCTPYMEHTOM U KOHTaKTHbIM AUCKOM;
LUCKOM.

2 HanpaBneHue BpalleHUs UHCTPYMeHTa
HO COBMafaTh C HanpasfneHeM BpaLLeHNs
MaLmHbl (2.3).

WNUHAens.
- 3akpoiiTe Kpbiwwky (1.2).
o dukcauymu.
4.4 OTcacbiBaHMe NblAn
ke. K natpybky (4.8) MoxHO nogknounTs
BbITSXKHOe ycTpoicTBo Festool ¢ Bcachl-

HbIM UCcKOM (2.4).
YCTaHOBWTE HOBbI UHCTPYMEHT C KOHTaKTHbIM
(cM. 0Bo3HauYeHMe Ha MHCTPYMeHTe) Ao~
- BaTaHuTe BUHT (2.2], oTnycTute 6nokupatop
- HaxmuTe Ha BUHT (1.1)1 noBepHUTE ero BNpaso
l L Bcerpa nogkniouaiTte MalUMHy K BbITSX-
t
BalOLLMM LUNAHTOM IMaMeTpoM 36 MM.

5 JneKTpoHHas YacTb

MawwHa PF 1200 E ocHalleHa 3n1eKTpoH-
HbIM yrpaBieHWeM CO cepylWwnMmn xa-
pakTepucTUKaMm:

MnaBHbIN NycK

[naBHbIN Nyck npeAgHa3HaveH ansa nnasHoro, 6es
PbIBKOB, MycKa MalUunHbI.

[ELECTRONIC]

PerynupoBka yucna o6opotoB

Yucno 060poToB MOXHO MAABHO U3MEHHATH MpU
NOMOLLM perynnpoBoYHoro konecuka (4.3) B ana-
nasoxe ot 2000 go 5700 06/MuH. Ong MalwmnHoOK
C 3/1eKTPOHHbBIM yrpaBieHWeM Mbl peKoMeHayeT
criepyroLLIme MoNoXKeHUs perynvpoBOYHOro Koneca
(4.3): 5-6.

MocTosiHHOe ynucno obopoTos

[peABapuTeNibHO yCTaHOB/IEHHOE YKo 060poToB
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noAAepXXMBAeTCs MOCTOSHHBIM Ha XOJI0CTOM XOAY
1 Bo BpeMsi obpaboTku.

TepMobuMeTannuyeckuii npefox-paHuTenb
Ecnu Temnepatypa anekTpofBuratens gocturna
KPUTUYECKOro 3HaYyeHus, NpeaoxpaHuTensHas
371eKTPOHMKA BbIK/IlOYAeT MallMHy ANd 3aluThl
oT neperpesa. [laiiTe MalLuHe OCTbITb B TeYEHME
npuM. 3-5 MUHYT, U OHa CHOBa roTosa K pabore.
Ecnu MalwmHa paboTaeT Ha X0I0CTOM Xofly, BpeMsi
oxNaxAeHus cokpaliaeTcs.

BbinonHeHue paboT c noMoLybio MalLm-
Hbl

Bcerpa ykpennaiTe obpabaTbiBaemyto
LeTanb Tak, 4Tobbl OHa He ABUranach npu
obpaboTke.

Bcerna pep>xute MalviHy ABYMsi pyKamu
3a npefHasHayeHHble AN 3TOro Pyyku
(5.1,5.2).

Bcerpa nepemMelianTe MallinHy Brepeg,
(5.3), H11 B KOEM CNyYae He BeaWTe MaLLMHY
B obpaTHOM HanpaBsnieHun Kk cebe.
HeobxoanMo ncnonb3oBaTh MaLLKHY BMe-
cTe ¢ Hanpaengowen (3.1).

> bbb

KpenneHue Hanpasnsiowei Ha obpabaTbiBaeMoi

petanu

- HanpaBnmou_l,aﬂ AO0JKHA BbICTynaTb C obeunx
KpaeB obpabaTbiBaeMol feTann MUHWMYM Ha
150 MM.

- BblpoBHATe HanpaBasioLlyo € yKkasaTenem
pesa (3.2). MepenHnit kpan (3.4) ykasbiBaeT Ha
cepefuHy nasa.

- 3BakpenuTe HanpanstlLylo ¢ 0benx cTopoH
obpabaTbiBaeMol feTanu Npu NOMOLLM [BYX
cTpybuuH (3.3).

O6paboTka MeTannos
Mpn obpaboTke MeTannoB B Lensx co-
6ntopeHns npaBun besonacHocTu cnepyet
BbINOJHATL Clefytolme npeanmcanus :
- MMoakntoyuTe BbIKAOYATENb 3aLLUThI OT NPeBbI-
weHwms Toka (FI, PRCD).
- [MoaknyMTe MaLLWHY K MOAXOASALLEMY YCTPOK-
CTBY AJ151 0TCAChIBAHWS MbIN.
- PerynsipHo oyuLiaiiTe MalWHY OT OTIIOXEHUM
MbiaN B KOPMyce 3N1eKTpoABUraTens.
PaboTaliTe B 3aLMTHbIX 0YKaX.
Bblemka nasos




- YbepawnTech, 4TO KOHTAKTHBIN ANCK U OFPaHNYMN-
Tenb ry6VHbI OTPerynMpoBaHbl TOYHO B COOT-
BETCTBWM C TONLLMHOI 0bpabaTbiBaemon getanu.

- YcTaHoBWTE MalUVHY Nepes KPOMKO fieTanu Ha
HanpasngoLyto. Mapkep (4.7) ykasbiBaeT Ha ocb
CUMMETpUN dpesbl.

- Bxnounte MawmHy.

- MepneHHo onyckaiTe MalLWHY BHW3, MoKa yrop-
Has nnactuHa (4.4) He KocHeTCa orpaHuuuTeNs
(4.5) rny6uHbI.

- [lepeMelyaiite MalnHy BNepes BAOJb Hanpas-
nsowen, Yytobbl BbibpaTh Na3. YkaszaTens pesa
(4.6) yka3biBaeT Ha cepefiuHy nasa.

- [lo okOHYaHWK paboTbl BbIK/IIOYUTE MALLUHY U
OTKUHbTE ABUXKEHMEM BBEPX.

Morpy>xeHune

lMpw rnybokux nponmnax n3-3a onacHocTm
& obpaTHoro yfapa c3afiM MalluHbl Ha Ha-
npaBAsilOLWen KpenuTcs orpaHuymnTeb
(6.1). MawmHa gomkHa npuneratb K orpa-
HUYMTento HanpaensoLweit. Kpenko yaep-
XUBaiTe ee [ByMs pyKamu W MefneHHo
onyckanTe BHU3.

06cny>kuBaHue U yxon

MNepep Havanom ntoboit paboTbl ¢ Mawm-
HOW BCerga BblHMMaWTe WTencenb U3
po3seTtku!

Bce paboTbl Mo 0bcnyxunBaHuio M pEMOHTY,
KoTopble TpebyeT OTKpbIBaHMS Kopnyca
[BUraTens, MoOryT NpOM3BOANTLCS TOJIbKO
aBTOPM30BaHHON MaCTepPCKON CEPBUCHON
cnyxbbl.

ons obecneyeHus LUMpKYnsuUM Bo3ayxa, BCe
oxnaxgjatline oTBEpPCTUSA B Kopnyce ABuratens
L,OJIXKHbI BbITb MOCTOTHHO YNACTBIMU 1 CBOBOLHBIMY.
Mpnbop ocHalLEH cneLmanbHbIM YrNEM LS aBTo-
MaTuyeckoro oTkntoYeHns. Korga oH usHawmsa-
eTcsl, MPONCXOANT aBTOMa-TUYECKOe OTKIIYeHe
Toka, n npubop npekpatuaet paboTaTs.

AN
AN

YT10bbI KOHTAKTHBIN BUCK He YCKOpSICs BpaLlato-
LMMCS UHCTPYMEHTOM W He OCTaBAsA chefbl Ha
obpabaTbiBaeMol feTanu, afis Hero NpeaycMoTpeH
crneumnanbHbii TopMosHon anck (1.3). Kak Tonbko
LeiicTBME TOPMO3HOro fMcka CTaHeT MeHee 3¢-
($EeKTUBHbBIM, 3aMEHUTE €ro HOBbIM.

war CepBuUcHoe obcny)XxmBaHue U peMoHT
%} | TO/IbKO Yepes GUpPMy- U3TrOTOBUTENS UK
B HalUWMX CEPBUCHbIX MaCTepPCKuX: agpec
Bavkariien MacTepcKo CM. Ha
www.festool.com/Service
Mcnonb3yinTe Tonbko opuUrMHanbHble 3a-
nacHble yactu Festool! N2 onqa 3aka3za Ha:
www.festool.com/Service

EKAT

8 MpuHaANEXHOCTU, UHCTPYMEHTDI
Ona cobcTBeHHOM 6e3omacHocTU uc-

& nonb3ynTe TONbKO OPUrMHaNbHbIE MpU-
cnocobneHns 1 3anacHble YacTu GpuUpMbl
Festool.

HoMepa 3akasa fns npuHaaeXxXHOCTeN U UHCTPY-

MeHTOB Bbl HalineTe B katanore Festool unu B

WMuTepHeT no agpecy .www.festool.com™.

9 YTunusauusa

He BbibpackiBaiiTe 371€KTPOUHCTPYMEHTLI BMECTe
¢ 6bIToBbIMU 0TX0AaMu! [epefarite MHCTPYMEHT,
OCHACTKY 1 ynakoBKy AJif 9KONOrMYHON yTun3a-
uun. Cobniopante gencTBylOWMe HaLMOHaNbHbIe
VHCTPYKLUW.

Tonbko pnsa ctpaH EC: cornacHo gupektuse EC
06 0TX0Aax 3NeKTPUYECKOro 1 31eKTPOHHOro 060-
PYLOBaHMs, a Tak>Ke rapMOHU3UPOBAHHbLIM Halu-
OHalNbHbIM CTaHAapTaM OTCNY>KUBLUWE CBOM CPOK
3/71eKTPOVMHCTPYMEHTbI [OSKHbI YTUIM3UPOBAThCS
pasfenbHO M HanpaBAsfTbCS Ha 3KONOTMYECKM
6e3onacHyto nepepaboTky.

Undopmauumsa no gupexktuse REACh:
www.festool.com/reach

[lata npon3BOACTBA - CM. 3TUKETKY UHCTPYMEHT
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Frézka na deskové materialy

Technické udaje PF 1200 E
Vykon 1200 W
Otacky (volnobeh) 2000 - 5700 min™!
Fréza

- Vnéjsi pramér 118 mm
- prdmér otvoru 20 mm
- Sirka 14 mm
Hmotnost (bez kabelu) 5,4 kg
Trida ochrany g/l

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku na-
vodu k obsluze.

Symboly
Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Prectéte si navod/pokyny!
Pouzivejte respirator!
1

Nosit ochranu sluchu!

Pouzivejte ochranné bryle!

Pouzivani k uréenému Gcelu
Frézka PF 1200 E je uréena k frézovani drazek ve
spojenych deskéch z hliniku, umélé hmoty (Alu-
cubond®, Dibond®). Naradi pouzivejte jen s pri-
pojenym odsavacim zarizenim. Smi se pouzivat
pouze frézovaci nastroj se stanovenymi rozméry.
Nepouzivejte brusné kotouce.

Za Skody a Urazy, které vznikly pouzivanim
& k jinym Gcelim, nez ke kterym je stroj
uréen, ruci uzivatel.

2 Pfed uvadénim do provozu je tfeba
dbat
2.1 Bezpeénostni pokyny
POZOR! Ctéte viechna bezpeénostni
& upozornéni a pokyny.
Zanedbani nize uvedenych vystrah a nedodrzovani
prisludnych pokynd mohou zplsobit zkrat, poZar,
event. tézky Uraz elektrickym proudem.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.
Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,.elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

63

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

stroj

Postup frézovani

a] NEBEZPECI: Nedavejte ruce do
oblasti frézovani a na nastroj. Druhou rukou
drzte pridavnou rukojet nebo kryt motoru.
Kdyz frézku drzite obéma rukama, nemuzete
se poranit o nastroj.

b) Nesahejte pod obrobek. Pod obrobkem vas
pred nastrojem nechrani ochranny kryt.

c) PFizplsobte hloubku iezu tloustce obrobku.

d) Frézovany obrobek nikdy nedrzte v ruce nebo
pres nohu. Zajistéte obrobek do stabilniho
upnuti.

e) Kdyz provadite prace, pfi nichz by mohl nastroj
narazit na skryta elektricka vedeni nebo na
vlastni sitovy kabel, drZte elektrické naradi za
izolované rukojeti. Pri kontaktu s elektrickym
vedenim pod napétim se ocitnou pod napétim
i kovové Casti elektrického naradi, coz zplso-
bidraz elektrickym proudem.

f) VZdy pouzivejte doraz. Zlepsi se tim presnost
rezu a zmensi moznost zaseknuti nastroje.

g) VZdy pouzivejte nastroj o spravné velikosti
a s odpovidajicim upinacim otvorem (napf.
hvézdicovym nebo kruhovym). Nastroje, které
nepasuji k montaznim dildm frézky, bézi nevy-
stredéné a vedou ke ztraté kontroly.

h) Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nesprav-

né upinaci priruby nebo Srouby nastroje.

Upinaci priruby a Srouby jsou specialné zkon-

struované pro vasi frézku, pro optimalni vykon

a bezpecny provoz.

Pouzivejte vhodné osobni

ochranné pomicky: chranice
sluchu, ochranné bryle, respira-
tor priprasnych pracich, pracov-
ni rukavice priobrabéni drsnych

materiald a pfi vyméné nastroje.

i)

Pric¢ina zpétného razu a prislusné bezpecnostni

pokyny

- Zpétnyrazje nahla reakce zaseknutého, uvizlé-
ho nebo $patné vyrovnaného nastroje, ktera vede
k tomu, Ze se frézka nekontrolované zvedne
z obrobku a pohybuje se smérem k pracovnikovi;
kdyz se nastroj zasekne nebo uvizne ve Stérbiné
rezu, ktera ho svira, zablokuje se a sila motoru
vymrsti elektrické naradi smérem k pracovniko-
vi; kdyZ se nastroj v rezu zkrouti nebo je Spatné
vyrovnany, mohou se zuby v zadni ¢asti nastroje
zaseknout v povrchu obrobku, ¢imz frézovaci



kotou¢ vyskocCi ze Stérbiny a frézka smérem
k pracovnikovi.

- kdyZ se pilovy kotouc¢ zasekne nebo uvazne
ve svirajicim rezu, zablokuje se a sila motoru
vymrsti naradi zpatky smérem k pracovnikovi;

- kdyz se pilovy kotouc¢ v Fezu zkrouti nebo je
Spatné vyrovnany, mohou se zuby v zadni ¢asti
pilového kotouce zaseknout v povrchu obrobku,
v ddsledku ¢eho? pilovy kotouc vyskoéi z fezu a
pila se vymrsti zpatky smérem k pracovnikovi.

Zpétny raz je ddsledek $patného nebo nesprav-

ného pouzivani frézky. Lze mu zabranit pomoci

vhodnych preventivnich opatreni, ktera jsou po-

psana nize.

a) Drzte frézku obéma rukama a paze méjte
v takové poloze, abyste byli schopni zachytit
silu zpétného razu. Vzdy stljte tak, abyste
méli nastroj po strang, nikdy ne v jedné primce
s télem. Prizpétném razu maze frézka odskocit
dozadu, pracovnik ale mdzZe silu zpétného razu
zvladnout, pokud ucini vhodna opatreni.

b) Kdyz se nastroj zasekne nebo kdyz prerusite
praci, uvolnéte vypinac a drzte klidné frézku
v obrobku, dokud se nastroj uplné nezastavi.
Nikdy se nesnazte frézku z obrobku odstranit
nebo tdhnout dozadu, dokud se nastroj toci,
jinak mdZe dojit ke zpétnému razu. Zjistéte
a odstrante pricinu zaseknuti nastroje.

c) Pokud chcete znovu spustit frézku, ktera je
uvizla v obrobku, vyrovnejte nastroj v rezu
a zkontrolujte, zda nejsou zuby zaseklé
v obrobku. Pokud je nastroj zasekly, miZe po
opétovném zapnuti frézky vyjet z obrobku nebo
zpUsobit zpétny raz.

d) Velké desky podeprete, abyste zabranili riziku
zpétného razu zplisobeného zaseklym nastro-
jem. Velké desky se mohou plsobenim vlastni
hmotnosti prohnout. Desky je nutné podeprit
na obou stranach, jak v blizkosti Stérbiny rezu,
tak také na hrané.

e) Nepouzivejte tupé nebo poskozené nastroje.
Néstroje s tupymi nebo Spatné vyrovnanymi
zuby zplsobuji v disledku Uzké Stérbiny fezu
vetsi treni, zaseknuti nastroje a zpétny raz.

Funkce spodniho ochranného krytu

a) Zkontrolujte stav a funkci pruziny ochranného
krytu. Pokud ochranny kryt a pruzina nefunguji
spravné, nechte u frézky pred pouzitim provést
Gdrzbu. Poskozené dily, lepivé usazeniny nebo
nahromadéné piliny zpUsobuji opozdéné fun-
govani ochranného krytu.

Dalsi bezpecnostni pokyny

- Toto elektrické naradi se nesmi montovat do
pracovniho stolu. MontaZ na pracovni stdl jiného
vyrobce nebo pracovni stil vlastni vyroby maze
zpUsobit, Ze elektrické naradi nebude bezpeéné,
coz mUZe vést k tézkym Urazim.

- Nesahejte rukama do odvodu tfisek. MdzZete
sezranit rotujicimi ¢astmi.

- Nezelektrické naradi odlozZite, pockejte, dokud
se nezastavi. Nastroj se mize zahdknout a zpa-
sobit ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

- Dbejte na pevné uchyceni frézovaciho nastroje
a zkontrolujte jeho bezvadny béh.

- NepouZivejte pristroj pro praci nad hlavou.

- PFi praci maze vznikat $kodlivy &i jedovaty
prach (napf. natéry s obsahem olova, nékteré
druhy dfeva a kovy). Dotyk nebo nadychani
se tohoto prachu miZe pro osoby pracujici se
strojem nebo osoby nachéazejici se v blizkosti
predstavovat ohrozeni. Dodrzujte bezpecnost-
ni predpisy platné ve vasi zemi. V uzavienych
prostorech zajistéte dostatecné vétran

2.3 Informace o hluénosti a vibracich

Hodnoty zjiSténé podle normy EN 60745 dosahuji
nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 91 dB(A)
Hladina akustického vykonu 102 dB(A)
Pridavna hodnota

nespolehlivosti méreni K=3dB

@ Nosit ochranu sluchu!

Hodnota vibraci a, (soucet vektord ve tfech smé-
rech) a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:
a, =3,0m/s?
K=2,0 m/s?
Uvedené hodnoty vibraci a hlu¢nosti byly zmére-
ny podle zkusebnich podminek uvedenych v EN
60745 a slouzi pro porovnani naradi. Jsou vhodné
také pro predbézné posouzeni zatiZzeni vibracemi
a hlukem pri pouziti naradi. Uvedené hodnoty
vibraci a hluc¢nosti se vztahuji k hlavnimu pouziti
elektrického naradi.
Pfi jiném pouZiti elektrického naradi, s jinymi
nastroji nebo prinedostatecné Gdrzbé se zatizeni
vibracemi a hlukem mdZe béhem celé pracovni
doby vyrazné zvysit. Pro presné posouzeni béhem
predem stanovené pracovni doby je nutné zohled-
nit také dobu chodu né&radi na volnobéh a vypnuti
naradi v rdamci této doby. Tim se mlze zatiZeni
béhem celé pracovni doby vyrazné snizit.
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3 Elektrické pripojeni a uvedeni do pro-
vozu

& Sitové napéti musi souhlasit s Udaji na

vykonovém Stitku.

Spinac (4.2) slouzi jako vypina¢ (Pgi stisknuti =
ZAPNUTO, pgi povoleni = VYPNUTO]. Spinac¢ lze

aktivovat teprve tehdy, kdyz je blokovani spinani

(4.1) posunuto vzhiru.
Odblokovanim ochrany proti zapnuti se soucasné
odblokuje i zanofovaci Ustroji a fréza mdZe byt
proti sile pruziny stlacena dold. Fréza se pritom
vysune z ochranného krytu.
Naradi vedte proti obrobku, jen pokud je
zapnuto.
KdyZ néaradi prizvednete, fréza se pldsobenim
pruziny vrati zpét do vychozi polohy.

4 Nastaveni na pile

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytadhnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
4.1 Kontaktni kladka

Pri praci lezi kontaktni kladka na obrobku a tim

urcuje hloubku rezu. Festool nabizi kontaktni

kladky vhodné pro bézné tloustky desek.

Vymena kontaktni kladky
Stlacte Srouby (1.1) a natolte doleva.

- Otevrete klapku (1.2].

- Vyjmé&te &tyFi Srouby (1.4).

- Vyménte kopirovaci segment s vodicim kulicko-
vym loZiskem (1.5).

- ZaSroubujte a dotdhnéte Ctyfi Srouby (1.4).

- Uzavrete klapku (1.2).

- Stisknéte Srouby (1.1) a natocte je doprava az
do zajisténé polohy.

4.2 Hloubkovy doraz (4.5)

Pokud lezi kontaktni kladka na obrobku (pracovni
poloha), musi byt vzdalenost mezi hloubkovym
dorazem (4.5) a dorazovou desti¢kou [4.4) rovna
0,3 mm. Tim se omezi hloubka Fezu a pri praci
se zabrani stranovému naklonu pFistroje (jedno-
strannému nadzvednuti z vodici lyZiny).
Sroubovakem lze nastavit tii Srouby oto&ného
hloubkového dorazu. Z vyrobniho zavodu jsou
Srouby nastaveny na desky o sile 3mm, 4 mm a
6 mm.

4.3 Vyména nastroje
- Stlacte $rouby (1.1) a natocte doleva.
- Otevrete klapku (1.2).
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- Stisknéte blokovani hridele (2.1) a otacejte na-
strojem (2.4), dokud blokovani hridele nezaskodi
do zajisténé polohy; blokovani hridele drzte
stisknuto.

- Uvolnéte $roub (2.2).

- Vyjméte nastroj (2.5) véetné kontaktni kladky
(2.4).

- Vycistéte dosedaci plochu mezi prirubou nastro-
je, nastrojem a kontaktni kladkou; vlozte novy
nastroj s kontaktni kladkou.

- Smeér otaceni vyznaceny na nastroji musi
&odpovfdat sméru otaceni pristroje (2.3).

Pevné dotahnéte Sroub (2.2) a uvolnéte
blokovani hridele.

- Uzaviete klapku (1.2).

- Stisknéte Srouby (1.1) a natocte je doprava az

do zajiSténé polohy.
4.4

A

Na odséavaci hrdlo (4.8) lze pFipojit vysavat Festool
s odsavaci hadici o prdméru 36 mm.

Odsavani
Naradi by mélo byt trvale pFipojeno k
odsavacimu zarizeni.

5 Elektronika
Elektronické rizeni PF 1200 E umoznuje:

ELECTRONIC]

Pozvolny rozbéh
Pomaly rozbéh zajistuje klidny rozbéh pristroje.

Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavit kole¢kem (4.3) v roz-
sahu mezi 2000 a 5700 min-'. Doporucujeme na-
sledujici nastaveni prepinaciho kolecka (4.3): 5-6.

Konstantni otacky
Nastavené otacky budou trvale udrzovany jak pri
chodu naprazdno tak i pfi opracovavani.

Tepelna ochrana

K ochrané pristroje pred prehratim vypne zajis-
tovaci elektronika pristroj pri dosazeni kritické
teploty motoru. Po ochlazeni v rozmezi asi 3 az
5 minut je pristroj opét pripraven k pouZiti. Doba
ochlazeni se zkrati, pokud pristroj pobézi na vol-
nobézné otacky.

6 Prace s naradim

Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri
& opracovavani nemohl pohybovat.



Naradi drzte vidy obéma rukama za pfri-
slugna drzadla (5.1, 5.2).

Naradi posunujte vzdy dopfedu (5.3); nikdy
jej neposouvejte zpatky k sobé.

Pristroj smi byt pouzivan ve spojeni s
vodicim pravitkem (3.1).

AN
AN
AN

Upevnéni vodiciho pravitka na obrobku

- Vodici pravitko musi na kazdé strané presahovat
pres konce obrobku alespori o 150 mm.

- Vodici pravitko vyrovnejte s indikatorem rezu
(3.2). Predni hrana (3.4) indikuje stfed drazky.

- Vodici pravitko upevnéte na obrobku oboustran-
né dvéma rouby (3.3).

- Obrabéni kovu
Pri obrabéni kovu je tfreba z bezpecnost-
& nich divodl dodrzovat nasledujici opat-
reni:
- Okruzni pilu zapojte pres jisti¢ s proudovou
ochranou (FI, PRCD).
- K naradi pfipojte vhodny vysavac.
- Naradipravidelné Cistéte a kryt motoru zbavujte
néanosu prachu.

PouZivejte ochranné bryle.

- Frézovani drazky

- Zkontrolujte, Ze kontaktni kladka a hloubkovy
dorazjsou spravné nastaveny podle sily obrobku.

- Pristroj nasadte na vodici pravitko jesté pred
hranou obrobku. Oznadeni (4.7) indikuje osu
frézy.

- Zapnéte naradi.

- Pfistroj tla¢te pomalu dold, dokud se dorazova
destic¢ka (4.4) neopre o hloubkovy doraz (4.5).

- Pristroj posouvejte vpred podél vodici lyZiny a
tim se bude frézovat drazka. Indikator fezu (4.6)
ukazuje na stred drazky.

- Po ukonceni fezu pristroj vypnéte a vyklopte
vzharu.

Zanofreni do zabéru

Pri zanoreném rezu musi byt vzhledem
& k nebezpeci zpétného Gderu upevnén na
vodici lyZiné za pristrojem vodici doraz
(6.1). PFistroj prilozte k vodicimu dorazu,
bezpeéné pridrZzte obéma rukama a po-
malu jim pohybujte smérem dold.

7 Udrzba a péce
Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
VSechny Ukony provadéné pri udrzbé a
& opravach, které vyzaduji otevreni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizovana
servisni dilna.
K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chladici
otvory vzduchu v krytu motoru vZdy volné a udr-
Zované v Cistoté.
Pristroj je vybaven samovypinacimi specielnimi
uhliky. Pokud se opotrebuji, dojde k automatické-
mu preruSeni proudu a pristroj se zastavi.
Aby se kontaktni kladka neurychlovala otacejicim
se obrobkem a aby na obrobku nezanechavala
stopy, je brzdéna brzdicim kotouc¢kem (1.3). Pri
snizeném brzdicim Gc¢inku musi byt kotoucek
vymeénén za novy.
8 Prislusenstvi, nastroje
Pro zajisténi vlastni bezpecnosti pou-
& Zivejte pouze originalni prislusenstvi a
nahradni dily Festool.
Evidencni ¢isla objednani pro prisluSenstvi a na-
stroje naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo
na internetu pod “www.festool.com”.

9 Likvidace

Nevyhazujte elektrickd naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prislusenstvi a obal! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych aelektronickych zarizenich a prova-
déni v narodnim pravu se musi staré elektrické
naradi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logickeé recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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Frezarka do ptyt

Dane techniczne PF 1200 E
Moc 1200 W
Predkosc obrotowa

(bieg jalowy) 2000 - 5700 min”'
Narzedzie frezarskie

- $rednica zewnetrzna 118 mm
- Srednica otworu 20 mm
- szerokos¢ 14 mm
Ciezar (bez kabla) 5,4 kg
Klasa ochronna @/l

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku
instrukcji eksploatacji.

Symbole
& Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Stosowaé osobiste srodki ochrony stuchu!
Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Nosi¢ okulary ochronne!

Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem
Urzadzenie PF 1200 E zgodnie z nazwa prze-
znaczone jest do frezowania wpustéw w ptytach
wielowarstwowych z aluminium, tworzywa sztucz-
nego. Mozna stosowac tylko narzedzia frezarskie
o okreslonych wymiarach. Nie wolno stosowac¢
zadnych krazkéw $ciernych. Uzywac urzadzenia
tylko z podtaczonym urzadzeniem odsysajacym.
Odpowiedzialnosc za szkody i wypadki po-
& wstate na skutek uzytkowania niezgodne-
go z przeznaczeniem ponosi uzytkownik.

2 Przed uruchomieniem przestrzegac¢

2.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
zalecenia bezpieczenstwa i instrukcje.
Nieprzestrzeganie nastepujacych ostrzezen i in-
strukcji moze stac sie przyczyna porazenia pra-
dem elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego obra-
zenia ciata.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzy-
stania w przysztosci.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
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rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym] i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

2.2 Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
dla frezarek do aluminiowych ptyt war-
stwowych

Procedura frezowania

a)NIEBEZPIECZENSTWO! Rece na-

lezy utrzymywac z dala od strefy frezowania
oraz narzedzia roboczego. Druga reka nalezy
trzyma¢ za uchwyt dodatkowy lub obudowe
silnika. Jesli frezarka trzymana jest obiema
rekami nie ma obawy, ze zostana one zranione
przez narzedzie robocze.

b) Nie wolno wktada¢ rak pod element obra-
biany. Pod elementem obrabianym ostona nie
chroni przed narzedziem roboczym.

c) Dopasowac gtebokos¢ ciecia do grubosci cie-
tego elementu.

d) Frezowanego elementu nie wolno w zadnym
wypadku trzymac w rekach lub na kolanie.
Element obrabiany nalezy bezpiecznie zamo-
cowac w stabilnym uchwycie.

e)] W przypadku wykonywania prac, podczas

ktorych narzedzie tnace moze przeciac niewi-

doczne przewody zasilajace lub wtasny prze-
waod zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac wy-
tacznie za izolowane powierzchnie uchwytu.

Zetkniecie z przewodem znajdujacym sie pod

napieciem powoduje, iz rowniez metalowe cze-

$ci urzadzenia elektrycznego przewodza prad,
co prowadzi do porazenia pradem elektrycznym

Zawsze nalezy stosowac ogranicznik. Wpty-

wa to na zwiekszenie doktadnosci ciecia i

zmniejsza mozliwos$¢ zakleszczenia narzedzia

roboczego.

g) Nalezy zawsze uzywac narzedzi roboczych o
odpowiedniej wielkosci oraz z odpowiednim
otworem mocujacym [np. o ksztatcie gwiaz-
dzistym lub okragtym). Narzedzia robocze,
ktére nie pasuja do elementéw mocujacych
frezarki, charakteryzuja sie niedoktadnoscia
ruchu obrotowego (bicie) i prowadza do utraty
kontroli na urzadzeniem.

h) W zadnym wypadku nie wolno stosowac
uszkodzonych lub nieprawidtowych kotnie-
rzy lub srub mocujacych narzedzie robocze.
Kotnierze i sSruby mocujace zostaty specjalnie
skonstruowane dla danej frezarki, w celu za-
pewnienia optymalnej mocy i bezpieczenstwa
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eksploatacji.

i) Nalezy stosowa¢ odpo-
wiednie osobiste wyposazenie
ochronne: ochrone stuchu, okulary
ochronne, maske przeciwpytowa
przy pracach zwiazanych z py-
leniem, rekawice ochronne przy

pracach z materiatami szorstkimi oraz przy
wymianie narzedzia.

Przyczyny odbicia i odpowiednie zalecenia doty-
czace bezpieczenstwa pracy

- Odbicie jest to nagta reakcja zahaczonej, za-
kleszczonego lub nieprawidtowo ustawionego
narzedzia roboczego, ktéra prowadzi do tego,
ze frezarka moze w sposdb niekontrolowany
uniesc¢ sie i poruszy¢ od elementu obrabianego
w kierunku osoby obstugujacej urzadzenie; jesli
narzedzie robocze zahaczy sie lub zakleszczy
w zamykajacej sie szczelinie, nastepuje jego
zablokowanie, a moc silnika powoduje odbicie
elektronarzedzia w kierunku osoby wykonu-
jacej obrobke; jesli narzedzie robocze jest
przekrzywione w stosunku do kierunku ciecia
lub nieprawidtowo ustawione, zeby znajdujace
sie w tylnej strefie narzedzia roboczego moga
zahacza¢ o powierzchnie elementu obrabiane-
go, co powoduje wyskoczenie tarczy frezu ze
szczeliny to tytu i odbicie frezarki w kierunku
osoby wykonujacej obrobke.

- jesli pita tarczowa zostanie zahaczona lub zaci-
$nieta w zamykajacej sie szczelinie, nastepuje
jej zablokowanie, a moc silnika powoduje odbi-
cie urzadzenia w kierunku osoby wykonujacej
ciecie;

- jesli pita tarczowa jest przekrecona w stosunku
do kierunku ciecia lub nieprawidtowo ustawiona,
zeby znajdujace sie w tylnej strefie pity tarczowej
moga zahaczac o powierzchnie cietego elemen-
tu, co powoduje wyskoczenie pity tarczowej ze
szczeliny ciecia to tytu, w kierunku osoby wyko-
nujacej ciecie.

Odbicie jest skutkiem nieprawidtowego lub bted-

nego uzycia frezarki. Mozna go unikna¢ stosujac

odpowiednie, nizej opisane, $rodki ostroznosci.

a) Frezarke nalezy trzymac obiema rekami,
ustawiajac ramiona w pozycji umozliwiajacej
odparcie sity wystepujacych przy odbiciu. Na-
lezy zawsze sta¢ z boku w stosunku do narze-
dzia roboczego, w zadnym wypadku nie wolno
ustawiaé narzedzia roboczego w jednej linii
ze swoim ciatem. Przy odbiciu frezarka moze
odskoczy¢ do tytu, jednakze osoba wykonujaca

obrébke moze opanowac sity odbicia, stosujac
odpowiednie $rodki ostroznosci.

b) Jesli frezarka zakleszczy sie lub tez w przy-
padku przerwania pracy, nalezy zwolni¢
wytacznik i przytrzymac spokojnie narzedzie
robocze w materiale, az narzedzie catkowicie
sie zatrzyma. W zadnym wypadku nie wolno
wyjmowac frezarki z elementu obrabianego lub
ciagnac jej do tytu, dopdki narzedzie robocze
porusza sie, gdyz w przeciwnym razie zachodzi
mozliwos¢ wystapienia odbicia. Ustali¢ i usunac
przyczyne odbicia narzedzia roboczego.

c] W przypadku checi ponownego uruchomienia
frezarki, ktorej narzedzie robocze znajduje
sie w elemencie obrabianym, nalezy wysrod-
kowa¢ narzedzie robocze w szczelinie ciecia
i sprawdzic, czy zeby nie sa zahaczone w ele-
mencie obrabianym. Ponowne uruchomienie
zakleszczonego narzedzia roboczego moze
spowodowac jej wyskoczenie z elementu obra-
bianego lub odbicie.Nalezy stosowac wytacznie
narzedzia oferowane do opisywanej maszyny
przez firme Festool. Ze wzgleddw bezpieczen-
stwa w urzadzeniu nie wolno montowac innych
narzedzi. Nie wolno stosowac narzedzi o tepych
lub uszkodzonych krawedziach tnacych.

d) Duze ptyty nalezy podpiera¢ w celu zmniejsze-
nia zagrozenia odbiciem poprzez zakleszcza-
nie narzedzia roboczego. Duze ptyty moga wy-
ginac sie pod wtasnym ciezarem. Ptyty nalezy
podpierac po obu stronach, zaréwno w poblizu
szczeliny ciecia, jak rowniez przy krawedziach.

e) Nie wolno stosowac tepych lub uszkodzonych
narzedzi roboczych. Narzedzia robocze z tepy-
mi lub nieprawidtowo ustawionymi zebami na
skutek zbyt waskiej szczeliny ciecia powoduja
zwiekszone tarcie, zakleszczenie narzedzia
roboczego i odbicie.

Funkcja dolnej ostony

a) Sprawdzic stan i funkcjonowanie sprezyn
ostony. Jesli ostona i sprezyny nie pracuja
prawidtowo przed kolejnym uzyciem nalezy
zleci¢ naprawe frezarki. Uszkodzone elementy,
klejace sie ztogi lub skupiska wiéréw powoduja
opoznienie pracy dolnej ostony.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa

- Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢
wbudowywane w stot roboczy. Zainstalowanie
w innym lub wykonanym przez innego produ-
centa lub samodzielnie stole roboczym moze

68



spowodowac, ze elektronarzedzie stanie sie
niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do ciezkich
wypadkdw.

- Nie wktadac dtoni do wylotu wiorow. Wirujace-
elementy moga spowodowac obrazenia.

- Nalezy zaczekad, az elektronarzedzie zatrzy-
masie, zanim zostanie odtozone. Narzedzie
mozesie zahaczy¢ i doprowadzi¢ do traty kontroli
nad elektronarzedziem.

- Zwraca¢ uwage, aby narzedzia frezarskie zamo-
cowane byty prawidtowo i sprawdzac prawidto-
wosc¢ ich biegu.

- Nie uzywac urzadzenia do prac w pozycji ponad
gtowa.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/
trujace pyty (np. zawierajaca otéw powtoka
malarska, niektore rodzaje drewna i metalu).
Stykanie sie z tymi pytami lub wdychanie tych py-
téw moze stanowic niebezpieczenstwo dla osoby
obstugujacej urzadzenie lub 0s6b znajdujacych
sie w poblizu. Nalezy przestrzega¢ przepisow
bezpieczenstwa obowiazujacych w danym kraju.
W pomieszczeniach zamknietych nalezy zadbaé
o odpowiednia wentylacje

23 Informacja odnosnie emisji hatasu i

wibracji

W typowym przypadku wartosci ustalone zgodnie

z norma EN 60745 wynosza:

Poziom ci$nienia akustycznego 91 dB(A)
Poziom catkowitego ci$nienia

akustycznego 102 dB(A)
Plus réznica w doktadnosci

pomiaru K=3dB

@ Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!

Warto$¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos¢ K usta-
lone wg normy EN 60745:

a, = 3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
Podane parametry emisji (wibracja, hatas) zostaty
pomierzone zgodnie z warunkami pomiarowymi
okreslonymi w normie EN 60745 i stuza do poréw-
nywania urzadzen. Nadaja sie one réwniez do tym-
czasowej oceny obciazenia wibracjami i hatasem
podczas uzytkowania. Podane parametry emisji
dotycza gtéwnych zastosowan elektronarzedzia.
Jeslijednak narzedzie elektryczne zostanie uzyte do
innych zastosowan, z innymi narzedziami mocowa-
nymi lub nieodpowiednio konserwowane, moze to
znacznie zwiekszy¢ obciazenie wibracjamii hatasem
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catej czasoprzestrzeni roboczej. W celu doktadnej
oceny dla danej czasoprzestrzeni roboczej trzeba
uwzgledni¢ rowniez zawarte w niej czasy biegu jato-
wego i czasy przestoju urzadzenia. Moze to znacznie
zmniejszy¢ obciazenie w catym okresie czasu pracy.

3 Podtaczenie do instalacji elektrycznej i

uruchomienie

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z
& danymi zamieszczonymi na tabliczce

znamionowej.
Wtacznik (4.2) stuzy do zataczania i wytaczania
urzadzenia (przyciéniecie = zat. , zwolnienie =
wyt.). Wtacznik mozna wtaczy¢ dopiero po prze-
sunieciu blokady wtaczania (4.1) do géry.
Réwnoczesnie przesuniecie blokady wtaczania
powoduje odblokowanie urzadzenia do zagte-
biania w materiale i agregat frezarski moze by¢
przesuwany w dot, w kierunku przeciwnym do
dziatania sprezyny. Narzedzie frezarskie wysuwa
sie przy tym z ostony.

Maszyne nalezy przesuwac w kierunku
& obrabianego elementu wytacznie po wta-

czeniu.
Uniesienie maszyny powoduje odskoczenie
agregatu frezarskiego z powrotem do pozycji
wyjsciowej.

4 Ustawienia w maszynie
Przed przystapieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy

zawsze wyciagac wtyczke z gniazda!

4.1 Rolka wodzaca

Rolka wodzaca przylega w czasie pracy do obra-
bianego elementu i tym samym okresla gtebokos¢
ciecia. Firma Festool oferuje rolki wodzace, ktdre
pasuja do dostepnych w handlu grubosci ptyt.

Wymiana rolki wodzacej

- Docisna¢ $ruby (1.1) i przekrecic¢ je w lewo.

- Otworzy¢ klape (1.2).

- Wykrecié¢ cztery $ruby (1.4).

- Wymieni¢ rolke wodzaca (1.5).

- Dokreci¢ cztery $ruby (1.4).

- Zamkna¢ klape (1.2).

- Docisnac éruby (1.1) i przekreci¢ w prawo az do
wzebienia.



4.2 Ogranicznik gtebokosci (4.5)

Gdy rolka wodzaca przylega do obrabianego
elementu (pozycja robocza) odlegto$¢ pomiedzy
ogranicznikiem gtebokosci (4.5) i ptyta ogranicz-
nikowa (4.4) musi wynosi¢ 0,3 mm. W ten sposéb
ograniczona jest gteboko$c¢ ciecia i boczne prze-
chylanie maszyny (jednostronne unoszenie szyny
prowadzacej) w czasie pracy.

Za pomoca $rubokreta mozna ustawic trzy sruby
obrotowego ogranicznika gtebokosci. Fabrycznie
$ruby ustawione sa dla grubosci ptyt 3 mm, 4 mm
oraz 6 mm.

4.3 Wymiana narzedzia

- Docisna¢ éruby (1.1) i przekreci¢ je w lewo.

- Otworzy¢ klape (1.2).

- Nacisna¢ blokade wrzeciona (2.1) i przekreci¢

narzedzie (2.4) az do wzebienia blokady wrzecio-
na; przytrzymac wcisnieta blokade wrzeciona.
- Odkrecié¢ érube (2.2).
- Wyjac narzedzie (2.5) wraz z rolka wodzaca (2.4).
- Oczysci¢ powierzchnie styku pomiedzy kotnie-
rzem narzedzia, narzedziem i rolka wodzaca;
zatozy¢ nowe narzedzie z rolka wodzaca.
Nadrukowany na narzedziu kierunek obrotu
musi zgadzac sie z kierunkiem obrotu
maszyny (2.3).
- Dokreci¢ $rube (2.2, zwolni¢ blokade wrzeciona
- Zamknac klape (1.2).
- Docisnac sruby (1.1) i przekreci¢ w prawo az do
wzebienia.

4.4 Odsysanie
i L Maszyne nalezy zawsze podtaczac do
T odkurzacza.

Do krééca ssacego (4.8) mozna podtaczy¢ odku-
rzacz firmy Festool za pomoca weza o $rednicy
36 mm.

5 Uktad elektroniczny

Maszyna PF 1200 E posiada elektroniczny
uktad petnofalowy o nastepujacych wta-
Sciwosciach:

ELECTRONIC|

tagodny rozruch
tagodny rozruch zapewnia pozbawiony szarpnie¢
rozruch maszyny.

Regulacja predkosci obrotowej
Predkosc¢ obrotowa mozna regulowac za pomoca

pokretta nastawczego (4.3) bezstopniowo w zakre-
sie od 2000 do 5700 min'. Dla maszyn wyposa-
zonych zaleca sie nastepujace nastawienia koka
nastawnego (4.3): 5-6.

Stata predkosc¢ obrotowa

Wybrana predkosc obrotowa utrzymywana jest na
statym poziomie zaréwno na biegu jatowym jak i
przy obrébce materiatu.

Bezpiecznik temperaturowy

Dla ochrony przed przegrzaniem zabezpieczajacy
uktad elektroniczny wytacza maszyne po osiagnie-
ciu krytycznej temperatury silnika. Po czasie sty-
gniecia wynoszacym ok. 3-5 minut maszyna jest
ponownie gotowa do pracy. Jesli maszyna pracuje
(bieg jatowy) czas stygniecia ulega skrdceniu.

Praca za pomoca maszyny

Obrabiany element nalezy mocowac za-
wsze w taki sposéb, aby nie mdgt poru-
szyC sie w czasie obrobki.

Maszyne nalezy trzymac zawsze obiema
rekami za przewidziane do tego celu
uchwyty (5.1, 5.2).

Maszyne nalezy zawsze przesuwac do
przodu (5.3), w zadnym wypadku nie wol-
no ciagnac¢ maszyny do tytu, w kierunku
do siebie.

Maszyne mozna stosowac¢ w potaczeniu
z listwa prowadzaca (3.1).

> b B

AN

Mocowanie listwy prowadzacej do obrabianego

elementu

- Listwa prowadzaca musi wystawac poza kra-
wedz obrabianego elementu z kazdego konca
o0 co najmniej 150 mm.

- Ustawic listwe prowadzaca za pomoca wskazni-
ka ciecia (3.2). Przednia krawedz (3.4) wskazuje
$rodek wpustu.

- Przymocowac listwe prowadzaca z obu stron
do obrabianego elementu za pomoca dwdéch
Sciskéw (3.3).

Obrobka metalu
Podczas obrébki metalu nalezy z powodéw
& bezpieczenstwa podjac nastepujace $rod-
ki:
- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny (FI,
PRCD).
- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odku-
rzacza.
- Regularnie czy$ci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.
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Nosi¢ okulary ochronne.

Frezowanie wpustu

- Sprawdzi¢, czy rolka wodzaca i ogranicznik gte-
bokosci sa ustawione prawidtowo w stosunku do
grubosci obrabianego elementu.

- Nasadzi¢ maszyne na listwe prowadzaca przed
krawedzia obrabianego elementu. Oznaczenie
(4.7) wskazuje 0$ $rodkowa frezu.

- Wtaczy¢ urzadzenie.

- Powoli dociska¢ maszyne na dét do momentu,
az ptyta ogranicznikowa (4.4) bedzie przylegata
do ogranicznika gtebokosci (4.5).

- Przesuwac maszyne wzdtuz szyny prowadzacej
do przodu, frezujac tym samym wpust. Wskaznik
ciecia (4.6) wskazuje $rodek wpustu.

- Po zakonczeniu ciecia wytaczy¢ maszyne i od-
chyli¢ do gory.

Zagtebianie w materiat

Z uwagi na niebezpieczenstwo odbicia
& maszyny w przypadku wykonywania gte-
bokich cie¢ w materiale nalezy przymoco-
wac z tytu maszyny ogranicznik prowad-
nicy (6.1) do szyny prowadzacej. Przytozyc
maszyne ogranicznikiem prowadnicy do
obrabianego materiatu, trzymac pewnie
obiema rekami i powoli opuszczac na dét.

7 Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystapieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda!
Wszystkie prace konserwacyjne i napraw-
& cze, ktére wymagaja otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez upowazniony warsztat serwisowy.
W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza nalezy
utrzymywac droznosc¢ i czystosé otwordw wenty-
lacyjnych na obudowie silnika.
Urzadzenie jest wyposazone w specjalne wegle
samoczynnie wytaczajace. Jezeli sa one zuzyte,
nastepuje samoczynne odtaczenie pradu i ma-
szyna zatrzymuje sie.
Aby rolka wodzaca nie byta przy$pieszana przez
obracajace sie narzedzie i nie pozostawiata zna-
kow na obrabianym elemencie, jest ona hamowa-
na przez tarcze hamulcowa (1.3). Jezeli dziatanie
tarczy hamulcowej stabnie, nalezy wymienic ja
na nowa.
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8 Wyposazenie, narzedzia
Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy sto-
& sowac wytacznie oryginalne wyposazenie
i czesci zamienne firmy Festool.
Numery do zamowienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu Festool lub w
internecie pod adresem “www.festool.com”.

9 Srodowisko

Nie wolno wyrzucaé narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie $rodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa do-
tyczace zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych i jej transpozycji do prawa krajowego
elektronarzedzia podlegaja segregacji i recyklin-
gowi w sposdb przyjazny srodowisku

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach



Plattenfrase Serien-Nr.
Aluminium composite milling Serial no.
machine N° de série
Fraiseuse de plaque aluminium

PF 1200 E 491279 , 491663

Jahr der CE-Kennzeichnung/ Year of CE

mark/ Année du marquage CE : 2002

EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in al-

leiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit
allen relevanten Anforderungen folgender Richtlinien,
Normen oder normativen Dokumenten {ibereinstimmt:
2006/42/EG, 2004/108/EG (bis 19.04.2016), 2014/30/EU (ab
20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1: 2009 + Corrigendum
2009 + A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
EC-Declaration of Conformity: We declare un-

der sole responsibility that this product complies
with all the relevant requirements in the following Direc-
tives, standards and normative documents: 2006/42/
EG, 2004/108/EG (until 19.04.2016), 2014/30/EU (from
20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1: 2009 + Corrigendum
2009 + A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Déclaration de conformité CE. Nous certifions,

sous notre propre responsabilité, que ce produit
satisfait aux exigences des directives, normes ou docu-
ments correspondants suivants : 2006/42/CE, 2004/108/
CE ((jusqu'au 19.04.2016), 2014/30/UE (a partir du
20.04.2016), 2011/65/UE, EN 60745-1: 2009 + Corrigendum
2009 + A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
C) Declaracion de conformidad CE. Declaramos bajo

nuestra responsabilidad que este producto cum-
ple todos los requisitos relevantes de las siguientes di-
rectivas, normas o documentos normativos: 2006/42/CE,
2004/108/CE (hasta el 19.04.2016), 2014/30/UE (a partir
del 20.04.2016), 2011/65/UE, EN 60745-1: 2009 + Corrigen-
dum 2009 + A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Dichiarazione di conformita CE. Dichiariamo sotto
nostra unica responsabilita che il presente prodotto
& conforme a tutti i requisiti di rilevanza definiti dalle se-
guenti direttive, norme o documenti normativi: 2006/42/
CE, 2004/108/CE (fino al 19.04.2016), 2014/30/UE (a partire
dal 20.04.2016), 2011/65/UE, EN 60745-1: 2009 + Corrigen-
dum 2009 + A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
@ EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en stellen
ons ervoor verantwoordelijk dat dit product volledig
voldoet aan de volgende normen en normatieve documen-
ten: 2006/42/EG, 2004/108/EG (tot 19.04.2016), 2014/30/EU
(vanaf 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1: 2009 + Corrigen-
dum 2009 + A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
@ EG-forklaring om dverensstammelse. Vi forklarar
pa eget ansvar att denna produkt uppfyller alla krav
enligt foljande direktiv, normer eller normgivande dokument:
2006/42/EG, 2004/108/EG (till 19.04.2016), 2014/30/EU (fr
o m 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1: 2009 + Corrigen-
dum 2009 + A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus. Taten va-

kuutamme vastaavamme siitd, ettd tama tuote
on seuraavien direktiivien, normien tai normiasiakirjo-
jen asiaankuuluvien vaatimusten mukainen: 2006/42/EY,
2004/108/EY (19.04.2016 asti), 2014/30/EU (20.04.2016
alkaen), 2011/65/EU, EN 60745-1: 2009 + Corrigendum
2009 + A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
EU-overensstemmelseserklaering: Vi erklae-

rer med eneansvar, at dette produkt er i overens-
stemmelse med alle relevante krav i falgende direktiver,
standarder eller normative dokumenter: 2006/42/EF,
2004/108/EF (til 19.04.2016), 2014/30/EU (fra 20.04.2016),
2011/65/EU, EN 60745-1: 2009 + Corrigendum 2009
+A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
® EU-samsvarserklaring. Vierkleerer under eget an-

svar at dette produktet er i samsvar med alle relevante
krav i falgende standarder, normer og normdokumenter:
2006/42/EF, 2004/108/EF [til 19.04.2016), 2014/30/EU (fra
20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1: 2009 + Corrigendum
2009 + A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Declaracao de conformidade CE. Sob nossa inteira

responsabilidade, declaramos que este produto esta
de acordo com todas as exigéncias relevantes das seguin-
tes directivas, normas ou documentos normativos: 2006/42/
CE, 2004/108/CE (até 19.04.2016), 2014/30/UE (a partir
de 20.04.2016), 2011/65/UE, EN 60745-1: 2009 + Corrigen-
dum 2009 + A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Jeknapauus coorBetctBus EC. Mbi co Bcent oT-
BETCTBEHHOCTbIO 3a8BsAEM, YTO faHHas NPoAyKLMs
COOTBETCTBYET BCEM NPUMEHUMbIM TpeboBaHUAM creayio-
WX CTAHAAPTOB M HOPMATUBHbIX AoKyMeHToB: 2006/42/EG,
2004/108/EG (mo 19.04.2016), 2014/30/EU (c 20.04.2016),
2011/65/EU, EN 60745-1: 2009 + Corrigendum 2009 +
A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55
014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
@ ES prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s veske-
rou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé
se vSemi prislusnymi pozadavky nasledujicich smér-
nic, norem nebo normativnich dokument@: 2006/42/ES,
2004/108/ES (do 19.04.2016), 2014/30/EU (od 20.04.2016),
2011/65/EU, EN 60745-1: 2009 + Corrigendum 2009
+A11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
.@ Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE. Niniejszym
oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosé, ze produkt ten
spetnia wszystkie obowiazujace wymogi nastepujacych dyrektyw,
norm lub dokumentéw normatywnych: 2006/42/EG, 2004/108/
EG (do 19.04.2016), 2014/30/UE (od 20.04.2016), 2011/65/
UE, EN 60745-1: 2009 + Corrigendum 2009 + A11:2010, EN
55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-2:1997+Corrigendum
1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009,
EN 61000-3-3:2013.
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