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Modultrager CMS-0OF
1 Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

& Gefahr vor Stromschlag

Staubmaske tragen!
Anleitung/Hinweise lesen

> Hinweis, Tipp

2 Technische Daten

Tischabmessung 585 x 400 mm
Tischhohe mit Klappbeinen 900 mm
Tischhohe ohne Klappbeine 316 mm
Fraserdurchmesser max. 60 mm
Fraserhohe max. 60 mm
Gewicht Modultrager 4,65 kg

Max. Werkstiickabmessung (L x B x H])
650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Lieferumfang

[1-11  Modultrager CMS-OF 1010/1400/2200 mit
Hoheneinstellung

[1-2]  Fré&sanschlag

[1-3]  Andriickeinrichtung

[1-4]  Zentrier- und Reduzierringe
[1-5]  Zuflhrleiste

[1-6] Bogenfraseinrichtung

[1-7]  Schutzhaube fiir OF 2200
[1-8]  Kurbel zur Hohenverstellung
[1-9]1  Spannpratzen

[1-10] Justierblech

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang dieser Bedienungsanleitung.

4 BestimmungsgemafBe Verwendung
Der Modultrager CMS-0OF ist vorgesehen zum
Einbau der Festool Oberfrasen OF 1010, OF
1400 und OF 2200. Der Einbau der Oberfrase OF
2000 ist nicht vorgesehen. In Verbindung mit der
Grundeinheit CMS-GE ermaoglicht dieser eine sta-
tionare Verwendung der oben genannten Festool
Oberfrasen.

Andere Oberfrasen als die genannten dirfen

nicht eingebaut werden. Fir Schaden und Unfal-
le bei nicht sachgemafBem Gebrauch haftet der
Benutzer.

5 Sicherheitshinweise

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
ACHTUNG! Lesen Sie samtliche Sicher-
heitshinweise und Anweisungen die mit

dem Arbeitsstand und dem verwendeten Elekt-

rowerkzeug mitgeliefert werden. Fehler bei der

Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen

kdénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder

schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-

weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete

Begriff ,,.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-

betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel

und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne

Netzkabel).

- Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder den Akkupack aus dem Elektrowerkzeug,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen
oder Zubehorteile wechseln. Unbeabsichtigtes
Starten des Elektrowerkezugs ist ein Grund fir
Unfalle.

- Bauen Sie den Arbeitsstand richtig auf, bevor
Sie das Elektrowerkzeug einbauen. Richtiges
Aufbauen ist wichtig um ein Zusammenbrechen
zu verhindern.

- Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher am
Arbeitsstand bevor Sie es benutzen. Wackelnde
Elektrowerkzeuge konnen Kontrollverlust ver-
ursachen.

- Stellen Sie den Arbeitsstand auf einen festen,
flachen und ebenen Untergrund. Wenn der
Arbeitsstand wackelt oder schwingt, kann das
Elektrowerkzeug oder das Werksttick nicht zu-
verlassig und sicher kontrolliert werden.

- Uberladen Sie den Arbeitsstand nicht, ver-
wenden Sie diesen nicht als Leiter oder Ge-
riist. Durch Uberladen oder Stehen auf dem
Arbeitsstand wird dieser , Kopflastig™ und kann
Kippen.

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-

weis

- Verwenden Sie niemals rissige Fraser oder sol-
che, die ihre Form verandert haben.

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Frasers und
Uberprufen Sie dessen einwandfreien Lauf.

- Wahlen Sie den Zentrierring je nach Oberfrase

aus und setzen Sie die Reduzierringe entspre-



chend des Fraserdurchmessers ein.

- Tragen Sie geeignete personliche Schutz-

ausristungen: Gehorschutz, Schutzbrille,

Atemschutz bei stauberzeugenden Arbeiten,

Schutzhandschuhe bei rauen Werkstoffen und

beim Werkzeugwechsel.

SchlieBen Sie die Maschine beim Bearbeiten von

Materialien, bei denen gesundheitsgefahrdende

Staube entstehen (z. B. Holz] an eine geeignete

Absaugeinrichtung an.

- Arbeiten Sie nur mit korrekt eingestelltem
Frasanschlag, Absaughaube und Andriickvor-
richtung (siehe Kapitel “Einstellungen”).

- Verwenden Sie immer den Frasanschlag oder

die Bogenfraseinrichtung um Rickschlage zu

verhindern.

Stutzen Sie Werkstlicke mit einer Lange Uber

650 mm auf der Abnahmeseite ab um ge-

fahrliche Situationen durch unkontrolliertes

Abkippen zu verhindern. Die Abstitzung muss

stabil stehen und dieselbe Hohe wie die CMS-GE

aufweisen, z. B. die Tischverlangerung (VL)

- Verwenden Sie beim Bearbeiten von schmalen

Werksticken einen Schiebestock.

Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die

Drehrichtung des Frasers erfolgen darf.

Benutzen Sie die Maschine nur, wenn sich alle

Schutzeinrichtungen in der vorgesehenen Po-

sition befinden und wenn sich die Maschine in

gutem Zustand befindet und ordnungsgemalf
gewartet ist.

- Wahlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstick

entsprechend die richtige Drehzahl aus. In der

Bedienungsanleitung lhrer Oberfrase finden Sie

genaue Drehzahlangaben.

Bearbeiten Sie mit dieser Maschine nur Werk-

stucke, die aufgrund ihrer Grof3e und ihres Ge-

wichtes von einer Person sicher gehalten und
gefuhrt werden konnen.

Uberpriifen Sie vor dem Arbeitsbeginn ob das

Werkzeug beschadigt ist. Verwenden Sie keine

Werkzeuge wenn Teile beschadigt sind. Arbei-

ten Sie nicht mit beschadigter Oberfrase und

vermeiden Sie eine Uberlastung des Motors der

Oberfrase.

Kontrollieren Sie regelmaflig den Stecker und

das Kabel und lassen Sie diese bei Beschadi-

gung von einer autorisierten Kundendienst-

Werkstatte erneuern.

UberprUfen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

Oberfrase ordnungsgemafl in dem Modultrager

CMS-OF befestigt ist und ob der Modultrager

fest mit der Grundeinheit CMS-GE verbunden

ist.
- Arbeiten Sie nur mit Werkzeugen, die fir Hand-
vorschub zugelassen sind.

Restrisiken

Trotz Einhaltung aller relevanter Bauvor-schriften

konnen beim Betreiben der Maschine noch Ge-

fahren entstehen, z. B. durch:

- Wegfliegen von Werkstuckteilen und

- Wegfliegen von Werkzeugteilen bei beschadig-
tem Werkzeug,

- Gerauschemission und

- Staubemission.

6 Aufbau und Montage

/N /I\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag
e Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

6.1 Einbau der Oberfrase

Legen Sie den Modultrager in die Aussparung der

Grundeinheit CMS-GE [2].

e Setzen Sie die Kurbel [2-1] auf das Sechskant
[2-2] der Hohenverstellung.

»Bei Nicht-Verwendung konnen Sie die Kurbel
an einer der Bohrungen [2-3] an den Beinen der
Grundeinheit CMS-GE einhangen.

Nachfolgend ist der Einbau der Oberfrasen

OF 1010, OF 1400 und OF 2200 in den Modultrager

beschrieben. Der Ausbau erfolgt in umgekehrter

Reihenfolge.

OF 1010

* Befestigen Sie das Fiihrungsblech [3-3] am
Schlitten der Hohenverstellung [3-2].

e Setzen Sie fur die OF 1010 den dunkelgrauen
Zentrierring 473810 mit der Teile Nummer nach
oben in die Aussparung des Modultragers ein
und rasten Sie den Zapfen in der Nut ein.

Vor dem Einbau der Oberfrase OF 1010 in den

Modultréger, muss der Kunststoffring [6-1] ent-

fernt werden.

» Je nach Fraserdurchmesser konnen Sie die
Absaughaube [6-2] entnehmen oder in den
Modultrager einbauen.

Arretieren Sie die Oberfrase in der tiefsten Po-

sition:

« Offnen Sie hierfiir den Drehknopf [7-3] fiir die
Frastiefenverstellung der Oberfrase und dru-
cken Sie die Oberfrase nach unten.



e Schlief3en Sie den Drehknopf.

* Montieren Sie das Justierblech [4-1] an der Ge-
windebohrung [4-2] mit dem schmalen Zapfen
(Breite: 4 mm) nach unten.

Setzen Sie die Oberfrase auf den Modultrager

[7]:

» Achten Sie darauf, dass der Zentrierring richtig
in der Offnung des Modultridgers und der Ober-
frase sitzt.

* Richten Sie die Oberfrase so aus, dass der Zap-
fen [7-2] der Saulenfiihrung zur Schnitthohen-
einstellung zeigt und das Justierblech [7-5] in
die Bohrung [5-2] eingreift.

e Klemmen Sie die Oberfrase mit den drei Spann-
pratzen [7-4] an den drei Bohrungen [5-4]
fest.

« Offnen Sie den Drehknopf [7-3] und bewegen
Sie die Oberfrase nach oben.

e SchlieBen Sie den Drehknopf [7-3].

e Stellen Sie die Hohenverstellung an der Kurbel
[7-1] so ein, dass der Zapfen [7-2] vom Fiih-
rungsblech gehalten wird.

OF 1400

* Befestigen Sie das Fihrungsblech [3-3] am
Schlitten der Hohenverstellung [3-2].

e Setzen Sie fur die OF 1400 den hellgrauen Zen-
trierring 473809 mit der Teile Nummer nach
oben in die Aussparung des Modultragers ein.

Arretieren Sie die Oberfrase in der tiefsten Po-

sition:

o Offnen Sie hierfiir den Drehknopf [8-3] fiir die
Frastiefenverstellung der Oberfrase und dru-
cken Sie die Oberfrase nach unten.

e Schliefen Sie den Drehknopf.

* Montieren Sie das Justierblech [4-1] an der
Gewindebohrung [4-2] mit dem breiten Zapfen
(Breite: 6 mm) nach unten.

Setzen Sie die Oberfrase auf den Modultrager

(8]:

» Achten Sie darauf, dass der Zentrierring richtig
in der Offnung des Modultrégers sitzt.

® Richten Sie die Oberfrase so aus, dass der Zap-
fen [8-2] der S&ulenfihrung zur Schnitthéhen-
einstellung zeigt und das Justierblech [8-5] in
die Bohrung [5-1] eingreift.

e Klemmen Sie die Oberfrase mit den drei Spann-
pratzen [8-4] an den drei Bohrungen [5-4]
fest.

e Offnen Sie den Drehknopf [8-3] und bewegen
Sie die Oberfrase nach oben.

e SchlieBen Sie den Drehknopf [8-3].

e Stellen Sie die Hohenverstellung an der Kurbel

[8-1] so ein, dass der Zapfen [8-2] vom Fiih-
rungsblech gehalten wird.

OF 2200

* Befestigen Sie das Fiihrungsblech [3-3] an der
seitlichen Halterung [3-1].

e Setzen Sie fur die OF 2200 den griinen Zentrier-
ring 473808 mit der Teile Nummer nach obenin
die Aussparung des Modultragers ein und rasten
Sie den Zapfen in der Nut ein.

Vor dem Einbau der Oberfrase OF 2200:

e Offnen Sie den griinen Hebel [9-1] und nehmen
Sie die Laufsohle [9-2] ab.

* Setzen Sie die Schutzhaube [1-7] mit der ovalen
Vertiefung auf den Bolzen [9-3].

e Drehen Sie die Schutzhaube nach rechts bis sie
einrastet.

Arretieren Sie die Oberfrase in der tiefsten Po-

sition:

« Offnen Sie den Drehknopf [9-4] fiir die Frastie-
fenverstellung der Oberfrase und dricken Sie
die Oberfrase nach unten.

e Schlief3en Sie den Drehknopf.

* Montieren Sie das Justierblech [4-1] an der
Gewindebohrung [4-2] mit dem breiten Zapfen
(Breite: 6 mm) nach unten.

Setzen Sie die Oberfrase auf den Modultrager

[10]:

» Achten Sie darauf, dass der Zentrierring richtig
in der Offnung des Modultrégers sitzt.

e Richten Sie die Oberfrase so aus, dass der Zap-
fen [10-3] der Saulenfiihrung zur Schnitthhen-
einstellung zeigt und das Justierblech [10-1] in
die Bohrung [5-3] eingreift.

e Klemmen Sie die Oberfrase mit den drei Spann-
pratzen [10-2] an den drei Bohrungen [5-4]
fest.

e Offnen Sie den Drehknopf [9-4] und bewegen
Sie die Oberfrase nach oben.

e SchlieBen Sie den Drehknopf [9-4].

e Stellen Sie die Hohenverstellung an der Kurbel
[10-4] so ein, dass der Zapfen [10-3] vom Schlit-
ten gehalten wird.

6.2 Einsetzen des Modultragers

e Setzen Sie den Modultrager zuerst an der dem
Schalter [11-2] gegeniiberliegenden Seite in die
Grundeinheit ein.

e Halten Sie hierzu den Modultrager an den Aus-
sparungen [11-1].

e Legen Sie den Modultrager vorne ab.



Hinweis

eAchten Sie beim Einsetzen der Oberfrase da-
rauf, dass Sie das Netzkabel nicht einklem-
men.

e Verriegeln Sie den Modultrager durch Anziehen
der beiden Schrauben [12-4].

6.3 Reduzierringe einsetzen

Setzen Sie abhangig vom Fraserdurchmesser
d und der Oberfrase den entsprechenden Re-
duzierring in den Zentrierring. Fir ein sicheres
Arbeiten muss der kleinstmaogliche Reduzierring
eingesetzt werden.

OF 1010 und OF 1400

52 mm < d < 60 mm 469881
40mm <d<52mm 469882
28 mm < d < 40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

In den Reduzierring 473812 muss einer der
oben genannten Reduzierringe (469881-469885)
eingelegt werden, um den Durchmesser d zu
verkleinern.

7 Einstellungen

N AN

Unfallgefahr, Stromschlag
e Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

WARNUNG

7.1 Montage des Frasanschlages

Fir Frasarbeiten mit linearem Vorschub (gerade

Werkstiicke) muss der Frasanschlag verwendet

werden.

» Befestigen Sie den Frasanschlag mit den beiden
Schrauben [13-1]an den Bohrungen [12-1], bzw.
an den Bohrungen [12-2], sofern ein groBerer
Abstand zwischen Fraswerkzeug und Frasan-
schlag erforderlich ist.

» Richten Sie dabei den Frasanschlag anhand
der Skalen [13-3] und der Markierungsstriche
[13-4] aus.

»Mit den Schrauben [14-2] kdnnen Sie bei Bedarf
die Rechtwinkligkeit des Frasanschlages zur Ti-
schoberflache auf beiden Seiten nachstellen.

« Offnen Sie den Drehknopf [15-1] der Andriick-

einrichtung.

e Schieben Sie die Andruckeinrichtung bis zum
Anschlag in die Offnung [15-2] des Frasanschla-
ges.

e SchlieBen Sie den Drehknopf [15-1].

7.2 Frasanschlag einstellen

Lineale einstellen

Der Abstand der beiden Lineale des Fras-anschla-

ges zum Schneidenflugkreis des Fraswerkzeuges

muss stets 2 mm bis 5 mm betragen [16]. Stellen

Sie den Abstand wie folgt ein:

e Offnen Sie die Schrauben [17-1] und [17- 4].

* Schieben Sie die Lineale [17-2] und [17-3] aus-
einander.

eBringen Sie das Fraswerkzeug in die ge-
wiinschte Position (siehe 7.7 Fraswerkzeug
Hohe verstellen).

e \Verschieben Sie die Lineale [17-2] und [17-3],
bis deren Abstand zum Schneidenflugkreis des
Fraswerkzeuges 2 bis 5 mm betragt.

e Schliefen Sie die Schrauben [17-1] und [17-4].

Falls der Verstellbereich eines Lineals nicht

ausreicht:

« Offnen Sie die Schrauben [14-1] beidseitig vom
Frasanschlag.

e Verschieben Sie das Lineal bis zur gewilinschten
Stellung.

* Schlielen Sie die Schrauben [14-1] auf beiden
Seiten.

Frasanschlag parallel verstellen

Um den gesamten Frasanschlag zu verstellen, z.

B. zum Profilfrasen, gehen Sie wie folgt vor:

« Offnen Sie die Schrauben [18-1] und [18- 2].

eVerschieben Sie den Frasanschlag bis zum
gewiinschten MaB Y (Uberstand des Schneiden-
flugkreises zu den Linealen) [16].

» Richten Sie den Frasanschlag anhand der Ska-
len [13-3] und der Markierungsstriche [13-4]
aus.

e SchlieBen Sie die Schrauben [18-1] und [18-2].

Einlauflineal verstellen

Um das Einlauflineal [19-5] gegeniiber dem

Auslauflineal [19-1] zu versetzen, gehen Sie wie

folgt vor:

« Offnen Sie die Schraube [19-2].

e Richten Sie mit einer Leiste zunachst das Aus-
lauf- und das Einlauflineal aneinander aus.

e Verdrehen Sie zum “Nullen” nur den Skalenring
[19-3].

e Stellen Sie durch Drehen des Stellrades [19-4]
das gewiinschte Maf X (Uberstand Auslauflineal

9



zu Einlauflineal) ein. Ein Teilstrich auf dem Ska-
lenring [19-3] betrdgt 0,1 mm - eine vollstandige
Umdrehung 1 mm.

¢ SchlieBen Sie die Schraube [19-2].

Andriickeinrichtung einstellen

Stellen Sie die Andrickschuhe der Andrick-

einrichtung so ein, dass das Werkstlick sicher

gefihrt wird und nicht seitlich ausweichen kann.

Die Andrickschuhe bieten Schutz gegen eine

versehentliche Beruhrung des Fraswerkzeuges.

« Offnen Sie den Drehknopf [20-5].

e Senken Sie den senkrechten Andrickschuh
[20-3] bis auf das Werkstlck ab.

e SchlieBen Sie den Drehknopf [20-5].

e Offnen Sie die Schraube [20-4].

e Schieben Sie den waagrechten Andriickschuh
[20-1] bis an das Werkstilick heran. Sollte das
Werkstick breiter als der Verstellbereich des
waagrechten Andrickschuhs sein, drehen Sie
den waagrechten Andruckschuh nach oben.

» Um den waagrechten Andriickschuh drehen
zu konnen, offnen Sie den Hebel [20-2] und
schwenken die komplette Andrickeinrichtung
nach oben.

AN

Verletzungsgefahr

eSchwenken Sie vor dem Arbeiten mit der
Maschine unbedingt die Andrickeinrichtung
wieder nach unten, so dass der Hebel [20-2]
einrastet!

WARNUNG

e SchlieBen Sie die Schraube [20-4].

7.3 Montage der Bogenfraseinrichtung

Flr Frasarbeiten an geschweiften (gebogenen)

Werkstiicken muss der Bogenfrasanschlag (die

Bogenfraseinrichtung) verwendet werden.

* Befestigen Sie die Bogenfraseinrichtung [21-2]
mit den drei Schrauben [21-1] an den drei Boh-
rungen [21-5] und die Zufihrleiste [21-3] mit
der langen Schraube an der Bohrung [21-4].

7.4 Bogenfraseinrichtung einstellen
Stellen Sie die Bogenfraseinrichtung so ein, dass
die durchsichtige Schutzhaube [22-1] auf dem
Werkstuck aufliegt.

e Offnen Sie die beiden Schrauben [22-2].
eVerschieben Sie die Hohe der Schutzhaube
[22-1] bis diese auf dem Werkstiick aufliegt.

e SchlieBen Sie die beiden Schrauben [22- 2].
Stellen Sie die Zufihrleiste ein:
« Offnen Sie die Schraube [22-5].

10

e Stellen Sie den Winkel und die Hohe der Leiste
so ein, dass die Spitze der Leiste am Kugellager
des Frasers [23] anliegt.

» Dadurch wird verhindert, dass das Kugellager
sich beim Arbeiten dreht und Brandspuren auf
dem Werkstiick hinterlasst.

¢ SchlieBen Sie die Schraube [22-5].

7.5

N

Eingeatmeter Staub kann die Atemwege scha-

digen.

e Schlief3en Sie die Maschine beim Bearbeiten
von Materialien, bei denen gesundheitsgefahr-
dende Staube entstehen (z. B. Holz) an eine
geeignete Absaugeinrichtung an.

e Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
einen Atemschutz.

Absaugung
VORSICHT

Mit dem Absaugset (488292] lassen sich die Ober-
frase und der Frasanschlag bzw. die Bogenfras-
einrichtung gleichzeitig absaugen.

Dazu wird der Absaugschlauch @ 27 mm an
der Oberfrase angeschlossen, und der Absaug-
schlauch @ 36 mm am Absaugstutzen des Fras-
anschlages [13-2] bzw. der Bogenfradseinrichtung
[22-3] angeschlossen.

7.6 Fraswerkzeug wechseln

OF 1010 und 1400

Wechseln Sie das Fraswerkzeug unterhalb des
Modultragers wie in der Bedienungsanleitung
Ihrer Oberfrase beschrieben. Kurbeln Sie hierzu

das Fraswerkzeug ganz nach unten, wie in Kapitel
7.7 beschrieben.

OF 2200

Wechseln Sie das Fraswerkzeug oberhalb des
Modultragers wie in der Bedienungsanleitung
Ihrer Oberfrase beschrieben. Kurbeln Sie hierzu
das Fraswerkzeug ganz nach oben, wie in Kapitel
7.7 beschrieben.

7.7 Fraswerkzeug Hohe einstellen

Um die Hohe des Fraswerkzeuges zu verstellen,

darf die Hohenverstellung an der Maschine nicht

verriegelt sein.

* Setzen Sie die Kurbel [1-8] auf die Bohrung
[12-3] auf dem Modultrager auf.

e Stellen Sie durch Drehen der Kurbel die ge-
winschte Frastiefe ein. Ein Teilstrich auf dem
Skalenring betragt 0,1 mm - eine vollstandige
Umdrehung 4 mm.



»Sie konnen die Kurbel auch von unten an die
Hohenverstellung anbringen.

7.8 Oberfrase

» Beachten Sie fur Einstellungen an der Oberfra-
se (Drehzahl, Schnitttiefe, Werkzeugwechsel,
usw.) die Angaben in der Bedienungsanleitung
Ihrer Oberfrase.

8 Betrieb

N

Unfallgefahr - vergewissern Sie sich vor Ar-

beitsbeginn, dass

e samtliche Einstellung ordnungsgemaf durch-
gefihrt wurden;

e der Frasanschlag mit der Andriickein-richtung
bzw. die Bogenfraseinrichtung korrekt einges-
tellt sind;

esamtliche Schrauben und Drehknopfe ge-
schlossen sind.

WARNUNG

Elektrischer Anschluss, Inbetriebnahme

e Stecken Sie den Stecker vom Anschlusskabel
der Oberfrase in die Steckdose [24-4] des CMS-
GE/Basis Plus.

e Verbinden Sie den Stecker des Anschlusskabels
[24-3] von CMS-GE/Basis Plus mit dem Netz.

Ein-/Ausschalten

Der Druckschalter ist mit einem Nullspannungs-
ausloser ausgerustet. Dieser sorgt dafir, dass
nach einer Stromunterbrechung der elektrische
Antrieb solange nicht wieder lauft, bis die EIN-
Taste nochmals bestatigt wird.

EIN  =grine Taste [24-2]

AUS = rote Taste [24-1]

Befolgen Sie nachfolgende Hinweise beim Fra-

sen:

» Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Beachten
Sie alle Sicherheitshinweise der Oberfrase, der
Grundeinheit CMS-GE und des Modultragers
CMS-OF 1010/1400/2200.

»Wahlen Sie die Schnitttiefe und die Vorschub-
geschwindigkeit so, dass die Oberfrase nicht
uberlastet wird.

» Fihren Sie das Werkstiick mit gleichmafligem
Vorschub zu.

» Arbeiten Sie immer im Gegenlauf (Vor-schub
entgegen der Drehrichtung des Fraswerkzeu-
ges).

» Flihren Sie das Werkstilick mit beiden Handen.
Verwenden Sie bei schmalen Werkstiicken einen
Schiebestock.

9 Zubehor

Verwenden Sie zu lhrer eigenen Sicherheit nur
original Festool-Zubehor und Ersatzteile. Die
Bestellnummern fir Zubehor und Werk-zeuge
finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder im In-
ternet unter ,www.festool.com”.

'gqr Kundendienst und Reparatur: Nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten. Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/Service

EKAT Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter
www.festool.com/Service

10 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie Gerate, Zubehor und Verpackun-
gen einer umweltgerechten Wiederverwertung
zu. Beachten Sie dabei die geltenden nationalen
Vorschriften.

Nur EU: Gemaf Européischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach

11 Konformitatserklarung
Modultrager Serien-Nr.
CMS-0F 494836

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2008

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 gemaf
den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

oa. \D, ;L(‘arh;-. UMM“-\—-

Dr. Martin Zimmer

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Do-
kumentation

04.03.2013
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Module mounting CMS-0OF

Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Wear a dust mask!

Read the operating instructions/notes

Advice or tip

TR PB

Technical data

Bench dimensions 985 x 400 mm
Bench height with foldaway legs 900 mm
Bench height without foldaway legs 316 mm
Max. routing tool diameter 60 mm
Max. routing tool height 60 mm
Module mounting weight 4.65 kg

Workpiece dimension, max. L x W x H
650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Scope of delivery

[1-1 Module mounting CMS-0F 1010/
1400/2200 with height adjustment

Router stop
Press-down fixture

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]

Centring and reducing rings

Guide rail

Curved guard

Protective cover for OF 2200

Crank handle for height adjustment
Clamping supports

Adjustment plate

The specified illustrations are at the beginning of
this operating manual.

4 Intended use

The module mounting CMS-0F was designed for
Festool routers OF 1010, OF 1400 and OF 2200,
but not for router OF 2000. The Festool routers
listed above can be used for stationary applica-
tions when combined with the module mounting
and the basic unit CMS-GE.

Do not install any routers other than those listed
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above. The user bears the responsibility for dam-
age and accidents caused by improper use.

5 Safety instructions

5.1 General Safety instructions
WARNING Read all safety warnings and all
instructions provided with the working
stand and the power tool to be mounted. Failure
to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future

reference.

The term ,power tool” in the warnings refers

to your mains-operated (corded) power tool or

battery-operated (cordless) power tool.

- Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments or changing
accessories. Accidental starting of the power
tool is a cause of some accidents.

- Properly assemble the working stand before
mounting the tool. Proper assembly is impor-
tant to prevent risk of collapse.

- Securely fasten the power tool to the working
stand before use. Power tool shifting on the
working stand can cause loss of control.

- Place the working stand on a solid, flat and
level surface. When the working stand can shift
or rock, the power tool or workpiece cannot be
steadily and safely controlled.

- Do not overload the working stand or use as
ladder or scaffolding. Overloading or standing
on the working stand causes the stand to be
“top-heavy” and likely to tip over.

5.2 Machine-related safety instructions

- Never use cracked or deformed router bits.

- Ensure that the router bit is seated firmly and
that it runs perfectly.

- Select the centring ring depending on the router
and insert the reducing rings according to the
cutter diameter.

- Wear suitable protection such as ear defenders,
safety goggles, a dust mask for work which gen-
erates dust and protective gloves when working
with raw materials and changing tools.

- When processing materials that generate haz-
ardous dust (e.g. wood), connect the machine to
a suitable dust extractor.

- Make sure the router stop, extraction hood and
press-down fixtures are adjusted correctly be-
fore starting work (see Chapter "Settings").

- To prevent possible kickback use the router stop



or the curved guard.

- To prevent hazardous situations due to uncon-

trolled lift up of the workpiece support workpiec-

es longer than 650 mm securely at the removal
end and at the same height as the CMS-GE. Use
the extension table (VL) as a reference.

Use a workpiece holder when machining narrow

workpieces.

- Remember to guide the machine against the

rotation direction of the router bit.

Do not use the tool without guards in position, in

good working order and properly maintained.

- Select the correct speed corresponding to the
tooling and material being used. Consult the
operation instruction of your router for detailed
speed information.

- Never process workpieces that are too large or
heavy for one person to hold and guide safely.

- Check before each use whether the tool is un-
damaged. Do not use tools when parts are dam-
aged. Do not operate a router when damaged
and avoid overloading the motor.

- Check the plugs and cables regularly and have
them replaced by an expert if damaged.

- Before using the router, make sure that it is fit-
ted correctly in module mounting CMS-0OF and
check whether the module mounting in basic
unit CMS-GE is secure.

- Always work with tools approved for manual
guiding.

Other risks

In spite of compliance with all relevant design
regulations, dangers may still present themselves
when the machine is operated, e.qg.:

- workpiece parts being thrown off;

- parts of damaged tools being thrown off;

- noise emissions and

- dust emissions.

6 Set-up and assembly

/N /I\ WARNING

Risk of accident, electric shock

e Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machi-
ne.

6.1 Installing the router

Place the module mounting in the recess on the
basic unit CMS-GE [2].

e Insert the crank handle [2-1] in the hexagon

socket [2-2] on the height adjuster.

»When not in use, the crank handle can be stored
in one of the openings [2-3] on the legs of the
basic unit CMS-GE.

The following section describes the process for

installing router OF 1010, OF 1400 and OF 2200

in the module mounting. Removal is performed

in reverse sequence to installation.

OF 1010

* Attach the guide plate [3-3] securely to the slide
on the height adjuster [3-2].

e Insert the dark grey centring ring 473810 for the
OF 1010 with the part number faceup into the
recess on the module mounting and secure the
tenon into the slot.

Remove the plastic ring [6-1] before installing the

router OF 1010 in the module mounting.

»You can remove or fit the extraction hood [6-2]
to the module mounting, depending on the cut-
ter diameter.

Lock the router in the lowest position:

e To do this, unscrew the rotary knob [7-3] for
adjusting the router cutting depth and push the
router downwards.

e Tighten the rotary knob.

» Attach the adjustment plate [4-1] to the threaded
hole [4-2] with the narrow journal (width: 4 mm)
facing downwards.

Place the router on the module mounting [7]:

» Make sure that the centring ring is seated cor-
rectly in the opening on the module mounting
and the router.

e Align the router so that the journal [7-2] on the
column guide is facing towards the cutting depth
adjuster and the adjustment plate [7-5] engages
in the hole [5-2].

e Clamp the router by securing the three clamping
supports [7-4] in the three holes [5-4].

e Unscrew the rotary knob [7-3] and move the
router upwards.

* Tighten the rotary knob [7-3].

e Use the crank handle [7-1] to set the height
adjuster so that the guide plate supports the
journal [7-2].

OF 1400

e Attach the guide plate [3-3] securely to the slide
on the height adjuster [3-2].

e Insert the light grey centring ring 473809 for the
OF 1400 with the part number faceup into the
recess on the module mounting.

Lock the router in the lowest position:

e To do this, unscrew the rotary knob [8-3] for
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adjusting the router cutting depth and push the
router downwards.

e Tighten the rotary knob.

» Attach the adjustment plate [4-1] to the threaded
hole [4-2] with the wide journal (width: 6 mm)
facing downwards.

Place the router on the module mounting [8]:

» Make sure that the centring ring is seated cor-
rectly in the opening on the module mounting.

* Align the router so that the journal [8-2] on the
column guide is facing towards the cutting depth
adjuster and the adjustment plate [8-5] engages
in the hole [5-11.

e Clamp the router by securing the three clamping
supports [8-4] in the three holes [5-4].

e Unscrew the rotary knob [8-3] and move the
router upwards.

* Tighten the rotary knob [8-3].

e Use the crank handle [8-1] to set the height
adjuster so that the guide plate supports the
journal [8-2].

OF 2200

e Attach the guide plate [3-3] securely to the side
holder [3-1].

e Insert the green centring ring 473808 for the
OF 2200 with the part number faceup into the
recess on the module mounting and secure the
tenon into the slot.

Before installing the router OF 2200:

* Open the green lever [9-1] and remove the base
runner [9-2].

e Place the protective cover [1-7] in position with
the oval recess resting on the bolt [9-3].

e Turn the protective cover clockwise until it en-
gages.

Lock the router in the lowest position:

e Unscrew the rotary knob [9-4] for adjusting the
router cutting depth and push the router down-
wards.

e Tighten the rotary knob.

» Attach the adjustment plate [4-1] to the threaded
hole [4-2] with the wide journal (width: 6 mm)
facing downwards.

Place the router on the module mounting [10]:

» Make sure that the centring ring is seated cor-
rectly in the opening on the module mounting.

e Align the router so that the journal [10-3] on
the column guide is facing towards the cutting
depth adjuster and the adjustment plate [10-1]
engages in the hole [5-3].

e Clamp the router by securing the three clamping
supports [10-2] in the three holes [5-4].
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e Unscrew the rotary knob [9-4] and move the
router upwards.

* Tighten the rotary knob [9-4].

e Use the crank handle [10-4] to set the height
adjuster so that the slide supports the journal
[10-3].

6.2 Inserting the module mounting

e When installing the module mounting in the
basic unit, first insert in the side opposite the
switch [11-2].

eHold the module mounting by the recesses
[11-1] when doing this.

* Lower the module mounting forwards into posi-
tion.

Note

*When inserting the router, make sure you do
not trap the mains cable.

e Tighten the two screws [12-4] to secure the
module mounting.

6.3 Inserting reducing rings

Insert a suitable reducing ring in the centring ring
in accordance with the cutter diameter d and the
router model. Use the smallest possible reducing
ring to guarantee reliable working results.

OF 1010, OF 1400

52 mm <d <60 mm 469881
40mm <d<52mm 469882
28 mm <d <40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

One of he reducing rings (469881 - 469885] listed
above must be inserted in reducing ring 473812
to reduce tOhe diameter d.

7 Adjustments

IN AN

Risk of accident, electric shock

e Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machi-
ne.

WARNING

7.1 Fitting the router stop
Use a router stop when performing linear feed
work (straight workpieces).



e Secure the router stop by inserting the two
screws [13-1] into the holes [12-1]. Use holes
[12-2] if a greater distance is required between
the routing tool and router stop.

»Align the router stop with reference to the scales
[13-3] and markings [13-4].

»|f necessary, you can use the screws [14-2] to
adjust the perpendicularity of the router stop in
relation to the bench surface on both sides.

» Unscrew the rotary knob [15-1] on the press-
down fixture.

e Slide the press-down fixture all the way into the
opening [15-2] on the router stop.

* Tighten the rotary knob [15-1].

7.2 Adjusting the router stop

Adjusting the rulers

The distance between the two rulers on the router

stop and the cutting circle of the cutter tool must

always be between 2 mm to 5 mm [16]. Adjust the
distance as follows:

e Loosen the screws [17-1] and [174].

e Slide the rulers [17-2] and [17-3] apart.

* Set the routing tool in the required position (see
7.7 Adjusting the routing tool height).

* Move the rulers [17-2] and [17-3] until they are
between 2 and 5 mm from the cutting circle of
the routing tool.

* Tighten the screws [17-1] and [17-4].

If the adjustment range of either ruler is insuf-

ficient:

* Loosen the screws [14-1] on both sides of the
router stop.

* Move the ruler to the required position.

e Tighten the screws [14-1] on both sides.

Adjusting the router stop in parallel

Proceed as follows to adjust the entire router stop

for profile routing, for example:

e Loosen the screws [18-1] and [18].

* Move the router stop to the required position Y
(overhang of the cutting circle in relation to the
rulers) [16].

»Align the router stop with reference to the scales
[13-3] and markings [13-4].

* Tighten the screws [18-1] and [18-2].

Adjusting the runout ruler

Proceed as follows to adjust the runout ruler

[19-5] in relation to guide ruler [19-1]:

e Loosen the screw [19-2].

e Use a strip of straight material to align the guide
and runout rulers in relation to one another.

* Only turn the dial ring [19-3] to reset to zero.

e Turn the adjusting wheel [19-4] to set the desired
dimension X (overhang of the guide rulerin rela-
tion to the runout ruler). The distance between
each line on the dial ring [19-3]is 0.1 mm - one
full turn of the ring represents T mm.

e Tighten the screw [19-2].

Adjusting the press-down fixture

Adjust the bearing shoe on the press-down fixture

so that the workpiece is guided straight and does

not stray to either side. The bearing shoe prevents
inadvertent contact with the cutter tool.

 Unscrew the rotary knob [20-5].

e Lower the vertical bearing shoe [20-3] down to
the workpiece.

* Tighten the rotary knob [20-5].

e Loosen the screw [20-4].

e Slide the horizontal bearing shoe [20-1] down
to the workpiece. If the workpiece is wider than
the adjustment range of the horizontal bearing
shoe, turn the horizontal bearing shoe verti-
cally.

» To turn the horizontal bearing shoe, release the
lever [20-2] and swivel the complete press-down
fixture upwards.

N

Risk of injury

eBefore working with the machine, always
swivel the press-down fixture down again until
the lever [20-2] engages.

WARNING

* Tighten the screw [20-4].

7.3 Fitting the curved guard

Install the curved stop (curved guard) when

performing routing work on cambered (curved)

workpieces.

* Secure the curved guard [21-2] by inserting the
three screws [21-1] in the three holes [21-5] and
attach the guide rail [21-3] by inserting the long
screw in the hole [21-4].

7.4 Adjusting the curved guard

Adjust the curved guard until the transparent

protective cover [22-1] rests on the workpiece.

e Loosen the two screws [22-2].

e Adjust the height of the protective cover [22-1]
so that it rests on the workpiece.

* Tighten the two screws [222].

Adjust the guide rail:

e Loosen the screw [22-5].

¢ Adjust the angle and height of the rail until the
tip rests against the ball bearing guide on the
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router bit [23].

» This will prevent the ball bearing guide from
turning during work and from leaving burn
marks on the workpiece.

e Tighten the screw [22-5].

7.5

AN

Breathing in dust can damage the respiratory

passage.

e When processing materials that generate ha-
zardous dust (e.g. wood), connect the machine
to a suitable dust extractor.

e When performing work that generates dust,
always wear a dust mask.

For simultaneous extraction at the router and the
router stop or curved guard, acquire the extrac-
tor set (488292) and connect the 27 mm extractor
hose to the router and the 36 mm extractor hose to
the extractor connector on the router stop [13-2]
or the curved guard [22-3].

7.6 Changing the routing tool

OF 1010 and 1400

Change the routing tool under the module mount-
ing as described in the operating manual accom-
panying your router. Crank the routing tool all the
way down as described in Chapter 7.7.

OF 2200

Change the routing tool above the module mount-
ing as described in the operating manual accom-
panying your router. Crank the routing tool all the
way up as described in Chapter 7.7.

7.7 Adjusting the routing tool height

The height adjuster on the machine must be

unlocked before the routing tool height can be

adjusted.

e Insert the crank handle [1-8] in the hole [12-3]
on the module mounting.

e Turn the crank handle to set the desired routing
depth. The distance between each line on the
dial ring is 0.1 mm - one full turn of the ring
represents 4 mm.

»You can also attach the crank handle to the bot-
tom of the height adjuster.

7.8 Router

» Before adjusting the settings on the router
(speed, cutting depth, tool change, etc.), refer
to the specifications in the operating manual
accompanying your router.

Dust extraction

CAUTION
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8 Operation

WARNING

Risk of accident - before starting work, make

sure that

e any adjustments are made correctly;

e the router stop with the press-down fixture or
the curved guard is set correctly;

e all screws and rotary knobs are screwed in
tightly.

Electrical connection, operation

e Insert the plug on the router connecting cable
into the socket [24-4] on the CMS-GE/Basis-
Plus.

e Connect the plug on the CMS-GE/Basis-Plus
connecting cable [24-3] to the mains power
supply

Switch on and off

The press button is equipped with a zero voltage

release which ensures that after a power inter-

ruption, the electric drive will not start up again
until the ON button is pressed.

ON = green button [24-2]

OFF  =red button [24-1]

Observe the following instructions when rout-

ing:

» Always work with care. Read all safety instruc-
tions for the router, basic unit CMS-GE and
module mounting CMS-0F 1010/1400/2200.

»Select a cutting depth and feed speed that will
not overload the router.

» Always guide in the workpiece at a steady rate
of advance.

» Always work in a counter direction (direction
of advance against the rotation direction of the
routing tool).

» Always guide the workpiece with both hands.
Use a workpiece holder when machining narrow
workpieces.

9 Accessories

For your own safety, use only original Festool ac-
cessories and spare parts. The accessory and tool
order number can be found in the Festool catalo-
gue or on the Internet under “www.festool.com”.

Customer service and repair. Only
through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address
at: www.festool.com/Service

A
2



EKAT Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service

10 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre. Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

Information on REACh:
www.festool.com/reach

11 Declaration of Conformity
Module mounting Serial no.
CMS-0F 494836

Year of CE mark: 2008

We declare under sole responsibility that this
product complies with the following norms or
normative documents:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in accord-
ance with the regulations stipulated in Directive
2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EU.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

(ra . D,., ’L(‘a: h;.. wam-x——-

Dr. Martin Zimmer

Head of Research, Development and Technical
Documentation

04.03.2013
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Support de module CMS-0F

Symboles

Avertissement de danger général

Risque d'électrocution

Portez un masque antipoussieres !

Lire Uinstruction/les renseignements !

Information, astuce

@B

Caractéristiques techniques

Dimensions de la table 585 x 400 mm
Hauteur de la table avec pieds

rabattables 900 mm
Hauteur de la table sans pieds

rabattables 316 mm
Diamétre de fraise max. 60 mm
Hauteur de fraise max. 60 mm
Poids du support de module 4,65 kg

Dimensions des pieces a travailler (L x L x h)
max. 650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Elements fournis

[1-1] Support de module CMS-0OF 1010/
1400/2200 avec dispositif de réglage en
hauteur

Butée de fraisage

Dispositif de guidage

Bagues de centrage et bagues de réduc-
tion

Barrette de guidage

[1-2]
[1-3]
[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]

Dispositif de fraisage courbe

Capot de protection pour défonceuse OF

2200
[1-8]  Manivelle pour le réglage en hauteur
[1-9]

[1-10]

Griffes de serrage
Tole d'ajustage

Les illustrations indiquées se trouvent au début
de la présente notice d’utilisation.
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4 Utilisation conforme aux prescriptions
Le support de module CMS-OF est prévu pour le
montage des défonceuses Festool OF 1010, OF
1400 et OF 2200. Le montage de la défonceuse
OF 2000 n'est pas prévu. En relation avec l'unité
de base CMS-GE, celui-ci permet une utilisation
stationnaire des défonceuses Festool mention-
nées ci-dessus.

Aucune autre défonceuse que celles mentionnées
ci-dessus ne doit étre montée. L'utilisateur est
responsable des dommages et des accidents oc-
casionnés par une utilisation non conforme.

5 Consignes de sécurité
5.1 Consignes de sécurité d’ordre général
ATTENTION ! Lisez toutes les consignes
de sécurité et instructions qui sont four-
nies avec le poste de travail et Uoutil électrique
utilisé. Des erreurs résultant du non-respect des
consignes d'avertissement et des instructions
peuvent occasionner un choc électrique, des bri-
lures et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et

instructions pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait

reference a votre outil électrique alimenté par

le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

- Débranchez le connecteur de la prise de cou-
rant et/ou l'accumulateur de L'outil électrique,
avant d‘effectuer des réglages sur l'appareil ou
avantde remplacer des accessoires. Un démar-
rage involontaire de l'outil électrique constitue
une cause d'accidents.

- Installez correctement le poste de travail avant
de monter L'outil électrique. Une installation
correcte est indispensable pour éviter tout ef-
fondrement.

- Fixez Uoutil électrique de facon siire sur le
poste de travail avant de L'utiliser. Des outils
électriques vacillants peuvent conduire a des
pertes de controle.

- Installez le poste de travail sur un sol stable,
plat et horizontal. Si le poste de travail vacille
ouvibre, Uoutil électrique ou la piéce a travailler
ne peuvent pas étre controlés de facon fiable et
slre.

- Ne surchargez pas le poste de travail, ne L'uti-
lisez pas comme échelle ou comme échafau-
dage. En surchargeant ou en montant sur le
poste de travail, celui-ci a tendance a ,.piquer”
et peut basculer.



5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine
- N'utilisez en aucun cas une fraise fissurée, etc.
dont la forme a été modifiée.
- Veillez a la fixation correcte de la fraise et véri-
fiez son bon fonctionnement.
- Sélectionnez la bague de centrage en fonction de
la défonceuse et utilisez les bagues de réduction
selon le diameétre de la fraise.
Portez un équipement de protection individuelle
approprié : casque anti-bruit, lunettes de pro-
tection, protection respiratoire en cas de travaux
générant de la poussiere, gants de protection
pour l'usinage de matériaux bruts et lors du
changement d'outil.
Raccordez la machine a un dispositif d'aspira-
tion approprié lors du traitement de matériaux
générant des poussieres dangereuses pour la
santé (p. ex. bois].
Travaillez uniqguement avec une butée de frai-
sage réglée correctement, avec le capot d'aspi-
ration et le dispositif de guidage (voir chapitre
"Réglages”).
Utilisez toujours la butée de fraisage ou le
dispositif de fraisage courbe pour éviter des
mouvements de retour.
Supportez les pieces d'une longueur supérieure
a 650 mm sur le coté réception, afin d'éviter des
situations dangereuses dues a un soulévement
incontrolé. Cet appui doit étre solide et avoir la
méme hauteur que le support de module CMS-
GE, p. ex. la rallonge de table (VL].
Utilisez un bois de poussée en cas d'usinage de
pieces étroites.
- Veuillez noter que l'avance doit uniquement se
faire contre le sens de rotation de la fraise.
- La machine ne doit étre utilisée que lorsque
tous les dispositifs de protection se trouvent a
Uendroit prévu, qu’elle est en bon état et entre-
tenue correctement.
Sélectionnez la vitesse de rotation correcte
adaptée a loutil et a la piece a travailler. Vous
trouverez des indications détaillées sur les
vitesses de rotation dans la notice de votre dé-
fonceuse.
Ne travaillez avec cette machine que des pieces
qui, compte tenu de leur taille et de leur poids,
peuvent étre maintenues et guidées de facon
slire par une seule personne.
Controlez si l'outil est éventuellement endom-
magé avant de commencer les travaux. N'utili-
sez pas l'outil si des composants sont endom-
magés. Ne travaillez pas avec une défonceuse

endommagée et évitez une surcharge du moteur
de la défonceuse.

- Vérifiez régulierement 'état de la fiche et du
cable et faites-les changer par un spécialiste
s'ils sont défectueux.

- Avant la mise en service, controlez si la défon-
ceuse est fixée correctement sur le support de
module CMS-0F et si le support de module est
solidement assemblé avec l'unité de base CMS-
GE.

- Travaillez uniquement avec des outils qui sont
homologués pour une avance manuelle.

Autres risques

Certains risques restent inhérents a la conduite

de la machine, malgré le respect de toutes les

prescriptions de sécurité, comme par exemple:

- projection de morceaux de piéce,

- projection de morceaux d'outil en cas d'outil
endommagé,

- émission acoustique et

- émission de poussieres.

6 Structure et montage

N

Risque d'accident, risque d'électrocution

e Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez toujours la fiche secteur de la prise
de courant.

AVERTISSEMENT

6.1 Montage de la défonceuse

Posez le support de module dans l'évidement de

['unité de base CMS-GE [2].

e Engagez la manivelle [2-1] sur le six-pans [2-2]
du dispositif de réglage en hauteur.

»En cas de non-utilisation, vous pouvez accro-
cher la manivelle a l'un des orifices [2-3] sur les
pieds de l'unité de base CMS-GE.

Le chapitre suivant décrit le montage des dé-

fonceuses OF 1010, OF 1400 et OF 2200 sur le

support de module. Le démontage s'effectue dans

'ordre inverse.

OF 1010

e Fixez la tole de guidage [3-3] sur le chariot du
dispositif de réglage en hauteur [3-2].

e Pour l'outil OF 1010, montez la bague de cen-
trage gris foncé 473810 dans l'évidement du
support de module avec le numéro de piece
dirigé vers le haut, et engagez le tourillon dans
la rainure.
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La bague en plastique [6-1] doit étre retirée avant
le montage de la défonceuse OF 1010 sur le sup-
port de module.

» En fonction du diamétre de la fraise, vous
pouvez retirer le capot d'aspiration [6-2] ou le
monter sur le support de module.

Bloquez la défonceuse en position inférieure :

e Quvrez a cet égard le bouton tournant [7-3] du
dispositif de réglage de la profondeur de frai-
sage de la défonceuse et pressez la défonceuse
vers le bas.

® Fermez le bouton tournant.

* Montez la tole d'ajustage [4-1] sur le taraudage
[4-2] avec le tourillon étroit (largeur : 4 mm)
dirigé vers le bas.

Montez la défonceuse sur le support de module

(7] :

» Assurez-vous que la bague de centrage repose
correctement dans l'orifice du support de mo-
dule et de la défonceuse.

* Alignez la défonceuse de facon a ce que le tou-
rillon [7-2] du guide de colonne soit dirigé vers
le dispositif de réglage de la hauteur de coupe
et que la tole d'ajustage [7-5] s'engage dans
l'orifice [5-2].

* Bloquez la défonceuse au moyen des trois grif-
fes de serrage [7-4] au niveau des trois orifices
[5-4].

* Quvrez le bouton tournant [7-3] et déplacez la
défonceuse vers le haut.

e Fermez le bouton tournant [7-3].

* Réglez la hauteur par le biais de la manivelle
[7-1], de maniére a ce que le tourillon [7-2] soit
retenu par la tole de guidage.

OF 1400

* Fixez la tdle de guidage [3-3] sur le chariot du
dispositif de réglage en hauteur [3-2].

e Pour l'outil OF 1400, montez la bague de cen-
trage gris clair 473809 dans l'évidement du
support de module avec le numéro de piece
dirigé vers le haut.

Bloquez la défonceuse en position inférieure :

* Quvrez a cet égard le bouton tournant [8-3] du
dispositif de réglage de la profondeur de frai-
sage de la défonceuse et pressez la défonceuse
vers le bas.

e Fermez le bouton tournant.

* Montez la tole d'ajustage [4-1] sur le taraudage
[4-2] avec le tourillon large (largeur: 6 mm) di-
rigé vers le bas.

Montez la défonceuse sur le support de module

(8] :
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» Assurez-vous que la bague de centrage repose
correctement dans l'orifice du support de mo-
dule.

e Alignez la défonceuse de facon a ce que le tou-
rillon [8-2] du guide de colonne soit dirigé vers
le dispositif de réglage de la hauteur de coupe
et que la tole d'ajustage [8-5] s'engage dans
l'orifice [5-1].

* Bloquez la défonceuse au moyen des trois grif-
fes de serrage [8-4] au niveau des trois orifices
[5-4].

* Ouvrez le bouton tournant [8-3] et déplacez la
défonceuse vers le haut.

e Fermez le bouton tournant [8-3].

* Réglez la hauteur par le biais de la manivelle
[8-1], de maniére a ce que le tourillon [8-2] soit
retenu par la tole de guidage.

OF 2200

* Fixez la tole de guidage [3-3] sur le support
latéral [3-1].

e Pour l'outil OF 2200, montez la bague de cen-
trage verte 473808 dans l'évidement du support
de module avec le numéro de piece dirigé vers le
haut, et engagez le tourillon dans la rainure.

Avant le montage de la défonceuse OF 2200:

* Ouvrez le levier vert [9-1] et retirez la semelle
[9-2].

* Montez le capot de protection [1-7] avec le creux
ovale sur l'axe [9-3].

e Tournez le capot de protection vers la droite,
jusqu'a ce qu'il s'emboite.

Bloquez la défonceuse en position inférieure :

* OQuvrez le bouton tournant [9-4] du dispositif de
réglage de la profondeur de fraisage de la dé-
fonceuse et pressez la défonceuse vers le bas.

e Fermez le bouton tournant.

» Montez la tole d'ajustage [4-1] sur le taraudage
[4-2] avec le tourillon large (largeur : 6 mm)
dirigé vers le bas.

Montez la défonceuse sur le support de module

[10] :

» Assurez-vous que la bague de centrage repose
correctement dans l'orifice du support de mo-
dule.

* Alignez la défonceuse de facon a ce que le tou-
rillon [10-3] du guide de colonne soit dirigé vers
le dispositif de réglage de la hauteur de coupe
et que la tole d'ajustage [10-1] s'engage dans
l'orifice [5-3].

* Bloquez la défonceuse au moyen des trois griffes
de serrage [10-2] au niveau des trois orifices
[5-4].



* Quvrez le bouton tournant [9-4] et déplacez la
défonceuse vers le haut.

e Fermez le bouton tournant [9-4].

* Réglez la hauteur par le biais de la manivelle
[10-4], de maniére a ce que le tourillon [10-3]
soit retenu par le chariot.

6.2 Mise en place du support de module

* Montez tout d'abord le support de module sur
'unité de base du coté opposé a linterrupteur
[11-2].

* Tenez a cette occasion le support de module au
niveau des évidements [11-1].

e Déposez le support de module a l'avant.

Remarque

e Faites attention de ne pas coincer le cable
d'alimentation lors du montage de la défon-

ceuse.

* Bloquez le support de module en serrant les
deux vis [12-4].

6.3 Mise en place des bagues de réduction
Monter la bague de réduction correspondante
dans la bague de centrage, en fonction du dia-
metre de la fraise "d" et de la défonceuse. Afin de
garantir un travail en toute sécurité, il convient
d'insérer la bague de réduction la plus petite
possible.

Défonceuses OF 1010 et OF 1400

52 mm <d <60 mm 469881
40 mm <d<52mm 469882
28 mm < d <40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

L'une des bagues de réduction (469881-469885)
mentionnées ci-dessus doit étre insérée dans
la bague de réduction 473812, afin de réduire le
diametre.

7 Réglages

AN

Risque d'accident, risque d‘électrocution

¢ Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez toujours la fiche secteur de la prise
de courant.

AVERTISSEMENT

7.1 Montage de la butée de fraisage

Pour les travaux de fraisage avec avance linéaire
(pieces droites), il convient d'utiliser la butée de
fraisage.

AN

Risques de blessures

e En cas d'utilisation de la défonceuse OF 2200,
la butée de fraisage peut uniquement étre
mise en ceuvre jusqu'a un diametre de fraise
d =70.

AVERTISSEMENT

e Fixez la butée de fraisage a l'aide des deux vis
[13-1] au niveau des trous [12-1], ou des trous
[12-2] dans la mesure ou une distance plus
grande entre la fraise et la butée de fraisage
s'avere nécessaire.

»Ajustez a cette occasion la butée de fraisage a
l'aide des échelles graduées [13-3] et des traits
de repérage [13-4].

»Sinécessaire, les vis [14-2] vous permettent de
réajuster des deux cotés la perpendicularité de
la butée de fraisage par rapport a la surface de
la table.

* Ouvrez le bouton tournant [15-1] du dispositif
de guidage.

e Décalez le dispositif de guidage jusqu’'en butée
dans lorifice [15-2] de la butée de fraisage.

e Fermez le bouton tournant [15-1].

7.2 Réglage de la butée de fraisage

Réglage des regles

La distance des deux regles de la butée de frai-

sage par rapport au rayon de coupe de la fraise

doit toujours étre de 2 mm a 5 mm [16]. Réglez
la distance comme suit:

e Quvrez les vis [17-1] et [17- 4].

e Ecartez les regles [17-2] et [17-3].

e Amenez la fraise dans la position souhaitée
(voir chapitre 7.7 "Réglage de la hauteur de la
fraise").

e Décalez les regles [17-2] et [17-3], jusqu'a ce que
leur distance par rapport au rayon de coupe de
la fraise soit de 2.a 5 mm.

e Fermez les vis [17-1] et [17-4].

Si la plage de réglage d'une regle n'est pas suf-

fisante :

e Quvrez les vis [14-1] des deux c6tés de la butée
de fraisage.

e Décalez la regle jusqu'a la position souhaitée.

e Fermez les vis [14-1] des deux cotés.
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Réglage paralléle de la butée de fraisage

Pour décaler l'ensemble de la butée de fraisage,

p. ex. pour le profilage, procédez comme suit :

e Quvrez les vis [18-1] et [18-2].

e Décalez la butée de fraisage jusqu’a la cote Y
souhaitée (dépassement du rayon de coupe par
rapport aux régles) [16].

» Ajustez la butée de fraisage a l'aide des échel-
les graduées [13-3] et des traits de repérage
[13-4].

e Fermez les vis [18-1] et [18-2].

Décalage de la régle d'entrée

Pour décaler la régle d'entrée [19-5] par rapport a

la regle de sortie [19-1], procédez comme suit :

* Quvrez la vis [19-2].

e Ajustez tout d'abord a l'aide d'un listel la regle
d'entrée par rapport a la regle de sortie.

e Pour la "mise a zéro”, tournez uniquement la
bague de l'échelle graduée [19-3].

* Réglez la cote X souhaitée en tournant la mo-
lette [19-4] (dépassement de la régle de sortie
par rapport a la régle d'entrée). Un trait de
graduation sur la bague graduée [19-3] est de
0,7 mm - un tour complet correspond a 1 mm.

 Fermez la vis [19-2].

Réglage du dispositif de guidage
Réglez les patins de guidage du dispositif de
guidage de maniere a ce que la piéce soit guidée
de facon slre et qu'elle ne puisse pas dévier
latéralement. Les patins de guidage constituent
une protection contre un contact par inadvertance
avec la fraise.

e Ouvrez le bouton tournant [20-5].

* Abaissez le patin de guidage vertical [20-3]
jusqu‘au contact avec la piéce.

e Fermez le bouton tournant [20-5].

* Quvrez la vis [20-4].

e Décalez le patin de guidage horizontal [20-1]
contre la piece. Si la piece devait étre plus large
que la plage de réglage du patin de guidage ho-
rizontal, tournez le patin de guidage horizontal
vers le haut.

» Pour pouvoir tourner le patin de guidage hori-
zontal, ouvrez le levier [20-2] et pivotez le dis-
positif de guidage complet vers le haut.
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N

Risques de blessures

e Avant de travailler avec la machine, pivotez a
nouveau impérativement le dispositif de gui-
dage vers le bas, de facon a ce que le levier
[20-2] s'engage !

AVERTISSEMENT

e Fermez la vis [20-4].

7.3 Montage du dispositif de fraisage courbe
Pour les travaux de fraisage sur des pieces ar-
quées (courbées), il convient d'utiliser la butée
de fraisage courbe (le dispositif de fraisage
courbe].

* Fixez le dispositif de fraisage courbe [21-2] a
l'aide des trois vis [21-1] dans les trois trous
[21-5], et la barrette de guidage [21-3] avec la
vis longue dans le trou [21-4].

7.4 Réglage du dispositif de fraisage cour-

be

Réglez le dispositif de fraisage courbe de maniere

a ce que le capot de protection transparent [22-1]

repose sur la piece.

e Quvrez les deux vis [22-2].

* Décalez le capot de protection [22-1] en hauteur,
jusqu'a ce qu'il repose sur la piece.

 Fermez les deux vis [22-2].

Réglez la barrette de guidage:

e OQuvrez la vis [22-5].

* Réglez l'angle et la hauteur de la barrette de
maniere a ce que la pointe de la barrette repose
contre le roulement a billes de la fraise [23].

» Ceci empéche la rotation du roulement a billes
lors du travail et évite par conséquent des traces
de brdlures sur la piece.

 Fermez la vis [22-5].

7.5

N

L'inhalation de poussiéres peut étre nocive

pour les voies respiratoires.

* Raccordez la machine a un dispositif d"aspira-
tion approprié lors de l'usinage de matériaux
générant des poussieres dangereuses pour la
santé (p. ex. bois).

e Portez une protection des voies respiratoires
si les travaux génerent des poussiéres.

Aspiration

ATTENTION

Le kit d'aspiration (488292) permet l'aspiration
simultanée au niveau de la défonceuse et de la
butée de fraisage ou du dispositif de fraisage



courbe.

A cet égard, le tuyau d'aspiration @ 27 mm est rac-
cordé sur la défonceuse, et le tuyau d'aspiration
@ 36 mm sur la tubulure d'aspiration de la butée
de fraisage [13-2] ou du dispositif de fraisage
courbe [22-3].

7.6 Changement de fraise

Défonceuses OF 1010 et 1400

Remplacez la fraise en-dessous du support de
module tel que décrit dans la notice d'utilisation
de votre défonceuse. Pour ce faire, tournez la
fraise entierement vers le bas a 'aide de la ma-
nivelle, tel que décrit au chapitre 7.7.

Défonceuse OF 2200

Remplacez la fraise au-dessus du support de mo-
dule tel que décrit dans le manuel d'utilisation de
votre défonceuse. Pour ce faire, tournez la fraise
entierement vers le haut a l'aide de la manivelle,
tel que décrit au chapitre 7.7.

7.7 Réglage de la hauteur de la fraise

Pour régler la hauteur de la fraise, le dispositif

de réglage en hauteur ne doit pas étre verrouillé

sur la machine.

* Engagez la manivelle [1-8] dans lorifice [12-3]
sur le support de module.

* Réglez la profondeur de fraisage souhaitée en
tournant la manivelle. Un trait de graduation
sur la bague graduée est de 0,1 mm - un tour
complet correspond a 4 mm.

»Vous pouvez également engager la manivelle
par le bas sur le dispositif de réglage en hau-
teur.

7.8 Défonceuse

»En ce qui concerne les réglages sur la défon-
ceuse (vitesse de rotation, profondeur de coupe,
changement d'outil, etc.), veuillez tenir compte
des indications figurant dans la notice d'utilisa-
tion de votre défonceuse.

8 Fonctionnement

AN

Risques d'accident - assurez-vous avant le

début du travail que

e tous les réglages ont été effectués correcte-
ment ;

e la butée de fraisage avec le dispositif de gui-
dage ou le dispositif de fraisage courbe ont été
réglés correctement ;

e toutes les vis et tous les boutons tournants
sont serrés.

AVERTISSEMENT

Raccordement électrique, mise en service

* Branchez le connecteur du cable de raccorde-
ment de la défonceuse sur la prise de courant
[24-4] de l'unité CMS-GE/Basis Plus.

e Branchez le connecteur du cable de raccorde-
ment [24-3] de 'unité CMS-GE/Basis Plus au
secteur.

Marche/Arrét

Le bouton poussoir est équipé d'un déclencheur
a minimum de tension. Celui-ci garantit, qu'apres
une coupure de l'alimentation électrique de l'en-
trainement électrique, l'entrainement ne redé-
marre pas tant que la touche "ON" a été actionnée
une nouvelle fois.

Marche(ON) = bouton vert [24-2]

Arrét (OFF) = bouton rouge [24-1]

Suivez les consignes suivantes lors du fraisage:

» Travaillez dans un esprit de bon sens. Observez
toutes les consignes de sécurité relatives a la
défonceuse, a l'unité de base CMS-GE et au
support de module CMS-0F 1010/1400/2200.

»Sélectionnez une profondeur de coupe et une
vitesse d'avance de maniere a ne pas surcharger
la défonceuse.

» Faites avancer la piece de facon réguliere.

» Travaillez toujours en sens contraire (avance
contre le sens de rotation de la fraise).

»Guidez la piece des deux mains. Utilisez un bois
de poussée en cas de pieces étroites.

9 Accessoires
Pour votre propre sécurité, n'utiliser que des ac-
cessoires et pieces de rechange Festool d'origine.
Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
~www.festool.com”.
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Seuls le fabricant et un atelier homologué
sont habilités a effectuer toute réparati-
on ou service. Les adresses a proximité
sont disponibles sur:
www.festool.com/Service

EKAT Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine. Référence sur
www.festool.com/Service

e
*

10 Mise au rebut

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les accessoi-
res et les emballages de facon compatible avec
l'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

Uniquement UE : conformément a la directive
européenne 2002/96/CE, les outils électriques
usagés doivent étre collectés séparément et recy-
clés de facon compatible avec l'environnement.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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1 Déclaration de conformiteé
Support de module N° de série
CMS-0F 494836

Année du marquage CE : 2008

Nous certifions, sous notre propre responsabilité,
que ce produit satisfait aux normes ou documents
correspondants suivants:

NE 60745-1, NE 60745-2-17, NE 55014-1, NE
55014-2, NE 61000-3-2, NE 61000-3-3 conformé-
ment aux prescriptions des directives 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2011/65/UE.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Martin Zimmer
Directeur recherche, développement, documen-
tation technique

04.03.2013
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Soporte de modulo CMS-OF

Simbolos

Aviso ante un peligro general

Peligro de electrocucion

Usar mascarilla

Leer las instrucciones/indicaciones

Indicacion, consejo

TP

Datos técnicos

Dimensiones de la mesa 585 x 400 mm
Altura de la mesa

- con patas plegables 900 mm
- sin patas plegables 316 mm
Didmetro de fresa max.60 mm
Altura de la fresa max.60 mm
Peso del soporte de modulo 4,65 kg

Dimensidn de la pieza de trabajo (LaxAnxAl)
max. 650 mm x 460 mm x 65 mm

3 Dotacion de suministro

Soporte de mdédulo CMS-0OF 1010/
1400/2200 con ajuste de altura

Tope de fresado

Dispositivo de presion

Anillos de centrado y anillos reductores
Liston de alimentacion

Dispositivo de fresado de arcos
Caperuza de proteccion para OF 2200
Manivela para el ajuste de altura

Zarpa de sujecion

Chapa de ajuste

Las figuras indicadas se encuentran al principio
de este manual de instrucciones.

4 Uso conforme a lo previsto

El soporte de mddulo CMS-OF esta disenado para
montar las fresadoras Festool F 1010, OF 1400y
OF 2200. No esta disenado para montar la fresa-
dora OF2000. Junto con la unidad basica CMS-GE
permite usar de forma estacionaria las fresadoras

de Festool mencionadas anteriormente.

No deben montarse otras fresadoras que no sean
las mencionadas. El usuario es responsable de
los danos y accidentes producidos por un uso
contrario a lo previsto.

5 Indicaciones de seguridad

5.1 Indicaciones de seguridad generales

& {ATENCION! Lea por completo las indica-

ciones de seguridad y las instrucciones
suministradas con el puesto de trabajo y con la
herramienta eléctrica empleada. Si no se cum-
plen debidamente las indicaciones de advertencia

y las instrucciones puede producirse una descar-

ga eléctrica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e

instrucciones para que sirvan de futura refe-

rencia.

El término herramienta eléctrica empleado en

las siguientes advertencias de peligro se refiere a

herramientas eléctricas de conexion a la red (con

cable de red) y a herramientas eléctricas acciona-
das por acumulador (o sea, sin cable de red).

- Extraiga el conector de la caja de contacto y/o
el acumulador antes de realizar ajustes en la
herramienta eléctrica o de cambiar accesorios.
Un arranque involuntario de la herramienta
eléctrica puede conllevar accidentes.

- Ensamble correctamente el puesto de trabajo
antes de montar la herramienta eléctrica. Es
importante un ensamblaje correcto para evitar
un fallo total.

- Fija de forma segura la herramienta eléctrica
al puesto de trabajo antes de utilizarla. Las
herramientas eléctricas mal fijadas pueden
causar una pérdida de control.

- Coloque el puesto de trabajo sobre una base
firme, lisa y bien nivelada. Si un puesto de
trabajo oscila o se tambalea, la herramienta
eléctrica o la pieza de trabajo pueden no ser
fiables ni poder controlarse de forma segura.

- No deposite cargas en el puesto de trabajo ni lo
use como escalera o andamio. Ante sobrecar-
gas o siuna persona se sube encima del puesto
de trabajo, el centro de gravedad del mismo
puede ascender peligrosamente hasta volcar
el conjunto.

5.2 Indicaciones de seguridad especificas

- No utilice en ningun caso fresas agrietadas o
danadas que se hayan deformado.

- Asegurese de que la fresadora esté bien sujeta
y compruebe que funciona correctamente.
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- Seleccione el anillo de centrado segun el tipo
de fresadora y coloque los anillos reductores
conforme al diametro de fresa.

- Lleve equipamiento de protecciéon personal
apropiado: proteccion de oidos, gafas de protec-
cidn, proteccidn respiratoria para los trabajos
que generen polvo, guantes de proteccion en
caso de trabajar con materiales asperosy para
cambios de herramienta.

Conecte la maquina a un dispositivo de aspira-

cion apropiado al tratar materiales que originen

polvo perjudicial para la salud (p. ej. madera).

- Trabaje Unicamente con el tope de fresado ajus-

tado correctamente, la caperuza de aspiracion

y el sistema de fijacion (véase capitulo "Ajus-

tes").

Utilice siempre el tope de fresado o el dispositivo

acodado de fresa para evitar contragolpes.

- Apoye las piezas de trabajo de longitud supe-

rior a los 650 mm en el lado de recogida para

evitar situaciones peligrosas provocadas por un
levantamiento incontrolado. El apoyo debe ser
establey tener la misma altura que la CMS-GE,

p. ej., la prolongaciéon de mesa (VL).

Utilice un tope de empuje para trabajar con

piezas de trabajo estrechas.

- Tenga en cuenta que el avance sélo debe reali-
zarse en sentido contrario al giro de la fresa.

- La maquina sélo podra utilizarse si todos los

dispositivos de proteccion se encuentran en

la posicion correcta, la maquina esta en buen
estado y se ha realizado un mantenimiento de
acuerdo con las especificaciones.

Seleccione el nimero de revoluciones correcto

en funcidn de la herramienta y de la pieza de

trabajo. En el manual de instrucciones de la
fresadora encontrara indicaciones exactas del
numero de revoluciones.

Utilice la maquina para trabajar soélo piezas de

trabajo que, debido a sutamanoy peso, puedan

ser sujetadasy guiadas de forma segura por una
sola persona.

Compruebe antes de comenzar a trabajar si la

herramienta presenta danos. No utilice herra-

mientas que presenten danos. No trabaje con
la fresadora danada y evite una sobrecarga del
motor de la fresadora.

Controlar regularmente el enchufe y el cable

y, en el caso de que se detecte algun dano, or-

denar su renovacion a un taller de servicio de

asistencia técnica autorizado.

- Antes de la puesta en servicio, compruebe si la
fresadora esta fijada debidamente en el sopor-
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te de mdédulo CMS-0F vy si éste esta conectado
correctamente a la unidad basica CMS-GE.

- Trabaje Unicamente con herramientas homolo-
gadas para avance manual.

Riesgos residuales

A pesar de cumplir todas las normas de cons-

truccion relevantes, al usar la maquina pueden

derivarse peligros, p. ej., debidos a:

- partes de la pieza de trabajo que salgan despe-
didasy

- partes de la pieza de trabajo que salgan despe-
didas como consecuencia de una herramienta
danada,

- emisién de ruidos y

- emisién de polvo.

6 Estructura y montaje

N AN

Peligro de accidente, electrocucion

e Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar siempre el enchufe
de la red.

AVISO

6.1 Montaje de la fresadora

Coloque el soporte de mddulo en la entalladura

de la unidad basica CMS-GE [2].

* Coloque la manivela [2-1] sobre el hexdgono
[2-2] del ajuste de altura.

» Cuando no utilice la manivela, puede colgarla
de uno de los orificios [2-3] situados en las patas
de la unidad basica CMS-GE.

A continuacidén, se describe el montaje de las

fresadoras OF 1010, 1400y 2200 en el soporte de

maddulo. Para desmontarla, siga el procedimiento
en el orden contrario.

OF 1010

* Fije la chapa de guia [3-3] en el carro del ajuste
de altura [3-2].

e Coloque para la OF 1010 el anillo de centraje
gris oscuro 473810 con el niUmero de pieza hacia
arriba en la entalladura del soporte de modulo
y encastre el taco en la ranura.

Antes del montaje de la fresadora OF 1010 en el

soporte de mddulo, debe retirarse el anillo de

plastico [6-1].

» Dependiendo del didmetro de fresa, puede
retirar la caperuza de aspiracion [6-2] o bien
realizar el montaje en el soporte de modulo.

Bloquee la fresadora en la posicién mas baja:



* Para ello, abra el botdn giratorio [7-3] para la
regulacion de la profundidad de fresado de la
fresadora y presione la fresadora hacia abajo.

e Cierre el botdn giratorio.

* Monte la chapa de ajuste [4-1] en el orificio ros-
cado [4-2] con el taco estrecho (anchura: 4 mm)
hacia abajo.

Coloque la fresadora sobre el soporte de moédulo

[71.

» Procure que el anillo de centrado quede bien
sujeto en el orificio del soporte de modulo y de
la fresadora.

e Oriente la fresadora de tal manera que el taco
[7-2] de la columna guia mire hacia el ajuste de
la altura de corte y que la chapa de ajuste [7-5]
engrane en el orificio [5-2].

* Fije la fresadora en los tres orificios [5-4] con
las tres garras de sujecion [7-4].

* Abra el botdn giratorio [7-3] y desplace la fre-
sadora hacia arriba.

e Cierre el bot6n giratorio [7-3].

* Regule el ajuste de altura por la manivela [7-1]
de manera que el taco [7-2] quede sujetado por
la chapa de guia.

OF 1400

* Fije la chapa de guia [3-3] en el carro del ajuste
de altura [3-2].

* Coloque para la OF 1400 el anillo de centraje gris
claro 473809 con el nUmero de pieza hacia arriba
en la entalladura del soporte de modulo.

Bloquee la fresadora en la posicién mas baja:

* Para ello, abra el botén giratorio [8-3] para la
regulacion de la profundidad de fresado de la
fresadoray presione la fresadora hacia abajo.

e Cierre el botdn giratorio.

* Monte la chapa de ajuste [4-1] en el orificio ros-
cado [4-2] con el taco ancho (anchura: 6 mm)
hacia abajo.

Coloque la fresadora sobre el soporte de modulo

[8l.

» Procure que el anillo de centrado quede bien
sujeto en el orificio del soporte de mddulo.

* Oriente la fresadora de tal manera que el taco
[8-2] de la columna guia mire hacia el ajuste de
la altura de corte y que la chapa de ajuste [8-5]
engrane en el orificio [5-1].

e Calce la fresadora a los tres taladros [5-4] con
las tres zarpas de sujecion [8-4].

e Abra el botén giratorio [8-3] y desplace la fre-
sadora hacia arriba.

e Cierre el botén giratorio [8-3].

* Reqgule el ajuste de altura por la manivela [8-1]

de manera que el taco [8-2] quede sujetado por
la chapa de guia.

OF 2200

* Fije la chapa de guia [3-3] en el soporte lateral
[3-11.

* Coloque para la OF 2200 el anillo de centraje
verde 473808 con el niUmero de pieza hacia
arriba en la entalladura del soporte de modulo
y encastre el taco en la ranura.

Antes del montaje de la fresadora OF 2200:

e Abra la palanca verde [9-1] y extraiga la banda
de rodadura [9-2].

e Coloque la caperuza de proteccion [1-7] con la
concavidad oval sobre los pernos [9-3].

¢ Gire la caperuza de proteccion hacia la derecha
hasta que encaje.

Bloquee la fresadora en la posicion mas baja:

e Abra el botdn giratorio [9-4] para la regulacion
de la profundidad de fresado de la fresadoray
presione la fresadora hacia abajo.

e Cierre el boton giratorio.

* Monte la chapa de ajuste [4-1] en el orificio ros-
cado [4-2] con el taco ancho (anchura: 6 mm)
hacia abajo.

Coloque la fresadora sobre el soporte de modulo

[10]:

» Procure que el anillo de centrado quede bien
sujeto en el orificio del soporte de mddulo.

e Oriente la fresadora de tal manera que el taco
[10-3] de la columna guia mire hacia el ajuste
de la altura de corte y que la chapa de ajuste
[10-1] engrane en el orificio [5-3].

e Fije la fresadora en los tres orificios [10-2] con
las tres garras de sujecion [5-4].

e Abra el botén giratorio [9-4] y desplace la fre-
sadora hacia arriba.

e Cierre el boton giratorio [9-4].

* Regule el ajuste de altura por la manivela [10-4]
de manera que el taco [10-3] quede sujetado por
el carro.

6.2 Colocacion del soporte de modulo

e En primer lugar, coloque el soporte de modulo
en la unidad basica, en la parte opuesta al in-
terruptor [11-2].

Para ello, sujete el soporte de modulo por las
entalladuras [11-1].

¢ Deposite el soporte de modulo en la parte de-
lantera.

Advertencia

*Al colocar la fresadora, procure que el cable
de red no quede aprisionado.
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e Bloquee el soporte de mddulo apretando los dos
tornillos [12-4].

6.3 Colocacion de los anillos reductores
Coloque el anillo reductor adecuado en el anillo
de centrado en funcidn del didametro d y de la fre-
sadora. Para un trabajo seguro debe utilizarse el
anillo reductor mas pequeno posible.

OF 1010 y OF 1400

52 mm <d < 60 mm 469881
40mm <d<52mm 469882
28 mm < d <40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

En el anillo reductor 473812 debe insertarse uno
de los anillos reductores anteriormente citados
(469881-469885) para reducir el didametro d.

7 Ajustes

AN

Peligro de accidente, electrocucion

e Antes de realizar cualquier trabajo en la
maquina debe desconectar el enchufe de la
red.

AVISO

71 Montaje del tope de fresado

Para los trabajos de fresado con avance lineal
(piezas de trabajo rectas) debe utilizarse el tope
de fresado.

AN

Peligro de lesiones

eAl usar la OF 2200, el tope de fresado sélo
puede usarse con un didametro d de fresa ma-
ximo de 70.

AVISO

e Fije el tope de fresado con los dos tornillos [13-1]
en los orificios [12-1] o en los orificios [12-2] en
caso de que se requiera una distancia elevada
entre la fresadora y el tope de fresado.

» Ajuste el tope de fresado por medio de las es-
calas [13-3] y las lineas de marcado [13-4].

» Con los tornillos [14-2] es posible reajustar
el angulo recto del tope de fresado respecto a
la supercifie de la mesa en ambos lados, si es
necesario.
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e Abra el botdn giratorio [15-1] del dispositivo de
presion.

e Inserte el dispositivo de presidon hasta el tope
en el orificio [15-2] del tope de fresado.

e Cierre el botdn giratorio [15-1].

7.2 Ajuste del tope de fresado

Ajuste de las guias

La distancia entre las dos guias del tope de fre-

sadoy el circulo de alcance de filo de la fresadora

debe ser siempre de 2 mm a5 mm [16]. Ajuste la

distancia siguiendo los pasos que se describen a

continuacion:

* Afloje los tornillos [17-1] y [174].

e Separe las guias [17-2] y [17-3].

e Lleve la fresadora a la posicion deseada (vease
7.7 Ajuste de la altura de la fresadoral.

e Desplace las guias [17-2] y [17-3] hasta que su
distancia con respecto al circulo de alcance de
filo de la fresadora sea de entre 2 mmy 5 mm.

* Apriete los tornillos [17-1]y [17-4].

En el casode que el margen de ajuste de una guia

no sea suficiente:

* Afloje los tornillos [14-1] de ambos lados del
tope de fresado.

* Desplace la guia hasta la posicion deseada.

* Apriete los tornillos [14-1] de ambos lados.

Ajuste paralelo del tope de fresado

Para ajustar el tope de fresado completo, p. ej.

para el fresado de perfiles, proceda de la siguiente

manera:

* Afloje los tornillos [18-1]y [18-2].

e Desplace el tope de fresado hasta la medida Y
deseada (saliente del circulo del alcance de filo
respecto a las guias) [16].

» Ajuste el tope de fresado por medio de las es-
calas [13-3] y las lineas de marcado [13-4].

* Apriete los tornillos [18-1] y [18-2].

Ajuste de la guia de entrada

Para colocar la guia de entrada [19-5] frente a

la guia de salida [19-1], proceda de la siguiente

manera:

* Afloje el tornillo [19-2].

e A continuacidn, alinee la guia de salida y la guia
de entrada con la ayuda de un liston.

* Gire solamente el anillo graduado [19-3] para
la puesta a cero.

e Ajuste la medida X deseada girando la rueda
de ajuste [19-4] (saliente de la guia de salida
respecto a la guia de entrada). Una marca del
anillo graduado [19-3] equivale a 0,1 mm y una
vuelta completaa T mm.

e Apriete el tornillo [19-2].



Ajuste del dispositivo de presion

Ajuste las zapatas del dispositivo de presion de

manera que la pieza se guie de forma segura y

no pueda desviarse por los lados. Las zapatas de

presion ofrecen proteccidn frente a contactos no
intencionados con la fresadora.

e Abra el botdn giratorio [20-5].

* Descienda la zapata de presion vertical [20-3]
hasta la pieza de trabajo.

e Cierre el botén giratorio [20-5].

e Afloje el tornillo [20-4].

* Desplace la zapata de presion horizontal [20-1]
hasta la pieza de trabajo. En el caso de que la
pieza de trabajo sea mas ancha que el margen
de ajuste de la zapata de presidn horizontal, gire
la zapata horizontal hacia arriba.

»Para poder girar la zapata de presidn horizontal,
abra la palanca [20-2] e incline hacia arriba el
dispositivo de presion completo.

& AVISO

Peligro de lesiones

eEs imprescindible que antes de trabajar con
la maquina vuelva a inclinar el dispositivo de
presion hacia abajo de modo que la palanca
[20-2] encaje.

e Apriete el tornillo [20-4].

7.3 Montaje del dispositivo de fresado de

arcos

Para los trabajos de fresado en piezas de trabajo

curvadas (arqueadas) debe utilizarse el tope de

fresado de arcos (dispositivo de fresado de ar-
cos).

e Fije el dispositivo de fresado de arcos [21-2]
en los tres orificios [21-5] con los tres tornillos
[21-1] y el listén de alimentacién [21-3] en el
orificio [21-4] con el tornillo largo.

7.4 Ajuste del dispositivo de fresado de ar-

cos

Ajuste el dispositivo de fresado de arcos de tal ma-

nera que la caperuza de proteccidn transparente

[22-1] se apoye en la pieza de trabajo.

* Afloje los dos tornillos [22-2].

e Desplace la altura de la caperuza de proteccion
[22-1] hasta que se apoye en la pieza de traba-
jo.

* Apriete los dos tornillos [222].

Ajuste el liston de alimentacion:

* Afloje el tornillo [22-5].

e Ajuste el angulo y la altura del liston de forma

que el extremo de éste se encuentre en el coji-
nete de bolas de la fresa [23].

» De esta manera se evita que el cojinete de
bolas gire durante el trabajo y deje huellas de
quemaduras en la pieza de trabajo.

e Apriete el tornillo [22-5].

7.5

AN

El polvo aspirado puede danar las vias respi-

ratorias.

e Conecte la maquina a un dispositivo de as-
piracion apropiado al tratar materiales que
originen polvo perjudicial para la salud (p. ej.
madera).

e | leve puesta una proteccidn respiratoria para
los trabajos que generen polvo.

Aspiracion

ATENCION

Con el set de aspiracion (488292) se puede aspirar
tanto la fresadora como el tope de fresado o el dis-
positivo de fresado de arcos simultaneamente.
Para ello se conecta el tubo flexible de aspiracion
@ 27 mm a la fresadora y el tubo flexible de as-
piracion @ 36 mm al racor de aspiracion del tope
de fresado [13-2] o del dispositivo de fresado de
arcos [22-3].

7.6 Cambiar la fresadora

OF 1010y 1400
El cambio de la fresadora por debajo del modulo
de soporte se describe en el manual de instruc-
ciones de su fresadora. Para ello, gire la fresadora
totalmente hacia abajo, tal como se describe en
el capitulo 7.7.

OF 2200

El cambio de la fresadora por encima del modulo
de soporte se describe en el manual de instruc-
ciones de su fresadora. Para ello, gire la fresadora
totalmente hacia arriba, como se describe en el
capitulo 7.7.

7.7 Ajuste de la altura de la fresadora

Para ajustar la altura de la fresadora, el sistema

de ajuste de altura de la maquina no debe estar

blogueado.

* Coloque la manivela [1-8] en el taladro [12-3]
sobre el modulo de soporte.

¢ Gire la manivela para ajustar la profundidad de
fresado deseada. Una marca del anillo graduado
equivale a0,1 mmyunavueltacompletaa 4 mm.

» También puede colocar la manivela en el ajuste
de altura desde abajo.
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7.8 Fresadora

» Al ajustar la fresadora (nimero de revoluciones,
profundidad de corte, cambio de herramienta,
etc.) tenga en cuenta los datos indicados en el
manual de instrucciones de la fresadora.

8 Funcionamiento

N

Peligro de accidente: antes de empezar a tra-

bajar asegurese de que

ese han realizado todos los ajustes debida-
mente;

e se ha ajustado correctamente el tope de fresa-
do con el dispositivo de presidn o el dispositivo
de fresado de arcos;

e se han apretado todos los tornillos y botones
giratorios.

AVISO

Conexion eléctrica, puesta en servicio

¢ Conecte el enchufe del cable de conexidon de la
fresadora a la toma de corriente [24-4] de la
CMS-GE/Basis Plus.

e Conecte el enchufe del cable de conexion [24-3]
de la CMS-GE/Basis Plus a la red.

Conexion y desconexion

El presostato estd equipado con un disparador
de tension nula, que se encarga de que, tras un
corte de corriente, el accionamiento eléctrico no
funcione hasta que se vuelva a activar la tecla de
conexion.

CONECTADO = tecla verde [24-2]
DESCONECTADO = tecla roja [24-1]

Siga las indicaciones siguientes al fresar:

» Aplique el sentido comun al realizar el tra-
bajo. Tenga en cuenta todas las indicaciones
de seguridad de la fresadora, la unidad ba-
sica CMS-GE y el soporte de mdédulo CMS-
OF 1010/1400/2200.

» Seleccione la profundidad de corte y la velo-
cidad de avance para que la fresadora no se
sobrecargue.

»Guie la pieza de trabajo con un avance unifor-
me.

» Trabaje siempre en marcha inversa (avance
en sentido contrario al sentido de giro de la
fresadoral.

»Guie la pieza de trabajo con las dos manos. En
caso de piezas de trabajo estrechas utilice un
tope de empuje.
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9 Accesorios

Para su seguridad utilice Unicamente accesorios
y piezas de recambio originales de Festool.

Los numeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su
catalogo Festool o en la direccion de Internet
«www.festool.com”.

ElServicio de atencion al cliente y repa-
raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direcciéon mas pro-
xima a usted en:
www.festool.com/Service

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

g A
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10 Eliminacion de residuos

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle las herra-
mientas, accesoriosy embalajes de forma respe-
tuosa con el medio ambiente. Tenga en cuenta la
normativa vigente del pais.

Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
2002/96/CE, las herramientas eléctricas usadas
se someteran a una recogida selectiva y a una
reutilizacion compatible con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

1 Declaracion de conformidad
Soporte de madulo N° de serie
CMS-0F 494836

Ano de certificacion CE: 2008

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que
este producto cumple las siguientes normas o
documentos normativos.

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conforme
a las especificaciones de las Directivas 2006/42/
CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ﬁfda . Qr 3 _}/(/f‘a: -“?t;- DM‘H&-‘(—-

Dr. Martin Zimmer

Director de investigacion, desarrollo y documen-
tacion técnica

04.03.2013



S

Portamodulo CMS-0F

Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Pericolo di scossa

Indossare la maschera antipolvere!

Leggere le istruzioni/avvertenze

Avvertenza, consiglio

@B

Dati tecnici

Formato banco 585 x 400 mm
Altezza banco con gambe ripiegabili 900 mm
Altezza banco senza gambe ripiegabili 316 mm

Diametro fresa max. 60 mm
Altezza fresa max. 60 mm
Peso portamodulo 4,65 kg

Dimensioni pezzo in lavorazione (L x P x H)
max. 650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Dotazione

[1-11  Portamodulo CMS-OF 1010/1400/2200
con regolazione in altezza

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]

Battuta di fresatura

Dispositivo pressore

Anelli di riduzione e di centraggio
Barra alimentatrice

Dispositivo per fresatura curva

Calotta protettiva per OF 2200
Manovella per la regolazione in altezza
Staffe di serraggio

Piastra di regolazione

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio del
presente manuale d'uso.

4 Utilizzo conforme

Il portamodulo CMS-OF é predisposto peril mon-
taggio delle fresatrici verticali Festool OF 1010, OF
1400 e OF 2200. Non e previsto il montaggio della
fresatrice verticale OF 2000. Insieme all'unita di
base CMS-GE, il portamodulo consente di uti-
lizzare in modo stazionario le fresatrici verticali
Festool sopra indicate.

Non installare fresatrici verticali diverse da quelle
indicate. L'utilizzatore € responsabile per danni ed
incidenti derivanti da un uso non appropriato.

5 Avvertenze di sicurezza

5.1 Avvertenze di sicurezza generali
ATTENZIONE! Leggete tutte le norme di
sicurezza e i manuali forniti con il banco

di lavoro e l'utensile elettrico utilizzato. Even-

tuali errori nell'osservanza delle avvertenze e

delle indicazioni possono provocare scosse elet-

triche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i

manuali per riferimenti futuri.

L termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-

tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici

alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

- Sfilate la spina dalla presa e/o togliete le bat-
terie dall’utensile elettrico prima di effettuare
regolazioni sull’apparecchio o di sostituire gli
accessori. L'avvio inavvertito dell'utensile elet-
trico potrebbe causare incidenti.

- Montate il banco di lavoro in modo corretto pri-
ma di installarvi sopra l'utensile. E importante
montare correttamente il banco di lavoro per
evitare che crolli.

- Prima di utilizzare 'utensile elettrico fissatelo
in modo sicuro sul banco di lavoro. Se l'utensile
elettrico e traballante, l'utilizzatore puo perdere
il controllo.

- Ponete il banco di lavoro su una base rigida,
piana e liscia. Se il piano di lavoro traballa o
vibra, l'utensile elettrico o il pezzo in lavorazione
possono non essere controllati in modo affida-
bile e sicuro.

- Non sovraccaricate il banco di lavoro, non
utilizzatelo come scala o cavalletto. Se si so-
vraccarica il banco di lavoro o se ci si sale su,
questo puo inclinarsi e ribaltarsi.

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della

macchina

- Non usare mai frese non integre o deformate.

- Accertarsi che la fresa sia saldamente inserita
nel suo alloggiamento e controllare che funzioni
perfettamente.

- Selezionare l'anello di centraggio a seconda
della fresatrice verticale e impostare gli anelli
di riduzione in base al diametro della fresa.

- Indossare le attrezzature di sicurezza personale

adeguate: cuffie antirumore; occhiali; masche-
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ra protettiva per le vie respiratorie in caso di
lavori che producono polvere; guanti protettivi
per i materiali ruvidi e per la sostituzione degli
utensili.

- Per la lavorazione di materiali che provocano la
formazione di polveri nocive per la salute (ad es.
legno), collegare la macchina ad un dispositivo
di aspirazione adatto.

- Lavorare soltanto con battuta di fresatura, cuffia
di aspirazione e dispositivo pressore corretta-
mente regolati (v. capitolo "Impostazioni”).

- Utilizzare sempre il riscontro di fresatura o il
dispositivo di fresatura ad arco, onde evitare
contraccolpi.

- Sostenere | pezzi in lavorazione con lunghezza
superiore a 650 mm dalla parte di prelievo, al
fine di evitare situazioni pericolose dovute ad
un sollevamento incontrollato. Questo sostegno
deve essere stabile e deve avere la stessa altezza
della CMS-GE, come la prolunga del piano di
lavoro (VL).

- Durante la lavorazione di pezzi stretti, utilizzare
un‘asta di scorrimento.

- L'avanzamento deve seguire esclusivamente la
direzione opposta alla rotazione della fresa.

- La macchina puo essere utilizzata soltanto con
tutti i dispositivi di protezione nella posizione
corretta e soltanto se si trova in buono stato ed
e stata sottoposta ad un'adeguata manutenzio-
ne.

- Scegliere 'utensile e il numero di giri adatti al
pezzo in lavorazione. Sul manuale della fresa-
trice verticale si trova l'indicazione precisa del
numero di giri.

- Lavorare con questa macchina soltanto pezzi
con dimensioni e peso tali da poter essere trat-
tenuti e guidati da una sola persona.

- Prima di iniziare il lavoro, verificare che 'uten-
sile non sia danneggiato. Non utilizzare utensili
con componenti danneggiati. Evitare di lavorare
con fresatrici verticali danneggiate ed evitare il
sovraccarico del motore della fresatrice verti-
cale.

- Controllare regolarmente la spina ed il cavo;
in caso di danneggiamenti, farli sostituire da
un’officina di assistenza autorizzata.

- Prima della messa in funzione, controllare se
la fresatrice verticale e fissata al portamodulo
CMS-0OF in modo conforme e se il portamodulo
e collegato saldamente all'unita di base CMS-
GE/Basis Plus.

- Lavorare soltanto con utensili adatti all’avanza-
mento manuale.
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Altri rischi

Nonostante siano state rispettate tutte le prin-

cipali prescrizioni costruttive, & possibile che

durante l'utilizzo della macchina esistano altri

pericoli, ad esempio:

- possono volar via parti del pezzo in lavorazione
e

- possono volar via pezzi dell'utensile in caso di
utensile danneggiato,

- emissione di rumori ed

- emissione di polvere.

6 Installazione e montaggio

NN

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

e Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla pre-
sa.

AVVISO

6.1 Installazione della fresatrice verticale
Inserire il portamodulo nell’alloggiamento
dell'unita di base CMS-GE [2].

* Applicare la manovella [2-1] sull'esagono [2-2]
della regolazione in altezza.

» In caso di mancato utilizzo € possibile appende-
re la manovellain uno deifori [2-3] sulle gambe
dell'unita di base CMS-GE.

Di seguito e descritta l'installazione delle fresa-

triciverticali OF 1010, OF 1400 e OF 2200 nel por-

tamodulo. Lo smontaggio deve essere effettuato
nella sequenza inversa.

OF 1010

* Fissare la lamiera di guida [3-3] alla slitta della
regolazione in altezza [3-2].

e Per la OF 1010, inserire l'anello di centraggio
grigio scuro 473810 con il numero di articolo ri-
volto verso l'alto nella fessura del portamodulo,
quindi inserire il perno nella scanalatura.

Prima dell’installazione della fresatrice vertica-

le OF 1010 nel portamodulo, occorre rimuovere

l'anello in plastica [6-1].

» A seconda del diametro della fresa e possibile
rimuovere la cuffia di aspirazione [6-2] oppure
installarla nel portamodulo.

Fermare la fresatrice verticale sulla posizione

inferiore:

* Aprire la manopola [7-3] per la regolazione della
profondita di fresatura e premere la fresatrice
verticale verso il basso.

e Chiudere la manopola.



» Montare la piastra di regolazione [4-1] sul foro
filettato [4-2] con il perno stretto (larghezza:
4 mm) verso il basso.

Applicare la fresatrice verticale sul portamodulo

[71.

» Accertarsi che l'anello di centraggio sia corret-
tamente in sede nell'apertura del portamodulo
e della fresatrice verticale.

e Orientare la fresatrice verticale in modo tale che
il perno [7-2] della guida a colonne sia orientato
verso la regolazione della profondita di taglio e
la piastra di regolazione [7-5] sia inserita nel
foro [5-2].

e Fissare la fresatrice verticale con le tre staffe di
serraggio [7-4] ai tre fori [5-4].

e Aprire la manopola [7-3] e spostare la fresatrice
verticale verso l'alto.

* Chiudere la manopola [7-3].

e Impostare la regolazione in altezza con la ma-
novella [7-1]in modo tale che i perni [7-2] siano
tenuti dalla lamiera di guida.

OF 1400

* Fissare la lamiera di guida [3-3] alla slitta della
regolazione in altezza [3-2].

e Per la OF 1400, inserire l'anello di centraggio
grigio chiaro 473809 con il numero di articolo
rivolto verso l'alto nella fessura del portamo-
dulo.

Fermare la fresatrice verticale sulla posizione

inferiore:

* Aprire la manopola [8-3] per la regolazione della
profondita di fresatura e premere la fresatrice
verticale verso il basso.

e Chiudere la manopola.

» Montare la piastra di regolazione [4-1] sul foro
filettato [4-2] con il perno largo (larghezza:
6 mm) verso il basso.

Applicare la fresatrice verticale sul portamodulo

(8.

» Accertarsi che l'anello di centraggio sia cor-
rettamente in sede nell’apertura e nel porta-
modulo.

e Orientare la fresatrice verticale in modo tale che
il perno [8-2] della guida a colonne sia orientato
verso la regolazione della profondita di taglio e
la piastra di regolazione [8-5] sia inserita nel
foro [5-1].

e Fissare la fresatrice verticale con le tre staffe di
serraggio [8-4] ai tre fori [5-4].

e Aprire la manopola [8-3] e spostare la fresatrice
verticale verso l'alto.

e Chiudere la manopola [8-3].

e Impostare la regolazione in altezza con la ma-
novella [8-1]in modo tale che i perni [8-2] siano
tenuti dalla lamiera di guida.

OF 2200

e Fissare la lamiera di guida [3-3] al supporto
laterale [3-1].

e Per la OF 2200, inserire l'anello di centraggio
verde 473808 con il numero di articolo rivolto
verso l'alto nella fessura del portamodulo, quin-
di inserire il perno nella scanalatura.

Prima dell'installazione della fresatrice verticale

OF 2200:

e Aprire la manopola verde [9-1] ed estrarre la
soletta di scorrimento [9-2].

e Inserire la calotta protettiva [1-7] con l'incavo
ovale sul perno [9-3].

¢ Ruotare la calotta protettiva verso sinistra fino
allo scatto.

Fermare la fresatrice verticale sulla posizione

inferiore:

e Aprire la manopola [9-4] per la regolazione della
profondita di fresatura e premere la fresatrice
verticale verso il basso.

e Chiudere la manopola.

* Montare la piastra di regolazione [4-1] sul foro
filettato [4-2] con il perno largo (larghezza:
6 mm]) verso il basso.

Applicare la fresatrice verticale sul portamodulo

[10].

» Accertarsi che l'anello di centraggio sia cor-
rettamente in sede nell’apertura e nel porta-
modulo.

e Orientare la fresatrice verticale in modo tale che
il perno [10-3] della guida a colonne sia orientato
verso la regolazione della profondita di taglio e
la piastra di regolazione [10-1] sia inserita nel
foro [5-3].

e Fissare la fresatrice verticale con le tre staffe di
serraggio [10-2] ai tre fori [5-4].

e Aprire la manopola [9-4] e spostare la fresatrice
verticale verso l'alto.

e Chiudere la manopola [9-4].

e Impostare la regolazione in altezza con la mano-
vella [10-4] in modo tale che i perni [10-3] siano
tenuti dalla slitta.

6.2 Inserimento del portamodulo

e Inserire il portamodulo dapprima sul lato oppo-
sto all'interruttore [11-2] dell'unita di base.

A tale scopo, tenere il portamodulo dagli incavi
[11-1].

e Togliere il portamodulo frontalmente.
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Nota

eDurante l'inserimento della fresatrice verticale
prestare attenzione che non si incastri il cavo
di collegamento elettrico.

e Bloccare il portamodulo stringendo entrambe
le viti [12-4].

6.3 Inserimento degli anelli di riduzione

A seconda del diametro della fresa d e della fre-
satrice verticale, applicare l'anello di riduzione
nell’anello di centraggio. Per lavorare con la
massima sicurezza, occorre inserire l'anello di
riduzione piu piccolo.

OF 1010 e OF 1400

52 mm < d < 60 mm 469881
40mm<d<52mm 469882
28 mm < d < 40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

Per ridurre il diametro d, occorre inserire
nell’anello riduttore 473812 uno degli anelli ri-
duttori sopra menzionati (469881-469885).

7 Impostazioni

A

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

e Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla pre-
sa.

AVVISO

7.1 Montaggio della battuta di fresatura
Per i lavori di fresatura con avanzamento lineare
(pezziin lavorazione dritti), occorre servirsi della
battuta di fresatura.

/N AWVISO

Pericolo di lesioni

e Utilizzando la OF 2200 & possibile utilizzare la
battuta di fresatura solo fino ad un diametro
della fresa d = 70.

e Fissare la battuta di fresatura con le due viti
[13-1] nei fori [12-1], oppure nei fori [12-2],
finché non risulta necessaria una distanza mag-
giore tra fresatrice e battuta di fresatura.

» Orientare la battuta di fresatura sulla base
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delle scale [13-3] e dei segni di demarcazione
[13-4].

»Con le viti [14-2], in caso di necessita e possibile
regolare l'ortogonalita della battuta di fresatura
rispetto alla superficie del banco su entrambi
i lati.

* Aprire la manopola [15-1] del dispositivo pres-
sore.

e Inserire il dispositivo pressore fino alla battuta
nell'apertura [15-2] della battuta di fresatura.

e Chiudere la manopola [15-1].

7.2 Regolazione della battuta di fresatura

Regolazione delle dime

La distanza delle due dime della battuta di fresa-

tura rispetto all'area di movimento della fresatrice

deve sempre essere compresatra2 mme 5 mm

[16]. Regolare la distanza come segue:

e Svitare le viti [17-1] e [174].

* Spostare le dime [17-2] e [17-3] in direzione
reciprocamente opposta.

e Spostare la fresatrice nella posizione desiderata
(v. 7.7 Regolazione dell'altezza della fresatri-
ce).

* Spostare le dime [17-2] e [17-3] finché la loro
distanza dall'area di movimento della fresatrice
e compresa tra2e b mm.

e Avvitare le viti [17-1] e [17-4].

Se il campo di regolazione di una dima non e

sufficiente:

* Svitare le viti [14-1] su entrambi i lati della bat-
tuta di fresatura.

e Spostare la dima fino alla posizione desidera-
ta.

e Awvitare le viti [14-1] sui due lati.

Spostare la battuta di fresatura parallelamen-

te

Per regolare lintera battuta di fresatura, ad es.

per la fresa per profili, procedere come segue:

e Svitare le viti [18-1] e [18].

 Spostare la battuta di fresatura fino alla misura
Y desiderata [sporgenza dell'area di movimento
rispetto alle dime) [16].

» Orientare la battuta di fresatura sulla base
delle scale [13-3] e dei segni di demarcazione
[13-4].

e Avvitare le viti [18-1] e [18-2].

Regolazione della dima d'ingresso

Per spostare la dima d'ingresso [19-5] rispetto
alla dima di uscita [19-1], procedere come se-
gue:

e Aprire la vite [19-2].



e Con un listello allontanare dapprima reciproca-
mente la dima di uscita e di ingresso.

e Per "azzerare” ruotare la scala ad anello
[19-3].

e Ruotando la ruota d'appoggio [19-4], impostare
la misura X desiderata (sporgenza della dima di
uscita rispetto alla dima d'ingresso). Un tratto
parziale sulla scala ad anello [19-3] equivale a
0,1 mm - una rotazione completa T mm.

e Avvitare la vite [19-2].

Regolazione del dispositivo pressore

Impostare i pattini del dispositivo pressore in

modo tale che il pezzo in lavorazione sia guidato

con sicurezza e non possa spostarsi. | pattini del
dispositivo pressore offrono protezione dal con-
tatto involontario della fresatrice.

e Aprire la manopola [20-5].

e Abbassare il pattino del dispositivo pressore
verticale [20-3] fin sul pezzo in lavorazione.

- Chiudere la manopola [20-5].

* Aprire la vite [20-4].

e Spostare il pattino del dispositivo pressore oriz-
zontale [20-1] fin sul pezzo in lavorazione. Se
il pezzo dovesse essere piu largo del campo di
regolazione del pattino del dispositivo pressore
orizzontale, ruotare il pattino del dispositivo
pressore orizzontale.

» Per poter ruotare il pattino del dispositivo pres-
sore orizzontale, aprire la leva [20-2] e orientare
il completo dispositivo pressore verso l'alto.

AN

Pericolo di lesioni

ePrima di lavorare con la macchina, orientare
il dispositivo pressore nuovamente verso il
basso, in modo che la leva [20-2] si innesti a
scatto!

AVVISO

e Avvitare la vite [20-4].

7.3 Montaggio del dispositivo per fresatura

curva

Per i lavori di fresatura su pezzi centinati (curvi)

e necessario utilizzare una battuta di fresatura

curva (il dispositivo per fresatura curva).

* Fissare il dispositivo per fresatura curva [21-2]
con le tre viti [21-1] nei tre fori [21-5] e il listello

di guida [21-3] con la vite lunga nel foro [21-4].

7.4 Regolazione del dispositivo per fresatu-

racurva

Impostare il dispositivo per fresatura curva in

modo tale che la calotta protettiva [22-1] traspa-

rente sia appoggiata al pezzo in lavorazione.

e Aprire le due viti [22-2].

* Regolare l'altezza della calotta protettiva [22-1]
finché questa si posa sul pezzo in lavorazione.

e Chiudere le due viti [222].

Regolare il listello di guida.

e Aprire la vite [22-5].

e Impostare l'angolo e 'altezza del listello in modo
tale che la punta del listello sia appoggiata sul
cuscinetto a sfera della fresa [23].

»In questo modo si evita che il cuscinetto a sfe-
ra durante la lavorazione si giri lasci tracce di
abrasione sul pezzo in lavorazione.

* Avvitare la vite [22-5].

7.5

AN

La polvere inalata puo danneggiare le vie re-

spiratorie.

e Per la lavorazione di materiali che provocano
la formazione di polveri nocive per la salute
(ad es. legno), collegare la macchina ad un
dispositivo di aspirazione adatto.

e |n caso di lavori che producono polvere, in-
dossare una maschera protettiva per le vie
respiratorie.

Aspirazione

PRUDENZA

Con il set di aspirazione (488292) & possibile col-
legare l'aspirazione alla fresatrice verticale, alla
battuta di fresatura e al dispositivo per fresatura
curva contemporaneamente.

A tale scopo viene collegato il tubo flessibile per
aspirazione @ 27 mm alla fresatrice verticale e il
tubo flessibile per aspirazione @ 36 mm al ma-
nicotto d'aspirazione della battuta di fresatura
[13-2] o al dispositivo per fresatura curva [22-3].

7.6

OF 1010 e 1400

Sostituire la fresatrice sotto il portamodulo come
illustrato nelle istruzioni per 'uso della fresatri-
ce verticale. A tale scopo orientare la fresatrice
completamente verso il basso, come descritto al
capitolo 7.7.

OF 2200

Sostituire la fresatrice sopra il portamodulo come
illustrato nelle istruzioni per l'uso della fresatri-
ce verticale. A tale scopo orientare la fresatrice

Cambio della fresa
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completamente verso l'alto, come descritto al
capitolo 7.7.

7.7 Regolazione dell'altezza della fresatri-

ce

Per regolare l'altezza della fresatrice, la regola-

zione in altezza della macchine non deve essere

bloccata.

e Applicare la manovella [1-8] sul foro [12-3] del
portamodulo.

* Ruotando la manovella, impostare la profondita
di fresatura desiderata. Un tratto parziale sulla
scala ad anello equivale a0,1 mm - una rotazio-
ne completaa 4 mm.

»E possibile applicare la manovella dal basso
sulla regolazione in altezza.

7.8 Fresatrice verticale

» Per le regolazioni sulla fresatrice verticale
(numero di giri, profondita di taglio, sostituzione
dell'utensile, ecc.), osservare i dati sulle istru-
zioni per l'uso della fresatrice verticale.

8 Funzionamento

AN

Pericolo di incidente - prima dell'inizio del

lavoro, assicurarsi che

esiano state eseguite correttamente tutte le
regolazioni;

e la battuta di fresatura sia regolata corretta-
mente rispetto al dispositivo pressore o al
dispositivo per fresatura curva;

e tutte le viti e le manopole siano chiuse.

AVWVISO

Allacciamento elettrico, messa in funzione

e Inserire il connettore dal cavo di collegamento
della fresatrice verticale nella presa di corrente
[24-4] della CMS-GE/Basis Plus.

e Collegare il connettore del cavo di collegamento
[24-3] della CMS-GE/Basis Plus alla rete.

Accensione/spegnimento

L'interruttore a pressione e dotato di un inter-
ruttore di minima tensione. Questo impedisce
unariaccensione dell’azionamento elettrico dopo
un'interruzione di corrente finché non viene pre-
muto nuovamente il tasto ON.

ON = tasto verde [24-2]

OFF  =tasto rosso [24-1]
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Durante la fresatura, attenersi alle seguenti

istruzioni:

» Prepararsi al lavoro in maniera accurata. Os-
servare tutte le avvertenze di sicurezza della
fresatrice verticale, dell'unita di base CMS-GE
e del portamodulo CMS-0F 1010/1400/2200.

»Selezionare la profondita di taglio e la velocita
di avanzamento in modo tale che la fresatrice
verticale non sia sovraccaricata.

» Guidare il pezzo in lavorazione avanzando in
modo uniforme.

» Lavorare sempre in direzione opposta (avan-
zamento contrario alla rotazione della fresa-
trice).

» Guidare il pezzo in lavorazione con entrambe
le mani. Durante la lavorazione di pezzi stretti,
servirsi di un‘asta di scorrimento.

9 Accessori

Per garantire la sicurezza personale utilizzare
esclusivamente accessori e parti di ricambio
Festool. | numeri d'ordine degli accessori e degli
utensili sono riportati nel catalogo Festool o su
Internet, al sito “www.festool.com”.

A Servizio e riparazione solo da parte del
#y  costruttore o delle officine di servizio

autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seqguito:

www.festool.com/Service

EKAT Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service

10 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degli accessori e degliimballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach



1 Dichiarazione di conformita
Portamodulo N° di serie
CMS-0F 494836

Anno del contrassegno CE: 2008

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
presente prodotto € conforme alle seguenti norme
o documenti normativi:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 secondo le
disposizioni delle Direttive 2006/42/CE, 2004/108/
CE, 2011/65/UE.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

a. Qr. e b awm-u—--

Dr. Martin Zimmer

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione
tecnica

04.03.2013
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Moduledrager CMS-0OF

Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar

Gevaar voor elektrische schokken

Draag een stofmasker!

Handleiding/aanwijzingen lezen

Aanwijzing, tip

TP

Technische gegevens

Tafelafmeting 585 x 400 mm
Tafelhoogte met opklappoten 900 mm
Tafelhoogte zonder opklappoten 316 mm
Freesdiameter max. 60 mm
Freeshoogte max. 60 mm
Gewicht moduledrager 4,65 kg

Werkstukafmeting (L x B x H)
650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Leveringsomvang
[1-1] Moduledrager voor CMS-0OF

1010/1400/2200 met hoogte-instelling

[1-2]  Freesaanslag

[1-3]  Aandrukinrichting

[1-4]  Centreer- en reduceerring

[1-5]  Aanvoerlijst

[1-6]  Boogfrees-inrichting

[1-7]  Beschermkap voor OF 2200

[1-8]  Aandrijfkruk voor hoogteafstelling
[1-9]  Klembek

[1-10] Afstelplaat

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van
deze gebruiksaanwijzing.

4 Gebruik volgens de bestemming

De moduledrager is bestemd voor de inbouw van
de Festool bovenfrezen OF 1010, OF 1400 en OF
2200. Hier valt geen inbouw van de bovenfrees OF
2000 onder. In combinatie met de grondeenheid
CMS-GE wordt hiermee een stationair gebruik
van de bovengenoemde Festool-bovenfrezen
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mogelijk.

Andere dan de genoemde bovenfrezen mogen
niet worden ingebouwd. Voor schade en onge-
vallen bij ondeskundig gebruik is de gebruiker
verantwoordelijk.

5 Veiligheidsvoorschriften

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
en aanwijzingen die met de werksteun en

het gebruikte elektrische gereedschap meege-
leverd worden. Wanneer men zich niet aan de
waarschuwingen en aanwijzingen houdt, kan dit
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ern-
stig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-

gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip

.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op

elektrische gereedschappen voor gebruik op het

stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

- Haal de stekker uit het stopcontact en/of het
accupack uit het elektrisch gereedschap voor-
dat u instellingen aan het apparaat wijzigt of
accessoires verwisselt. Het per ongeluk starten
van het elektrisch gereedschap kan tot ongeluk-
ken leiden.

- Monteer de werksteun naar behoren voordat u
het elektrisch gereedschap inbouwt. Een goede
montage is belangrijk om te voorkomen de steun
in elkaar klapt.

- Bevestig het elektrisch gereedschap stevig op
de werksteun voordat u het gaat gebruiken.
Wiebelend elektrisch gereedschap kan leiden
tot verlies van controle.

- Plaats de werksteun op een stevige, vlakke
en gladde ondergrond. Wanneer de werksteun
wiebelt of heen en weer beweegt, kan het
elektrisch gereedschap of het werkstuk niet
betrouwbaar en veilig worden gecontroleerd.

- Overbelast de werksteun niet en gebruik hem
niet als ladder of stellage. Door de werksteun
te overladen of er op te gaan staan, wordt deze
.koplastig” en kan hij kantelen.

5.2 Machinespecifieke veiligheidsinstruc-

ties

- Gebruik nooit een gebarsten of vervormde frees-
machine.

- Controleer of de freesmachine stevig bevestigd

is en of hij correct loopt.



- Kies aan de hand van de bovenfrees de centreer-
ring en breng de reduceerringen in overeen-
stemming met de freesdiameter in.

- Draag een geschikte persoonlijke veiligheids-
uitrusting: gehoorbescherming; veiligheidsbril;
zuurstofmasker bij stofproducerende werk-
zaamheden, veiligheidshandschoenen bij ruwe
grondstoffen en wisseling van gereedschap.
Sluit bij het bewerken van materiaal (bijv. hout)
de machine op een geschikte afzuiginrichting
aan wanneer er stoffen ontstaan die gevaarlijk
zijn voor de gezondheid.
- Werk alleen met een correct ingestelde frees-
aanslag, afzuigkap en aandrukinrichting (zie
hoofdstuk "Instellingen”).
Gebruik altijd de freesaanslag of de boogfrees-
inrichting om terugslagen te voorkomen.
Ondersteun werkstukken met een lengte van
meer dan 650mm aan de afnamekant om
gevaarlijke situaties door ongecontroleerd af-
nemen te voorkomen. De steun dient stabiel
te staan en dezelfde hoogte als de CMS-GE te
hebben, bijv. de tafelverlenging (VL).
Gebruik bij het verwerken van smalle
werkstukken een duwlat.
Let erop dat de voorwaartse beweging alleen
tegen de draairichting van de freesmachine in
plaatsvindt.
- De machine mag alleen worden gebruikt wan-
neer alle veiligheidsinrichtingen zich in de juiste
positie bevinden en indien de machine in goede
toestand verkeert en volgens voorschrift is on-
derhouden.
Selecteer in overeenstemming met het gereed-
schap en het werkstuk het juiste toerental. In de
bedieningshandleiding van de bovenfrees vindt u
de precieze toerentalgegevens.-Bewerk met
deze machine alleen werkstukken die op grond
van de grootte en het gewicht ervan door één
persoon stevig vastgehouden en geleid kunnen
worden.
Controleer het gereedschap op beschadiging al-
vorens met het werk te beginnen. Gebruik geen
gereedschap wanneer onderdelen beschadigd
zijn. Werk niet met een beschadigde bovenfrees
en voorkom dat de motor van de bovenfrees
wordt overbelast.

- Controleer stekker en kabel regelmatig en laat
deze bij beschadiging door een vakman vervan-
gen.

- Controleer voor inbedrijfstelling of de boven-
frees volgens voorschrift in de moduledrager
CMS-0F/basis bevestigd is en of de module-

drager stevig met de grondeenheid CMS-GE is
verbonden.

- Werk alleen met gereedschap dat voor de hand-
matige aanzet toegelaten is.

Restrisico's

Ook wanneer men zich aan alle relevante bouw-

voorschriften houdt, kunnen zich bij gebruik van

de machine nog gevaarlijke situaties voordoen,

bijv. als gevolg van:

- het wegvliegen van werkstukdelen en

- het wegvliegen van werkstukdelen bij bescha-
digd gereedschap,

- geluidsemissie en

- stofemissie.

6 Opbouw en montage

& /5\  WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schok-

ken

e Haalvdor alle werkzaamheden aan de machi-
ne altijd de stekker uit het stopcontact.

6.1 Inbouw van de bovenfrees

Plaats de moduledrager in de uitsparing van de

grondeenheid CMS-GE [2].

¢ Plaats de aandrijfkruk [2-1] op de zeskant [2-2]
van de hoogte-afstelling.

»Wanneer u de aandrijfkruk niet gebruikt, kuntu
hem aan eenvan de boorgaten [2-3] op de poten
van de grondeenheid CMS-GE inhaken.

Hieronder wordt de inbouw van de bovenfrezen

OF 1010, OF 1400 en OF 2200 in de moduledrager

beschreven. De uitbouw vindt plaats in omge-

keerde volgorde.

OF 1010

* Bevestig de geleideplaat [3-3] aan de slede van
de hoogte-afstelling [3-2].

¢ Plaats voor de OF1010 de donkergrijze centreer-
ring 473810 met het onderdeelnummer naar
boven in de uitsparing van de moduledrager en
klik de pen in de groef.

Voor de inbouw van bovenfrees OF 1010 in de

moduledrager moet de kunststofring [6-1] worden

verwijderd.

» Afhankelijk van de freesdiameter kunt u de af-
zuigkap [6-2] uitnemen of in de moduledrager
inbouwen.

Zet de bovenfrees vast in de laagste stand:

e Open hiervoor de draaiknop [7-3] voor het instel-
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len van de freesdiepte van de bovenfrees en druk
de bovenfrees naar beneden.

e Sluit de draaiknop.

* Monteer de afstelplaat [4-1] op het draadgat
[4-2] met de smalle pen (breedte: 4 mm) naar
beneden.

Plaats de bovenfrees op de moduledrager [7]:

» | et erop dat de centreerring correct in de ope-
ning van de moduledrager en de bovenfrees
zit.

* Stel de bovenfrees zo af dat de pen [7-2] van
de geleidekolom naar de zaagdiepte-instelling
wijst en de afstelplaat [7-5] in het boorgat [5-2]
grijpt.

e Klem de bovenfrees met de drie klembekken
[7-4] aan de drie boorgaten [5-4] vast.

* Open de draaiknop [7-3] en beweeg de boven-
frees naar boven.

* Sluit de draaiknop [7-3].

» Stel de hoogte-afstelling op de aandrijfkruk [7-1]
zo in dat de pen [7-2] van de geleideplaat weg
wordt gehouden.

OF 1400

* Bevestig de geleideplaat [3-3] aan de slede van
de hoogte-afstelling [3-2].

e Plaats voor de OF1400 de lichtgrijze centreer-
ring 473809 met het onderdeelnummer naar
boven in de uitsparing van de moduledrager.

Zet de bovenfrees vast in de laagste stand:

* Open hiervoor de draaiknop [8-3] voor het instel-
lenvan de freesdiepte van de bovenfrees en druk
de bovenfrees naar beneden.

e Sluit de draaiknop.

» Monteer de afstelplaat [4-1] op het draadgat
[4-2] met de brede pen (breedte: 6 mm) naar
beneden.

Plaats de bovenfrees op de moduledrager [8]:

» Let erop dat de centreerring goed in de opening
van de moduledrager zit.

* Stel de bovenfrees zo af dat de pen [8-2] van
de geleidekolom naar de zaagdiepte-instelling
wijst en de afstelplaat [8-5] in het boorgat [5-1]
grijpt.

* Klem de bovenfrees met de drie klembekken
[8-4] aan de drie boorgaten [5-4] vast.

* Open de draaiknop [8-3] en beweeg de boven-
frees naar boven.

e Sluit de draaiknop [8-3].

» Stel de hoogte-afstelling op de aandrijfkruk [8-1]
zo in dat de pen [8-2] van de geleideplaat weg
wordt gehouden.
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OF 2200

* Bevestig de geleideplaat [3-3] aan de opberg-
houder opzij [3-1].

e Plaats voor de OF2200 de groene centreerring
473808 met het onderdeelnummer naar boven
in de uitsparing van de moduledrager en klik de
pen in de groef.

Voor de inbouw van de bovenfrees OF 2200:

* Open de groende hendel [9-1] en neem de loop-
zool [9-2] af.

* Plaats de beschermkap [1-7] met de ovale uit-
sparing op de bout [9-3].

e Draai de beschermkap naar rechts totdat deze
inklikt.

Zet de bovenfrees vast in de laagste stand:

* Open hiervoor de draaiknop [9-4] voor het instel-
len van de freesdiepte van de bovenfrees en druk
de bovenfrees naar beneden.

e Sluit de draaiknop.

» Monteer de afstelplaat [4-1] op het draadgat
[4-2] met de brede pen (breedte: 6 mm) naar
beneden.

Plaats de bovenfrees op de moduledrager [10]:

» | et erop dat de centreerring goed in de opening
van de moduledrager zit.

* Stel de bovenfrees zo af dat de pen [10-3] van
de geleidekolom naar de zaagdiepte-instelling
wijst en de afstelplaat [10-1]in het boorgat [5-3]
grijpt.

e Klem de bovenfrees met de drie klembekken
[10-2] aan de drie boorgaten [5-4] vast.

e Open de draaiknop [9-4] en beweeg de boven-
frees naar boven.

* Sluit de draaiknop [9-4].

e Stel de hoogte-afstelling op de aandrijfkruk
[10-4] zo in dat de pen [10-3] van de slede weg
wordt gehouden.

6.2 De moduledrager plaatsen

e Plaats de moduledrager eerst aan de kant te-
genover de schakelaar [11-2] in de grondeen-
heid.

e Houd hierbij de moduledrager vast bij de uitspa-
ringen [11-1].

e Laat de moduledrager aan de voorkant neerko-
men.

Aanwijzing
e| et er bij het plaatsen van de bovenfrees op dat
het netsnoer niet beklemd raakt.

eVergrendel de moduledrager door de beide
schroeven [12-4] aan te draaien.



6.3 Reduceerring inbrengen

Plaats afhankelijk van de freesdiameter d en de
bovenfrees de passende reduceerring in de cen-
treerring. Om veilig te werken dient een zo klein
mogelijke reduceerring te worden ingebracht.

OF 1010 en OF 1400

52 mm <d <60 mm 469881
40 mm <d<52mm 469882
28 mm <d <40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

In reduceerring 473812 moet een van de boven-
genoemde reduceerringen (469881-469885) inge-
bracht worden om de diameter d te verkleinen.

7 Instellingen

IN AN

Gevaar voor ongevallen, elektrische schok-

ken

e Haalvoor alle werkzaamheden aan de machi-
ne altijd de stekker uit het stopcontact.

WAARSCHUWING

7.1 Montage van de freesaanslag

Voor freeswerkzaamheden met lineaire voor-
waartse beweging (rechte werkstukken) dient de
freesaanslag te worden gebruikt.

& WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel

*Bij toepassing van de OF 2200 kan de free-
saanslag alleen tot freesdiameter d = 70 ge-
bruikt worden.

* Bevestig de freesaanslag met de beide schroe-
ven [13-1] in de boorgaten [12-1], of de boor-
gaten [12-2] indien een grotere afstand tussen
freesgereedschap en freesaanslag vereist is.

»Stel hierbij de freesaanslag aan de hand van
de schalen [13-3] en de merkstrepen [13-4] af.

»Met de schroeven [14-2] kunt u desgewenst aan
beide kanten de haakse stand van de freesaan-
slag tot het tafeloppervlak bijstellen.

* Open de draaiknop [15-1] van de aandrukinrich-
ting.

e Schuif de aandrukinrichting tot aan de aanslag
in de opening [15-2] van de freesaanslag.

e Sluit de draaiknop [15-1].

7.2 Freesaanslag instellen

Geleiders instellen

De afstand van de beide geleiders van de frees-

aanslag tot de snijwerkbreedte van het freesge-

reedschap dientaltijd 2 mm tot 5 mm te bedragen

[16]. Stel de afstand als volgt in:

* Draai de schroeven [17-1] en [174] los.

e Schuif de geleiders [17-2] en [17-3] uit elkaar.

e Breng het freesgereedschap in de gewenste
positie (zie 7.7 Freesgereedschap hoogte instel-
len).

e Verschuif de geleiders [17-2] en [17-3] tot de
afstand ervan tot de snijwerkbreedte van het
freesgereedschap 2 tot 5 mm bedraagt.

* Draai de schroeven [17-1] en [17-4] vast.

Wanneer het instelbereik van een geleider niet

voldoende is:

¢ Draai de schroeven [14-1] aan beide kanten van
de freesaanslag los.

e Verschuif de geleider tot de gewenste stand.

* Draai de schroeven [14-1] aan beide kanten
vast.

Freesaanslag parallel instellen

Om de gehele freesaanslag in te stellen, bijv. voor

het profielfrezen, gaat u als volgt te werk:

e Draai de schroeven [18-1] en [18-2] los.

e Verschuif de freesaanslag tot aan de gewenste
maat Y (rand van de snijwerkbreedte tot de ge-
leiders) [16].

»Stel de freesaanslag aan de hand van de schalen
[13-3] en de merkstrepen [13-4] af.

e Draai de schroeven [18-1] en [18-2] vast.

Inloopliniaal instellen

Om de inloopliniaal [19-5] tegenover de uitloop-

liniaal [19-1] te verzetten, gaat u als volgt te

werk:

e Draai de schroef [19-2] los.

e Stel eerst met een lijst de uitloop- en de inloop-
lineaal ten opzichte van elkaar af.

e Draaivoor het "nullen” alleen aan de schaalring
[19-3].

* Stel de gewenste maat X (rand uitloopliniaal tot
inloopliniaal) in door aan de stelknop [19-4] te
draaien. Eén maatstreep op de schaalring [19-3]
bedraagt 0,1 mm - een hele slag 1T mm.

e Draai de schroef [19-2] vast.

Aandrukinrichting instellen

Stel de aandrukschoenen van de aandrukinrich-
ting zo in, dat het werkstuk goed geleid wordt en
niet naar de zijkant kan uitwijken. De aandruk-
schoenen beschermen het freesgereedschap
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tegen per ongeluk aanraken.

* Open de draaiknop [20-5].

e Laat de verticale aandrukschoen [20-3] tot op
het werkstuk zakken.

* Sluit de draaiknop [20-5].

e Draai de schroef [20-4] los.

¢ Schuif de horizontale aandrukschoen [20-1] tot
aan het werkstuk. Wanneer het werkstuk bre-
der is dan het instelbereik van de horizontale
aandrukschoen, draait u de horizontale aan-
drukschoen naar boven.

»Om de horizontale aandrukschoen te kunnen
draaien, opent u de hendel [20-2] en draait u de
complete aandrukinrichting omhoog.

AN

Gevaar voor letsel

eDraai vodér u met de machine gaat werken bes-
list de aandrukinrichting weer naar beneden,
zodat de hendel [20-2] inklikt!

WAARSCHUWING

e Draai de schroef [20-4] vast.

7.3 Montage van de boogfrees-inrichting

Voor freeswerkzaamheden aan gewelfde (gebo-

gen) werkstukken dient de boogfreesaanslag (de

boogfrees-inrichting) gebruikt te worden.

* Bevestig de boogfrees-inrichting [21-2] met de
drie schroeven [21-1]in de drie boorgaten [21-5]
en de aanvoerlijst [21-3] met de lange schroef
in het boorgat [21-4].

7.4 Boogfrees-inrichting instellen

Stel de boogfrees-inrichting zo in, dat de door-

zichtige beschermkap [22-1] op het werkstuk

ligt.

e Draai de beide schroeven [22-2] los.

* Stel de hoogte van de beschermkap [22-1] zo in
dat deze op het werkstuk ligt.

* Draai de beide schroeven [222] vast.

Stel de aanvoerlijst in.

* Draai de schroef [22-5] los.

e Stel de hoek en hoogte van de lijst zo in, dat de
puntvan de lijst op het kogellager van de frees-
machine [23] aansluit.

»Hierdoor wordt voorkomen dat het kogellager
tijdens het werk draait en brandsporen op het
werkstuk achterlaat.

e Draai de schroef [22-5] vast.
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7.5

AN

Het inademen van stof kan schade toebrengen

aan de luchtwegen.

* Sluit bij het bewerken van materiaal (bijv. hout)
de machine op een geschikte afzuiginrichting
aan wanneer er stoffen ontstaan die gevaarlijk
zijn voor de gezondheid.

* Draag bij werkzaamheden waarbij stof vrij-
komt een zuurstofmasker.

Afzuiging
VOORZICHTIG

Met de afzuigset (488292) kunnen de bovenfrees
en de freesaanslag, resp. de boogfrees-inrichting
gelijktijdig worden afgezogen.

Hiervoor wordt de afzuigslang @ 27 mm op de
bovenfrees aangesloten en de afzuigslang @ 36
mm op de afzuigaansluiting van de freesaanslag
[13-2] resp. de boogfrees-inrichting [22-3].

7.6 Freesgereedschap vervangen

OF 1010 en 1400

Vervang het freesgereedschap onder de module-
drager zoals in de bedieningshandleiding van
de bovenfrees beschreven. Draai hiervoor het
freesgereedschap helemaal naar beneden, zoals
in hoofdstuk 7.7 beschreven.

OF 2200

Vervang het freesgereedschap onder de module-
drager zoals in de bedieningshandleiding van
de bovenfrees beschreven. Draai hiervoor het
freesgereedschap helemaal naar boven, zoals in
hoofdstuk 7.7 beschreven.

7.7 Freesgereedschap hoogte instellen

Om de hoogte van het freesgereedschap in te

stellen mag de hoogte-afstelling van de machine

niet vergrendeld zijn.

* Plaats de aandrijfkruk [1-8] op het boorgat [12-3]
van de moduledrager.

e Stel de gewenste freesdiepte in door aan de
aandrijfkruk te draaien. Eén maatstreep op de
schaalring bedraagt 0,1 mm - een hele slag
4 mm.

» U kunt de aandrijfkruk ook van onderen op de
hoogte-afstelling aanbrengen.

7.8 Bovenfrees

» Neem bij het instellen van de bovenfrees (toe-
rental, snijdiepte, wisseling van gereedschap,
etc.) de informatie van de gebruiksaanwijzing
van de bovenfrees in acht.



8 Gebruik

AN

Gevaar voor ongevallen - verzeker u er voor

aanvang van het werk van dat

e alle instellingen volgens voorschrift zijn uitge-
voerd;

e de freesaanslag met de aandrukinrichting
resp. de boogfrees-inrichting correct is inge-
steld;

e alle schroeven en draaiknoppen vastgezet
zijn.

WAARSCHUWING

Elektrische aansluiting, inbedrijfstelling

e Steek de stekker van de aansluitkabel van de
bovenfrees in de contactdoos [24-4] van de CMS-
GE/Basis Plus.

e Verbind de stekker van de aansluitkabel [24-3]
van CMS-GE/Basis Plus met het net.

In-/Uitschakelen

De drukschakelaar is met een nulspannings-
beveiliging uitgerust. Deze zorgt ervoor dat de
elektrische aandrijving na een stroomonderbre-
king zolang niet meer loopt, totdat de AAN-toets
opnieuw is ingedrukt.

AAN  =groene drukknop [24-2]

uIT = rode drukknop [24-1]

Volg de onderstaande aanwijzingen bij het fre-

zen op:

» Ga altijd verstandig te werk. Neem alle vei-
ligheidsvoorschriften van de bovenfrees, de
grondeenheid CMS-GE en de moduledrager
CMS-0F 1010/1400/2200 in acht.

» Kies de snijdiepte en de snijsnelheid zodanig
dat de bovenfrees niet overbelast wordt.

»Voer het werkstuk met een gelijkmatige snel-
heid aan.

» Werk altijd in tegengestelde richting (voor-
waartse beweging tegen de draairichting van
het freesgereedschap).

» Geleid het werkstuk met beide handen. Gebruik
bij smalle werkstukken een duwlat.

9 Accessoires

Gebruik voor uw eigen veiligheid alleen originele
Festool accessoires en reserveonderdelen.

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in de Festool-catalogus of op
het Internet onder ,, www.festool.com”.

1;’?5 Klantenservice en reparatie alleen door
#y  producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service
Alleen originele Festool-reserveonder-
delen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

EKAT

10 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Conform de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

1 Conformiteitsverklaring
Moduledrager Serienr.
CMS-0F 494836

Jaar van de CE-markering: 2008

Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoor-
delijk dat dit product voldoet aan de volgende
normen en normatieve documenten.

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 volgens
de bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

oa. \D, ;L(‘arh;-. UMM“-\—-

Dr. Martin Zimmer

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische
documentatie

04.03.2013
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Modulhallare CMS-0OF

Symboler

Varning for allman risk!

Risk for elstot

Anvand andningsskydd vid dammiga ar-
beten!

L&s bruksanvisningen/anvisningarna

Information, tips

T

Tekniska data

Bordets matt 585 x 400 mm
Bordshojd med fallbara ben 900 mm
Bordshojd utan fallbara ben 316 mm
Frasdiameter max 60 mm
Frashojd max 60 mm
Vikt modulhallare 4,65 kg

Arbetsobjektets matt (L x b x h)
max 650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Leveransomfattning

Modulhallare CMS-0F 1010/1400/ 2200
med hojdinstallning

Frasanslag
Mottrycksanordning

]

]
[1-4]  Centrer- och reducerringar
[1-5]  Matningslist
[1-6]  Fr&sanordning
[1-7]1  Skyddskapa fér OF 2200
[1-8]  Vev for hojdjustering

]

Spannbyglar
Justeringsplat

Bilderna hittar du i borjan av bruksanvisningen.

4 Avsedd anvandning

Modulhallaren CMS-0F &r avsedd for montering
av Festool handoverfrasar OF 1010, OF 1400 och
OF 2200. Handdverfrasen OF 2000 far inte mon-
teras. | kombination med grundenheten CMS-GE
kan man anvanda ovannamnda handoverfrasar
stationart.

Inga andra handoverfrasar an de som namns

L

ovan far monteras. Anvéandaren ansvarar sjalv
for skador och olyckor som uppstar vid felaktig
anvandning.

5 Sdkerhetsanvisningar
5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

OBS! Las alla sakerhetsanvisningar och
andra anvisningar som levereras med arbets-
stativet och det elverktyg som anvands. Om man
inte foljer varningsmeddelanden och anvisningar
kan det leda till elstotar, brand och/eller svara
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra an-

visningar for framtida bruk.

Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till

natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-

teridrivna elverktyg (sladdlosal.

- Dra ut kontakten ur eluttaget och/eller bat-
teripaketet ur elverktyget innan du gor nagra
installningar eller byter tillbehorsdelar. Om
elverktyget startar oavsiktligt kan det leda till
olyckor.

- Bygg ihop arbetsstativet korrekt innan du
monterar elverktyget. Det maste vara korrekt
ihopsatt for att inte falla ihop.

- Satt fast elverktyget ordentligt pa arbetsstati-
vetinnan du anvander det. Om elverktyget sitter
ostadigt kan du tappa kontrollen dver det.

- Still arbetsstativet pa ett fast, plant och jamnt
underlag. Om arbetsstativet vickar eller gungar,
gar det inte att kontrollera elverktyget eller ar-
betsobjektet pa ett sakert satt.

- Overbelasta inte arbetsstativet, anvind det inte
som stege eller stallning. Om man dverbelastar
eller star pa arbetsstativet blir det 6vertungt och
kan valta.

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Anvand aldrig defekta eller deformerade fra-
sar.

- Se till att frasen sitter fast och kontrollera att
den gar felfritt.

- Valj centrerring alltefter vilken handoverfras
som anvands och satt i reducerringar utifran
aktuell frasdiameter.

- Bar lamplig personlig skyddsutrustning: hor-
selskydd, skyddsglasdgon, andningsskydd vid
dammalstrande arbeten och skyddshandskar
for skrovligt material och vid verktygsbyte.

-Vid bearbetning av material som alstrar halso-
farligt damm [t ex tra) ska maskinen vara anslu-
ten till en lamplig dammutsugningsanordning.



- Arbeta endast med korrekt installning for fra-
sanslag, utsugskapa och mottrycksanordning
(se kapitlet "Installningar”).

- Anvand alltid frasanslaget eller frasanordningen
for att forhindra rekyler.

- Om arbetsobjektet ar langre &n 650 mm maste
det stéttas pa utmatningssidan for att forhindra
det slar upp okontrollerat. Stodet maste sta
stabilt och ha samma hojd som CMS-GE, t ex
bordsférlangaren (VL).

- Anvand en paskjutstock nar du arbetar med
smala arbetsstycken.

- Det ar viktigt att matningen endast sker mot
frasens rotationsriktning.

- Maskinen far endast anvandas néar alla skydds-
anordningar sitter korrekt och maskinen arigott
skick och underhallen enligt foreskrifterna.

- Valj ratt varvtal med tanke pa verktyg och ar-
betsobjekt. Uppgifter om varvtal hittar du i
bruksanvisningen till handoverfrasen.

- Anvand endast maskinen for arbetsstycken som
inte ar storre och tyngre &n att de pa ett sékert
satt kan hallas fast och styras av en person.

- Kontrollera att verktyget ar heltinnan du borjar
arbeta. Anvand inte verktyg som har skadade
delar. Arbeta inte med handdverfrasen om den
ar skadad, och undvik att overbelasta handodver-
frasens motor.

- Kontrollera regelbundet stickproppen och el-
ledningen och at en fackman fornya dessa om
de ar skadade.

- Kontrollera fore driftstarten att handoverfrasen
ar korrekt fastmonterad i modulhallaren CMS-
OF, och att modulhallaren &r ordentligt ansluten
till grundenheten CMS-GE.

- Arbeta bara med verktyg som ar godkanda for
handmatning.

Ovriga risker

Aven om alla relevanta foreskrifter foljs, kan

risker anda uppsta vid drift av maskinen, t ex

genom:

- att delar av arbetstycket slungas ivag

- attdelar av arbetsstycket slungas ivag pga ska-
dor pa verktyget

- hogt ljud

- damm

6 Uppbyggnad och montering

A

Olycksrisk, elstotar
e Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

VARNING!

6.1 Montering av handodverfrasen

Lagg modulhallaren i ursparningen pa grunden-

heten CMS-GE [2].

* Satt veven [2-1] pa sexkanten [2-2] for hojdjus-
tering.

»Nar veven inte anvands, kan den hangas i ett av
halen [2-3] pa grundenhetens CMS-GE ben.

Nedan beskrivs hur handdverfrasarna OF 1010,

OF 1400 och OF 2200 monteras i modulhallaren.

Demonteringen sker i omvand ordningsfoljd.

OF 1010

* Satt fast styrplaten [3-3] pa styrningen for hojd-
justering [3-2].

* F6r OF 1010, satt den morkgra centreringsringen
473810 med artikelnumret uppat i ursparningen
pa modulhallaren och haka i tappen i sparet.

Innan handoverfrasen OF 1010 monteras i modul-

hallaren, méste plastringen [6-1] tas bort.

» Beroende pa fréasdiameter kan utsugskapan
[6-2] tas bort eller monteras in i modulhal-
laren.

Sparra handoverfrasen i den lagsta positionen:

e Lossa forst vridknappen [7-3] for fréasdjupsin-
stallning pa handoverfréasen och tryck hando-
verfrasen nedat.

e Dra at vridknappen.

» Montera justeringsplaten [4-1]i ganghalet [4-2]
med den smala tappen (bredd: 4 mm) nedat.

Satt handoverfrasen pa modulhallaren [7]:

»Se till att centrerringen sitter korrekt i opp-
ningen pa modulhallaren och handéverfrasen.

* Justera handdverfrasen sa att tappen [7-2] pa
pelarstyrningen pekar mot saghojdsinstallning-
en och justeringsplaten [7-5] greppar i borrhalet
[5-2].

» Klam fast handdverfrasen i de tre borrhalen
[5-4] med de tre spannbyglarna [7-4].

e Lossa vridknappen [7-3] och forflytta handéver-
frasen uppat.

* Dra at vridknappen [7-3].

* Stall in hojdjusteringen med veven [7-1] sa att
tappen [7-2] halls fast av styrplaten.
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OF 1400

* Satt fast styrplaten [3-3] pa styrningen fér hojd-
justering [3-2].

e For OF 1400, satt den ljusgra centreringsringen
473809 med artikelnumret uppat i ursparningen
pa modulhallaren.

Sparra handoverfrasen i den lagsta positionen:

e Lossa forst vridknappen [8-3] for frasdjupsin-
stallning pa handéverfrasen och tryck hando-
verfrésen nedat.

e Dra at vridknappen.

* Montera justeringsplaten [4-1]i ganghalet [4-2]
med den breda tappen (bredd: 6 mm]) nedat.

Sé&tt handoverfrasen pa modulhallaren [8]:

»Se till att centrerringen sitter korrekt i opp-
ningen pa modulhallaren.

* Justera handoverfrasen sa att tappen [8-2] pa
pelarstyrningen pekar mot saghdjdsinstallning-
en och justeringsplaten [8-5] greppariborrhalet
[5-1].

» Klam fast handoverfrésen i de tre borrhalen
[5-4] med de tre spannbyglarna [8-4].

e Lossa vridknappen [8-3] och forflytta handover-
frasen uppat.

e Dra &t vridknappen [8-3].

e Stall in hojdjusteringen med veven [8-1] s att
tappen [8-2] halls fast av styrplaten.

OF 2200

» Satt fast styrplaten [3-3] i sidohallaren [3-1].

e For OF 2200, satt den grona centreringsringen
473808 med artikelnumret uppat i ursparningen
pa modulhallaren och haka i tappen i sparet.

Fore montering av handoverfrasen OF 2200:

e Lossa den gréna spaken [9-1] och ta av glidsulan
[9-2].

* Satt skyddskapan [1-7] med den ovala fordjup-
ningen pa bulten [9-3].

* Vrid skyddskapan at hoger tills den hakar fast.

Sparra handoverfrasen i den lagsta positionen:

* Lossa forst vridknappen [9-4] for frasdjupsin-
stéllning pa handoverfrésen och tryck hando-
verfrasen nedat.

e Dra at vridknappen.

» Montera justeringsplaten [4-1]i génghalet [4-2]
med den breda tappen (bredd: 6 mm) nedat.

Satt handoverfrasen pa modulhallaren [10]:

»Se till att centrerringen sitter korrekt i opp-
ningen pa modulhallaren.

e Justera handoverfrasen s& att tappen [10-3]
pa pelarstyrningen pekar mot saghojdsinstall-
ningen och justeringsplaten [10-1] greppar i
borrhalet [5-3].

e Klam fast handodverfrasen i de tre borrhalen
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[5-4] med de tre spannbyglarna [10-2].

e Lossa vridknappen [9-4] och forflytta handover-
frasen uppat.

e Dra at vridknappen [9-4].

e Stall in hojdjusteringen med veven [10-4] s3 att
tappen [10-3] halls fast av styrningen.

6.2 Isdttning av modulhallaren

e S4tt forst i modulhallaren pa sidan mittemot
kontakten [11-2] i grundenheten.

*Hall dd modulhallaren i ursparningarna
[11-1].

 Ldgg ner modulhallaren framtill.

Anvisning

oSe till att natkabeln inte kommer i klam nar
handoverfrasen satts pa plats.

* L3s modulhallaren genom att dra at de bada
skruvarna [12-4].

6.3 Anvanda reducerringar

Satt | motsvarande reducerring i centrerringen
beroende pa frasdiametern d och aktuell hando-
verfrés. For att arbetet ska ske sdkert maste
minsta mojliga reducerring anvandas.

OF 1010 och OF 1400

52 mm <d <60 mm 469881
40 mm <d<52mm 469882
28 mm < d <40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

En av ovannamnda reducerringar (469881-
469885) maste laggas i reducerringen 473812 for
att minska diametern.

7 Installningar
Olycksrisk, elstotar

e Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

VARNING!

7.1 Montering av frasanslaget
Vid fréasarbete med linjar matning (rakt arbets-
stycke) maste man anvénda frasanslaget.



AN

Risk for personskador
*Om OF 2200 anvands, kan frasanslaget endast
anvandas upp till frasdiameter d = 70.

VARNING!

* Satt fast frasanslaget med de bada skruvarna
[13-1]iborrhalen [12-1], respiborrhalen [12-2],
om ett storre avstand mellan frasverktyget och
frasanslaget kravs.

» Justera da frasanslaget med hjalp av skalorna
[13-3] och markeringsstrecken [13-4].

»Med skruvarna [14-2] kan man vid behov jus-
tera frasanslagets rata vinkel i forhallande till
arbetsbankens yta pa bada sidor.

* Lossa vridknappen [15-1] for mottrycksanord-
ningen.

e Skjut mottrycksanordningen anda till anslaget
i frasanslagets ppning [15-2].

* Dra at vridknappen [15-1].

7.2 Stalla in frasanslaget

Stallain linjaler

Avstandet mellan frasanslagets bada linjaler och

frasverktygsskarningens centrifugalradie maste

alltid vara 2 - 5 mm [16]. Stallin avstandet enligt
foljande:

e Lossa skruvarna [17-1] och [17-4].

e Skjut isar linjalerna [17-2] och [17-3].

* Flytta frasverktyget till onskad position (se 7.7
Stalla in frasverktygets hojd).

* Skjut linjalerna [17-2] och [17-3] tills de befin-
ner sig 2 - 5 mm fran frasverktygsskarningens
centrifugalradie.

e Dra at skruvarna [17-1] och [17-4].

Om justeringsomradet for en linjal inte racker

till:

e Lossa skruvarna [14-1] pa bada sidor om fra-
sanslaget.

e Skjut linjalen till onskat lage.

* Dra at skruvarna [14-1] pa bada sidor.

Justera frasanslag parallellt

Gor sa har for att justera hela frasanslaget, t ex

vid profilfrasning:

e L ossa skruvarna [18-1] och [18-2].

* Skjut frésanslaget till onskat matt Y (6vermattet
for skérningens centrifugalradie i forhallande
till linjalerna) [16].

» Justera frasanslaget med hjalp av skalorna
[13-3] och markeringsstrecken [13-4].

e Dra at skruvarna [18-1] och [18-2].

Justera inmatningslinjalen

G6r sa hér for att flytta inmatningslinjalen [19-5]

i forhallande till utmatningslinjalen [19-1]:

e Lossa skruven [19-2].

¢ Rikta nu ut- och inmatningslinjalen mot varan-
dra med en list.

e Vrid endast skalringen [19-3] for att "nollstal-
la".

e Stall in det 6nskade mattet X (utmatningslinja-
lens 6vermatt i forhallande till inmatningslinja-
len) genom att vrida pa installningsratten [19-4].
Ett delstreck pa skalringen [19-3] motsvarar
0,1 mm - ett helt varvar 1 mm.

e Dra at skruven [19-2].

Stalla in mottrycksanordningen

Stall in mottrycksanordningens mottrycksplat-

tor, sa att arbetsstycket styrs sakert och inte kan

glida undan. Mottrycksplattorna forhindrar att
frasverktyget berors av misstag.

* Lossa vridknappen [20-5].

¢ Sank ner den lodrata mottrycksplattan [20-3]
till arbetsstycket.

e Dra at vridknappen [20-5].

* L ossa skruven [20-4].

* Skjut den vagrata mottrycksplattan [20-1] fram
till arbetsstycket. Om arbetsstycket skulle vara
bredare &n den vagrata mottrycksplattans jus-
teringsomrade, vrider man den vagrata mot-
trycksplattan uppat.

» For att kunna vrida den vagrata mottrycksplat-
tan, lossar man spaken [20-2] och svanger hela
mottrycksanordningen uppat.

N

Risk for personskador

eSvang alltid ner mottrycksanordningen igen,
sa att spaken [20-2] hakar i, innan du bdrjar
arbeta med maskinen!

e Dra at skruven [20-4].

7.3 Montering av frasanordningen

For frasarbeten pa svangda (b6jda) arbetsstycken

maste man anvanda frasanslaget (frésanord-

ningen).

e Satt fast frasanordningen [21-2] med de tre
skruvarna [21-1] i de tre halen [21-5] och mat-
ningslisten [21-3] med den ldnga skruven i halet
[21-4].

VARNING!
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7.4 Stalla in frasanordningen

Stall in frasanordningen sa att den transparenta

skyddskapan [22-1] ligger pa arbetsstycket.

e Lossa de bada skruvarna [22-2].

» Justera skyddskapans [22-1] h&jd tills den ligger
mot arbetsstycket.

e Dra at de bada skruvarna [22-2].

Stall in matningslisten:

e Lossa skruven [22-5].

 Stall in listens vinkel och hojd s3, att listens
spets ligger mot frasverktygets [23] kullager.

» Det forhindrar att kullagret vrider sig under
arbetet och orsakar brannmarken pa arbets-
stycket.

e Dra &t skruven [22-5].

7.5

AN

Om man andas in damm kan det skada luftva-

garna.

¢ \Vid bearbetning av material som alstrar halso-
farligt damm (t ex trd) ska maskinen vara
ansluten till en l@mplig dammutsugningsan-
ordning.

e Bar andningsskydd vid dammalstrande arbe-
ten.

Utsug
VARNING

Genom utsugs-setet (488292) kan utsugning ske
bade intill handdverfrésen och frasanslaget resp
frasanordningen samtidigt.

Da ansluts utsugslangen med @ 27 mm till hando-
verfrasen, och utsugslangen med @ 36 mm till
frasanslagets [13-2] resp frasanordningens [22-3]
utsugsror.

7.6 Byta frasverktyg

OF 1010 och 1400

Byt frasverktyget under modulhallaren, som
beskrivs i bruksanvisningen for handoverfrasen.
Veva ner frasverktyget helt, som beskrivs i kapitel
7.7.

OF 2200

Byt frasverktyget éver modulhallaren, som be-
skrivs i bruksanvisningen for handoverfrasen.
Veva upp frasverktyget helt, som beskrivs i kapitel
7.7.

7.7 Stalla in frasverktygets hojd

For att frasverktygets hojd ska kunna justeras, far

hojdjusteringen pa maskinen inte vara ast.

* Satt veven [1-8] i halet [12-3] pa modulhalla-
ren.

e Stall in onskat frasdjup genom att vrida veven.
Ett delstreck pa skalringen motsvarar 0,1 mm
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- ett helt varvar 4 mm.
»Veven kan aven foras in i hojdjusteringen un-
derifran.

7.8 Handdverfras

» Kontrollera uppgifterna for olika installningar
(varvtal, sagdjup, verktygsbyte osv] i bruksan-
visningen till handoverfrasen.

8 Anvandning

N

Olycksrisk - innan man borjar arbeta ska man

alltid kontrollera att

e samtliga installningar ar korrekta

e frasanslaget med mottrycksanordningen resp
frasanordningen ar korrekt installda

e samtliga skruvar och vridknappar ar atdrag-
na

VARNING!

Elanslutning, driftstart

e Stick in handoverfrasens kabelkontakt i elut-
taget [24-4] pa CMS-GE/Basis Plus.

 Anslut kabelkontakten [24-3] for CMS-GE/Basis
Plus till elnatet.

Start/avstangning

Tryckkontakten ar utrustad med en nollspan-

ningsutlosare. Denna ser till att elmotorn inte

garigang igen efter ett strémavbrott, forrdn man

trycker pa TILL-knappen.

TILL  =gron knapp [24-2]

FRAN = rod knapp [24-1]

Folj nedanstaende anvisningar vid frisning:

»Arbeta med fornuft. Folj alla sakerhetsanvisning-
ar for handoverfrasen, grundenheten CMS-GE
och modulhallaren CMS-0F 1010/1400/2200.

»Valj ratt sdgdjup och matningshastighet s3 att
handoverfrasen inte blir overbelastad.

» Styr arbetsstycket med jamn matningstakt.

» Arbeta alltid mot rotationen (matningen ska ske
mot fréasverktygets rotationsriktning).

» Styr arbetsstycket med badda handerna. Anvand
en paskjutstock om arbetsstycket &r smalt.

9 Tillbehor

Anvand endast Festools originaltillbehor och
originalreservdelar for din egen sakerhets skull.
Bestallnumren for tillbehor och verktyg finns i
Festool-katalogen eller pa Internet
“www.festool.com”.



'v;w: Service och reparation ska endast utforas
av tillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress: www.festool.com

EKAT Anvand bara Festools originalreserv-
delar! Art.nr nedan:
www.festool.com

10 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lémna
maskiner, tillbehor och forpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.
Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv
2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig atervinning.

Information om REACh:
www.festool.com/reach

11 EU konformitetsforklaring
Modulhallare Serienr.
CMS-0F 494836

Ar f6r CE-markning: 2008

Vi forklarar harmed, pa eget ansvar, att denna
produkt overensstammer med foljande normer
eller normgivande dokument:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 enligt
bestammelserna i riktlinjerna 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

ﬂaa . a,. L{arhu-. VW

Dr. Martin Zimmer

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumen-
tation

04.03.2013
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Moduulikannatin CMS-0OF

—

Symbolit

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskun vaara

Kayta hengityssuojainta!

Lue ohjeet/huomautukset

Huomautus, vihje

S e9ep

Tekniset tiedot
Poydan mitat

Poydan korkeus taitettavilla jaloilla
Poydan korkeus ilman taitettavia jalkoja
316 mm
suurin halkaisija 60 mm
suurin halkaisija 60 mm
4,65 kg

585 x 400 mm
900 mm

Jyrsinteran
Jyrsintakorkeus
Moduulikannattimen paino
Tyokappaleen mitat (p x | x k]
suurin halkaisija 650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Toimituslaajuus

Moduulikannatin jyrsille CMS-0OF
1010/1400/2200 jossa korkeuss&ato

[1-2]  Jyrsintérajoitin

[1-3]  Puristusyksikkd

[1-4]  Keskitys- ja pienennysrenkaat
[1-5]  Ohjauslista

[1-6]  Kaarijyrsinyksikko

[1-7]  Suojus koneelle OF 2200

[1-8]  Korkeussdadon kampi

[1-9]  Kiristimet

[1-10] S&atolevy

Mainitut kuvat ovat taman kayttooppaan alussa.

4 Maaraystenmukainen kaytto
Moduulikannatin CMS-0F on tarkoitettu asen-
nettavaksi Festool-ylajyrsiin OF 1010, OF 1400 tai
OF 2200. Sita ei ole tarkoitettu ylajyrsiin OF 2000.
Perusyksikon CMS-GE kanssa se mahdollistaa
yllamainittujen Festool-ylajyrsien kiinteaasen-
teisen kayton.

Siihen ei saa asentaa muita kuin edella mainittuja
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ylajyrsimia. Virheellisesta kaytosta aiheutuneista
vahingoista ja onnettomuuksista vastaa koneen
kayttaja.

5 Turvaohjeet

5.1 Yleiset turvaohjeet
HUOMIO! Lue kaikki poydan ja kaytettavan
sahkotyokalun mukana toimitetut turva-
ohjeet ja kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamisen laiminlyonti voi aiheuttaa sahko-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sadilyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-

hempaa tarvetta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-

kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja

(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja

(ilman verkkojohtoal).

- Irrota pistoke pistorasiasta ja/taiirrota sahko-
tyokalun akku ennen kuin teet koneen saatoja
tai asetuksia tai vaihdat tarvikkeita. Sahkotyo-
kalun kaynnistyminen vahingossa voi muutoin
aiheuttaa onnettomuuksia.

- Kokoa ja pystyta poyta oikein, ennen kuin Kkiin-
nitat sahkotyokalun paikalleen. Oikein kokoa-
minen on tarkeaa, jotta kokonaisuus ei peta.

- Kiinnita sahkotyokalu kunnolla paikalleen
poytaan, ennen kuin kaytat sita. Sahkotyokalun
hutera kiinnitys voi johtaa hallinnan menettami-
seen.

- Aseta poyta kiintedlle, tasaiselle ja suoralle
pinnalle. Jos poyta paasee huojumaan tai hei-
lahtelemaan, sahkotyokalua tai tyokappaletta
ei enaa pysty turvallisen varmasti pitamaan
hallinnassa.

- Al3 ylikuormita poytaa, dla kayta sita tikkaina
tai telineena. Poydan ylikuormittaminen tai sille
nouseminen voi johtaa poydan kaatumiseen.

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Ald miss3an tapauksessa kdytd murtunutta tai
muotoaan muuttanutta jyrsinteraa.

- Varmista, etta jyrsintera on kunnolla kiinni ja
tarkasta, etta se lilkkuu moitteettomasti.

- Valitse keskitysrengas ylajyrsin mukaisesti ja
asenna pienennysrenkaat jyrsinteran halkaisi-
jan mukaisesti.

- Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita:
kuulosuojaimia; suojalaseja; hengityssuojainta
polyavissa toissa, suojakasineita karkeapintais-
ten materiaalien kasittelyssa ja teranvaihdos-
sa.

- Liita kone sopivaan polynpoistoimuriin, jos
tyostat sellaisia materiaaleja, joiden yhteydessa



syntyy terveydelle haitallista polya (esimerkiksi
puu).

- Tee koneella toita vain silloin, kun sen jyrsinta-
rajoitin, imukoppa ja puristusyksikko ovat oikein
saadettyja (ks. luku "Saadot”).

- Kayta aina jyrsintaohjainta tai kaarijyrsintalai-
tetta, jotta valtat takaiskut.

- Tue yli 650 mm pituiset tyokappaleet luovutus-
puolelta, jotta estat kohoamisen aiheuttamat
vaaratilanteet. Taman tuen tulee pysya tukevasti
paikallaan ja olla samankorkuinen kuin CMS-
GE, esim. pdydan jatko-osa (VL).

- Kayta pienia tyokappaleita tyostaessasi
tyontovartta.

- Muista, etta tyokappaletta saa tyontaa vain jyr-
sinteran pyorimissuuntaa vastaan.

- Konetta saa kayttaa vain silloin, kun kaikki suo-
jalaitteet ovat niille tarkoitetuissa asennoissa ja
kun kone on hyvassa kunnossa ja se on huollettu
asiallisesti.

- Valitse oikea kierrosluku tyokalun ja tyokappa-
leen mukaisesti. Tarkat kierroslukutiedot loydat
ylajyrsin kayttooppaasta.

- Tyosta koneella vain sellaisia tyokappaleita, joita
on niiden koon ja painon puolesta mahdollista
ohjata ja pitaa tukevasti paikallaan yhden hen-
kilon voimin.

- Tarkasta tyokalun mahdolliset vauriot aina en-
nen tyon aloittamista. Ala kayta tyokalua, jos sen
osat ovat vaurioituneet. Ald kiyta vaurioitunutta
ylajyrsinta ja valta ylikuormittamasta ylajyrsi-
men moottoria.

- Tarkasta pistoke ja kaapeli saannollisesti, ja
anna viat sahkoasentajan korjattavaksi.

- Tarkasta ennen kayttoonottoa, etta ylajyrsin on
kiinnitetty kunnolla modulikannattimeen CMS-
OF ja etta moduuliteline on liitetty kunnolla
perusyksikkoon CMS-GE.

- Kayta vain sellaisia teria, jotka on hyvaksytty
kaytettavaksi manuaalisen ohjauksen yhteydes-
sa.

Jaannosriskit

Kaikkien rakennusalan asianmukaisten maa-
raysten noudattamisesta huolimatta koneen
kayttoon liittyy viela vaaroja, joita voivat aiheuttaa
esimerkiksi:

- tyokappaleesta sinkoutuvat osat,

- vaurioituneesta terasta sinkoutuvat osat,

- syntyva melu ja

- syntyva poly.

6 Kokoaminen ja asentaminen
Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara

e Irrota verkkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen liittyvia toita.

VAROITUS

6.1 Ylajyrsimen asentaminen

Aseta moduuliteline perusyksikén CMS-GE [2]

aukkoon.

¢ Kiinnita kampi [2-1] korkeussaadon kuusiokan-
taan [2-2].

»Kun et tarvitse kampea, voit ripustaa sen yhteen
rei'ista [2-3] perusyksikon CMS-GE jaloissa.
Seuraavassa on kuvattu ylajyrsimien OF 1010,
OF 1400 ja OF 2200 asentaminen moduuliteli-
neeseen. Irrotus tapahtuu painvastaisessa jar-

jestyksessa.

OF 1010

¢ Kiinnité ohjainlevy [3-3] korkeussdadon kelk-
kaan [3-2].

¢ Aseta konetta OF 1010 varten tummanharmaa
keskitysrengas 473810 osanumero ylospain
moduulikannattimen aukkoon ja lukitse tappi
uraan.

Ennen kuin asennat ylajyrsin OF 1010 moduuli-

kannattimeen, irrota muovirengas [6-1].

» Jyrsinteran halkaisijasta riippuen voit irrottaa
imukopan [6-2] tai asentaa sen moduulikan-
nattimeen.

Lukitse ylajyrsin alimpaan asentoonsa:

e Tata varten kierra ylajyrsin jyrsintasyvyyden
saadon nuppi [7-3] auki ja paina ylgjyrsia alas-
pain.

e Kierra nuppi kiinni.

e Asenna saatolevy [4-1] kierrereikaan [4-2] kapea
tappi (leveys 4 mm) alaspain.

Aseta ylajyrsin moduulikannattimeen [7]:

»Varmista, etta keskitysrengas on oikein paikal-
laan moduulikannattimen ja ylajyrsin aukossa.

e Suuntaa ylajyrsin siten, etta pylvasohjauksen
tappi [7-2] osoittaa leikkauskorkeuden s&atéon
ja ettd saatolevy [7-5] tarttuu reikaan [5-2].

e Kiinnita ylajyrsin kolmella kiristimella [7-4]
kolmeen reikaan [5-4].

* Avaa kiertonuppi [7-3] ja liikuta yl&jyrsia ylos-
pain.

e Kierra nuppi kiinni [7-3].

e S33da korkeus kammella [7-1] siten, etta oh-
jainlevy kannattaa tappia [7-2].
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OF 1400

¢ Kiinnita ohjainlevy [3-3] korkeussdadon kelk-
kaan [3-2].

e Aseta konetta OF 1400 varten vaaleanharmaa
keskitysrengas 473809 osanumero ylospain
moduulikannattimen aukkoon.

Lukitse ylajyrsin alimpaan asentoonsa:

e Tata varten kierra ylajyrsin jyrsintasyvyyden
s&adon nuppi [8-3] auki ja paina yl&jyrsia alas-
pain.

e Kierra nuppi kiinni.

e Asenna saatélevy [4-1] kierrereikaan [4-2] levea
tappi (leveys 6 mm] alaspain.

Aseta ylajyrsin moduulikannattimeen [8]:

»Varmista, etta keskitysrengas on oikein paikal-
laan moduulikannattimen aukossa.

e Suuntaa ylajyrsin siten, etta pylvasohjauksen
tappi [8-2] osoittaa leikkauskorkeuden s&atoon
ja ettd saatolevy [8-5] tarttuu reikaan [5-1].

e Kiinnita ylajyrsin kolmella kiristimella [8-4]
kolmeen reikdan [5-4].

* Avaa kiertonuppi [8-3] ja liikuta yl&jyrsia ylos-
pain.

e Kierra nuppi kiinni [8-3].

e S3ada korkeus kammella [8-1] siten, ettd oh-
jainlevy kannattaa tappia [8-2].

OF 2200

« Kiinnit&d ohjainlevy [3-3] sivutukeen [3-1].

e Aseta konetta OF 2200 varten vihrea keskitys-
rengas 473808 osanumero ylospain moduuli-
kannattimen aukkoon ja lukitse tappi uraan.

Ennen ylajyrsin OF 2200 asentamista:

e Avaa vihrea vipu [9-1] ja irrota liukupohja
[9-2].

* Aseta suojus [1-7], jossa on soikea syvennys,
tappiin [9-3].

e Kierra suojusta oikealle, kunnes se lukittuu.

Lukitse ylajyrsin alimpaan asentoonsa:

e Tata varten kierra ylajyrsin jyrsintasyvyyden
saadon nuppi [9-4] auki ja paina ylajyrsia alas-
pain.

e Kierra nuppi kiinni.

e Asenna saatdlevy [4-1] kierrereikaan [4-2] levea
tappi (leveys 6 mm] alaspain.

Aseta ylajyrsin moduulikannattimeen [10]:

»Varmista, etta keskitysrengas on oikein paikal-
laan moduulikannattimen aukossa.

e Suuntaa ylajyrsin siten, etta pylvasohjauksen
tappi [10-3] osoittaa leikkauskorkeuden s&&toon
ja etta saatdlevy [10-1] tarttuu reikaan [5-3].

e Kiinnita ylajyrsin kolmella kiristimella [10-2]
kolmeen reikaan [5-4].
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e Avaa kiertonuppi [9-4] ja liikuta ylajyrsia ylos-
pain.

e Kierrd nuppi kiinni [9-4].

e S33da korkeus kammella [10-4] siten, etta kelk-
ka kannattaa tappia [10-3].

6.2 Moduulikannattimen asentaminen

 Aseta moduulikannatin ensin katkaisimen [11-2]
vastapaiselta puolelta perusyksikkoon.

e Tata varten pida kiinni moduulikannattimen
aukoista [11-1].

e Laita moduulikannattimen etupaa paikalleen.

Huomautus

e Kun asennat ylajyrsia paikalleen, varmista,
ettei verkkojohto jaa puristuksiin.

e Lukitse moduulikannatin paikalleen kiertamalla
molemmat ruuvit [12-4] kiinni.

6.3 Pienennysrenkaiden asentaminen
Aseta keskitysrenkaaseen jyrsinteran halkaisijas-
ta d ja kaytettavasta ylajyrsista riippuen oikea pie-
nennysrengas. Jotta tyoskentely olisi turvallista,
kayta pieninta mahdollista pienennysrengasta.

OF 1010 ja OF 1400

52 mm <d < 60 mm 469881
40 mm <d<52mm 469882
28 mm < d <40 mm 469883
16 mm <d<28mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

Pienennysrenkaaseen 473812 on asetettava jokin
yllamainituista keskitysrenkaista (469881-469885)
halkaisijan d pienentamiseksi.

7 Saadot

A

Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara
e |rrota verkkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen liittyvia toita.

VAROITUS

71 Jyrsintarajoittimen asentaminen
Suoraviivaisesti tyostettavissa jyrsintatoissa
(suorat tyokappaleet] taytyy kayttaa jyrsintara-
joitinta.



AN

Loukkaantumisvaara

e Konetta OF 2200 kaytettaessa voidaan kayttaa
jyrsintarajoitinta vain jyrsinteran halkaisijaan
d = 70 saakka.

VAROITUS

e Kiinnita jyrsintarajoitin molemmilla ruuveilla
[13-1] reikiin [12-1] tai reikiin [12-2], jos jyrsin-
tatyokalun ja jyrsintarajoittimen valisen etaisyy-
den taytyy olla suurempi.

» Suuntaa jyrsintdrajoitin asteikkojen [13-3] ja
merkkiviivojen [13-4] avulla.

» Ruuveilla [14-2] voit tarvittaessa saataa jyr-
sintarajoittimen suorakulmaisuuden poydan
ylapintaan nahden molemmilla puolilla.

* Avaa puristusyksikon kiertonuppi [15-1].

e Tyonna puristusyksikko vasteeseen saakka jyr-
sintarajoittimen aukkoon [15-2].

* Kierréa kiertonuppi [15-1] kiinni.

7.2 Jyrsintarajoittimen saataminen

Ohjaimien saataminen

Jyrsintarajoittimen molempien ohjaimien etaisyys

jyrsintatyokalun pyorintarataan taytyy aina olla

2 mm - 5 mm [16]. S4ada vali seuraavasti:

* Avaa ruuvit [17-1] ja [17- 4].

* Tyonna ohjaimet [17-2] ja [17-3] erilleen.

* Aseta jyrsintatyokalu haluamaasi asentoon (ks.
7.7 Jyrsintatyokalun korkeuden saataminen).

* Sjirra ohjaimia [17-2] ja [17-3], kunnes niiden
etaisyys jyrsinteran pyorintarataan on 2 -
5mm.

e Kierra ruuvit [17-1] ja [17-4] kiinni.

Mikali ohjaimen saatoalue ei ole riittava:

e Avaa ruuvit [14-1] jyrsintérajoittimen molem-
milta puolilta.

e Siirra ohjain halumaasi asentoon.

e Kierra ruuvit [14-1] kiinni molemmilla puolilla.

Jyrsintarajoittimen samansuuntaisuuden saa-

to

Kun haluat saataa jyrsintarajoittimen kokonai-

suudessaan, esimerkiksi profiilijyrsintaa varten,

toimi seuraavasti:

e Avaa ruuvit [18-1] ja [18- 2].

* Siirra jyrsintarajoitin halumaasi mittaan Y (terén
pyorintaradan ylitys ohjaimiin nahden) [16].

» Suuntaa jyrsintarajoitin asteikkojen [13-3] ja
merkkiviivojen [13-4] avulla.

e Kierra ruuvit [18-1] ja [18-2] kiinni.

Syottoohjaimen saataminen
Kun haluat asettaa syéttoohjaimen [19-5] epékes-
keisesti poisto-ohjaimeen [19-1] ndhden, toimi

seuraavasti:

e Avaa ruuvi [19-2].

e Suuntaa listalla ensin poisto- ja syottoohjain
toisiinsa.

e “Nollaamiseksi” kierra asteikkorengasta
[19-3].

e S3ada saatopyoraa [19-4] kdantamalla ha-
luamasi mitta X (poisto-ohjaimen ylitys sy6tto-
ohjaimeen nahden). Yksi viivojen vali asteikko-
renkaalla [19-3] vastaa 0,1 mm:& - taysi kierros
1T mm:a.

e Kierra ruuvi [19-2] kiinni.

Puristusyksikon saataminen

Saada puristusyksikon puristuskengat siten, etta

tyokappaleen ohjaus sujuu ongelmitta ja ettei

tyokappale paase poikkeamaan suunnastaan si-
vulle. Puristuskengat suojaavat jyrsintatyokalun
tahattomalta koskettamiselta.

e Avaa kiertonuppi [20-5].

e Laske pystysuora puristuskenka [20-3] tyckap-
paleen paalle.

e Kierra kiertonuppi [20-5] kiinni.

e Avaa ruuvi [20-4].

e Aseta vaakasuora puristuskenké [20-1] tyokap-
paleeseen kiinni. Jos tyokappale on vaakasuoran
puristuskengan saatoaluetta leveampi, kaanna
vaakasuora puristuskenka ylos.

» Vaakasuoran puristuskengan kaantamiseksi
avaa vipu [20-2] ja kdanna koko puristusyksikko
ylos.

N

Loukkaantumisvaara

e Ennen kuin alat tyoskennella koneella, kaan-
na ehdottomasti puristusyksikko jalleen alas
siten, ettd vipu [20-2] lukittuu!

VAROITUS

e Kierra ruuvi [20-4] kiinni.

7.3 Kaarijyrsinyksikon asentaminen

Kaarevien (taivutettujen) tyckappaleiden jyrsin-

taan taytyy kayttaa kaarijyrsintarajoitin (kaari-

jyrsinyksikka).

e Kiinnita kaarijyrsinyksikko [21-2] kolmella ruu-
villa [21-1] kolmeen reikdan [21-5] ja ohjauslista
[21-3] pitkalla ruuvilla reikdan [21-4].

7.4 Kaarijyrsinyksikon saataminen

Saada kaarijyrsinyksikko siten, etta lapinakyva

suojus [22-1] lepaa tyokappaleen paalla.

e Avaa molemmat ruuvit [22-2].

e Tyonné suojusta [22-1] korkeussuunnassa siten,
etta suojus lepaa tyokappaleen paalla.
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e Kierrd molemmat ruuvit [22-2] kiinni.S33ada
ohjauslista:

e Avaa ruuvi [22-5].

e Saada listan kulma ja korkeus siten, etta listan
karki tulee kiinni jyrsinteran [23] kuulalaake-
riin.

»Siten saat estettya, ettei kuulalaakeri pyori tyon
yhteydessa eika aiheuta palojalkia tyokappa-
leeseen.

e Kierra ruuvi [22-5] kiinni.

7.5

AN

Polyn hengittaminen voi vahingoittaa hengi-

tyselimia.

e Liita kone sopivaan polynpoistoimuriin, jos ty-
ostat sellaisia materiaaleja, joiden yhteydessa
syntyy terveydelle haitallista p6lya (esimerkik-
si puu).

e Kayta polya aiheuttavassa tyossa hengityssuo-
jainta.

Pdlynpoisto
VARO

Polynpoistosarijalla (488292) pély voidaan imeé
samanaikaisesti pois ylajyrsimesta ja jyrsintara-
joittimesta tai kaarijyrsinyksikosta. Tata varten
liita poistoimuletku @ 27 mm ylajyrsiin ja pois-
toimuletku @ 36 mm poistoimuliitdntaan jyrsin-
tarajoittimessa [13-2] tai kaarijyrsinyksikossé
[22-3].

7.6 Jyrsintatyokalun vaihto

OF 1010 ja 1400

Vaihda jyrsintatyokalu moduulikannattimen ala-
puolelta kuten ylajyrsisi kayttoohjeessa on selos-
tettu. Tata varten kierra kammella jyrsintatyokalu
aivan alas kuten kappaleessa 7.7 on kuvattu.

OF 2200

Vaihda jyrsintatyokalu moduulikannattimen yla-
puolelta kuten ylajyrsisi kayttoohjeessa on selos-
tettu. Tata varten kierra kammella jyrsintatyokalu
aivan ylos kuten kappaleessa 7.7 on kuvattu.

7.7 Jyrsintatyokalun korkeuden saatami-

nen

Jyrsintatyokalun korkeuden saatamista varten

koneen korkeussaato ei saa olla lukittuna.

e Kiinnita kampi [1-8] moduulikannattimen rei-
kaan [12-3].

e S3ada kampea kiertamalla jyrsintasyvyys ha-
luamaksesi. Asteikkorenkaan viivojen yksi vali
vastaa 0,1 mm:ia ja taysi kierros 4 mm:ia.

»Voit kiinnittaa kammen korkeussaatoon myos

alhaaltapain.
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7.8 Yl&jyrsin

» Ylajyrsimen saatoja tehdessasi ota huomioon
ylajyrsisi kayttoohjeessa annetut tiedot (kierros-
luku, jyrsintasyvyys, tydkalun vaihto jne.).

8 Kayttd

N

Onnettomuusvaara - varmista ennen toiden

aloittamista, etta

e kaikki saadot on tehty oikein;

e jyrsintarajoitin ja puristusyksikko tai kaarijyr-
sinyksikko on saadetty oikein;

e kaikki ruuvit ja kierrettavat nupit on kierretty
kiinni.

VAROITUS

Sahkoliitanta, kayttoonotto

» Liita ylajyrsimen liitantdjohdon pistoke CMS-GE/
Basis Plussan pistorasiaan [24-4].

e Liitd CMS-GE/Basis Plussan liitantajohdon
[24-3] pistoke verkkopistorasiaan.

Paalle-/paaltakytkenta

Painokytkin on varustettu nollajannitelaukaisi-
mella. Se varmistaa, ettei virtakatkoksen jalkeen
moottori kaynnisty ennen kuin virtakytkinta on
painettu uudelleen.

PAALLA = vihred nappéin [24-2]

POIS PAALTA = punainen nappain [24-1]

Noudata jyrsittaessa seuraavia ohjeita:

» Toimi tyota tehdessasi jarkevasti. Noudata
kaikkia ylajyrsimen, perusyksikon CMS-GE ja
moduulikannattimen CMS-0OF 1010/1400/2200
kayttoon Lliittyvia turvaohjeita.

»Valitse leikkuusyvyys ja etenemisnopeus siten,
etta ylajyrsin ei ylikuormitu.

» Ohjaa tyokappaletta tasaisesti tyontamalla.

» Tyoskentele aina vastasuuntaisesti (tyontésuun-
ta jyrsintatyokalun pydrimissuuntaa vastaan).
» Ohjaa tyokappaletta molemmilla kasilla. Kayta
kapeiden tyokappaleiden kanssa tyontovartta.

9 Lisatarvikkeet

Kayta oman turvallisuutesi varmistamiseksi vain

alkuperaisia Festool-tarvikkeita ja varaosia.

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat

Festool-luettelosta tai internetista osoitteesta

~www.festool.com”.

. Huolto ja korjaus vain valmistajan
#1  tehtaalla tai huoltokorjaamoissa: katso

sinua lahinna oleva osoite kohdasta:

www.festool.com/Service



EKAT Kayta vain alkuperaisia Festoolvaraosia!
Tilausnumero kohdassa: www.festool.
com/Service

10 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa kotitalousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistetut koneet, tarvik-
keet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan kierra-
tykseen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/
EY mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut ovat
lajiteltavaa jatetta, joka on ohjattava ymparistoa
saastavaan kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach

11 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Moduulikannatin Sarjanumero
CMS-0F 494836

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi: 2008
Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien normien tai normiasiakirjojen
vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 direktiivien
2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU maaraysten
mukaan.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ﬂaa . a,. L{arhu-. VW

Dr. Martin Zimmer

Tutkimusja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

04.03.2013
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®

Modulholder CMS-0OF

Symboler

Advarsel om generel fare

Fare for elektrisk stgd

Baer stgvmaske!

Laes vejledning/anvisninger

Bemaerk, tip

@B

Tekniske data

Bordmal 585 x 400 mm
Bordhgjde med klapben 900 mm
Bordhgjde uden klapben 316 mm

maks. 60 mm
maks. 60 mm
4,65 kg

Fraeserdiameter

Freeserhgjde

Modulholderens vaegt

Emnemal (L x B x H)

maks. 650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Leveringsomfang

Modulholder CMS-OF 1010/1400/ 2200
med hgjdeindstilling
Freeseanslag

Handbeskytter

Centrerings- og reduktionsringe
Foringsliste

Kurveanslag

Beskyttelseskappe til OF 2200
Handsving til hgjdeindstilling
Spandeklger

Justeringsplade

De angivne illustrationer findes forrest i brugs-
anvisningen.

4 Bestemmelsesmaessig brug
Modulholderen CMS-OF er beregnet til montering
af Festool-overfreeserne OF 1010, OF 1400 og OF
2200. Den er ikke beregnet til montering af over-
fraeseren OF 2000. Sammen med grundenheden
CMS-GE ggr den det muligt at anvende oven-
naevnte Festool-overfraesere stationaert.

Der ma ikke monteres andre overfraesere end de
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naevnte. Brugeren hafter for skader og uheld som
falge af ukorrekt brug.

5 Sikkerhedsanvisninger

5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger
0BS! Lzes alle sikkerhedsanvisninger og
vejledninger, som leveres sammen med
arbejdsbanken og det benyttede el-vaerktgi.

Overholdes anvisningerne ikke, er der risiko for

elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestel-

ser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-

ninger til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb

.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden

netkabel).

- Traek stikket ud af stikdasen og/eller batteriet
ud af el-vaerktgjet, inden maskinen indstilles
eller tilbehgrsdele udskiftes. Utilsigtet start af
el-vaerktgjet kan medfgre ulykker.

- Opbyg arbejdsbaenken korrekt, inden el-vaerk-
tojet fastgeres. En korrekt opbygning er vigtig
for at undga sammenstyrtning.

- Fastgor el-vaerktgjet sikkert til arbejdsbaen-
ken, inden det benyttes. Ustabile el-veerktgjer
kan betyde, at du mister kontrollen over maski-
nen.

- Stil arbejdsbaenken pa et fast, fladt og jeevnt
underlag. Hvis arbejdsbanken star ustabilt, kan
el-vaerktgjet eller arbejdsemnet ikke laengere
kontrolleres palideligt og sikkert.

- Overbelast ikke arbejdsbanken, og brug den
ikke som stige eller stillads. Hvis arbejdsbaen-
ken overbelastes eller stas pa, kommer den i
ubalance og kan veelte.

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-

ger

- Brug aldrig revnede eller deforme freesere.

- Sgrg for, at freeseren sidder ordentligt fast, og
kontroller, om den arbejder fejlfrit.

- Veelg en centreringsring, der passer til overfrae-
seren, og st de reduktionsringe i, som svarer
til fraeserdiameteren.

- Brug egnede personlige vaernemidler: Hgre-
vaern, beskyttelsesbriller, andedraetsvaern ved
stgvende arbejde og beskyttelseshandsker ved
bearbejdning af ru materialer og ved veerktgjs-
skift.

- Tilslut maskinen til et egnet udsugningsanleaeg
ved bearbejdning af materialer, som danner
sundhedsfarligt stev (f.eks. tree).



- Freeseanslaget, udsugningskappen og handbe-
skytteren skal vaere korrekt indstillet (se kapitlet
"Indstillinger").

- Anvend altid fraeseanslaget eller kurveanslaget
for at forhindre tilbageslag.

- Understgt arbejdsemner med en laengde over
650 mm pa aftagningssiden for at undga far-
lige situationer som fglge af ukontrollerede
bevaegelser. Understgtningen skal vaere stabil
og have samme hgjde som CMS-GE, f.eks. et
forleengerbord (VL).

- Brug en fremfgringsstok ved bearbejdning af
smalle arbejdsemner.

- Veer opmaerksom pa, at fremfgringen kun ma
ske mod fraeserens omdrejningsretning.

- Maskinen ma kun anvendes, hvis alle beskyt-
telsesanordninger sidder i den rigtige position,
og hvis maskinen er i god stand og korrekt ved-
ligeholdt.

- Veelg en hastighed, der passer til veerktgjet og

arbejdsemnet. | brugsanvisningen til overfrae-

seren er der angivet vejledende hastigheder.

Bearbejd kun arbejdsemner med maskinen, hvis

stgrrelse og vaegt kan handteres forsvarligt af

én person.

Kontroller fgr arbejdets begyndelse, om vaerktg-

jet er beskadiget. Brug ikke vaerktgj, hvis kom-

ponenter er beskadigede. Arbejd aldrig med en
beskadiget overfraeser, og undga at overbelaste
overfraeserens motor.

Stikket og kablet skal kontrolleres regelmaes-

sigt. Ved beskadigelse skal de skiftes ud af en

sagkyndig.

Kontroller fgr ibrugtagningen, om overfraese-

ren er fastgjort ordentligt til modulholderen

CMS-0F, og om modulholderen sidder sikkert

i grundenheden CMS-GE.

- Arbejd kun med vaerktgj, som er godkendt til
manuel fremfgring.

Resterende risici

P3 trods af overholdelse af alle relevante byg-

geforskrifter kan der opsta faresituationer, nar

maskinen betjenes, f.eks. gennem:

- emnedele, der flyver vaek, og

- veerktgjsdele, der flyver vaek pa beskadiget
vaerktgj,

- stgjemission og

- stgvemission.

6 Opbygning og montering

N /N

Fare for ulykke, elektrisk stgd
e Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

ADVARSEL

6.1 Montering af overfraeser

Laeg modulholderen i udsparingen pa grunden-

heden CMS-GE [2].

e St handsvinget [2-1] pa hgjdeindstillingens
sekskant [2-2].

» Anvendes handsvinget ikke, kan det haenges op i
en af hullerne [2-3] pd benene pa grundenheden
CMS-GE.

Nedenfor beskrives, hvordan overfraeserne

OF 1010, OF 1400 og OF 2200 monteres i mo-

dulholderen. Afmontering sker i omvendt reek-

kefglge.

OF 1010

» Fastger styrepladen [3-3] pa hgjdeindstillingens
sleede [3-2].

* Szt ved OF 1010 den mgrkegra centrerings-
ring 473810 | modulholderens udsparing med
reservedelsnummeret opad, og lad tappen ga i
indgreb i noten.

For overfraeseren OF 1010 monteres i modulhol-

deren, skal plastikringen [6-1] fjernes.

» Alt efter fraeserens diameter kan udsugnings-
kappen [6-2] fjernes eller monteres i modul-
holderen.

Fastlas overfraeseren i den laveste position:

* Lgsn til det formal drejeknappen [7-3] til over-
fraeserens fraesedybdeindstilling, og tryk over-
freeseren ned.

e Stram drejeknappen.

* Monter justeringspladen [4-1] i gevindhul-
let [4-2] med den smalle tap (bredde: 4 mm)
nedad.

Seet overfraeseren pad modulholderen [7]:

» Kontroller, om centreringsringen ligger rigtigt i
modulholderens og overfraeserens dbning.

* Juster overfraeseren sadan, at tappen [7-2] pa
sgjlefaringen peger mod skaeredybdeindstillin-
gen, og justeringspladen [7-5] eriindgreb med
hullet [5-2].

e Fastspaend overfreeseren med de tre spaende-
klger [7-4] i de tre huller [5-4].

* Lgsn drejeknappen [7-3], og bevaeg overfraese-
ren opad.

e Stram drejeknappen [7-3].

e Indstil hgjdeindstilllingen sddan med handsvin-
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get [7-1], at tappen [7-2] holdes af styrepla-
den.

OF 1400

» Fastger styrepladen [3-3] pa hgjdeindstillingens
sleede [3-2].

e Saet ved OF 1400 den lysegra centreringsring
473809 i modulholderens udsparing med reser-
vedelsnummeret opad.

Fastlas overfraeseren i den laveste position:

e Lgsn til det formal drejeknappen [8-3] til over-
freeserens fraesedybdeindstilling, og tryk over-
freeseren ned.

e Stram drejeknappen.

* Monter justeringspladen [4-1] i gevindhullet
[4-2] med den brede tap (bredde: 6 mm) ned-
ad.

Set overfraeeseren pa modulholderen [8]:

» Kontroller, om centreringsringen ligger rigtigt
i modulholderens dbning.

e Juster overfraeseren sadan, at tappen [8-2] pa
sg@jlefgringen peger mod skaeredybdeindstillin-
gen, og justeringspladen [8-5] eriindgreb med
hullet [5-1].

e Fastspaend overfreeseren med de tre spaende-
klger [8-4] i de tre huller [5-4].

* Lgsn drejeknappen [8-3], og bevaeg overfraese-
ren opad.

e Stram drejeknappen [8-3].

* Indstil hgjdeindstilllingen sddan med handsvin-
get [8-1], at tappen [8-2] holdes af styrepla-
den.

OF 2200

» Fastger styrepladen [3-3] pa holderen i siden
[3-11.

e Szt ved OF 2200 den grgnne centreringsring
473808 i modulholderens udsparing med re-
servedelsnummeret opad, og lad tappen ga i
indgreb i noten.

Fgr montering af overfreeseren OF 2200:

* Lgsn det grenne greb [9-1], og tag salen [9-2]
af.

e St beskyttelseskappen [1-7] med den ovale
fordybning pa bolten [9-3].

* Drej beskyttelseskappen mod hgjre, til den gar
i hak.

Fastlas overfraeseren i den laveste position:

* Lgsn drejeknappen [9-4] til overfreeserens frae-
sedybdeindstilling, og tryk overfreeseren ned.

e Stram drejeknappen.

e Monter justeringspladen [4-1] i gevindhullet
[4-2] med den brede tap (bredde: 6 mm]) ned-
ad.
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Sat overfraeeseren pa modulholderen [10]:

» Kontroller, om centreringsringen ligger rigtigt
i modulholderens abning.

» Juster overfreeseren sadan, at tappen [10-3] pa
sgjleforingen peger mod skaredybdeindstil-
lingen, og justeringspladen [10-1] er i indgreb
med hullet [5-3].

e Fastspaend overfreeseren med de tre spaende-
klger [10-2] i de tre huller [5-4].

* Lgsn drejeknappen [9-4], og bevaeg overfraese-
ren opad.

e Stram drejeknappen [9-4].

* Indstil hgjdeindstilllingen sddan med handsvin-
get [10-4], at tappen [10-3] holdes af sleeden.

6.2 Isetning af modulholder

* Szt fgrst modulholderen i grundenheden pa den
modsatte side af kontakten [11-2].

* Hold modulholderen i udsparingerne [11-1].

e Lag modulholderen ned foran.

Bemeaerk

*Pas pd med ikke at fastklemme ledningen, nar
overfraeseren seettes i.

e Fastggr modulholderen ved at spaende de to
skruer [12-4].

6.3 Iszetning af reduktionsringe

Set en reduktionsring i centreringsringen, som
passer til fraeserdiameteren d og overfraseren.
Anvend den mindst mulige reduktionsring af
hensyn til arbejdssikkerheden.

OF 1010 og OF 1400

52 mm < d < 60 mm 469881
40mm <d<52mm 469882
28 mm < d < 40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

En af ovenstdende reduceringsringe (469881-
469885) skal laegges i reduceringsringen 473812
for at mindske diameteren.

7 Indstillinger

N AN

Fare for ulykke, elektrisk stgd
e Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

ADVARSEL



7.1 Montering af freseanslag
Ved fraesning med linezer fremfgring (lige ar-
bejdsemner) skal freeseanslaget anvendes.

/N ADVARSEL

Fare for kvaestelser
*Ved brug af OF 2200 kan fraeseanslaget kun an-
vendes med en fraeserdiameter op til d = 70.

e Fastger freeseanslaget med de to skruer [13-1]
i hullerne [12-1] eller hullerne [12-2], hvis der
kreeves en stgrre afstand mellem fraesevaerktg-
jet og freeseanslaget.

» Juster freeseanslaget ved hjaelp af skalaerne
[13-3] og stregerne [13-4].

»Ved hjzelp af skruerne [14-2] kan fraeseanslaget
indstilles vinkelret pa bordoverfladen i begge
sider.

* Lgsn drejeknappen [15-1] til handbeskytteren.

* Skub handbeskytteren sa langtind i freeseansla-
gets abning [15-2] som muligt.

* Spaend drejeknappen [15-1].

7.2 Indstilling af fraeseanslag

Indstilling af linealer

Freeseanslagets to linealer skal altid have en af-

stand pa 2 mm til 5 mm til skaerets periferi [16].

Indstil afstanden pa fglgende made:

e Lgsn skruerne [17-1] og [17- 4].

* Skyd linealerne [17-2] og [17-3] fra hinanden.

* Bring fraesevaerktgjet i den gnskede position (se
7.7 Indstilling af fraesevaerktgjets hgjde).

* Forskyd linealerne [17-2] og [17-3], indtil afstan-
den til skaerets periferier 2 tiL5 mm.

* Spaend skruerne [17-1] og [17-4].

Hvis en lineal ikke kan justeres tilstraekkeligt:

e Lgsn skruerne [14-1] i begge sider af fraese-
anslaget.

* Forskyd linealen til den gnskede position.

e Spaend skruerne [14-1] i begge sider.

Parallel justering af freeseanslag

Hvis hele freeseanslaget skal justeres, f.eks. med

henblik pa profilfraesning, geres fglgende:

e Lgsn skruerne [18-1] og [18- 2].

* Forskyd fraeseanslaget til det gnskede mal Y
(skaerets fremspring i forhold til linealerne)
[16].

» Juster freeseanslaget ved hjeelp af skalaerne
[13-3] og stregerne [13-4].

* Spaend skruerne [18-1] og [18-2].

Justering af indlgbslineal
Indlgbslinealen [19-5] kan forskydes i forhold til
udlgbslinealen [19-1] pa felgende made:

e Lgsn skruen [19-2].

e Juster fgrst udlgbs- og indlgbslinealen efter
hinanden med en liste.

e Drej kun pa skalaringen [19-3] for at "nulstil-
le".

e Indstil det gnskede mal X (udlgbslinealens
fremspring i forhold til indlgbslinealen) ved at
dreje pa indstillingshjulet [19-4]. En skalastreg
pa skalaringen [19-3] svarer til 0,1 mm - en hel
omdrejning 1 mm.

* Spaend skruen [19-2].

Indstilling af handbeskytter

Indstil handbeskytterens tryksko sadan, at ar-

bejdsemnet fagres sikkert og ikke kan skride ud.

Trykskoene beskytter mod utilsigtet bergring af

freeseveerktgjet.

e Lgsn drejeknappen [20-5].

eSank den lodrette tryksko [20-3] ned pa ar-
bejdsemnet.

e Stram drejeknappen [20-5].

* Lgsn skruen [20-4].

e Skub den vandrette tryksko [20-1] ind mod
arbejdsemnet. Er arbejdsemnet bredere, end
den vandrette tryksko kan justeres, drejes den
vandrette tryksko op.

»Den vandrette tryksko drejes ved at lgsne grebet
[20-2] og svinge hele handbeskytteren op.

/N ADVARSEL

Fare for kvaestelser

*Sank altid handbeskytteren igen, og lad gre-
bet [20-2] ga i hak, inden der arbejdes med
maskinen!

 Spaend skruen [20-4].

7.3 Montering af kurveanslag

Ved fraesning af buede (kurvede) arbejdsemner

skal kurveanslaget anvendes.

e Fastger kurveanslaget [21-2] i de tre huller
[21-5] med de tre skruer [21-1] og fgringslisten
[21-3]i hullet [21-4] med den lange skrue.

7.4 Indstilling af kurveanslag

Indstil kurveanslaget sadan, at den gennem-

sigtige beskyttelseskappe [22-1] ligger pa ar-

bejdsemnet.

e Lgsn de to skruer [22-2].

e Juster beskyttelseskappen [22-1] i hgjden, s
den ligger pa arbejdsemnet.

* Spaend de to skruer [22- 2].

Indstil fgringslisten:

e Lgsn skruen [22-5].
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* Indstil listens vinkel sadan, at listens spids lig-
ger pa freeserens fgringsleje [23].

» P& den made forhindres det, at fgringslejet
drejer under arbejdet og efterlader brandspor
pa arbejdsemnet.

e Spaend skruen [22-5].

7.5

AN

Indanding af stgv kan skade luftvejene.

e Tilslut maskinen til et egnet udsugningsanlaeg
ved bearbejdning af materialer, som danner
sundhedsfarligt stov (f.eks. trae).

e Brug andedraetsvaern ved stgvende arbejde.

Udsugning
FORSIGTIG

Med udsugningssaettet (488292) kan overfraeseren
og freeseanslaget eller kurveanslaget udsuges
samtidig.

Udsugningsslangen @ 27 mm tilsluttes til over-
freeseren, og udsugningsslangen @ 36 mm til
udsugningsstudsen pa freeseanslaget [13-2] eller
kurveanslaget [22-3]

7.6 Udskiftning af fraesevaerktgj

OF 1010 og 1400

Udskift fraeseveerktgjet under modulholderen
som beskrevet i brugsanvisningen til overfraese-
ren. Drej til det formal fraesevaerktgjet helt ned
som beskrevet i kapitel 7.7.

OF 2200

Udskift freeseveerktgjet over modulholderen som
beskrevet i brugsanvisningen til overfraseren.
Drej til det formal freeseveaerktgjet helt op som
beskrevet i kapitel 7.7.

7.7 Indstilling af fraesevaerktgjets hgjde
Hgjdeindstillingen ma ikke veere fastlast pa ma-
skinen, nar freeseveerktgjets hgjde indstilles.

* Szt handsvinget [1-8] i hullet [12-3] pd modul-
holderen.

e [ndstil den gnskede fraesedybde ved at dreje
pa handsvinget. En skalastreg pa skalaringen
svarer til 0,1 mm - en hel omdrejning 4 mm.

» Handsvinget kan ogsa placeres nedefra pa
hgjdeindstillingen.

7.8 Overfraeser

» Se brugsanvisningen til overfreeseren vedrg-
rende indstillinger pad overfraeseren (omdrej-
ningstal, skaeredybde, vaerktgjsskift osv.).
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8 Drift

N

Fare for ulykke - kontroller altid fgr arbejdet,

om

e samtlige indstillinger er foretaget korrekt;

e freeseanslaget med handbeskytteren eller
kurveanslaget er indstillet korrekt;

e samtlige skruer og drejeknapper er spaendt.

ADVARSEL

Elektrisk tilslutning, ibrugtagning

» St overfraserens stik i stikdasen [24-4] pa
CMS-GE/Basis Plus.

e Tilslut [24-3] CMS-GE/Basis Plus til strgmfor-
syningen.

Til-/frakobling

Trykafbryderen er forsynet med en nulspaen-
dingsudlgser. Det betyder, at den elektriske motor
forst kgrerigen efter en stremafbrydelse, nar der
trykkes pa START-knappen.

START = grgnne knap [24-2]

STOP = rgde knap [24-1]

Folg nedenstaende anvisninger ved frasning:

» Arbejd forsvarligt. Overhold alle sikker-
hedsanvisninger til overfraeseren, grunden-
heden CMS-GE og modulholderen CMS-
OF 1010/1400/2200.

»Veelg skaeredybden og fremfgringshastigheden
sadan, at overfraeseren ikke overbelastes.

» Fgr arbejdsemnet med jeevn fremfgring.

» Arbejd altid i modlgb (fremfgring mod freese-
veerktgjets omdrejningsretning).

» Fgr arbejdsemnet med begge haender. Brug
en fremfgringsstok ved bearbejdning af smalle
arbejdsemner.

9 Tilbehor

Af hensyn til din egen sikkerhed ma der kun an-
vendes Original Festool-tilbehgr og reservedele.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer kan
De finde i Festool-kataloget eller pa internettet
under ,www.festool.com”.

. Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Naermeste adresse finder De
pa: www.festool.com/Service

Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa: www.festool.com/
Service

EKAT



10 Bortskaffelse

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de galdende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt elveerktgj indsamles saer-
skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach

11 Overensstemmelseserklaring
Modulholder Serienr.
CMS-0F 494836

Ar for CE-maerkning: 2008

Vi erkleerer med eneansvar, at dette produkt eri
overensstemmelse med fglgende standarder eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 iht.
bestemmelserne i direktiverne 2006/42/EF,
2004/108/EF, 2011/65/EU.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ﬂaa . a,. L{arhu-. VW

Dr. Martin Zimmer

Chef for forskning, udvikling og teknisk doku-
mentation

04.03.2013
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QD

Modulbrakett CMS-0F

1 Symboler

Advarsel mot generell fare

@ Fare for elektrisk stgt
Bruk stgvmaske!
Les anvisning/merknader

> Merknad, tips

2 Tekniske spesifikasjoner

Mal pa bordet 585 x 400 mm
Bordhgyde med nedfellbare bein 900 mm
Bordhgyde uten nedfellbare bein 316 mm

maks. 60 mm
maks. 60 mm
4,65 kg

Fresdiameter
Freshgyde
Vekt modulbrakett
Dimensjon pa arbeidsemnet (L x B x H)

maks. 650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Innholdet i esken

Modulbrakett CMS-OF 1010/1400/ 2200
med hgydeinnstilling
Freseanlegg

Trykkanordning

Sentrerings- og reduksjonsringer
Tilfgrselslist

Buefresinnretning

Vernedeksel til OF 2200

Sveiv til hgydeinnstilling
Spennklgr

Justeringsenhet

Illustrasjonene det refereres til, er i begynnelsen
av denne bruksanvisningen.

4 Definert bruk

Modulbrakett CMS-OF er laget for montering
pa Festool-overfresene OF 1010, OF 1400 og OF
2200. Montering pa overfres OF 2000 ma ikke fore-
komme. Brukt sammen med grunnenhet CMS-GE
gjgr modulbraketten at Festool-overfresene over
kan brukes stasjonaert.

Andre overfreser enn de som er nevnt her, kan ikke
monteres pa. Brukeren er selvansvarlig for skader
og ulykker som skyldes uhensiktsmessig bruk.
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5 Sikkerhetsregler
5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

0BS! Les alle sikkerhetsmerknadene og
anvisningene som fglger med arbeidsstativet
og det elektroverktgyet du skal bruke. Hvis ad-
varslene og anvisningene ikke overholdes, kan
det fare til elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-

ninger for fremtidig bruk.

Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-

verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy

(uten ledning).

- Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller
ta batteriet ut av elektroverktgyet fgr du gjor
innstillinger pa maskinen eller bytter ut tilbe-
hgrsdeler. Hvis elektroverktgyet blir startet av
vanvare, kan det oppsta ulykker.

- Sett opp arbeidsstativet riktig fear du monte-

rer elektroverktgyet. Det er viktig at arbeids-

stativet er satt opp riktig. Ellers kan det bryte
sammen.

Fest elektroverktoyet godt til arbeidsstativet

for du bruker det. Hvis elektroverktgyet sitter

utstgtt, kan du miste kontrollen over det.

Plasser arbeidsstativet pa et fast, flatt og jevnt

underlag. Hvis arbeidsstativet star ustgtt, har du

ikke tilstrekkelig kontroll over elektroverktgyet
0g emnet.

Ikke overbelast arbeidsstativet, og ikke bruk

det som stige eller stillas. Hvis du overbelaster

eller star pa arbeidsstativet, blir det topptungt
og kan velte.

5.2

Spesifikke sikkerhetsanvisninger for

maskinen

- Bruk aldrifreser med sprekker eller deformerte
freser.

- Pass pa at fresen er godt festet og kontroller at
den gar som den skal.

- Velg sentreringsring i forhold til overfresen, og
sett i reduksjonsring som passer til fresdiame-
teren.

- Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrselvern,
vernebriller og andedrettsvern ved arbeid som
avgir mye stgv og vernehansker ved bearbeiding
av grove emner og ved bytte av verktgy.

- Koble maskinen til en avsugsanordning nar du
bearbeider materialer som kan avgi helseska-
delig stov (f.eks. tre).

- Arbeid kun med riktig innstilt freseanlegg, av-



sugshette og trykkanordning (se kapittel "Inn-
stillinger™).

- For a unnga rekyl ma du alltid bruke freseanlegg
eller buefresinnretning.

- Avstgtt arbeidsemner med lengde pa 650 mm pa
uttakssiden for & unnga farlige situasjoner som
skyldes ukontrollerte bevegelser. Stgtten ma sta
stabilt og ha samme hgyde som CMS-GE, f.eks.
bordforlengelsen (VL).

- Bruk en matestokk ved bearbeiding av smale
emner.

- Veer oppmerksom pa at fremfgringen kun kan
gjgres mot fresens rotasjonsretning.

- Maskinen ma bare brukes hvis alle verneanord-
ninger staririktig posisjon og hvis maskinen er
I god stand og forskriftsmessig vedlikeholdt.

- Velg verktgy og turtall som passer til arbeids-
emnet. Du finner ngyaktige turtallsangivelser i
bruksanvisningen til din overfres.

- Bruk denne maskinen kun til bearbeiding av
emner med en stgrrelse og vekt som gjgr at de
kan holdes og fgres sikkert av én person.

- Kontroller om det er skader pa verktgyet fgr
du starter arbeidet. Ikke bruk verktgy som
har skadde deler. Arbeid aldri med en skadet
overfres og unnga a overbelaste overfresens
motor.- Kontrollér regelmessig stgpsel og
kabel, og hvis disse er skadde la de fornyes av
en fagmann.

- Fgr bruk ma du kontrollere at overfresen er
festet forskriftsmessig i modulbraketten CMS-
OF og at modulbraketten er festet skikkelig til
grunnenheten CMS-GE.

- Arbeid kun med verktgy som er tillatt for manu-
ell fremfgring.

Restrisiko

Selv om alle gjeldende byggeforskrifter overhol-

des, kan det oppsta farlige situasjoner nar mas-

kinen er i bruk, for eksempel pa grunn av:

- emnedeler som slynges bort

- verktgydeler som slynges vekk hvis verktgyet er
skadd

- stgy

- stgvutslipp
6 Oppstilling og montering
Fare for ulykker, elektrisk stgt

e Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen.

ADVARSEL!

6.1 Montering av overfresen

Legg modulbraketten i apningen pa grunnenheten

CMS-GE [2].

e Sett sveiven [2-1] pa sekskanten [2-2] pa hay-
dereguleringen.

» Nar den ikke er i bruk, kan sveiven festes i et
av hullene [2-3] pa beina pa grunnenhet CMS-
GE.

Nedenfor beskrives monteringen av overfresene

OF 1010, OF 1400 og OF 2200 pa modulbraket-

tene. Demonteringen skjer i motsatt rekkefglge.

OF 1010

* Fest styreplaten [3-3] pa sleiden pa hgydeinnstil-
lingen [3-2].

* P3 OF 1010 setter du den mgrkegra sentrerings-
ringen 473810 med delenummeret oppover i
utsparingen pa modulbraketten og smekker
tappen pa plass i sporet.

Fgr overfresen OF 1010 monteres pa modulbra-

ketten, ma plastringen [6-1] fjernes.

» Avhengig av fresdiameter kan du ta av eller
montere avsugshetten [6-2] pa braketten.

Las overfresen i laveste posisjon.

e Apne dreieknappen [7-3] for regulering av
fresdybde pa overfresen, og trykk overfresen
nedover.

e Skru til dreieknappen.

* Monter justeringsplaten [4-1] p& gjengehullet
[4-2] med den smale tappen (bredde: 4 mm)
nedover.

Sett overfresen pa modulbraketten [7]:

»Se til at sentreringsringen sitter riktig i apnin-
gen pa modulbraketten og overfresen.

* Plasser overfresen slik at tappen [7-2] pa sayle-
faringen peker mot innstillingen av skjeerehgy-
den og justeringsplaten [7-5] griper inn i hullet
[5-2].

e Klem fast overfresen med de tre spennklgrne
[7-4] pa de tre hullene [5-4].

h&pne dreieknappen [7-3] og beveg overfresen
oppover.

e Skru til dreieknappen [7-3].

* Stillinn hgydejusteringen med sveiven [7-1], slik
at tappen [7-2] holdes av styreplaten.

OF 1400

* Fest styreplaten [3-3] pa sleiden pa hgydeinnstil -
lingen [3-2].

e P4 OF 1400 setter du den lysegra sentrerings-
ringen 473809 med delenummeret oppover inn
i utsparingen pa modulbraketten.

Las overfresen i laveste posisjon.

e Apne dreieknappen [8-3] for regulering av
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fresdybde pa overfresen, og trykk overfresen
nedover.

e Skru til dreieknappen.

* Monter justeringsplaten [4-1] pa gjengehullet
[4-2] med den brede tappen (bredde: 6 mm)
nedover.

Sett overfresen pa modulbraketten [8]:

» P3se at sentreringsringen sitter riktig i apnin-
gen pa modulbraketten.

e Plasser overfresen slik at tappen [8-2] pa sayle-
faringen peker mot innstillingen av skjeerehgy-
den og justeringsplaten [8-5] griper inn i hullet
[5-11.

e Klem fast overfresen med de tre spennklgrne
[8-4] pd de tre hullene [5-4].

-,&pne dreieknappen [8-3] og beveg overfresen
oppover.

e Skru til dreieknappen [8-3].

* Stillinn hgydejusteringen med sveiven [8-1], slik
at tappen [8-2] holdes av styreplaten.

OF 2200

* Fest styreplaten [3-3] pad holderen pa siden
[3-11.

* P3 OF 2200 setter du den grgnne sentrerings-
ringen 473808 med delenummeret oppover i
utsparingen pa modulbraketten og smekker
tappen pa plass i sporet.

Fgr du monterer overfres OF 2200:

o Apne den grenne hendelen [9-1] og ta av ytter-
salen [9-2].

* Sett vernedekselet [1-7] med den ovale fordyp-
ningen pa bolten [9-3].

* Vri vernedekselet til hgyre til det smekker pa
plass.

Las overfresen i laveste posisjon.

e Apne dreieknappen [9-4] for regulering av
fresdybde pa overfresen, og trykk overfresen
nedover.

e Skru til dreieknappen.

» Monter justeringsplaten [4-1] pd gjengehullet
[4-2] med den brede tappen (bredde: 6 mm)]
nedover.

Sett overfresen pa modulbraketten [10]:

» P3se at sentreringsringen sitter riktig i apnin-
gen pa modulbraketten.

e Plasser overfresen slik at tappen [10-3] pa
sgylefgringen peker mot innstillingen av skjae-
rehgyden og justeringsplaten [10-1] griper inn
i hullet [5-3].

e Klem fast overfresen med de tre spennklgrne
[10-2] pa de tre hullene [5-4].

h&pne dreieknappen [9-4] og beveg overfresen
oppover.
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e Skru til dreieknappen [9-4].
« Still inn hgydejusteringen med sveiven [10-4],
slik at tappen [10-3] holdes av sleiden.

6.2 Innsetting av modulbraketten

e Sett fgrst modulbraketten inn i grunnenheten
pa motsatt side av bryteren [11-2].

e Hold modulbraketten i utsparingene [11-1].

e L egg ned forkanten av modulbraketten.

Merk

ePass pa at ikke nettkabelen kommeriklem nar
du setter i overfresen.

e Lds modulbrakettene ved & trekke til begge
skruene [12-4].

6.3 Isetting av reduksjonsringer

Avhengig av fresdiameter d og overfres setter du
I en reduksjonsring som passer i sentreringsrin-
gen. Det méa brukes den minste reduksjonsringen
som passer for at arbeidet skal vaere trygt og
sikkert.

OF 1010 og OF 1400

52 mm <d <60 mm 469881
40mm <d<52mm 469882
28 mm <d <40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16mm 469885
OF 2200

| reduksjonsring 473812 ma du sette i en av reduk-
sjonsringene som er nevnt ovenfor (469881-469885)
for & redusere diameteren d.

7 Innstillinger
Fare for ulykker, elektrisk stgt

e Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pad maskinen.

ADVARSEL!

7.1 Montering av freseanlegget
Til fresearbeider med linear fremfgring (rette
emner) ma du bruke freseanlegget.

& ADVARSEL!

Fare for personskader
eVed bruk av OF 2200 kan fresanlegget bare
brukes inntil fresdiameter d = 70.

* Fest freseanlegget med de to skruene [13-1]
i hullene [12-1], eller i hullene [12-2] hvis det
gnskes en stgrre avstand mellom freseverktgyet
og freseanlegget.



» Juster freseanlegget ut fra skalaen [13-3] og
markeringsstrekene [13-4].

» Freseanleggets rette vinkler til begge sider av
bordoverflaten kan etterjusteres ved behov med
skruene [14-2].

o Apne dreiebryteren [15-1] pa trykkanordnin-
gen.

* Skyv trykkanordningen til den gar i inngrep i
apningen [15-2] pa freseanlegget.

e Lukk dreiebryteren [15-1].

7.2 Stille inn freseanlegget

Stille inn linjalene

Avstanden fra begge linjalene pa freseanlegget

til skjeererekkevidden pa freseverktgyet ma alltid

veere mellom 2 mm og 5 mm[16]. Stillinn avstan-

den pa fglgende mate:

e Lgsne skruene [17-1] og [17-4].

e Skyv linjalene [17-2] og [17-3] fra hverandre.

o Sett freseverktgyet i gnsket posisjon (se 7.7
Innstilling av hgyden pa freseverktgyet).

* Skyv linjalene [17-2] og [17-3] til avstanden fra
dem til skjeererekkevidden er 2 til 5 mm.

e Stram skruene [17-1] og [17-4].

Hvis justeringsomradet for en linjal ikke strek-

ker til:

o Apne skruene [14-1] i begge ender av fresean-
legget.

e Skyv linjalen til gnsket stilling.

 Stram skruene [14-1] i begge ender.

Stillinn freseanlegget parallelt.

Ga frem pa folgende mate for a justere hele fre-

seanlegget, f.eks. til profilfresing:

e Lgsne skruene [18-1] og [18-2].

* Skyv freseanlegget til gnsket malY (skjeererek-
keviddens lengde til linjalen) [16].

» Juster freseanlegget ut fra skalaen [13-3] og
markeringsstrekene [13-4].

e Stram skruene [18-1] og [18-2].

Juster innlgpslinjalen

Ga frem pa fglgende mate for a justere innlgps-

linjalen [19-5] overfor utlgpslinjalen [19-1]:

* Lgsne skruen [19-2].

e Rett inn innlgpslinjalen og utlgpslinjalen i for-
hold til hverandre med en list.

* Vri bare pa skalaringen [19-3] for @ "nulle”.

* Stillinn gnsket mal X (lengde fra utlgpslinjal til
innlgpslinjal) ved a vri pa stillhjulet [19-4]. En
delestrek pa skalaringen [19-3] utgjer 0,1 mm
- en hel omdreining utgjgr T mm.

e Stram skruen [19-2].

Stille inn trykkanordningen

Still inn presskoen pa trykkanordningen slik at

emnet fgres sikkert og ikke faller ut pa siden.

Presskoen gir beskyttelse mot utilsiktet bergring

av freseverktgyet.

o Apne dreiebryteren [20-5].

eSenk den loddrette presskoen [20-3] ned til
emnet.

e Lukk dreiebryteren [20-5].

* Lgsne skruen [20-4].

* Skyv den vannrette presskoen [20-1] frem til
arbeidsemnet. Skulle emnet vaere bredere enn
justeringsomradet for den vannrette presskoen,
dreier du den vannrette presskoen oppover.

» For & kunne dreie den vannrette presskoen ma
du apne hendelen [20-2] og dreie hele trykkan-
ordningen oppover.

AN

Fare for personskader

*Fgr arbeid pa maskinen ma trykkanordningen
alltid dreies nedover igjen slik at hendelen
[20-2] gariinngrep!

e Stram skruen [20-4].

7.3 Montering av buefresinnretningen

Til fresearbeider pa krumme (bgyde) emner ma du

bruke buefresanlegget (buefresinnretningen).

e Fest buefresinnretningen [21-2] med de tre
skruene [21-1] i de tre hullene [21-5] og tilfer-
selslisten [21-3] med den lange skruen i hullet
[21-4].

7.4 Innstilling av buefresinnretningen

Stillinn buefresinnretningen slik at det gjennom-

siktige vernedekselet [22-1] ligger pa emnet.

e Lgsne de to skruene [22-2].

e Juster hgyden pa vernedekselet [22-1] til det
ligger pa emnet.

e Stram de to skruene [22-2].

Stillinn tilfgrselslisten:

e Lgsne skruen [22-5].

¢ Still inn vinkelen og hgyden pa listen slik at
spissen pa listen ligger inntil fresens kulelager
[23].

» Dermed hindrer du at kulelageret dreies under
arbeidet og lager brennmerker i emnet.

e Stram skruen [22-5].

ADVARSEL!
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7.5

N

Innanding av stgv kan skade luftveiene.

* Koble maskinen til en avsugsanordning nar du
bearbeider materialer som kan avgi helseska-
delig stev (f.eks. tre).

*Bruk andedrettsvern ved arbeid som pro-
duserer mye stgv.

Avsug
FORSIKTIG!

Med avsugsettet (488292) kan du suge opp stav
og spon fra overfresen og freseanlegget eller
buefresinnretningen samtidig.

Avsugsslangen @ 27 mm kobles til overfresen, og
avsugsslangen @ 36 mm kobles til avsugsstussen
pa fresanlegget [13-2] eller buefresinnretningen
[22-3].

7.6

OF 1010 og 1400

Bytt freseverktgy under modulbraketten, slik det
er beskrevet i bruksanvisningen til overfresen.
Sveiv freseverktgyet helt ned, slik det er beskrevet
I kapittel 7.7.

OF 2200

Bytt freseverktgy over modulbraketten, slik det
er beskrevet i bruksanvisningen til overfresen.
Sveiv freseverktgyet helt opp, slik det er beskrevet
I kapittel 7.7.

7.7 Innstilling av hgyden pa freseverktgyet
For at det skal veere mulig a stille inn hgyden
pa freseverktgyet, ma ikke hgydejusteringen pa
maskinen vaere (3st.

* Sett sveiven [1-8] i hullet [12-3] pa modulbraket-
ten.

* Still in gnsket fresedybde ved a sveive. En de-
lestrek pa skalaringen utgjgr 0,1 mm - en hel
omdreining utgjgr 4 mm.

» Du kan ogsa montere sveiven nedenfra pa hay-
dejusteringen.

7.8 Overfres

» Ta hensyn til anvisningene i bruksanvisningen
for overfresen ved innstillinger pa overfresen
(turtall, skjeeredybde, bytte av verktgy, osv.).

Skifte freseverktgy
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8 Drift

N

Fare for ulykker - fgr arbeidet pabegynnes, ma

du kontrollere at

e samtlige innstillinger gjennomfgres forskrifts-
messig

e freseanlegget er riktig innstilt i forhold til trykkan-
ordningen eller buefresinnretningen

e samtlige skruer og dreieknapper er strammet/
lukket.

Elektrisk tilkobling, igangsetting

* Sett inn stgpselet pa overfresens tilkoblings-
kabel i stikkontakten [24-4] til CMS-GE/Basis
Plus.

* Koble stgpselet pa tilkoblingskabelen [24-3] fra
CMS-GE/Basis Plus til stremnettet.

Sla pa og av

Trykkbryteren er utstyrt med en nullspennings-
utlgser. Denne sgrger for at den elektriske driften
ikke fortsetter etter et strgmbrudd fgr du har
bekreftet ved & trykke p& PA-knappen igjen.

PA = grenne knappen [24-2]

AV = rgde knappen [24-1]

ADVARSEL!

Falge disse merknadene ved fresing:

»Bruk sunn fornuft under arbeidet. Ta hensyn
til alle sikkerhetsanvisningene for overfresen,
grunnenheten CMS-GE og modulbraketten
CMS-0F 1010/1400/2200.

»Velg en skjeredybde og fremfgringshastighet
som gj@r at overfresen ikke blir overbelastet.

»Fgr emnet jevnt fremover.

»Arbeid alltid mot rotasjonsretningen (fremfgring
mot freseverktgyets rotasjonsretning).

»Fgr emnet med begge hender. Bruk en mate-
stokk ved fremfgring av smale emner.

9 Tilbehor

Av hensyn tildin egen sikkerhet bgr du alltid bruke
original Festool-tilbehgr og reservedeler.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner
du i Festool-katalogen eller pa Internett under
~www.festool.com”.

Kundeservice og reparasjoner skal kun
utfgres av produsenten eller servicever-
ksteder: Du finner naermeste adresse
under: www.festool.com/Service

EKAT Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

A
2



10 Miljginformasjon

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfal-
let! Lever inn apparat, tilbehgr og emballasje til
gjenvinning. Fglg bestemmelsene som gjelder i
ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF ma
brukt elektroverktgy sorteres separat og leveres
til et miljggjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach

11 Samsvarserklaring
Modulbrakett Serienr.
CMS-0F 494836

Ar for CE-merking: 2008

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet
er i samsvar med fglgende normer eller norm-
dokumenter:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
95014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 iht. be-
stemmelsene i radsdirektivene 2006/42/EF,
2004/108/EF, 2011/65/EU.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

ﬂaa . a,. L{arhu-. VW

Dr. Martin Zimmer

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumen-
tasjon

04.03.2013

67



V)

Porta-modulos CMS-0F

Simbolos

Perigo geral

Perigo de choque eléctrico

Usar mascara contra pds!

Ler indicacdes/notas

Nota, conselho

>

Dados técnicos
Dimensao da bancada 585 x 400 mm

Altura da bancada com pernas articuladas

900 mm
Altura da bancada sem pernas articuladas

316 mm
Diametro de fresa max. 60 mm
Altura da fresa max. 60 mm
Peso do porta-mddulos 4,65 kg

Dimensdes da peca a trabalhar (Comp. x
Larg. x Alt.)  max. 650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Ambito de fornecimento

[1-1]  Porta-mddulos CMS-OF 1010/1400/ 2200
com ajuste da altura

Batente de fresagem

Dispositivo de aperto

Anéis centradores e anéis redutores
Régua de alimentacao

Dispositivo de fresar em arco
Cobertura de proteccao para a OF 2200
Manivela para o ajuste da altura

Garra de fixacao

Chapa de ajuste

As figuras indicadas encontram-se no inicio deste
manual de instrucoes.

4 Utilizacao conforme as disposicoes

O porta-modulos CMS-0F esta previsto para a
montagem das tupias verticais Festool OF 1010,
OF 1400 e OF 2200. A montagem da tupia vertical
OF 2000 nao esta prevista. Em combinacao com
a unidade de base CMS-GE, este torna possivel
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uma utilizacao estacionaria das tupias verticais
Festool acima mencionadas.

Nao se devem montar tupias verticais diferentes
das mencionadas. Em caso de utilizacao incor-
recta, o utilizador é responsavel por danos e
acidentes.

5 Instrucoes de seguranca

5.1 Instrucoes gerais de seguranca
ATENCAO! Leia todas as indicacdes de
seguranca e instrucoes fornecidas junta-

mente com o posto de trabalho e a ferramenta

eléctrica utilizada. A ndo observacao das indica-

coes de seguranca e instrucoes pode dar origem

a um choque eléctrico, um incéndio e/ou a feri-

mentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-

trucoes para futura referéncia.

0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir

nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-

mentas eléctricas operadas com corrente de rede

(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas

operadas com acumulador (sem cabo de rede).

- Retire a ficha da tomada de corrente e/ou o
acumulador da ferramenta eléctrica antes de
efectuar ajustes na ferramenta ou substituir
acessorios. O arranque involuntario da ferra-
menta eléctrica pode causar acidentes.

- Monte o posto de trabalho correctamente antes
de instalar a ferramenta eléctrica. A montagem
correcta é importante para evitar um colapso.

- Fixe a ferramenta eléctrica com seguranca ao
posto de trabalho antes de a utilizar. Ferramen-
tas eléctricas a abanar podem levar a perda de
controlo.

- Coloque o posto de trabalho sobre um piso
firme, plano e nivelado. Se o posto de trabalho
abanar ou oscilar, ndo é possivel controlar a
ferramenta eléctrica ou a peca a trabalhar de
modo seguro e firme.

- Nao sobrecarregue o posto de trabalho e naoo
utilize como escadote ou andaime. Se sobrecar-
regar ou se colocar sobre o posto de trabalho,
ele fica .desequilibrado” e pode tombar.

5.2 Instrucdes de seguranca especificas da

ferramenta

- Nao utilize, de modo algum, fresas fissuradas
ou fresas cuja forma tenha sido alterada.

- Assegure-se de que a fresa esta bem fixa e
comprove o seu trabalhar regular.

- Seleccione o anel centrador conforme a tupia

vertical e aplique os anéis redutores de acordo



com o didmetro da fresa.

- Use equipamentos de proteccao pessoal ade-
quados: proteccao auditiva, 6culos de proteccao,
mascara contra pds no caso de trabalhos em
que seja produzido po, luvas de proteccao ao
tratar materiais rugosos e ao mudar ferramen-
tas.

- Ao trabalhar materiais em que sejam produzidos
pos prejudiciais a saude (p. ex., madeira), conec-
te a ferramenta a um dispositivo de aspiracao
adequado.

- Trabalhe apenas com um batente de fresagem,
cobertura de aspiracao e dispositivo de aperto
correctamente ajustados (consultar o capitulo
"Ajustes”).

- Utilize sempre a fixacao de fresa ou o dispositivo
de fresar em arco para evitar contragolpes.

- Apoie pecas a trabalhar com um comprimento
superior a 650 mm no lado de saida para evitar
situacoes perigosas causadas por um levantar
descontrolado. O apoio deve ser estavel e apre-
sentar a mesma altura que a CMS-GE, p. ex., 0
prolongamento de bancada (VL.

- Ao tratar pecas a trabalhar estreitas, utilize uma
haste de traccao.

- Observe que o avanco sé pode ocorrer no sentido
contrario ao sentido de rotacao da fresa.

- A maquina sé deve ser utilizada se todos os
acessorios de seguranca se encontrarem na
posicao prevista, se a maquina estiver em bom
estado e a sua manutencao tiver sido correcta-
mente efectuada.

- Seleccione o numero de rotacdes correcto de
acordo com a ferramenta e a peca a trabalhar.
No manual de instrucdes da sua tupia vertical,
podera encontrar dados exactos sobre o nUmero
de rotacoes .

- Com esta ferramenta, trate apenas as pecas a
trabalhar que, devido ao seu tamanho e peso,
podem ser seguradas e conduzidas por uma
pessoa.

- Antes do inicio do trabalho, verifique se a fer-
ramenta esta danificada. Nao utilize nenhuma
ferramenta que apresente pecas danificadas.
Nao trabalhe com uma tupia vertical danificada
e evite uma sobrecarga do motor da tupia verti-
cal.

- Verifique periodicamente a ficha e o cabo. Man-
de substitui-los por uma oficina autorizada do
servico de atendimento aos clientes, quando
houver danificacoes.

- Antes da colocacao em funcionamento, verifique
se a tupia vertical estd correctamente fixa no

porta-mddulos CMS-0OF e se o porta-mddulos
esta unido de forma fixa a unidade de base CMS-
GE.

- Trabalhe apenas com ferramentas autorizadas
para o avanco manual.

Riscos remanescentes

Apesar da observacao de todos os regulamentos

de construcao importantes, ainda existem riscos

ao utilizar-se a ferramenta, p. ex. devido a:

- projeccao de partes das pecas a trabalhar e

- projeccao de partes de ferramentas em caso de
ferramenta danificada,

- emissao de ruidos e

- emissao de pos.

Configuracao e montagem

6
/N /4\  ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico
e Antes de efectuar qualquer trabalho na fer-
ramenta, extraia sempre a ficha da tomada.

6.1 Montagem da tupia vertical

Coloque o porta-modulos na abertura da unidade

de base CMS-GE [2].

 Coloque a manivela [2-1] no sextavado [2-2] do
ajuste da altura.

»Em caso de nao utilizacao, pode engatar a mani-
vela num dos furos [2-3] nas pernas da unidade
de base CMS-GE.

De seguida, esta descrita a montagem das tu-

pias verticais OF 1010, OF 1400 e OF 2200 no

porta-mddulos.A desmontagem faz-se na ordem
inversa.

OF 1010

* Fixe a chapa de guia [3-3] no patim do ajuste da
altura [3-2].

e Para a OF 1010, coloque o anel centrador cin-
zento escuro 473810, com a referéncia de peca
para cima, na abertura do porta-mddulos e
engate o macho na ranhura.

Antes da montagem da tupia vertical OF 1010 no

porta-modulos, o anel de plastico [6-1] deve ser

removido.

» Conforme o diametro da fresa, pode retirar a
cobertura de aspiracao [6-2] ou monta-la no
porta-maddulos.

Bloqueie a tupia vertical na posicao mais baixa:

e Para isso, abra o botdo giratorio [7-3] para o
ajuste da profundidade de fresagem da tupia
vertical e pressione a tupia vertical para baixo.

* Feche o botao giratorio.
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* Monte a chapa de ajuste [4-1] na rosca [4-2],
com o macho estreito (largura: 4 mm) virado
para baixo.

Coloque a tupia vertical sobre o porta-modulos

[7]:

» Assegure-se de que o anel centrador assenta
correctamente na abertura do porta-modulos e
da tupia vertical.

e Ajuste a tupia vertical, de modo a que o macho
[7-2] do monta-cargas de colunas aponte no
sentido do ajuste da altura de corte e a chapa
de ajuste [7-5] engate no orificio [5-2].

e Fixe a tupia vertical com as trés garras de fixa-
cao [7-4] nos trés orificios [5-4].

e Abra o botao giratério [7-3] e desloque a tupia
vertical para cima.

* Feche o botao giratério [7-3].

* Regule o ajuste da altura na manivela [7-1], de
modo a que o macho [7-2] seja segurado pela
chapa de guia.

OF 1400

* Fixe a chapa de guia [3-3] no patim do ajuste da
altura [3-2].

e Para a OF 1400, introduza o anel centrador cin-
zento claro 473809, com a referéncia de peca
para cima, na abertura do porta-modulos.

Bloqueie a tupia vertical na posicao mais baixa:

e Para isso, abra o botdo giratério [8-3] para o
ajuste da profundidade de fresagem da tupia
vertical e pressione a tupia vertical para baixo.

* Feche o botao giratério.

e Monte a chapa de ajuste [4-1] na rosca [4-2],
com o macho largo (largura: 6 mm) virado para
baixo.

Coloque a tupia vertical sobre o porta-mddulos

(8]

» Assegure-se de que o anel centrador assenta
correctamente na abertura do porta-modulos.

¢ Ajuste a tupia vertical, de modo a que o macho
[8-2] do monta-cargas de colunas aponte no
sentido do ajuste da altura de corte e a chapa
de ajuste [8-5] engate no orificio [5-1].

e Fixe a tupia vertical com as trés garras de fixa-
c3o [8-4] nos trés orificios [5-4].

* Abra o botao giratorio [8-3] e desloque a tupia
vertical para cima.

e Feche o botao giratdrio [8-3].

* Regule o ajuste da altura na manivela [8-1], de
modo a que o macho [8-2] seja segurado pela
chapa de guia.
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OF 2200

e Fixe a chapa de guia [3-3] no suporte lateral
[3-11.

e Para a OF 2200, coloque o anel centrador verde
473808, com a referéncia de peca para cima, na
abertura do porta-mddulos e engate o macho
na ranhura.

Antes da montagem da tupia vertical OF 2200:

» Abra a alavanca verde [9-1] e retire a sola de
apoio [9-2].

e Coloque a cobertura de proteccdo [1-7] com o
rebaixo oval sobre os pernos [9-3].

* Gire a cobertura de proteccao para a direita, até
engatar.

Bloqueie a tupia vertical na posicao mais baixa:

e Abra o botdo giratdrio [9-4] para o ajuste da
profundidade de fresagem da tupia vertical e
pressione a tupia vertical para baixo.

e Feche o botao giratério.

* Monte a chapa de ajuste [4-1] na rosca [4-2],
com o macho largo (largura: 6 mm) virado para
baixo.

Coloque a tupia vertical sobre o porta-mddulos

[10]:

» Assegure-se de que o anel centrador assenta
correctamente na abertura do porta-mddulos.

e Ajuste a tupia vertical, de modo a que o macho
[10-3] do monta-cargas de colunas aponte no
sentido do ajuste da altura de corte e a chapa
de ajuste [10-1] engate no orificio [5-3].

e Fixe a tupia vertical com as trés garras de fixa-
cao [10-2] nos trés orificios [5-4].

e Abra o botao giratério [9-4] e desloque a tupia
vertical para cima.

e Feche o botao giratério [9-4].

* Regule o ajuste da altura na manivela [10-4], de
modo a que o macho [10-3] seja segurado pelo
patim.

6.2 Aplicacao do porta-modulos

e Coloque o porta-modulos na unidade de base,
primeiro no lado oposto ao interruptor [11-2].

e Para o efeito, segure o porta-moddulos pelas
aberturas [11-1].

* Coloque o porta-modulos na parte dianteira.

Indicacao
eAo colocar a tupia vertical, assegure-se de que
nao aprisiona o cabo de alimentacao.

e Bloqueie o porta-modulos, apertando os dois
parafusos [12-4].



6.3 Aplicar os anéis redutores

Em funcao do diametro da fresa d e da tupia ver-
tical, coloque o respectivo anel redutor no anel
centrador.Para realizar um trabalho seguro, deve
ser aplicado o menor anel redutor possivel.

OF 1010 e OF 1400

52 mm <d <60 mm 469881
40 mm <d<52mm 469882
28 mm <d <40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

No anel redutor 473812 tem de ser inserido um
dos anéis redutores (469881-469885) acima men-
cionados, para reduzir o diametro d.

Ajustes

7
Perigo de acidente, choque eléctrico

¢ Antes de efectuar qualquer trabalho na fer-
ramenta, extraia sempre a ficha da tomada.

ADVERTENCIA

7.1 Montagem do batente de fresagem
Para trabalhos de fresagem com avanco linear
(pecas a trabalhar direitas), deve utilizar-se o
batente de fresagem.

& ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

*Em caso de utilizacao da OF 2200, o batente de
fresagem so6 pode ser utilizado até um diame-
tro de fresa d = 70.

*Fixe o batente de fresagem com ambos os
parafusos [13-1] nos furos [12-1] ou nos furos
[12-2], logo que seja necessaria uma distancia
maior entre a ferramenta de fresar e o batente
de fresagem.

» Nessa ocasiao, ajuste o batente de fresagem
com a ajuda de escalas [13-3] e de tracos de
marcacao [13-4].

»Com os parafusos [14-2] pode, se necessario,
reajustar-se a esquadria do batente de fresa-
gem em relacao a superficie da bancada, de
ambos os lados.

e Abra o botao giratério [15-1] do dispositivo de
aperto.

* Empurre o dispositivo de aperto na abertura

[15-2] do batente de fresagem, até ao batente.
e Feche o botao giratorio [15-1].

7.2 Ajustar o batente de fresagem

Ajustar réguas

A distancia das duas réguas do batente de fresa-

gem em relacao a trajectdria circular da ldmina da

ferramenta de fresar deve sempre serde 2 mm a

5 mm [16]. Ajuste a distancia do seguinte modo:

* Abra os parafusos [17-1] e [17- 4].

* Separe as réguas [17-2] e [17-3].

e Coloque a ferramenta de fresar na posicao
desejada (consultar 7.7 Ajustar a altura da fer-
ramenta de fresar).

* Desloque as réguas [17-2] e [17-3], até a sua
distancia em relacao a trajectdria circular
da l@mina da ferramenta de fresar ser de 2 a
5mm.

e Feche os parafusos [17-1] e [17-4].

Caso a margem de ajuste de uma régua nao seja

suficiente:

e Abra os parafusos [14-1] de ambos os lados do
batente de fresagem.

e Desloque a régua até a posicao desejada.

* Feche os parafusos [14-1] de ambos os lados.

Ajuste paralelo do batente de fresagem

Para ajustar todo o batente de fresagem, p. ex.,

para fresar perfis, proceda do seguinte modo:

* Abra os parafusos [18-1] e [18- 2].

e Desloque o batente de fresagem até a medida
desejada Y (sobressaliéncia da trajectéria cir-
cular da ldmina em relacao as réguas) [16].

» Ajuste o batente de fresagem com a ajuda de
escalas [13-3] e de tracos de marcacao [13-4].

e Feche os parafusos [18-1] e [18-2].

Ajustar a régua de alimentacao

Para deslocar a régua de alimentacdo [19-5] em

relacdo a régua de saida [19-1], proceda do se-

guinte modo:

e Abra o parafuso [19-2].

e Com uma ripa, ajuste, inicialmente, a régua de
saida e a régua de alimentacao entre si.

* Rode apenas o anel graduado até ao “"zero”
[19-3].

* Rodando a roda de ajuste [19-4], ajuste a medida
desejada X (sobressaliéncia da régua de saida
em relacdo a régua de alimentacdo). Um traco
de divisao sobre o anel graduado [19-3] é de
0,1 mm - uma rotacao completa de 1T mm.

e Feche o parafuso [19-2].
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Ajustar o dispositivo de aperto
Ajuste as sapatas de pressao do dispositivo de
aperto, de modo a que a peca a trabalhar seja
conduzida de forma segura e nao se possa desviar
lateralmente. As sapatas de pressao oferecem
proteccao contra um contacto inadvertido da
ferramenta de fresar.

e Abra o botao giratério [20-5].

* Faca descer a sapata de pressao vertical [20-3]
sobre a peca a trabalhar.

e Feche o botao giratério [20-5].

e Abra o parafuso [20-4].

e Empurre a sapata de pressao horizontal [20-1]
até encostar na peca a trabalhar. Se a peca a
trabalhar for mais larga do que a margem de
ajuste da sapata de pressao horizontal, rode a
sapata de pressao horizontal para cima.

» Para se poder rodar a sapata de pressao hori-
zontal, abra a alavanca [20-2] e rode o disposi-
tivo de aperto completo para cima.

AN

Perigo de ferimentos

eAntes de efectuar trabalhos na ferramenta,
volte ainclinar impreterivelmente o dispositivo
de aperto para baixo, de modo a que a alavanca
[20-2] engate!

ADVERTENCIA

e Feche o parafuso [20-4].

7.3 Montagem do dispositivo de fresar em

arco

Para trabalhos de fresagem em pecas a trabalhar

curvas, deve utilizar-se o batente de fresagem em

arco (o dispositivo de fresar em arco).

e Fixe o dispositivo de fresar em arco [21-2] nos
trés furos [21-5] com os trés parafusos [21-1]
e a régua de alimentacao [21-3] no furo [21-4]
com o parafuso comprido.

7.4 Ajustar o dispositivo de fresar em arco

Ajuste o dispositivo de fresar em arco de modo a

que a cobertura de proteccao [22-1] transparente

assente sobre a peca a trabalhar.

e Abra ambos os parafusos [22-2].

e Empurre a altura da cobertura de proteccao
[22-1] até esta assentar sobre a peca a traba-
lhar.

 Feche ambos os parafusos [22- 2].

Ajuste a régua de alimentacao:

e Abra o parafuso [22-5].

e Ajuste o angulo e a altura da régua, de modo a
que a ponta da régua assente no rolamento de
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esferas da fresa [23].

» Deste modo, impede-se que o rolamento de es-
feras gire durante os trabalhos e deixe vestigios
de queimadura sobre a peca a trabalhar.

* Feche o parafuso [22-5].

7.5

N

0 po respirado pode ser prejudicial para as vias

respiratorias.

e Ao trabalhar materiais em que sejam produzi-
dos pos prejudiciais a salde (p. ex., madeiral,
conecte a ferramenta a um dispositivo de
aspiracao adequado.

e Use uma mascara de proteccao respiratdria no
caso de trabalhos em que seja produzido po.

Aspiracao

CUIDADO

Com o kit de aspiracao (488292, é possivel aspirar
simultaneamente a tupia vertical e o batente de
fresagem ou o dispositivo de fresar em arco.
Para o efeito, o tubo flexivel de aspiracdo @ 27
mm é conectado a tupia vertical e o tubo flexivel
de aspiracao @ 36 mm ao bocal de aspiracao do
batente de fresagem [13-2] ou do dispositivo de
fresar em arco [22-3].

7.6 Substituir a ferramenta de fresar

OF 1010 e 1400

Substitua a ferramenta de fresar por baixo do
porta-maddulos, tal como descrito no manual de
instrucoes da sua tupia vertical.Para o efeito, dé a
manivela a ferramenta de fresar completamente
para baixo, tal como descrito no capitulo 7.7.

OF 2200

Substitua a ferramenta de fresar por cima do
porta-moddulos, tal como descrito no manual de
instrucoes da sua tupia vertical.Para o efeito, dé a
manivela a ferramenta de fresar completamente
para cima, tal como descrito no capitulo 7.7.

7.7 Ajustar a altura da ferramenta de fre-

sar

Para ajustar a altura da ferramenta de fresar, o

ajuste da altura na ferramenta nao pode estar

blogueado.

* Coloque a manivela [1-8] sobre o orificio [12-3]
no porta-maddulos.

e Ajuste a profundidade de fresagem desejada,
rodando a manivela. Um traco de divisao sobre
o anel graduado é de 0,1 mm - uma rotacao
completa de 4 mm.

»Pode também aplicar a manivela no ajuste da



altura, a partir de baixo.

7.8 Tupia vertical

» Para efectuar ajustes na tupia vertical (nimero
de rotacoes, profundidade de corte, mudanca
de ferramentas, etc.), observe as indicacdes no
manual de instrucoes da sua tupia vertical.

8 Funcionamento

AN

Perigo de acidente - antes de iniciar os trabal-

hos, assegure-se de que

e todos os ajustes foram efectuados correcta-
mente;

¢ 0 batente de fresagem com o dispositivo de
aperto ou o dispositivo de fresar em arco esta
correctamente ajustado;

e todos os parafusos e botoes giratorios estao
fechados.

ADVERTENCIA

Ligacao eléctrica, colocacao em funcionamento

e Insira a ficha do cabo de ligacao da tupia vertical
na tomada [24-4] do CMS-GE/Basis Plus.

e Conecte a ficha do cabo de ligacdo [24-3] do
CMS-GE/Basis Plus a rede.

Ligar/desligar

O interruptor manomeétrico estd equipado com
um disjuntor de tensao nula. Este providencia
que, apos um corte da corrente, o accionamento
eléctrico ndo volte a funcionar, até a tecla LIGAR
ser novamente accionada.

LIGAR = tecla verde [24-2]

DESLIGAR = tecla vermelha [24-1]

Durante a fresagem, siga as indicacoes seguin-

tes:

» Trabalhe de forma sensata. Observe todas as
indicacoes de seguranca da tupia vertical, da
unidade de base CMS-GE e do porta-mddulos
CMS-0F 1010/1400/2200.

» Seleccione a profundidade de corte e a veloci-
dade de avanco, de modo a que a tupia vertical
nao fique sobrecarregada.

» Conduza a peca a trabalhar com um avanco
uniforme.

» Trabalhe sempre em contra-rotacao (avanco
no sentido contrario ao sentido de rotacao da
ferramenta de fresar).

» Conduza a peca a trabalhar com ambas as
maos.Utilize uma haste de traccao no caso de
pecas a trabalhar estreitas.

9 Acessorios

Para a sua propria seguranca, utilize apenas
acessorios e pecas sobresselentes originais da Fe-
stool. Os nimeros de encomenda para acessorios
e ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

Servico Apos-venda e Reparacao apenas
através do fabricante ou das oficinas de
servico: endereco mais proximo em:
www.festool.com/Service

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em: www.
festool.com/Service

LA
ﬁ@ |

10 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electrdni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

11 Declaracao de conformidade
Porta-maddulos N.° de série
CMS-0F 494836

Ano da marca CE: 2008

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto esta de acordo com as seguintes
normas ou documentos normativos.

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de acordo
com as regulamentacoes das directivas 2006/42/
CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

a. Q,. J_/(/(arh;-.. Mﬂm—v—-

Dr. Martin Zimmer

Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacdo técnica

04.03.2013
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MopaynbHbIA KpoHWwTeH CMS-0F

—

CumMBoOJbI

(&

ME77

MpenynpexaeHune 06 obuiet onacHoCTy

OnacHoCTb yiapa TOKOM

Ncnonb3aynte pecnupaTtop!

Cobntopgante PykoBoaCcTBO No 3KkcnyaTa-
UMW/ UHCTPYKLMM

[lowaroBas MHCTPYKLMA

T A@r

TexHuuyeckue XapaKTepUuCTukKu

Pa3mepbl cTona 985 x 400 mMm
BbicoTa cTona c oTKMAHLIMU HOXKaMMn 900 MM
BbicoTa cTona 6e3 oTKMAHbIX HOXEK 316 MM
Makc. pnameTp dpesbl 60 MM
C. BbiCcOTa ppesbl Makc. 60 MM
Bec MogynbHOro KpoHLWTENHA 4,65 kr

Makc. pa3mepbl 3arotosok ([ x LU x B)
Makc. 650 MM x 160 MM x 65 MM

3 KoMnnekT nocraBku
[1-1] MopaynbHbIA KpoHwTeiH CMS-0F

1010/1400/2200 c perynsTopoM BbICOTHI

[1-2]  ®pesepHsbIit ynop

[1-3]  MpuknumHoe ycTpoincTBo

[1-4]  MepexofHbie n LeHTpMpYyOLLME KONbLA

[1-5]  Hanpaendtowas nnaHka

[1-6]  YcTpoiicTBo ansg dpesepoBaHnsa U30rHY-
TbIX 3ar0TOBOK

[1-7]  3awmTHbIn Koxyx ana OF 2200

[1-8] KpuBowwnHas pykoaTka ansa perynstopa
BbICOTI

[1-9]  Baxumbl

[1-10] PerynupoBouHas nnactuHa

MJ'IJ'IIOCTpaLI,I/IVI HaXxogdTCd B Ha4alJie pyKoOBOACTBa
no aKkcrayataunn.

4 lMpuMeHeHMe No Ha3HaYeHUIO

MopynbHbI kpoHWwTenH CMS-0F npegHa3HayeH
LN9 MOHTaXxa BepTukanbHbix dpesepos OF 1010,
OF 1400 n OF 2200 ot Festool. MoHTax BepTu-
kanoHoro ¢ppesepa OF 2000 Ha 3TOM KpOHLWITENHE
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He npefnycMoTpeH. B koMbuHaumm c ocHoBaHueM
CMS-GE kpoHwTenH obecneynBaeT BO3MOXXHOCTb
CTalMOHAPHOro MCMNONb30BaHUS BhliLIENepeymc-
neHHbIx dpesepos oT Festool.

YcTaHoBKa Apyrux BepTuUKanbHbix Gppe3epoB He
ponyckaetca. OTBeTCTBEHHOCTb 3a yuepb n He-
CYaCTHble c/lyyaun, CBA3aHHble C HecobnogeHreM
npaBun aKcnayaTaLmm, HeceT NoJsib30BaTeb.
NHcTpyMeHT ckoHCTpynpoBaH ang npodeccuno-
HaNbHOro NPUMEHEHMS.

5 YKasaHus no TexHuKe 6esonacHocTu
5.1 O6wme ykaszaHusa no TexHuMKe b6esonac-
HOCTH

BHUMAHMUE!lMpouTtute BCe yKasaHusa no
TeXHUKe 6e30NacHOCTU U MHCTPYKLMUMU,
KOTOpble NOCTaBNSATCA BMecTe ¢ paboyum cro-
JIOM U UCNOJIb3YeMbIM 3N1IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HeTouHoe cobniogeHne MHCTPYKLMIA 1 Npegynpe-
XAEHUM MOXET CTaTb MPUYNHON yYaapa 3NeKTpu-

Y4eCKUM TOKOM, NMoxapa u/unm TAaXKENbIX TPaBM.

CoxpaHfinTe Bce YKa3aHUSA No TexHuke 6esonac-

HOCTU M MHCTPYKLMUMK.

Ncnonb3oBaHHOEe B HAaCTOALMX MHCTPYKLUAX U

yKa3aHWSaX MOHATUE «3NEeKTPOUHCTPYMEHT» pac-

NPOCTPaHAETCH Ha 3IEKTPOUHCTPYMEHT C MUTaHW-

eM oT ceTu (co WHYpoM nuTaHus oT anekTpoceTw)

M Ha aKKyMYJAaTOPHbIN 3/1eKTPOUHCTPYMeHT (6e3

WHYPOM MUTAHWUSA OT 311eKTpoceTu).

- Mepen perynMpoBKOW 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTA
WAn 3aMeHOoM aeTanier 0CHAaCTKKU BblHbTE BUN-
Ky ceTeBoro Kabens us poseTku u/vunum akky-
MYNSAITOP U3 MHCTPYMeHTa. CnyyarHbln nyck
3NeKTPOMHCTPYMEHTa MOXEeT CTaTb NMPUYMHOWM
TPaBMUPOBaHMS.

- NMepep ycTaHOBKOM 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA npa-
BUJIbHO ycTaHoBUTe pabouuin cton. paBunb-
HblW MOHTaXK 0bopyaoBaHMs NPefoTBPaTUT ero
NOJTIOMKY.

- Mepea ucnonb3oBaHUEM Hafl€XKHO 3aKpenuTe
3N1eKTPOUHCTPYMEHT Ha pabouyeM cTone. He-
npaBUIbHOE KpenJfieHne 31eKTPOMHCTPYMEHTOB
MOXEeT MPUBECTM K NOTEPE KOHTPOJIA HAZ HUMMN.

- YcTtaHoBuTe pabounii cTon Ha TBEpA0E U pOBHOE
ocHoBaHue. Kavatowmmca nnm waTtarwmimncs pa-
604unM CTON He MO3BOJINT HAZEXHO 1 be3onacHo
KOHTPONMPOBaTb 3NeKTPOUHCTPYMEHT MK 3a-
rOTOBKY.

He neperpyxanTte cTon, He UCNoNb3yiTe ero B
KayecTBe NecTHULbl MU NOAMOCTKOB. Ecnu
neperpy3nTb CTOM UM BCTaTb Ha HErO, OH MOXET
NoTepsiTb YCTOMYMBOCTb M NEPEBEPHYTHLCS.



5.2Y Ka3aHusa no TexHuke 6e3onacHOCTU Npu

Nosib30BaHWU MALLMHKOW

- Hukorpa He ncnonb3ynTte nepopMnpoBaHHbIe
bpe3bl unun dpesbl co ckonamm.

- [lpoBepbTe HapexXHOCTb kKpenneHns ¢pesbl U
TOYHOCTb €€ X0Aa.

- BbibepuTe LeHTpupytoLLee KofbL,0 B 3aBUCUMO-

CTM OT YCTaHOBJIEHHOIO BEpPTMKabHOIo dppesepa,

M YCTAHOBUTE MepexofHble Kosblia B COOTBET-

CTBMW C AnameTpoM dpesbl.

Ncnonb3ynte cpefAcTBa MHAWMBUAYaANbHOW 3a-

WMTbI: 3aLUNUTHbIE HAYLWWHUKMK, 3aLWMTHbIE 0YKM,

pecnupatop B cfiydyae obpa3oBaHUsA Nblav BO

BpeMs paboTbl, 3aLLMTHbIE NepyaTkM Npu paboTe

C MaTepuanamu C LIepoXoBaTON NOBEPXHOCTbIO

M npu cMeHe paboyero MHCTpPyMeHTa.

Ecnu obpabotka matepuana (Hanpumep, ape-

BECUHbI) cBsiI3aHa c obpasoBaHMEM OMacHOW

LN9 300pOBbSA MblNW, NofKNoYanTe dpesep K

COOTBETCTBYIOLLEMY YCTPOUCTBY ANS YAANEHUS

nblan.

- MpucTtynanTe k paboTe ToNbko Nocsie NpaBub-
HOW PerynMpoBKn GppesepHoro ynopa, BbITAKHO-
ro KOXyxa v MpUXMMHOro ycTpoicTsa (cM. rnasy
"Perynupoeka”).

- [lna npepoTBpalleHns oThayun Bcerga UCnosb-
3ynTe ¢ppesepHbIN ynop UaM yCTPOMCTBO A
bpe3epoBaHMa U3OTHYTLIX 3aroTOBOK.

- 3arotoBkaM gsnHom bonee 650 MM obecneybTe
OMopy CO CTOPOHbI 3axBaTa A1 NpefoTBpaLLeHNs
onacHbIX CUTyalLui B pe3ynbTaTe HEKOHTPOIN-
pyeMoro npunogHMMaHus. 3ta [onoaHUTeNbHan
onopa [o/1>KHa OblTb YCTONYMBOM M HAXOAUTLCS
Ha ogHou BbicoTe ¢ CMS-GE, Hanpumep, yanum-
HUTenb ctona (VL).

- [Mpn obpaboTke y3KkMx 3aroToBOK MCMONb3yNTe
TonKaTesb.

- Mopava 3aroToBKM [OMXKHA OCYLLECTBAATLCSH
TONbKO MPOTUB HanpasfieHUs BpalleHus dpe-
3bl.

- 3anpewaeTcs NoNb30BaTbCA MaLLUMHON, ecnu
He BCe 3alLUTHble YCTPOMCTBA HAaXOA4ATCH B
NpefyCMOTPEHHbIX MOSIOXKEHUAX U eCTU MaLLUMHA
He HaxoauTcs B He3ynpeyHoM COCTOSHUWU UK
obcnyxxmBanacb HeHagnexawmm obpasom.

- YcTaHaBnuBalnTe 4acToTy BpalleHUs B COOT-
BETCTBUW C MHCTPYMEHTOM W 3aroToBkoi. B
PykoBopcTBe nNo 3kcnayaTauum BEPTUKaIbHOIO
dpe3epa npuBefeHbl TOYHbIE AAHHbIE YACTOTbI
BpaLLeHus.

- ObpabaTtbiBainTe ¢ NoMoLbio faHHOTO dppesepa
3aroToBKW TONbKO Takoro pa3Mepa W Macchl,
KOTOpble MOXeT HafLeXHo yaepXuBaTb WU Ha-

NpaBnsiTb OAWH YeNoBeK.

- [epepn Hayanom paboTbl NpoBepPbTE UHCTPYMEHT
Ha Hanuyue noBpexpeHnn. He ncnonb3ynTe
WHCTPYMEHTbI C NOBPEXAEHHBIMU fleTansiMu. Hu-
Korga He paboTanTe ¢ HencnpaBHbIM pesepoM
n n3beranTe Nneperpysok aNeKTpoABUraTens.

- PerynapHo nposepsanTe BUAKy n kabenb! MNpu
0bHapy>XeHNN NOBPEXAEHNN, X 3aMEHY [0IKEH
NPOM3BOANUTb CMELNaNmnCT.

- [lepep HavanoMm paboTbl ybeguTech B TOM, 4TO
BEPTUKaSbHbIN Ppe3ep NpPaBUIbHO 3aKpeneH
Ha MoaynbHOM kpoHwTenHe CMS-0F, a cam
MOAYNbHbIN KPOHLWITENH HAAEXHO COEAMHEH C
ocHoBaHnem CMS-GE.

- PaboTanTe ToNbKO C MHCTPYMEHTOM, OOMNYLLEH-
HbIM AN PyYHOW nojayw.

OcTaTo4YHble PUCKH

HecmoTps Ha cobniogeHue Bcex HeobxoAnMBbIX

CTPOMTENbHbIX HOPM W MpaBun, npu paboTe ¢

bpe3epoM MOXeT BO3HMKATb OMACHOCTb, Hanp.,

n3-3a:

- oTbpacbiBaHMA YacTel 3aroToBKM U1

- LeTafiel MHCTPYMEeHTa B Clyyae ero noBpexpie-
HUS;

- CO3[aHUA WyMa U

- obpazoBaHUs NbIIN.

Cb6opka u MOHTaX

6
& A NPEAYNPEXAEHUE

OnacHoCTb HeCc4YacTHOro cily4yasi, yaapa TOKOM
e [lepen HayanoMm paboT Bcerfga BblHUMaNTe
BWJIKY U3 PO3ETKMN.

6.1 MoHTa)k BepTuUKanbHoro ¢ppesepa
[NomMecTnTe MOAYNbHbIM KPOHLWITENH B BblEMKY
ocHoBaHua CMS-GE [2].

e YcTaHOBUTe KpMBOLIUMHY pykoaTky [2-1] Ha
LWeCTUrpaHHbIA xBocToBMK [2-2] perynaTtopa
BbICOTbI.

» B cnyyae Hemcnonb3oBaHWSA KPUBOLLUMHOMN py-
KoATKM Bbl MOXKeTe moaBecuTb ee B O4HOM U3 OT-
BepcTuit [2-3] Ha Hoxkax ocHoBaHus CMS-GE.

lanee npuBoAMTCA onMcaHWe MOHTaXa BepTU-

kaneHbix $pesepos OF 1010, OF 1400 n OF 2200

Ha MOAYNbHbIX KPOHLITeNHaXx. [leMoHTaX BbINo-

HaeTca B obpaTHOM nocnefoBaTelbHOCTU.

OF 1010

e YcTaHoBUTe Hanpasasiollyto niactuHy [3-3] Ha
KapeTke perynsaTopa BbicoTbl [3-2].

e [1na OF 1010 ycTtaHOBUTE TEMHO-CEPOE LLEHTPU-
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pytowee konbLo 473810 B BbleMKy MOAYNIbHOIO
KPOHLUTeNHa HOMepOoM [AeTanu BBepX U 3adpuk-
CUpYWMTe BbICTYN B Nasy.

Mepen MoOHTaXoM BepTukanbHoro ¢ppesepa

OF 1010 n3 BbleMKM MOAYBHOIO KPOHLITENHA

cnepyeT yoanuTtb nnactMaccoBoe konbuo [6-1].

» B 3aBucuMocTu oT gruameTtpa ¢pesbl Bol MoxeTe
CHSATb BBITSIXHOM KOoXyX [6-2] nnu yctaHoBUTL ero
B MOLYJIbHbI KPOHLUTEWH.

3adukcupynTte BepTuKanbHbin dpesep B CaMoOM

HW3KOM MOJIOXKEHWUMN:

e [lnqa aT0r0 BbIBEPHUTE BUHT-bapawek [7-3] ang
perynmpoBku rnybunHbl GppesepoBaHns 1 HAXKMU-
Te Ha BepTuKaJibHbIN dpe3ep BHU3.

e 3aBepHUTe BMHT-bapaluex.

* MOHTWpYWTe perynampoBoYHyto naactuHy [4-1]
B pe3bboBoM oTBEpCTUM [4-2] y3KMM BbICTYNOM
(WnpuHa: 4 MM) BHUS.

YctaHoBuTe dpesep Ha MOAYNbHbIA KPOHLUTEMH

[7]:

» ObpaTnTe BHMMaHMe Ha NPaBWIbHOCTb MOCAAKM
LLleHTPUpYIOLLEro KOJbLia B OTBEPCTUN MOAYbHO-
ro KPOHLITENHA 1M BepTUKanbHoro ¢ppesepa.

* BoipoBHANTE BepTukanbHbI Gpesep Taknum ob-
pa3oM, 4tobbl BbicTyn [7-2] Hanpasnstowen 6bin
HanpasfieH Ha MeXaHW3M perynmpoBKu rybuHbl
dpe3epoBaHnNd, a peryaMpoBoYHas NnacTuHa
[7-5] Bxoouna B 3auenneHne c oTBepCcTMEM
[5-2].

e 3aduKkcupyinTe BepTMKanbHbln Gpesep ¢ no-
MoLLbto Tpex 3axuMoB [7-4] B Tpex oTBepcTUAX
[5-4].

* BoiBepHuTe BUHT-bapalwek [7-3] n nepemectute
BepTUKanbHbl ppesep BBEPX.

* 3aBepHuTe BUHT-Bapaluek [7-3].

e C NMoMOLLbi0 KPpUBOLLMMHON pykoaTku [7-1] oT-
perynvpynTe BbICOTY TakmuMm obpa3oM, 4Tobbl
BbicTyn [7-2] ynepxwuBanca HanpaBnsiowen
NAacTUHOW.

OF 1400

e YcTaHoBMTe HanpaBasowyo nnactuHy [3-3] Ha
KapeTke perynstopa BbicoTbl [3-2].

e [1na OF 1400 yctaHoBUTE CBETNO-CEPOE LLEHTPU-
pytowee KonbLo 473809 B BbleMKY MOAY/IbHOIO
KPOHLUTEHa HOMEepOM AeTanun BBepX.

3adukcupyinTe BepTUKanbHbl dpe3ep B CaMOM

HW3KOM MOJIOXKEHUN:

e [1na 370ro BbiBepHMTe BUHT-6apawek [8-3] gns
perynmpoBku rnybuHbl dpesepoBaHmsa N HAXKMU-
Te Ha BepTuKanbHbIN dpesep BHU3.

* 3aBepHuUTe BUHT-bapaluek.

* MOHTMpYWiTe perynmpoBoYHyto nnactuHy [4-1] B
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pe3bboBoM 0TBepCTUU [4-2] LLIMPOKUM BbICTYMOM
(wnpwuHa: 6 MM) BHKS.

YcTtaHoBUTe ¢pe3ep Ha MOAYNbHbIA KPOHLUTENH

[8]:

» ObpaTnTe BHUMaAHWE HA MPaBUIbHOCTb MOCAAKM
LLeHTPMPYIOLLLero KosibLia B 0TBEPCTUN MOAYJIbHO-
ro KpoHLWITENHa.

* BoipoBHANTe BepTUKanbHbIN ppesep TakuM 06-
pa3oM, 4Tobbl BbICTyN [8-2] HanpasnsatoLLen bbin
HanpaBfeH Ha MeXaHW3M pPeryanpoBkuN rybuHbl
bpe3epoBaHns, a perynMpoBoYHas naacTuHa
[8-5] Bxoguna B 3auenneHne c oTBEpCTUEM
[5-1].

e 3adukcupynTe BepTMKanbHbln Gpesep c no-
MOLLblo Tpex 3axunMoB [8-4] B Tpex oTBepcTUsiX
[5-4].

* BoiBepHUTe BUHT-bapalek [8-3] n nepemecTuTe
BEPTUKaJIbHbIN Pppe3ep BBEPX.

* 3aBepHuTe BUHT-bapawek [8-3].

* C noMoubto KpuBOLWMMNHON pykosiTku [8-1] oT-
perynupynte BblCOTy Takmm obpasoM, 4Tobbl
BbicTyn [8-2] ynepxwuBanca HanpaBnsiouwei
NAacTUHOW.

OF 2200

* YcTaHOBWUTe HanmpaBnsiowyo nnactuHy [3-3] B
bokoBoM pepxatene [3-1].

e [1na OF 2200 ycTtaHOBUTE 3€/1€HOE LLEeHTPUpYIO-
wee konbLo 473808 B BbieMKy MOAYNbHOIO KPOH-
LUTerHa HOMepoM feTann BBepX 1 3adukcmpymnte
BbICTYMN B Nasy.

[Mfepel MOHTaXoM BepTuMKanbHOro ¢pesepa

OF 2200:

* PasbnokunpyiTte 3eneHblit poiyar [9-1] n cHumuTe
nogowwsy [9-2].

* YcTaHOBMWTE 3aWMUTHBIN KOXYX [1-7] c oBanbHbIM
yrnybnenvem Ha 6ontel [9-3].

e [ToBopaynBamTe 3aLMUTHbIN KOXYX BNPaBo A0
bukcaumn.

3adukcnpynte BepTukanbHbln ¢pesep B CaMoOM

HW3KOM MOJIOXXEHWUN:

* [1na 3Toro BbiBepHMTe BUHT-bapawek [9-4] gns
perynupoBku rnybuHbl dpesepoBaHusa BepTu-
KanbHOro ¢ppesepa v HAXKMUTE Ha BEPTUKATbHbIN
bpesep BHU3.

e 3aBepHUTe BUHT-bapaluek.

* MoHTUpY#iTe perynnpoBoYHyto nnactuHy [4-1] B
pe3bboBoM oTBepcTUM [4-2] LUIMPOKMM BbICTYMOM
(wnpuHa: 6 MM) BHM3.

YctaHoBuTe dpesep Ha MOAYNbHbIA KPOHLUTENH

[10]:

» ObpaTuTe BHMMaHMe Ha NPaBUIbHOCTb MOCaAKM
LLeHTPMPYIOLLLero KosibLia B 0TBEPCTUN MOLYJIbHO-
rO KPOHLUTEMNHA.



* BbipoBHANTE BepTUKanbHbIN dpesep Taknm ob-
pa3oM, 4Tobbl BbicTyn [10-3] Hanpasngtowei
Obln HanpaBfeH Ha MexaHU3M peryanpoBKM
rnybuHbl ¢pesepoBaHus, a peryampoBoYHas
nnactuHa [10-1] Bxoauna B 3auensieHune ¢ oT-
Bepctvem [5-3].

* 3apuKcnpyrTe BepTUKanbHbI Gpesep C MOMO-
wblo Tpex 3axumoB [10-2] B Tpex oTBepcTUsXx
[5-4].

* BuiBepHuTe BUHT-6apalwek [9-4] n nepemectute
BepTMKanbHbIN dpe3ep BBEPX.

* 3aBepHuWTe BMHT-bapawek [9-4].

*C nomouwbto KpUBOWMUNHON pykosaTku [10-4]
OTperynnmpymnTe BbICOTy TakvMMm obpa3oMm, 4yTobebl
BbicTyn [10-3] yaepxxusancsa kapeTkon.

6.2 YcTtaHoBKa MOAYNbHOM0 KPOHLITEMHA

e CHayana ycTaHoBUTe MOAYNbHbINA KPOHLUTENH B
OCHOBaHWe Ha CTOPOHE NPOTMBOMOJIOKHOW Nepe-
kntouatento [11-2].

e[lna 3Toro BoCNoAb3ynTeCb OTBEPCTUAMMU
[11-1].

e CoBWHbLTE MOAYNbHbIN KPOHLUTEWH BNeEpea,

Yka3zaHue

*[lpn ycTaHoBKe BepTukanbHoro ¢pesepa He

,EI,OI'IyCKaVITe nepexartna ceTeBoro Kabens.

* 3adumKcnpynTe MOAYNbHbBIA KPOHLUTEMH, 3aTSHYB
0b6a BuHTa [12-4].

6.3 YcTaHoBKa nepexoAHbIX Konew

B 3aBucnmocTtu ot anameTpa ¢pesbl d U MCNob-
3yeMoro BepTuMKkaNibHOro ¢ppesepa BCTaBbTe B
LEeHTpMpYloLLEee KOJbLL0 COOTBETCTBYIOLLLEE Nepe-
XofHoe KonbLo. [Ana akcnnyaTauMoHHOW Hagex-
HOCTW CNlefyeT UCNOJIb30BaTb MePEX0SHOE KOSbLLO
HanMMeHbLUero pasmepa.

OF 1010 n OF 1400

52 MM < d < 60 MM 469881
40 MM £ d <52 MM 469882
28 MM <d < 40 MM 469883
16 MM < d < 28 MM 469884
d<16 MM 469885
OF 2200

Ina ymMeHbweHna anametpa d B nepexogHoe
Konbuo 473812 MOXHO OOMOSAHUTENBHO BKa-
AblBaTb BbllleyKa3zaHHble MepexofHble KofbLa
(469881-469885).

7 PerynupoBka

N AN

OnacHoCTb HecYacTHOro cnyyvas, yaapa TokoMm
e [lepen HayanoM paboT Bcerga BblHMMaUTe
BUIKY U3 PO3ETKM.

NPEAYNPEXAEHUE

7.1 MoHTax ¢ppesepHoro ynopa
Ona dpesepHbix paboT c AvHeHoM nogayei (npsa-
Mble 3aroToBKM] ncnonb3yinTe bpesepHbIit yrop.

& NPEOYNPEXXIEHUE

OnacHocTb TpaBMMpPOBaHUSA

e[lpn yctaHoBke ¢dpesepa OF 2200 ponyckaeTcs
ncnonb3oBaHne Gpe3epHOro ynopa ToabKo C
d=70.

® 3akpenuTe ¢pe3epHblil yNnop C NOMOLbIO ABYX
BuHTOB [13-1] B 0TBepCTUAX [12-1] Man B oTBEP-
ctuax [12-2], ecnv pacctosHne Mexay ¢pesoi v
bpe3epHbIM ynopoM A0/IKHO bbITb bonbLue.

»YcTaHoBUTE dpe3sepHblii ynop no wkanam [13-3]
n MeTkam [13-4].

» Mpu He06X0AMMOCTM C MOMOLLLbIO BUHTOB [14-2]
MOXHO OTKOPPEeKTMpOoBaTb NosioXeHne dpesep-
Horo ynopa c obeux cTopoH Taknum obpasowm,
4yTobbl OH pacnonarancs nof NpPsMbIM Yriom K
NMOBEPXHOCTK CcToNa.

* BbiBepHuTe BUHT-6apatiek [15-1] npukumHoro
yCTponcTBaa.

e [lepegBUHbLTE NPUXXUMHOE YCTPOMCTBO A0 yNopa
B oTBepcTue [15-2] dpesepHoro ynopa.

* 3aBepHuTe BMHT-bapawek [15-1].

7.2 PerynupoBka ¢ppesepHoro ynopa

PerynupoBka nuHeek

3a3op Mexnay obenMn nuHenkamun GpesepHoro

yrnopa v nnuHuen pesa ¢pesbl Bcerga f0KeH Co-

cTaBnATh 0T 2 0o 5 MM [16]. OTperynupyitte 3a3op
cnepyowmnm obpasom:

* BoiBepHuTe BUHTBI [17-1] 1 [17-4].

e BoigBuHbTe nuHerkn [17-2] n [17-3] npyr us
Apyra.

e YcTaHoBUTE dpe3y B Hy>KHOoe nosiokeHune (cM.
rn. 7.7 "PerynupoBka rnybuHbl ¢pesepoBaHus
y Gpe3epoBOYHOro MHCTpyMeHTa").

e Cmectute nuHenkun [17-2] n [17-3] po nonyyeHmns
3a30pa Mexnay HUMU 1 NnHuen pesa dpesbl oT
2 0o 5 MMm.

e 3aBepHute BUHTHLI [17-1] 1 [17-4].
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B cnyuae, ecnv AvianasoH perynivpoBKu JIMHENRKM

ABNAETCH HEOCTATOUHbIM:

* BuiBepHUTE BUHTLI [14-1] ¢ 0benx cTopoH dpe-
3epHoro ynopa.

e CMeCTuTe NIMHENKY B HY>KHOE MOJIOXKEHME.

* 3aBepHuTe BUHTHI [14-1] c 06eunx cTopoH.

MNapannenbHas nepectaHoBKa ¢ppe3epHOro yno-

pa

[na nepectaHoBkM Bcero ¢pesepHoOro ynopa,

HanpuMmep, ana npodunbHoro ¢ppesepoBaHuns,

cnefyeT BbIMOAHUTL ClefyloLne onepaymm:

* BuiBepHUTe BUHTBLI [18-1] 1 [18-2].

e CMecTuTe dpesepHbIN ynop A0 HYXHOro pac-
ctosaHms Y (BbICTYN JIMHWM pe3a OTHOCUTESIbHO
nuneex) [16].

»YcTaHoBUTe hpesepHbli yrop no wkanam [13-3]
n MeTkaM [13-4].

* 3aBepHuTe BUHTLI [18-1] n [18-2].

MNepecTraHoBKa BXOAHOW IMHENKU

[na cMmeweHns BxogHon nuHenkm [19-5] ot-

HOCUTENbHO BbiXxogHOW nuHeikn [19-1] cnepyet

BbINMOJIHUTbL ClieaytoLLMe onepauum:

* BuiBepHuTe BUHT [19-2].

e C NnoMoLLblo NIAaHKN CHavyana BbIPOBHANTE Bbl-
XOLHYI U BXOLHYIO TMHENKMN.

e [loBepHUTEe [0 “06HYNEHUA" TONBLKO KOJIbLO CO
wkanon [19-3].

e[locpenCTBOM BpaleHUs peryimMpoBOYHOrO
koneca [19-4] ycTaHOBWTe HyXKHOe paccTosiHUe
X (BbICTYN BbIXOAHOW JIMHENKM OTHOCUTESBHO
BXOLHOWN nunHenkn). [leneHune KonbLa co LWKa-
non [19-3] coctasnaet 0,1 MM, nosiHbIA 0bopoT
-1 MMm.

e 3aBepHuTe BUHT [19-2].

PerynupoBka npuM>XMMHOro ycTpomcTBa
YcTaHoBUTE MPUXKMMbI TakuM obpa3oM, 4Tobbl
obecneynTb TOYHOCTb NepeMeLLeHns 3aroToBKM

W NpeaoTBpPaTUTL ee YBOL B CTOPOHY. [pMxXunMmbl

3alLMLLA0T OT C/Y4alHOro NMPUKOCHOBEHUS K

bpese.

* BbiBepHuTe BUHT-bapaluek [20-5].

 OnycTuTe BepTMKanbHbli npuxuM [20-3] Ha 3a-
rOTOBKY.

* 3aBepHUTe BMHT-bapawek [20-5].

* BbiBepHuTe BUHT [20-4].

* [IpUaBUHBTE FOPMU30HTaNbHbLIN Npuxum [20-1]
BMJIOTHYtO K 3aroToBke. Ecnun wnpuHa 3arotos-
K Gonblue fManasoHa peryivpoBKU rOPU30H-
TanbHOr0 MPUXUMa, NMOBEPHUTE ITOT MPUXKUM
BBEPX.

» YT0bbI NOBEPHYTH FOPU30OHTaNbHbIN MPUXMNM,
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oTKMHbTe pbluar [20-2] n nepeseauTe BCe Npu-
XMMHOe YCTPOCTBO B BEPXHEE MOJSIOXKEHME.

N

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUS

e[pexae YyeM NpUcTynuThL K paboTe ¢ ppesepoMm,
obsA3aTeslbHO CHOBa MepeBeanTe NMPUKUMHOE
YCTPOMCTBO B HUXKHEE MOJIOXKEHMe [0 duKca-
umm pbivara [20-2]!

NPEAYNPEXAEHUE

» 3aBepHuTe BMHT [20-4].

7.3 MoHTaX ycTponcTBa pns ppesepoBaHus

M30rHyTbIX 3aroTOBOK

[na ppe3epoBaHNS N30MHYTbIX 3ar0TOBOK UCMOJb-

3yiTe cneumanbHblin ynop (ycTpoicTso).

» 3akpenuTe yctponcTtso [21-2] gna dpesepo-
BaHWS M3OTHYTbIX 3ar0TOBOK C MOMOLLbIO TPex
BuHTOB [21-1] B Tpex oTBepcTuax [21-5], a Ha-
npasnsioLLyto nnaxky [21-3] - ¢ nomMowbio ANUH-
HOro BWHTa B oTBepCTUM [21-4].

7.4 Perynuposka yctpoiicTBa pns ¢ppesepo-
BaHMA U30rHYTbIX 3aroToBOK
YcTaHoBMWTE YCTPOMCTBO Ans Gppe3epoBaHUSA U30-
FHYTbIX 3aroToBOK TakmMM obpa3oMm, 4yTobbl npo-
3payHbIi 3alWUTHBIA Koxyx [22-1] npuneran k
3aroToBKe.

e BoiBepHuTe 06a BUHTa [22-2].

e OTperynupyiTe BbICOTY 3aLLUMUTHOMO KoXyxa [22-1]
TakuM obpa3om, 4Tobbl OH Npuneran K 3aroTos-
Ke.

e 3aBepHuTe oba BUHTa [22-2].

OTperynupyiTte HanpaBASIOLLYIO MAAHKY:

* BoiBepHuTe BUHT [22-5].

e OTperynupynTe yron u BbICOTYy MAAHKU TaknM
obpazoM, uTobbl KOHeL, NAaHKKU npuaeran K wa-
pukonoawmnnHuky dpesepa [23].

» bnarogaps sToMy LWapMKONOALWNNHKK He byaeT
BpalLaTbCs BO BpeMsi paboTbl M 0CTaBNATb Clefpl
MpuXKora Ha 3aroToBKe.

* 3aBepHuTe BUHT [22-5].



7.5

AN

BabixaeMas nblib MOXKET O6bITb BpegHOU ons

AblXaTesNbHbIX NyTen.

e Ecnn obpaboTtka MaTepuana (Hanpumep, ape-
BeCWHbI) cBAizaHa ¢ obpasoBaHMeM OnacHo
ONs 300POBbSA MblAK, NofkoYanTe dpesep K
COOTBETCTBYIOLLEMY YCTPONCTBY A5 YAANEHMUS
NblINn.

* [1pn paboTax c obpa3zoBaHneM NbiIN HageBanTe
pecnuparop.

MbineypaneHue

BHUMAHUE

C noMoLLblo KOMMNeKTa CUCTEMbI MbleyaaneHms
(488292) MoxHO obecneynTb 0HOBPEMEHHbIN
0TBOA MblAn 0T dpe3epa n dpesepHoOro ynopa
NN yCTPOMCTBa AN Gpe3epoBaHUs U3OTHYTbIX
3aroToBOK.

Ins atoro k BepTukanbHoMy dpe3epy nogcoenm-
HAETCS BcacbiBalOWMI WnaHr @ 27 MM, a kK na-
TpybKy ppesepHoro yrnopa [13-2] unu ycrtpoiictea
ona GpesepoBaHMSA M30THYTbIX 3aroToBok [22-3]
- BcacbiBaowWmi wnaHr @ 36 mm.

7.6 3aMeHa ¢pesbl

OF 1010 n 1400

BoinonHanTe 3aMeHy ¢pesbl noh MOAYbHbIM
KPOHLUTEMHOM COracHO OMUCaHMI0 U3 PyKOBOA-
CTBa MO 3KCMayaTauMm BepTUKanbHoro ¢ppesepa.
C nomoLLblo KPUBOLLIMMHON PYKOATKM OnycTUTe
dpe3epoBOYHbIA UHCTPYMEHT MOJSIHOCTHIO BHU3
COr1acHO OMMCaHuio 13 rnaebl 7.7.

OF 2200

3aMeHunTe Gpe3epoBOYHbIN MHCTPYMEHT Haf Mo-
AYNIbHbIM KPOHLUTEMNHOM COMlaCHO OMUCAHMI0 U3
PYKOBOACTBA MO 3KCNayaTauMn BepTUKaNbHOMO
dpezepa. C NoMOLLbIO KPUBOLLUMUMHOM PYKOATKM
onycTuTe ppe3epoBOYHbIN UHCTPYMEHT MOSIHOCTLIO
BHW3 COMNacHoO onucaHuo U3 rnasbl 7.7.

7.7 PerynupoBska rnybuHbl ¢pesepoBaHus

MHCTPYMEHTa

Insa perynupoku rnybuHbl dpesepoBaHusa cnemy-

eT pa3bnoknpoBaTb perynsTop BbICOThI.

* YcTaHoBUTE KpUBOLWWMMHYO pykoaTky [1-8] B oT-
BepcTue [12-3] Ha MOAYIbHOM KPOHLWTeMHE.

e [lyTeM ee BpalLeHNs yCTAHOBUTE HYXKHYIO rnybu-
Hy dpe3sepoBaHus. [leneHune KonbLa CO LLKAJION
coctaBnsiet 0,1 MM, nonHbI 060pOT — 4 MM.

» Bl MOXeTe yCTaHOBUTb KPUBOLLMIMHYH PYKOSTKY

TakK>Xe CHU3Y peryndatopa BblCOThI.

7.8 BepTukanbHbin ppesep

» Mpu perynuposke ¢ppesepa (4acToTa Bpalle-
Hus, rnybuHa ¢pesepoBaHus, 3ameHa paboyero
WHCTPYMEHTa U T. A.) crneayiTe yKasaHusaM U3
PYKOBOZLCTBA MO 3KCNyaTaLuu.

8 JKkcnnyaTtaumsa

N

OnacHOCTb HeCYacTHOro ciyyas — npeXxae 4yeM

npucTynuTb K pabote, ybeautecob B TOM, 4TO

* BCe onepaLumu peryanpoBKMN BbIMOSTHEHbI Npa-
BUJIbHO;

* dpe3epHbIv yNop C NPUKMMHBIM YCTPONCTBOM
MW YCTPONCTBOM ANns ¢pe3epoBaHUs N30-
FHYTbIX 3ar0TOBOK YCTAHOBJIEHbI HaANEXaLl UM
obpa3zowm;

® BCe KpeneXHble BUHTbI 1 BUHTbI-bapaluku 3a-
TAHYThI.

NPEAYNPEXAEHUE

MopknioyeHne K 3NeKTPoceTH, BBOA B IKCNya-

Tauuio

 BcTaBbTe BUIIKY ceTeBOro Kabens BepTUKabHOro
dbpesepa B poseTky [24-4] ocHoBaHma CMS-GE/
Basis Plus.

e Mogkntounte BUNKY ceTeBoro kabenqa [24-3]
ocHoBaHua CMS-GE/Basis Plus k ceTw.

BknioyeHue/BbiKNOYEHNE

B kHOMOYHOM BbIK/lOYaTENE MMeeTCs pacuenm-
Teslb MUHUMaNbHOMO HanpsxkeHus. Bnaropaps ero
HaNMYMIO 3NEKTPONPUBO/ B Clly4ae npekpaLleHums
nofayn NUTaHUs He paboTaeT [0 MOBTOPHOMO Ha-
XaTmsa Ha kHonky BKJI.

PSooM ¢ KHOMOYHBLIM BblK/OYaTeNleM HaxonaaTCs
3eneHas kHonka [24-2] = BKJ1 n kpacHas kHonka
[24-1] = BbIKJ1

Bo BpeMs ppe3epoBaHus cobnopante cnepyto-

e UHCTPYKLUM:

» [NopxonnTe k paboTte ocMbicneHHo. CobniopanTe
BCe yKasaHus no TexHuke besonacHocTu, Ka-
caloLmecs BepTnkanbHoro ppesepa, 0CHoOBaHUA
CMS-GE n MopynbHoro kpoHwTtenHa CMS-
OF 1010/1400/2200.

» BribupanTte rnybuHy ¢pesepoBaHumsa 1 CKOPOCTb
nogaym Takum obpasoM, 4ytobbl He JONYyCTUTL
neperpysku ¢pesepa.

» PaBHOMepHO nofaBanTe 3aroToBKY.

» Bcerga nogaBanTe 3aroToBKy NpoTMB Hamnpas-
neHuvsa BpaweHus dpesbl.

»HanpaenanTe 3arotoBky 0benmu pykamu. Npm 0b-
paboTKe y3KMX 3aroTOBOK MCMONb3YWTe TONKATeNb.
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9 OcHacTKa

[na cobcTBeHHOM Be3onacHOCTM MCnonb3ynTe
TONIbKO OpPUTrMHaNbHble npucnocobneHns m
3anacHble 4yactu ¢upmebl Festool.

Homepa 3akasa gna npuHagnexHocTen wu
nHcTpymenToB Bbl HanpgeTe B katanore Festool
nnu B IHTepHeT no agpecy .. www.festool.com”.

'g’w CepBuUCHoe obcny)xuBaHue u peMOHT
TONbKO Yepe3 GUpPMyM3roToBUTENS N B
HaLWMX CEePBUCHbIX MAacCTepCKMX: agpec
Bnvxanwen MacTepckom CM. Ha

www.festool.com/Service

Ncnonb3ynTe TONbKO OpUrMHanbHble 3a-

nacHble yacTtu Festool! N¢ onqa 3aka3a Ha:

www.festool.com/Service

EKAT

10 YTunusaumsa

He BbibpacbiBanTe 31eKTPOUHCTPYMEHTbLI BMECTe
c bbiIToBbIMM O0TX0AaMuM! ObecneubTe be3onacHyto
L5 OKpY>KatoLLLen cpeabl yTUIN3aLLMI0 MUHCTPYMEH-
Ta, 0CHAcTku 1 ynakosku. CobntoganTe gencreyto-
LWMe HauMOoHaNbHble UHCTPYKLUN.

Tonbko ansa EC: cornacHo EBponenckon gn-
pekTne 2002/96/EG oTcnyxkuBlimne CBOM Cpok
3NEKTPONHCTPYMEHTbI LOMKHbI YyTUAM3UPOBATHLCS
OTAENIbHO M HAaNPaBNSATLCA Ha 3Kosormyeckmn bes-
OMacHyo YTUAM3aLNIO.

Nudopmaums no gupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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1 [dexknapauus o COOTBETCTBUMN
MoaynbHbIA KPOHLUTEWH CepuitHbii N2
CMS-0F 494836

lon mapkupoBku CE: 2008

Mbl cO BCEN OTBETCTBEHHOCTb!O 3asABJ/IAEM, 4YTO
LaHHasa NpoAyKuMs COOTBETCTBYET Clefyowmnm
HOpMaM Y HOPMATUBHbLIM JOKYMEHTAM:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B cooT-
BETCTBMU C NosnoxkeHnamu gupektmne 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany
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!.J

Dr. Martin Zimmer

PykoBoaonTenb oTpaena uccnepgoBaHuin u
pa3paboTok, TeXHNYECKOW AOKYMeHTaLumn
04.03.2013
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Modulova deska CMS-OF

Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim
Nebezpeci Urazu elektrickym proudem

Pouzivejte respirator!

Prectéte si navod/pokyny

Upozornéni, rada

@b

Technické udaje

Rozméry stolu 585 x 400 mm
Vyska stolu se sklopnymi nohami 900 mm
Vyska stolu bez sklopnych nohou 316 mm
Prameér frézy max. 60 mm
Frézovaci vyska max. 60 mm
Hmotnost modulové desky 4,65 kg

Rozméry obrobku (D x S x V)
max 650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Rozsah dodavky

Modulova deska CMS-OF 1010/1400/ 2200
s vyskovym nastavenim

Frézovaci doraz

Pritlacné zarizeni

Stredici a redukéni krouzky
Privodni lista

Obloukové frézovaci zafizeni
Ochranny kryt pro OF 2200
Klicka pro vyskové prestaveni
Upinaci svérky

Stavéci plisek

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku tohoto
navodu k obsluze.

4 Pouziti v souladu s urcenym tcelem
Modulova deska CMS-OF je urcena pro montaz
hornich frézek Festool OF 1010, OF 1400 a OF
2200. Neni urcena pro montaz horni frézky OF
2000. Ve spojeni se zakladni jednotkou CMS-GE
umoznuje stacionarni pouziti vySe uvedenych
hornich frézek Festool.

Jiné nez uvedené horni frézky se nesméji na desku

montovat. Za Skody a Urazy vzniklé nespravnym
pouzitim odpovida uzivatel.

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny
POZOR! Prectéte si veskeré bezpecnostni
pokyny a instrukce, dodané s pracovni

zakladnou a pouzivanym elektrickym naradim.

Chyba prFi dodrzovani varovnych upozornéni a in-

strukci mUze zpUsobit zasah elektrickym prou-

dem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-

vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-

tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-

vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

- Pred nastavovanim naradi nebo vyménou

prislusenstvi vytahnéte sitovou zastrcku ze

zasuvky a/nebo z elektrického naradi vyjméte
akumulator. Neumyslné spusténi elektrického
naradi mdze zpUsobit Uraz.

Pracovni zakladnu spravné smontujte, nez na

ni budete elektrické naradi montovat. Spravna

montaz je dlleZita, aby nedoslo ke zborceni.

- Nez budete elektrické naradi pouzivat, bezpec-

né ho upevnéte na pracovni zakladnu. Viklajici

se naradi mUze vést ke ztraté kontroly.

Pracovni zakladnu postavte na pevny, plochy

a rovny podklad.Pokud se pracovni zdkladna

vikla nebo houpa, nemUze byt elektrické naradi

nebo obrobek spolehlivé a bezpecné pod kont-
rolou.

Pracovnizakladnu nepretézujte, nepouzivejte ji

jako zZebrik nebo podstavec. Pokud je pracovni

zakladna pretizena nebo kdyz na ni stojite, je
vratkd a mdze se prevratit.

5.2

Bezpecnostni pokyny specifické pro dané

naradi

- Nikdy nepouzivejte prasklé nebo deformované
frézy.

- Dbejte na pevné usazeni frézy a zkontrolujte jeji
dokonaly chod.

- Podle horni frézky zvolte stredici krouzek a na-
sadte redukcni krouzky odpovidajici priméru
frézy.

- Pouzivejte vhodné osobni ochranné pomucky:
chranice sluchu, ochranné bryle, pri prasnych
pracich respirator, u drsnych materiald a pri
vymeéné nastroje ochranné rukavice.

- Pripojte stroj pred obrabénim materiald, ze
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kterych se uvolnuje zdravi $kodlivy prach (napr.
drevo), ke vhodnému zarizeni k odsavani prachu.
- Pracujte pouze se spravné nastavenym frézo-
vacim dorazem, odsavaci prirubou a pritlacnym
zarizenim (viz kapitola "Nastaveni").
Abyste zabranili zpétnym narazim, pouzivejte
vzdy frézovaci doraz nebo obloukové frézovaci
zarizeni.
Obrobky delsi nez 650 mm na strané odbéru
podeprete, abyste zabranili vzniku nebezpec-
nych situaci nekontrolovanym zdvihnutim. Tato
podpéra musi stat pevné a mit stejnou vysku
jako CMS-GE, napf. prodlouzeni stolu (VL).
- Pri hoblovani Gzkych obrobkl pouZzivejte tyc
k posouvani.
Dbejte na to, aby Slo posouvat pouze proti sméru
otaceni frézy.
- Naradi se smi pouzivat jen tehdy, kdyZ jsou
vSechny bezpecnostni prvky radné umistény
a v patricné poloze, a kdyz je naradi v dobrém
technickém stavu a radné udrzovano.
Zvolte spravné otacky podle naradi a obrobku.
Presné Udaje o otackach najdete v ndvodu k po-
uziti horni frézky.
- S timto naradim frézujte pouze obrobky, které
mohou byt vzhledem ke své velikosti a hmotnosti
bezpecné drzeny a vedeny jednou osobou.
Pred zahajenim prace naradi zkontrolujte, zda
neni poskozené. Nepouzivejte naradi s posko-
zenymi soucastkami. Nepracujte s poskozenou
horni frézou a zabrante pretizeni motoru horni
frézy.
Kontrolujte pravidelné zastrcku a kabel a v
pripadé poskozeni je nechejte autorizovanou
servisni dilnou obnovit.
Pred uvedenim do provozu zkontrolujte, jestli je
horni frézka na modulové desce CMS-OF sprav-
né pripevnéna a jestli je modulova deska pevné
spojena se zakladni jednotkou CMS-GE.
Pracujte pouze s naradim, které je urcené k ruc-
nimu posuvu.

Zbyvajici neodstranitelna rizika

| pri dodrzeni vech prislusnych predpis mohou
vzniknout pri provozu naradi nebezpeci, napr.:

- odlétnutim cCasti obrabéného kusu,

- odlétnutim casti poskozeného naradi,

- vznikajicim hlukem,

- vznikajicim prachem.
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6 Montaz

/N /B\  VVSTRAHA

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem
e Pred jakoukoliv manipulaci s naradim
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

6.1 Montaz horni frézky

VloZte modulovou desku do vybrani zakladni jed-

notky CMS-GE [2].

e Klicku [2-1] nasadte na Sestihran [2-2] vySko-
vého prestaveni.

» Pokud klicku nepouzivate, lze ji zavésit do
jednoho z otvorl [2-3] na nohach zakladnich
jednotky CMS-GE.

Nasleduje popis montaze horni frézky OF 1010,

OF 1400 a OF 2200 na modulovou desku. Demon-

taz se provadi opacnym postupem.

OF 1010

e Vodici plech [3-3] upevnéte do vodicich sani
vy$kového prestaveni [3-2].

* Pro horni frézku OF 1010 nasadte do vybrani
modulové desky tmavé Sedy stredici krouzek
473810 Cislem dilu nahoru a nechte Cep zaskocit
do drazky.

Pred montazi horni frézky OF 1010 na modulovou

desku je nutné odstranit plastovy krouzek [6-1].

»V zavislosti na priméru frézy miZete odstranit
nebo na modulovou desku namontovat odsavaci
prirubu [6-2].

Horni frézku zaaretujte v nejhlubsi poloze:

* Povolte otocny knoflik [7-3] pro nastaveni hloub-
ky frézovani a horni frézku zatlacte dold.

e Otocny knoflik utahnéte.

* Stavéci plisek [4-1] namontujte do otvoru se za-
vitem [4-2] Gzkym Cepem (Sitka: 4 mm) smérem
dold.

Horni frézku nasadte na modulovou desku [7]:

» Dbejte na to, aby stredici krouzek sedél spravné
v otvoru modulové desky a horni frézky.

 Horni frézku vyrovnejte tak, aby ¢ep [7-2] vedeni
sloupku sméroval k nastaveni vysky fezu a sta-
véci plisek [7-5] zapadl do otvoru [5-2].

e Horni frézku upevnéte tremi upinacimi svérkami
[7-4] ve trech otvorech [5-4].

* Povolte otocny knoflik [7-3] a horni frézku po-
sunte nahoru.

e Oto¢ny knoflik utahnéte [7-3].

* Vyskové prestaveni nastavte klickou [7-1] tak,
aby vodici plech drzel cep [7-2].



OF 1400

e Vodici plech [3-3] upevnéte do vodicich sani
vyskového prestaveni [3-2].

* Pro horni frézku OF 1400 nasadte do vybrani
modulové desky svétle Sedy stredici krouzek
473809 Cislem dilu nahoru.

Horni frézku zaaretujte v nejhlubsi poloze:

* Povolte oto¢ny knoflik [8-3] pro nastaveni hloub-
ky frézovani a horni frézku zatlacte dold.

e Otocny knoflik utdhnéte.

e Stavéci plisek [4-1] namontujte do otvoru se
zavitem [4-2] Sirokym cepem (Sifka: 6 mm)
smérem dold.

Horni frézku nasadte na modulovou desku [8]:

» Dbejte na to, aby stredici krouzek sedél spravné
v otvoru modulové desky.

 Horni frézku vyrovnejte tak, aby cep [8-2] vedeni
sloupku sméroval k nastaveni vysky rezu a sta-
véci plisek [8-5] zapadl do otvoru [5-1].

e Horni frézku upevnéte tremi upinacimi svérkami
[8-4] ve tfech otvorech [5-4].

* Povolte otocny knoflik [8-3] a horni frézku po-
sunte nahoru.

* Oto¢ny knoflik utahnéte [8-3].

* Vyskové prestaveni nastavte klickou [8-1] tak,
aby vodici plech drZel ¢ep [8-2].

OF 2200

* Vodici plech [3-3] upevnéte do postranniho dr-
zaku [3-1].

* Pro horni frézku OF 2200 nasadte do vybrani
modulové desky zeleny stredici krouzek 473808
Cislem dilu nahoru a nechte ¢ep zaskocit do
drazky.

Pred montazi horni frézky OF 2200:

* Povolte zelenou packu [9-1] a sejméte pracovni
desku [9-2].

e Nasadte ochranny kryt [1-7] s ovalnym vyrezem
na Cep [9-3].

e Ochrannym krytem otacejte smérem doprava,
az zaskoci.

Horni frézku zaaretujte v nejhlubsi poloze:

* Povolte otocny knoflik [9-4] pro nastaveni hloub-
ky frézovani a horni frézku zatlacéte dold.

e Otocny knoflik utahnéte.

e Stavéci plisek [4-1] namontujte do otvoru se
zavitem [4-2] Sirokym cepem (Sifka: 6 mm)
smérem dold.

Horni frézku nasadte na modulovou desku [10]:

»Dbejte na to, aby stredici krouzek sedél spravné
v otvoru modulové desky.

* Horni frézku vyrovnejte tak, aby ¢ep [10-3] ve-
deni sloupku sméroval k nastaveni vysky rezu
a stavéci plisek [10-1] zapadl do otvoru [5-3].

e Horni frézku upevnéte tremi upinacimi svérkami
[10-2] ve tFech otvorech [5-4].

* Povolte otocny knoflik [9-4] a horni frézku po-
sunte nahoru.

e Oto¢ny knoflik utdhnéte [9-4].

* VlySkové prestaveni nastavte klickou [10-4] tak,
aby vodici sané drzely ¢ep [10-3].

6.2 Nasazeni modulové desky

* Modulovou desku nasadte do zakladni jednotky
nejprve na strané proti vypinaci [11-2].

e Modulovou desku pritom drzte za vybrani
[11-1].

* Modulovou desku vepredu poloZzte.

Upozornéni

e Prinasazovani horni frézky dbejte na to, abyste
nepriskripli sitovy kabel.

e Zajistéte modulovou desku utazenim obou Srou-
bl [12-4].

6.3 Nasazeni redukénich krouzkd

Podle priméru frézy d a horni frézky nasadte do
strediciho krouzku odpovidajici redukéni krouzek.
Pro bezpecnou praci je nutné nasadit co mozna
nejmensi reduk¢ni krouzek.

OF 1010 a OF 1400

52mm <d <60 mm 469881
40 mm <d <52 mm 469882
28 mm < d < 40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16mm 469885
OF 2200

Do redukcniho krouzku 473812 je nutné pro
zmenseni prameéru d vloZit vyse uvedené redukeni
krouzky (469881-469885).

7 Nastaveni

/N /\  VVSTRAHA

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem
e Pred jakoukoliv manipulaci s naradim
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

71 Montaz frézovaciho dorazu
Prifrézovanis linedrnim posuvem (rovné obrobky)
se musi pouzivat frézovaci doraz.
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VYSTRAHA

AN

Nebezpeci poranéni
e Pri pouziti horni frézky OF 2200 lze frézovaci
doraz pouzit pouze do prdméru frézy d = 70.

* Pripevnéte frézovaci doraz obéma Srouby [13-1]
do otvord [12-1], resp. otvorld [12-2], pokud je
zapotrebi vétsi vzdalenost mezi frézou a frézo-
vacim dorazem.

»Srovnejte frézovaci doraz podle stupnic [13-3]
a znacek [13-4].

»Pomoci $roubl [14-2] mzete v pripadé potreby
nastavit pravy uhel mezi frézovacim dorazem
a plochou stolu na obou stranach.

* Povolte otocny knoflik [15-1] pritlacného zafi-
zeni.

e Zasunte pritlacné zarizeni az na doraz do otvoru
[15-2] frézovaciho dorazu.

e Utdhnéte otoény knoflik [15-1].

7.2 Nastaveni frézovaciho dorazu

Nastaveni pravitek

Vzdalenost obou pravitek frézovaciho dorazu od

rezného kotouce frézovaciho nastroje musi byt

stale 2 mm az 5 mm [16]. Nastaveni vzdalenosti
provadéjte nasledovné:

* Povolte Srouby [17-1] a [17- 4].

* Vysunte ze sebe pravitka [17-2] a [17-3].

» Uvedte frézu do pozadované polohy (viz 7.7 Na-
staveni vysky frézy).

* Posunujte pravitka [17-2] a [17-3], dokud jejich
vzdalenost od obézné kruznice frézy neni 2 mm
az5mm.

e Utahnéte Srouby [17-1] a [17-4].

Pokud nestaci rozsah nastaveni jednoho pravit-

ka:

* Povolte Srouby [14-1] na obou stranach frézo-
vaciho dorazu.

 Posunte pravitko do pozadované polohy.

e Utdhnéte Srouby [14-1] na obou stranach.

Rovnobézné prestaveni frézovaciho dorazu
Prestaveni celého frézovaciho dorazu, napr. k pro-
filovému frézovani, postupujte nasledovné:

e Povolte Srouby [18-1] a [18- 2].

e Posunte frézovaci doraz do pozadované vzda-
lenosti Y (presah Fezného kotouce k pravitkim)
[16].

» Srovnejte frézovaci doraz podle stupnic [13-3]
a znacek [13-4].

e Utdhnéte Srouby [18-1] a [18-2].
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Prestaveni zavadéciho pravitka

Pri prestaveni zavadéciho pravitka [19-5] proti

vystupnimu pravitku [19-1] postupujte nasledov-

ne:

* Povolte Sroub [19-2].

e Pomoci liSty vzajemné vyrovnejte postupné vy-
stupni a zavadéci pravitko.

* Pro nastaveni nuly otacejte pouze kotouckem se
stupnici [19-3].

* Otacenim kolecka [19-4] nastavte pozadovanou
vzdalenost X (presah vystupniho pravitka proti
zavadécimu pravitku). Jeden dilek na stupnici
[19-3] znamend 0,1 mm - celé otoceni 1 mm.

e Utdhnéte Sroub [19-2].

Nastaveni pritlacného zarizeni

Nastavte patky pritlacného zarizeni tak, aby byl

obrobek veden jisté a nemohl vybocit do strany.

Patky zajistuji ochranu pred nechténym dotykem

frézovaciho nastroje.

* Povolte otoény knoflik [20-5].

* Spustte svislou patku [20-3] azZ k obrobku.

e Utdhnéte otocny knoflik [20-5].

* Povolte Sroub [20-4].

* Posunte vodorovnou patku [20-1] aZ k obrobku.
Pokud je obrobek SirSi nez rozsah nastaveni
vodorovné patky, otocCte vodorovnou patku na-
horu.

» Aby bylo mozno vodorovnou patku otocit, povol-
te packu [20-2] a otolte celé pritlacné zarizeni
nahoru.

N

Nebezpeci poranéni

*Pred zahajenim prace s naradim je
bezpodminecné nutné sklopit pritlacné
zarizeni znovu dold tak, aby packa [20-2]
zaskocila!

VYSTRAHA

e Utdhnéte Sroub [20-4].

7.3 Montaz obloukového frézovaciho zarize-

ni

Pri praci se zakrivenymi (zahnutymi) obrobky se

musi pouzivat obloukovy frézovaci doraz (oblou-

kové frézovaci zarizeni).

* Pripevnéte obloukové frézovaci zarizeni [21-2]
tremi Srouby [21-1] do tfi otvord [21-5] a pFivodni
listu [21-3] dlouhym Sroubem k otvoru [21-4].

7.4 Nastaveni obloukového frézovaciho za-
rizeni

Nastavte obloukové frézovaci zarizeni tak, aby le-
Zel prdhledny ochranny kryt [22-1] na obrobku.



* Povolte oba $rouby [22-2].

* Nastavte vysku ochranného krytu [22-1], dokud
nelezi na obrobku.

e Utdhnéte oba Srouby [22-2].

Nastavte privodni listu:

* Povolte $roub [22-5].

» Nastavte Uhel a vysku listy tak, aby Spicka listy
priléhala ke kulickovému lozisku frézy [23].

» Tim se zabrani tomu, aby se kulickové lozisko
pri praci otacelo a nechalo na obrobku stopy.

e Utdhnéte Sroub [22-5].

7.5

AN

Vdechovany prach muze poskodit dychaci

cesty.

* Pripojte stroj pred obrabénim materiald, ze
kterych se uvolnuje zdravi Skodlivy prach
(napr. drevo), ke vhodnému zarizeni k odsavani
prachu.

* Pri prasnych pracich pouzivejte respirator.

Odsavani

POZOR

S odsavaci sadou (488292) lze zaroven odsavat
z horni frézky a frézovaciho dorazu, resp. oblou-
kového frézovaciho zarizeni.

Za timto Ucelem se pripoji odsavaci hadice o pru-
meéru 27 mm k horni frézce a odsavaci hadice
o prdmeéru 36 mm k odsavacimu hrdlu frézovaci-
ho dorazu [13-2], resp. obloukového frézovaciho
zarizeni [22-3].

7.6 Vymeéna frézy

OF 1010 a 1400

Vymeéna frézy pod modulovou deskou se provadi
podle navodu k obsluze vasi horni frézky. Frézu za
timto Gcelem spustte zcela dold, jak je popsano
v kapitole 7.7.

OF 2200

Vymeéna frézy nad modulovou deskou se provadi
podle navodu k obsluze vasi horni frézky. Frézu
za timto Ucelem vytahnéte zcela nahoru, jak je
popsano v kapitole 7.7.

7.7 Nastaveni vysky frézy

Pri nastavovani vysky frézy nesmi byt vyskové

prestaveni naradi zaaretované.

* Klicku [1-8] nasadte do otvoru [12-3] na modu-
lové desce.

e Otacenim klicky nastavte pozadovanou hloub-
ku frézovani. Jeden dilek na stupnici znamena
0,17 mm - celé otoceni 4 mm.

» Klicku mlzete na vySkové prestaveni nasadit
také zespodu.

7.8 Horni frézka

» Pri nastavovani horni frézky (otacky, hloubka
fezu, vymeéna nastroje atd.) se ridte udaji v na-
vodu k obsluze horni frézky.

8 Provoz

N

Nebezpeci Urazu - pred zacatkem prace

zajistéte, aby

» byla radné provedena vSechna nastaveni;

ebyl spravné nastaven frézovaci doraz
s pritlacnym zarizenim, resp. obloukové fré-
zovaci zarizenti;

e byly utazeny veskeré srouby a otocné knofli-
Ky.

Elektrické pripojeni, uvedeni do provozu

e Zapojte zastrcku pripojovaciho kabelu horni
frézky do zasuvky [24-4] CMS-GE/Basis Plus.

e Zapojte zastrcku pripojovaciho kabelu [24-3]
CMS-GE/Basis Plus do sité.

Zapnuti/vypnuti

Tlacitkovy vypinac je vybaveny vypinanim pfri
podpéti. Slouzi k tomu, aby se elektricky pohon
po vypadku proudu nespustil, dokud se znovu
nestiskne zelené tlacitko.

ZAP = zelené tlacitko [24-2]

VYP = ervené tlacitko [24-1]

VYSTRAHA

Pri frézovani se rid'te nasledujicimi upozorné-

nimi:

»Pracujte s rozmyslem. DodrZujte vSechny bez-
pecnostni pokyny pro horni frézku, zakladni
jednotku CMS-GE a modulovou desku CMS-
OF 1010/1400/2200.

»Hloubku rezu a rychlost posuvu zvolte tak, aby
horni frézka nebyla pretizena.

»Obrobek posouvejte rovnomérné.

» Pracujte vzdy v protibéZzném chodu (posuv proti
sméru otaceni frézovaciho nastroje).

»Obrobek vedte obéma rukama. U Uzkych obrob-
kG pouzivejte ty¢ k posouvani.

9 Prislusenstvi

Pro zajisténi vlastni bezpecnosti pouzivejte pouze
originalni prislusenstvi a nahradni dily Festool.
Evidencni Cisla objednani pro prislusenstvi a
nastroje naleznete ve Vasem katalogu Festool,
nebo na internetu pod “www.festool.com”.
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Servis aopravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na: www.festool.com/
Service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na: www.festool.com/
Service

"3

EKAT

10 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prisluSenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smeérnice 2002/96/ES
musi byt stara elektricka zarizeni tridéna a pre-
dana k ekologické likvidaci.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach
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11 Prohlaseni o shodé
Modulova deska

CMS-0OF

Rok oznaceni CE: 2008

Prohlasujeme s veSkerou odpovédnosti, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty.

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podle
ustanoveni smérnic 2006/42/ES, 2004/108/ES,
2011/65/EU.

Sérioveé ¢.
494836

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ﬂaa . a,. L{arhu-. VW

Dr. Martin Zimmer
Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
04.03.2013
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Nosnik modutowy CMS-OF

Symbole

Ostrzezenie przed ogdlnym zagroze-
niem

Niebezpieczenstwo porazenia pradem

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Przeczytac instrukcje/zalecenia

Zalecenie, wskazdwka

@@ B

Dane techniczne
Wymiary stotu 985 x 400 mm

Wysokosé stotu z ndzkami sktadanymi 900 mm
Wysokosc stotu bez nézek sktadanych 316 mm
Srednica frezu maks. 60 mm
Wysokos¢ frezu maks. 60 mm
Ciezar nosnika modutowego 4,65 kg
Wymiary obrabianego elementu (dt. x szer.

X Wys.) maks. 650 mm x 160 mm x 65 mm

3 Zakres dostawy

Nosénik modutowy CMS-0F 1010/1400/2200
z ustawianiem wysokosciowym

Prowadnica frezarska

Urzadzenie dociskowe

Pierscienie centrujace i redukcyjne
Listwa doprowadzajaca
Urzadzenie do frezowania tukow
Ostona do OF 2200

Korba do regulacji wysokosci
Uchwyty mocujace

Blaszany element nastawczy

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku niniej-
szej instrukcji obstugi.

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Nosnik modutowy CMS-0F przeznaczony jest do
montazu frezarek gérnowrzecionowych OF 1010,
OF 1400 oraz OF 2200 firmy Festool. Nie jest
przewidziany montaz frezarki gérnowrzecionowej
OF 2000. W potaczeniu z jednostka podstawowa
CMS-GE umozliwia on stacjonarne stosowanie
wyzej wymienionych frezarek goérnowrzeciono-

wych firmy Festool.

Nie wolno mocowac frezarek gdrnowrzeciono-
wych innych niz wymienione. Za szkody i wypadki
spowodowane nieprawidtowym uzyciem odpowie-
dzialnos¢ ponosi uzytkownik.

5 Zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy
5.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie zalecenia
odnosnie bezpieczenstwa pracy i instruk-

cje dostarczone ze stanowiskiem roboczym i

uzywanym narzedziem elektrycznym. Nieprze-

strzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodo-
wac porazenie elektryczne, pozar oraz/lub ciezkie
obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa

pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzy-

stania w przysztosci.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-

rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych

energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

- Przed przystapieniem do wprowadzania usta-
wien narzedzia lub wymiany elementow wy-
posazania nalezy wyciagnac wtyczke z gniazda
wtykowego oraz/lub akumulator z narzedzia
elektrycznego. Niezamierzone uruchomienie
narzedzia elektrycznego jest przyczyna wypad-
kow.

- Przed zainstalowaniem narzedzia elektryczne-
go nalezy prawidtowo zmontowac stanowisko
robocze. Prawidtowy montaz zapobiega ztozeniu
sie stanowiska roboczego.

- Przed przystapieniem do uzycia narzedzia
elektrycznego nalezy przymocowac je na sta-
nowisku roboczym. Chyboczace sie narzedzia
elektryczne moga spowodowacd utrate kontroli.

- Ustawi¢ stanowisko robocze na mocnym, pta-
skim i poziomym podtozu. Jesli stanowisko
robocze chybocze sie lub wibruje, nie mozna
niezawodnie i bezpiecznie kontrolowac¢ narze-
dzia elektrycznego ani obrabianego elementu.

- Nie nalezy przeciazac stanowiska roboczego,
nie wolno uzywac go jako drabiny ani ruszto-
wania. Przeciazenie lub stanie na stanowisku
roboczym powoduje utrate stabilnosci i mozli-
wosC¢ przewrdcenia stanowiska.
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5.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla

urzadzenia

- W zadnym wypadku nie wolno stosowac frezéw
popekanych, ani takich, ktore zmienity swoj
ksztatt.

- Nalezy zwroci¢ uwage na mocne osadzenie frezu
i sprawdzic¢ prawidtowosc jego biegu.

- Wybrac pierscien centrujacy w zaleznosci od

frezarki géornowrzecionowej i zainstalowad

pierscienie redukcyjne odpowiednio do Srednicy
frezu.

Nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste srodki ochro-

ny: ochronnik stuchu, okulary ochronne, ochro-

ne drog oddechowych przy pracach zwiazanych

z pyleniem, rekawice ochronne w przypadku

materiatéw szorstkich i przy wymianie narze-

dzia.

Przy obrobce materiatdw, przy ktérej powstaja

pyty zagrazajace zdrowiu (np. drewno) urzadze-

nie nalezy podtacza¢ do odpowiedniego urzadze-
nia odsysajacego.

- Nalezy pracowad wytacznie z prawidtowo usta-

wiona prowadnica frezarska, ostona ssaca i

urzadzeniem dociskowym (patrz rozdziat "Usta-

wienia").

Zawsze nalezy stosowac prowadnice frezarska

lub urzadzenie do frezowania tukdw aby uniknac

odbic.

Obrabiane elementy o dtugosci przekraczajacej

650 mm nalezy podpieraé po stronie odbioru,

aby uniknac niebezpiecznych sytuacji na sku-

tek niekontrolowanego podniesienia elementu.

Podparcie to musi by¢ ustawione stabilnie i miec

te sama wysokos¢ co CMS-GE, np. element

przedtuzajacy stot (VL).

- Przy obrébce waskich elementow nalezy

stosowac popychacz.

Nalezy pamietac o tym, ze posuw moze odbywac

sie wytacznie przeciwnie do kierunku obrotu

frezu.

Urzadzenie mozna uzywac wytacznie wtedy, gdy

wszystkie zabezpieczenia znajduja sie w przewi-

dzianej dla nich pozycji i gdy jest ono w dobrym
stanie oraz prawidtowo konserwowane.

- Wybrac narzedzie i predkosc¢ obrotowa odpo-
wiednia do obrabianego elementu. W instrukcja
obstugi frezarki gérnowrzecionowej znajduja sie
doktadne informacje o predkosci obrotowe;j.

- Przy pomocy tego urzadzenia nalezy obrabiac
wytacznie elementy, ktére ze wzgledu na ich
wielkos¢ i ciezar moga by¢ pewnie trzymane i
prowadzone przez jedna osobe.

- Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
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czy narzedzie nie jest uszkodzone. Nie wolno
stosowad zadnych narzedzi, ktérych czesci sa
uszkodzone. Nie wolno pracowac za pomoca
uszkodzonej frezarki gérnowrzecionowej i na-
lezy unikad przeciazania silnika frezarki gor-
nowrzecionowej.

- Regularnie sprawdzac wtyczke i przewod elek-
tryczny, a w razie ich uszkodzenia zleci¢ wymia-
ne w autoryzowanym punkcie serwisowym.

- Przed uruchamianiem nalezy sprawdzac, czy
frezarka gornowrzecionowa jest prawidtowo
zamontowana w nosniku modutowym CMS-0OF
oraz czy nosnik modutowy potaczony jest na
state z jednostka podstawowa CMS-GE.

- Nalezy pracowac wytacznie z uzyciem narzedzi,
ktére dopuszczone sa do przesuwania reczne-

go.

Pozostate zagrozenia

Pomimo zastosowania wszystkich waznych prze-

pisow konstrukcyjnych, w czasie eksploatacji

urzadzenia moga wystepowad zagrozenia spowo-

dowane np. przez:

- wyrzucanie czesci elementdw obrabianych,

- wyrzucanie czesci elementdéw obrabianych w
przypadku uszkodzenia narzedzia,

- emisje hatasu,

- emisje pytu.

6 Ustawianie i montaz

N /N

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pra-

dem

* Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

OSTRZEZENIE

6.1 Montaz frezarki gérnowrzecionowej
Wtozy¢ nosnik modutowy we wgtebienie jednostki
podstawowej CMS-GE [2].

* Natozy¢ korbe [2-1] na szesciokat [2-2] uktadu
regulacji wysokosci.

» Jesli korba nie jest uzywana mozna zawiesic ja
w jednym z otwordw [2-3] w nogach jednostki
podstawowej CMS-GE.

W dalszym ciagu opisano montaz frezarek gor-

nowrzecionowych OF 1010, OF 1400 oraz OF 2200

w nos$nikach modutowych. Demontaz odbywa sie

w kolejnosci odwrotne;j.



OF 1010

e Przymocowac¢ prowadnice blaszana [3-3] do
suwadta regulacji wysokosci [3-2].

e Wstawi¢ w urzadzeniu OF 1010 ciemnoszary
pierscien centrujacy 473810 numerem czesci
do gory we wgtebienie nosnika modutowego i
zatrzasnac czop we wpuscie.

Przed zamontowaniem frezarki gérnowrzecio-

nowej OF 1010 w nosniku modutowym, trzeba

usunac pierscien z tworzywa sztucznego [6-1].

»W zaleznosci od $rednicy frezu mozna usunaé
ostone ssaca [6-2] lub zamontowa¢ w nosniku
modutowym.

Zablokowa¢ frezarke gornowrzecionowa w naj-

nizszej pozycji:

* W tym celu nalezy odkreci¢ pokretto [7-3] regu-
lacji gtebokosci frezowania frezarki gornowrze-
cionowej i docisnac frezarke gérnowrzecionowa
w dot.

e Zakrecic¢ pokretto.

e Zamontowac blaszany element nastawczy [4-1]
w otworze gwintowanym [4-2] waskim czopem
(szerokos$é: 4 mm) w dét.

Nasadzi¢ frezarke gornowrzecionowa na nosnik

modutowy [7]:

» Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby pierscien
centrujacy byt prawidtowo ustawiony w otworze
nosnika modutowego i frezarki gérnowrzecio-
nowej.

e Ustawi¢ frezarke gornowrzecionowa w taki
sposdb, aby czop [7-2] prowadnicy stupkowe;j
byt skierowany w strone uktadu regulacji wy-
sokosci ciecia, a blaszany element nastawczy
[7-5] wszedt w otwér [5-2].

e Zacisnac frezarke gdérnowrzecionowa trzema
uchwytami mocujacymi [7-4] w trzech otworach
[5-4].

 Odkreci¢ pokretto [7-3] i przemiesci¢ frezarke
gornowrzecionowa do gory.

e Zakreci¢ pokretto [7-3].

e Ustawic¢ regulacje wysokosci za pomoca korby
[7-1] w taki sposdb, aby czop [7-2] byt trzymany
przez prowadnice blaszana.

OF 1400

e Przymocowa¢ prowadnice blaszana [3-3] do
suwadta regulacji wysokosci [3-2].

e Wstawi¢ w urzadzeniu OF 1400 jasnoszary pier-
$cien centrujacy 473809 numerem czesci do
gory we wgtebienie nosnika modutowego.

Zablokowa¢ frezarke gornowrzecionowa w naj-

nizszej pozycji:

* W tym celu nalezy odkrecic pokretto [8-3] regu-

lacji gtebokosci frezowania frezarki gornowrze-
cionowej i docisnac frezarke gornowrzecionowa
w dot.

e Zakrecic pokretto.

e Zamontowac blaszany element nastawczy [4-1]
w otworze gwintowanym [4-2] szerokim czopem
(szerokosé: 6 mm) w dot.

Nasadzic¢ frezarke gornowrzecionowa na nosnik

modutowy [8]:

» Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby pierscien
centrujacy byt prawidtowo ustawiony w otworze
nosnika modutowego.

e Ustawic¢ frezarke gornowrzecionowa w taki
sposob, aby czop [8-2] prowadnicy stupkowe;
byt skierowany w strone uktadu regulacji wy-
sokosci ciecia, a blaszany element nastawczy
[8-5] wszedt w otwor [5-1].

e Zacisnac frezarke gdrnowrzecionowa trzema
uchwytami mocujacymi [8-4] w trzech otworach
[5-4].

e Odkreci¢ pokretto [8-3] i przemiesci¢ frezarke
goérnowrzecionowa do gory.

e Zakreci¢ pokretto [8-3].

e Ustawic¢ regulacje wysokosci za pomoca korby
[8-1] w taki sposéb, aby czop [8-2] byt trzymany
przez prowadnice blaszana.

OF 2200

e Przymocowac¢ prowadnice blaszana [3-3] do
bocznego uchwytu [3-1].

e Wstawi¢ w urzadzeniu OF 2200 zielony pierscien
centrujacy 473808 numerem czesci do gory we
wgtebienie no$nika modutowego i zatrzasnac
czop we wpuscie.

Przed zamontowaniem frezarki gérnowrzeciono-

wej OF 2200:

e Odkreci¢ zielona dzwignie [9-1] i zdja¢ bieznie
[9-2].

* Natozyc ostone [1-7] z owalnym wgtebieniem na
trzpien [9-3].

¢ Przekrecic ostone w prawo do zatrzasniecia.

Zablokowac¢ frezarke gornowrzecionowa w naj-

nizszej pozycji:

e Odkrecic pokretto [9-4] regulacji gtebokosci fre-
zowania frezarki géornowrzecionowej i docisnaé
frezarke gornowrzecionowa w dot.

e Zakreci¢ pokretto.

e Zamontowac blaszany element nastawczy [4-1]
w otworze gwintowanym [4-2] szerokim czopem
(szerokos¢: 6 mm) w dot.

Nasadzi¢ frezarke gérnowrzecionowa na nosnik

modutowy [10]:

» Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby pierscien
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centrujacy byt prawidtowo ustawiony w otworze
nosnika modutowego.

e Ustawic¢ frezarke gornowrzecionowa w taki spo-
sob, aby czop [10-3] prowadnicy stupkowej byt
skierowany w strone uktadu regulacji wysokosci
ciecia, a blaszany element nastawczy [10-1]
wszedt w otwor [5-3].

e Zacisnac frezarke gdérnowrzecionowa trzema
uchwytami mocujacymi [10-2] w trzech otwo-
rach [5-4].

» Odkreci¢ pokretto [9-4] i przemiesci¢ frezarke
gornowrzecionowa do gory.

e Zakreci¢ pokretto [9-4].

e Ustawic¢ regulacje wysokosci za pomoca korby
[10-4] w taki sposdb, aby czop [10-3] byt trzy-
many przez suwadto.

6.2 Zaktadanie nosnika modutowego

e Zamocowac nosnik modutowy w jednostce pod-
stawowe) najpierw po stronie przeciwlegtej do
przetacznika [11-2].

e W tym celu przytrzymac¢ nosnik modutowy za
wgtebienia [11-1].

e Odtozy¢ nosnik modutowy z przodu.

Zalecenie

*Przy montowaniu frezarki géornowrzeciono-
wej nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby przewdd

zasilajacy nie zostat zacisniety.

e Zablokowac nosnik modutowy poprzez dokre-
cenie obu $rub [12-4].

6.3 Montaz pierscieni redukcyjnych

W zaleznosci od srednicy frezu d i frezarki gor-
nowrzecionowej wtozy¢ odpowiedni pierscien
redukcyjny w pierscien centrujacy. Dla zapew-
nienia bezpiecznej pracy trzeba zatozy¢ mozliwie
najmniejszy pierscien redukcyjny.

OF 1010 oraz OF 1400

952 mm < d < 60 mm 469881
40mm <d<52mm 469882
28 mm < d < 40 mm 469883
16 mm <d <28 mm 469884
d<16 mm 469885
OF 2200

W celu zmniejszenia srednicy d, w pierscien
redukcyjny 473812 musi zosta¢ wtozony jeden
z wyzej wymienionych pierscieni redukcyjnych
(469881-469885).
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7 Ustawienia

NN

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pra-

dem

e Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

OSTRZEZENIE

7.1 Montaz prowadnicy frezarskiej

Do prac frezarskich z posuwem liniowym (proste
elementy obrabiane) trzeba zastosowac prowad-
nice frezarska.

N

Niebezpieczenstwo zranienia

*Przy zastosowaniu urzadzenia OF 2200 pro-
wadnica frezarska moze by¢ uzywana tylko do
srednicy frezu d = 70.

OSTRZEZENIE

* Przymocowad prowadnice frezarska obiema
$rubami [13-1] do otwordw [12-1], wzglednie
do otwordw [12-2], o ile wymagana jest wieksza
odlegtos¢ pomiedzy frezem i prowadnica frezar-
ska.

» Ustawic¢ przy tym prowadnice frezarska za
pomoca skali [13-3] i kresek znacznikowych
[13-4].

»W razie potrzeby srubami [14-2] mozna wyre-
gulowac prostopadtosc prowadnicy frezarskiej
do powierzchni stotu po obu stronach.

* Odkreci¢ pokretto [15-1] urzadzenia dociskowe-
go.

e Wsunac urzadzenie dociskowe do oporu w otwar
[15-2] prowadnicy frezarskie;.

e Dokreci¢ pokretto [15-1].

7.2 Ustawianie prowadnicy frezarskiej

Ustawianie liniatow

Odlegtos¢ obu liniatdw prowadnicy frezarskiej

do okregu skrawania frezu musi zawsze wynosic

2 mm do 5 mm [16]. Ustawi¢ odlegtos¢ w naste-

pujacy sposob:

e Odkreci¢ $ruby [17-1]i [17- 4].

* Rozsunad liniaty [17-2] i [17-3] od siebie.

* Ustawi¢ frez w wybranej pozycji (patrz 7.7 Usta-
wianie wysokosci frezu).

* Przesunac liniaty [17-2]i[17-3], azich odlegtos¢
do okregu skrawania frezu bedzie wynosita 2 do
5 mm.

e Dokrecic¢ sruby [17-1]i [17-4].



Jesli zakres regulacji danego liniatu nie wystar-

czy:

e Odkrecic sruby [14-1] po obu stronach prowad-
nicy frezarskiej.

* Przesunac liniat na wybrana pozycje.

* Przykrecic¢ sruby [14-1] po obu stronach.

Rownolegte przestawianie prowadnicy frezar-

skiej

W celu przestawienia catej prowadnicy frezarskiej,

np. do frezowania profilowego, nalezy postepowac

W nastepujacy sposob:

* Odkreci¢ $ruby [18-1]i [18- 2].

* Przesunac¢ prowadnice frezarska na wymagany
wymiar Y (wysuniecie okregu skrawania w sto-
sunku do liniatéw) [16].

» Ustawic prowadnice frezarska za pomoca skali
[13-3] i kresek znacznikowych [13-4].

* Dokreci¢ $ruby [18-1] i [18-2].

Przestawianie liniatu wlotowego

W celu przestawienia liniatu wlotowego [19-5]

w stosunku do liniatu wylotowego [19-1] nalezy

postepowac w nastepujacy sposdb:

e Odkrecié¢ érube [19-2].

e Ustawié za pomoca listwy najpierw liniat wylo-
towy i liniat wlotowy wzgledem siebie.

e W celu "wyzerowania" przekrecic tylko pierscien
skalowy [19-3].

e Poprzez obrét pokretta nastawczego [19-4]
ustawi¢ wymagany wymiar X (wystep liniatu
wylotowego w stosunku do liniatu wlotowego).
Kreska podziatki na pierscieniu skalowym [19-3]
wynosi 0,1 mm - petny obrét 1 mm.

e Dokrecic¢ érube [19-2].

Ustawianie urzadzenia dociskowego

Ustawic trzewiki urzadzenia dociskowego w taki

sposdb, aby obrabiany element byt prowadzony

niezawodnie i nie mogt przesunac sie w bok.

Trzewiki dociskowe zapewniaja ochrone przed

przypadkowym dotknieciem frezu.

* Odkreci¢ pokretto [20-5].

* Opusci¢ pionowy trzewik dociskowy [20-3] na
obrabiany element.

e Dokreci¢ pokretto [20-5].

e Odkreci¢ érube [20-4].

* Dosunac¢ poziomy trzewik dociskowy [20-1] na
obrabianego elementu. Jesli obrabiany element
jest szerszy niz zakres regulacji poziomego trze-
wika dociskowego, nalezy przekreci¢ poziomy
trzewik dociskowy do gory.

»W celu uzyskania mozliwosci przekrecenia po-
ziomego trzewika dociskowego, nalezy odkrecié

dzwignie [20-2] i odchyli¢ cate urzadzenie doci-
skowe do gory.

AN

Niebezpieczenstwo zranienia

*Przed przystapieniem do pracy z uzyciem
urzadzenia nalezy koniecznie pochylic
urzadzenie dociskowe z powrotem w dot
tak, aby dzwignia [20-2] zatrzasneta sie!

OSTRZEZENIE

e Dokrecic¢ érube [20-4].

7.3 Montaz urzadzenia do frezowania tu-

kow

Do prac frezarskich przy elementach wygietych

trzeba uzy¢ tukowej prowadnicy frezarskiej (urza-

dzenie do frezowania tukéw).

* Przymocowacd urzadzenie do frezowania tukow
[21-2] trzema $rubami [21-1] do trzech otwordow
[21-5] i listwe doprowadzajaca [21-3] dtuga éru-
ba do otworu [21-4].

7.4 Ustawianie urzadzenia do frezowania

tukow

Ustawié urzadzenie do frezowania tukéw w taki

sposob, aby przezroczysta ostona [22-1] przyle-

gata do obrabianego elementu.

* Odkreci¢ obie éruby [22-2].

* Przesuna¢ ostone [22-1] wysokosciowo tak, aby
przylegata ona do obrabianego elementu.

e Dokreci¢ obie sruby [22- 2].

Ustawic listwe doprowadzajaca:

e Odkreci¢ érube [22-5].

e Ustawid kat i wysokosc listwy w taki sposodb, aby
wierzchotek listwy przylegat do tozyska kulko-
wego frezu [23].

» Zapobiega to obracaniu sie tozyska kulkowego
pod czas pracy i pozostawianiu przez nie sladow
na obrabianym elemencie.

e Dokrecic¢ érube [22-5].

7.5

AN

Wdychany pyt moze dziata¢ szkodliwie na drogi

oddechowe.

* Przy obréobce materiatow, przy ktorej po-
wstaja pyty zagrazajace zdrowiu (np. drew-
no) urzadzenie nalezy podtacza¢ do od-
powiedniego urzadzenia odsysajacego.

* Przy wykonywaniu prac zwiazanych z pyleniem
nalezy nosi¢ ochrone drég oddechowych.

Odsysanie

OSTROZNIE
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Zestaw odsysajacy (488292) umozliwia réwnocze-
sne odsysanie pytu z frezarki gérnowrzecionowej
i prowadnicy frezarskiej wzglednie urzadzenia do
frezowania tukow.

W tym celu waz ssacy @ 27 mm podtaczany jest
do frezarki gérnowrzecionowej, a waz ssacy @ 36
mm do krdcca ssacego prowadnicy frezarskiej
[13-2] wzglednie urzadzenia do frezowania tukéw
[22-3].

7.6 Wymiana frezu

OF 1010 oraz 1400

Wymieni¢ frez ponizej nosnika modutowego
zgodnie z opisem w instrukcji obstugi frezarki
gérnowrzecionowej. W tym celu krecac korba
nalezy opuscic frez catkowicie w doét, zgodnie z
opisem w rozdziale 7.7.

OF 2200

Wymieni¢ frez powyzej nosnika modutowego
zgodnie z opisem w instrukcji obstugi frezarki
gérnowrzecionowej. W tym celu krecac korba
nalezy unies¢ frez catkowicie do gory, zgodnie z
opisem w rozdziale 7.7.

7.7 Ustawianie wysokosci frezu

W celu zmiany wysokosci frezu, uktad regulacji

wysokosci w urzadzeniu nie moze by¢ zabloko-

wany.

* Natozy¢ korbe [1-8] na otwér [12-3] na nosniku
modutowym.

e Obracajac korba ustawi¢ wymagana gtebokosé
frezowania. Kreska podziatki na pierscieniu
skalowym wynosi 0,1 mm - petny obrét 4 mm.

» Korbe mozna przymocowac do uktadu regulacji
wysokosci rowniez od dotu.

7.8 Frezarka gornowrzecionowa

» Przy ustawieniach frezarki gérnowrzecionowej
(predkos¢ obrotowa, gtebokosé ciecia, wymiana
narzedzia, itp.) nalezy przestrzegac¢ danych w
instrukcji obstugi frezarki gornowrzecionowe;j.
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8 Eksploatacja

N

Niebezpieczenstwo wypadku - przed rozpocze-

ciem pracy nalezy upewnic sie, ze

e wszystkie ustawienia zostaty przeprowadzone
prawidtowo;

eprowadnica frezarska z urzadzeniem do-
ciskowym wzglednie urzadzeniem do fre-
zowania tukéw sa prawidtowo ustawione;

e wszystkie sruby i pokretta sa dokrecone.

OSTRZEZENIE

Przytacze elektryczne, uruchomienie

e Podtaczy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego
frezarki gérnowrzecionowej do gniazda wtyko-
wego [24-4] urzadzenia CMS-GE/Basis Plus.

e Podtaczy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego
[24-3] urzadzenia CMS-GE/Basis Plus z siecia.

Wtaczanie/wytaczanie

Przetacznik wciskowy wyposazony jest w wyzwa-
lacz zanikowy. Zapewnia on to, ze po przerwie w
doptywie pradu naped elektryczny nie uruchamia
sie, dopdki nie zostanie jeszcze raz nacisniety
przycisk ZAt.

ZAt. = zielony przycisk [24-2]

WYL. = czerwony przycisk [24-1]

Podczas frezowania nalezy przestrzegac naste-

pujacych zalecen:

» Do pracy nalezy przystepowac z rozsadkiem.
Nalezy przestrzegac wszystkich zalecen bezpie-
czenstwa dotyczacych frezarki gérnowrzeciono-
wej, jednostki podstawowej CMS-GE i nosnika
modutowego CMS-0F 1010/1400/2200.

»Dobrac gtebokosc ciecia i predkos¢ posuwu w
taki sposob, aby frezarka géornowrzecionowa nie
byta przeciazona.

» Dosuwac obrabiany element z réwnomiernym
posuwem.

» Zawsze nalezy pracowac¢ w ruchu przeciw-
bieznym (przesuw w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu frezu).

» Obrabiany element nalezy prowadzi¢ obiema
rekami. W przypadku waskich elementéw ob-
rabianych nalezy stosowad popychacz.



9 Wyposazenie

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy stosowacd
wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zami-
enne firmy Festool.

Numery do zamowienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu Festool lub w
internecie pod adresem “www.festool.com”.

Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie
u producenta lub w warsztatach
autoryzowanych: prosimy wybrac
najblizsze miejsce sposrod adresow
zamieszczonych na stronie:
www.festool.com/Service
EKAT Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr
zamodwienia pod:
www.festool.com/Service

€A
P

10 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie
opakowania nalezy przekazad zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcéow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepisdéw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzié¢
osobno i odprowadzac do odzysku surowcéw wtér-
nych zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

11 Oswiadczenie o0 zgodnosci znormami UE
Nosnik modutowy Nr seryjny
CMS-0F 494836

Rok oznaczenia CE: 2008

Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nosé, ze produkt ten spetnia nastepujace normy
lub dokumenty normatywne.

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 zgodnie
z postanowieniami wytycznych 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/UE.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany
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Dr. Martin Zimmer

Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumentacji
Technicznej

04.03.2013
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